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@ Vorrichtung zum Klebebinden von Blattstapeln.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Kiebebinden
von aus losen Blattern gebildeten und durch eine Kiemmvor-
richtung gehaltenen Blattstapeln mittels eines Kiebbandzu-
schnitts mit einer dem zu verkiebenden Ricken des Blattsta-
pels anpaBbaren, eine Mulde bildenden Form, bestehend
aus einem Formboden und zwei darauf aufgesetzten Form-
winden, bei der der lose Blattstapel in der offenen Klemm-
vorrichtung gegen eine StoBplatte glatigestoBen, danach
von der Klemmvorrichtung geklemmt wird und nach Zufih-
ren des die Mulde abdeckenden Klebbandzuschnitts der
Ricken in die Form eingefihrt und nach Ankieben des
Klebebandzuschnitts aus der Form wieder herausgezogen
wird. Die StoBplatte ist paraliel neben der Muide mit
gegeniber den Formwanden erhéhtem Niveau vorgesehen
und die Klemmvorrichtung ist auf einer paralle! und sen-
krecht zur Ebene des Formbodens beweglichen Schlittenfih-
rung angebracht, wobei die paraliele Bewegung der Klemm-
vorrichtung von der StoBstelle bis liber die Mulde und die
senkrechte Bewegung beziiglich des Riickens des Blattsta-
pels vom Niveau der Stofplatte bis zum Formboden reicht.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Klebe-
binden von aus losen Bldttern gebildeten und durch eine
Klemmvorrichtung gehaltenen Blattstapeln mittels eines
Klebbandzuschnitts mit einer dem zu verklebenden Riicken des
Blattstapels anpaBbaren, eine Mulde bildenden Form, bestehend
aus einém Formboden und zwei darauf aufgesetzten Formwd&nden,
bei der der lose Blattstapel in der offenen Klemmvorrichtung
gegen eine StoBplatte glattgestoBen, danach von der Klemm-
vorrichtung geklemmt wird und nach Zufiihren des die Mulde
abdeckenden Klebbandzuschnitts der Riicken in die Form ein-
gefithrt und nach Ankleben des Klebebandzuschnitts aus der

Form wieder herausgezogen wird.

Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE-PS 1 536 499 be-
kannt. Diese Vorrichtung dient zur Verarbeitung von einen
Schmelzkleber tragenden Klebebandzuschnitten. Sie weist
eine in ihrer HBhenlage festgehaltene Klemmvorrichtung fiir
das Klemmen des Blattstapels auf, unter der die Form ange-
ordnet ist, mit der der Klebebandzuschnitt um den Riicken -
des Blattstapels gelegt und an diesem angeklebt wird. Die
aus dem Formboden und zwei darauf aufgesetzten Formwdnden
bestehende Form wird zundchst als StoBplatte filir das Glatt-
stoBen des Blattstapels verwendet, wozu die eine Formwand
gegen die andere geschoben wird, so daB8 sich eine aus den
betreffenden Oberfldchen der Formwdnde gebildete, durch-
gehende StoB8platte ausbildet. Nach dem Glattstofen und
daraufhin erfolgendem Klemmen des Blattstapels mittels der
Klemmvorrichtung wird die Form von dem geklemmten Blatt-
stapel weggefiihrt, so daf sich ein Zwischenraum zwischen
dem Riicken des Blattstapels und der betreffenden Oberfldche
der Formwdnde ergibt. Daraufhin wird auf die noch zusammen-
gehaltenen Formwdnde von der Seite her der Klebebandzu-
schnitt zugefiihrt und auf den Formwd&nden unterhalb des
Riickens des Blattstapels abgelegt. Der Klebbandzuschnitt

wird dann auf der einen Formwand festgehalten, wdhrend sich
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die andere Formwand von der ersteren wegbewegt, so daB sich
zwischen den beiden Formwinden die Mulde fiir das spdtere
Umlegen und Andriicken des Klebbandzuschnitts an den Riicken
des Blattstapels ausbildet. Der Klebbandzuschnitt deckt da-
bei zundchst die Mulde ab. Schlieflich wird die Form entgegen-
gesetzt zur vorstehend erwdhnten Wegbewegung wieder in Rich-
tung auf den Riicken des Blattstapels zu bewegt, wobei der
Riicken in die Mulde zwischen den beiden Formwdnden eingedriickt.
wird. Dabei legen sich die Rander des Klebbandzuschnitts um,
sie werden von den der Mulde zugewandten Seiten der Form-
wdnde dabei an die &uBeren Bldtter des Blattstapels ange-
driickt. Aufgrund éiner Beheizung der Form schmilzt der
Schmelzkleber auf dem Klebbandzuschnitt, wodurch die Ver-
klebung zwischen Klebbandzuschnitt und Rilicken des Blatt-
stapels herbeigefiihrt wird. SchlieBlich wird durch erneutes
Absinken der Form der verklebte Ricken aus dieser heraus-

gezogen, womit der Arbeitsprozess fiir den betreffenden Blatt-

stapel beendet ist.

Bei der vorstehend beschriebenen, bekannten Vorrichtung
steht der Riicken des Blattstapels entweder unmittelbar ober-
halb der Mulde oder befindet sich in dieser. Aufgrund dieser
Lage des Riickens des Blattstapels ist die Zugdnglichkeit

der Mulde stark beeintrdchtigt, was insbesondere dann nach-
teilig in Erscheinung tritt, wenn die Mulde aufgrund von
ibergetretenem Klebstoff gereinigt werden muB8. AuBerdem be-

hindert der Blattstapel mit der Klemmvorrichtung die Sicht
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auf den auf den zusammengeschobenen Formwidnden abgelegten
Klebbandzuschnitt, der noch dazu nach seiner Zufiihrung von
einer Haltevorrichtung in seiner Lage gehalten wird, die
weiterhin die Sicht auf den Klebbandzuschnitt abdeckt. Dies
fiihrt dazu, dag8 eine falsche Lage des Klebbandzuschnitts vor
dem Verkleben nur schlecht wahrgenommen und daﬁer ibersehen
werden kann. Dies kann insbesondere dazu flihren, daB ein auf
die richtige Lénge zugeschnittener Klebbandzuschnitt nach
Liangsverschiebung verklebt wird, was dazu fihrt, dagf die
eine Seite des Riickens des Blattstapels keine Verklebung
aufweist, und die andere Seite einen unndtigen Ubertritt

des Klebebandes aufweist, der anschlieBfend abgeschnitten
werden muB.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diese Nachteile
zu beseitigen und die Vorrichtung so zu gestalten, das

- sich an der Mulde eine gute Zugédnglichkeit ergibt und eine
stdndige Beobachtungsmbglichkeit des eingefiihrten Klebband-
zuschnitts gewdhrleistet ist. Erfindungsgemdf geschieht dies
dadurch, daf die StoBlatte parallel neben der Mulde mit
gegeniiber den Formwidnden erhShtem Niveau vorgesehen und die
Klemmvorrichtung auf einer parallel und senkrecht zu Ebene
des Formbodens beweglichen Schlittenfithrung angebracht ist,
wobei die parallele Bewegung der Klemmvorrichtung von der
StoBstelle bis iliber die Mulde und die senkrechte Bewegung

vom Niveau der StoBplatte bis zum Formboden reicht.

Aufgrund der Anordnung der Stofplatte parallel neben der
Mulde bleibt letztere zumindest wdhrend des GlattstoB-
Vorganges frei zugénglich; so daB auch ein aufgelegter
Klebbandzuschnitt ohne weiteres beobachtet werden kann.
Die Mulde ist daher leicht zu reinigen, auBerdem kann ohne
Schwierigkeiten beobachtet werden, ob sich ein zugeflihrter
Klebbandzuschnitt in der richtigen Lage flir das spdtere
Verkleben befindet. Durch die Anordnung der StoS8platte mit

einem gegeniiber den Formwdnden erhthten Niveau wird sicher-
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gestellt, daB bei einer Verschiebung der Klemmvorrichtung mit
geklemmtem Blattstapel dessen Riicken frei von der Seite her
iber die Mulde gefiihrt werden kann, ohne daB der Riicken dabei
auf irgendeinem Bautell gleitet. Dies kdnnte zu einem Auffdchern
der einzelnen Seiten des Blattstapels flihren, was die nach-
trdgliche Einfihrung in die Mulde erschweren und ggfs. zu ei-
ner falschen Verklebung fiihren wiirde. Durch die Schlittenfiih-
rung wird dabei erreicht, daB die Klemmvorrichtung eine
Horizontalbewegung ausfithrt, die nur bis iiber die Mulde fiihrt,
wobei die Schlittenfiihrung gleichzeitig dafiir sorgt, daf die
senkrechte Bewegung der Klemmvorrichtung den Ricken des Blatt- -
stapels vom Niveau der StoBplatte bis zum Formboden fiihrt.

Mit dieser Vorrichtung lassen sich Klebebandzuschnitte ver-
arbeiten, die einerseits einen Selbstkleber oder andererseits
einen Schmelzkleber tragen. Auf Besonderheiten der Vorrichtung
im Zusammenhang mit der Verarbeitung von einen Schmelzkleber
tragenden Klebbandzuschnitten wird weiter unten n&her einge-
gangen.

Um dem iiber die Mulde gelegten Klebbandzuschnitt vor dem Ver-
kleben mit dem Rlicken des Blattstapels eine sichere Lége zu
geben und diese auch festzuhalten, werden zweckmdBig Fihrungs-
leisten vorgesehen, die die dem Formboden abgewandten QOper-
seiten . der Formwdnde iiberdecken und den betreffenden
Klebbandzuschnitt zwischen sich aufnehmen. Der Klebbandzu-
schnitt ist dann seitlich durch die Fiihrungsleisten gehalten.
Eine glinstige Gestaltung der Fihrungsleisten erhilt man dann,
wenn man diese an ihren den Oberseiten - - : der Formwénde
zugewandten Seiten jeweils mit einer den Klebbandzuschnitt
passend aufnehmenden Aussparung versieht. ZweckmdBig wird diese
Aussparung als Nut ausgebildet.

Um das Einschieben des Klebbandzuschnitts zwischen die Fiihrungs-
leisten zu erleichtern, versieht man diese an ihrer Ein—

flihrungsseite fiir den Klebbandzuschnitt zweckmi#Bfig mit einer
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die Aussparung trichterfdrmig erweiternden Aufbiegung. Hier-
durch wird erreicht, daB das Einfddeln des Klebbandzuschnitts
an der Einfiihrungsseite wesentlich erleichtert wird. Dies

ist insbesondere dann wichtig, wenn das Klebband von einer
Rolle abgezogen wird, die seitlich neben der Vorrichtung
gehalten wird.

Um das Einfiihren des Riickens des Blattsﬁapels in die Mulde
zu erleichtern, versieht man zweckmdfig die Formwdnde mit
die Mulde trichterfdrmig erweiternden Abschrdgungen. Damit
nun beim Einfiihren des Riickens des Blattstapels sich der
von den Formwdnden auf den Riicken ausgelibte Widerstand
tiber die Ldnge des Riickens gleichmdBig verteilt, gestaltet
man die Abschrdgungen zweckmdBig so, daB diese sich in L&ngs-—
richtung der Formwdnde gleichsinnig verjiingen. Es ist aber
auch modglich, die Qberseiten '+ -« der Formwidnde gegen-
iiber dem Formboden entlang ihrer Lingsrichtung leicht ge-
neigt verlaufen zu lassen, und zwar bei beiden Formwidnden
gleichsinnig, wodurch sich ebenfalls der Effekt ergibt,
da8 beim Einfithren des Riickens des Blattstapels die auf
diesen ausgeilibten Andriickkrdfte gleichmédfig iber die Linge

des Riickens fortschreiten.

Um das Einfiihren des Blattstapels sowie dessen Herausziehen
aus der Mulde zu erleichtern, gestaltetAman die Form vor-
teilhaft so, da8 mindestens eine Formwand seitlich verschieb-
bar gelagert und diese Formwand mit einem Verschiebemecha-
nismus verbunden ist, der die Formwand vor dem Einfiihren

des Blattstapels sowie vor dessen Herausziehen von dem
Blattstapel wegzieht und zwischen diesen Verschiebungsphasen
ein Andrilicken der Formwand an den Blattstapel ausldst. Hier-
durch wird erreicht, daB das Einfiihren und das Herausziehen
ohne von den Formwdnden ausgeilibte Andruckkré&@fte vor sich geht,
die erst zwischen den genannten Verschiebungsphasen wirksam

werden, also nach dem Einfiihren des Blattstapels und vor
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dessen Herausziehen. Hierzu l6st der Verschiebemechanismus
das Andriicken der Formwand aus, was aktiv durch den Ver-
schiebemechanismus selbst erfolgen kann, was aber auch
durch eine Federvorspannung ermdglicht wird, gegen die der

Verschiebemechanismus die Formwand wegzieht.

Wie bereits oben erwidhnt, 148t sich die Vorrichtung auch
zur Verarbeitung von einen Schmelzkleber tragenden Klebe-
bandzuschnitten verwenden. In diesem Fall versieht man
zweckmdfig den Formboden mit einer Heizung. Damit nun die
Formwdnde durch diese Heizung nicht zu sehr erwdrmt werden,
gestaltet man die Formwdnden zweckmdBig so, daB diese an
dem Formboden iiber l&ngs der Formwdnde verteilte Vorspriinge
anliegen. In diesem Fall ergibt sich vom geheizten Form-
boden nur eine beschrankte Wiarmeilbertragung auf die Form-
wédnde. Hierdurch wird erreicht, daB der Schmelzkleber im
‘Bereich des Formbodens wesentlich mehr erhitzt wird als im
Bereich der Formwdnde, wodurch ein - Eindringen des Schmelz-
klebers zwischen die einzelnen Bldtter des Blattstapels im
Bereich des Riickens ermdglicht wird, wdhrend der weniger
erhitzte Schmelzkleber im Bereich der &duBeren Bl&tter des
Blattstapels nur soweit erhitzt wird, da8 der Klebbandzu-

schnitt an diesen &duBeren Bl&attern angeklebt wird.

Damit nun im Falle der Verarbeitung von einen Schmelzkleber
tragenden Klebbandzuschnitten der Schmelzkleber vor dem Ein-
fiihren des Blattstapels in die Mulde nicht in unerwiinschter
Weise erhitzt wird, h&8lt man zweckm@Bfig die Fiihrungsleisten
in Abstand von den Obeirseiten - der Formwdnde. In
diesem Falle findet praktisch keine Wéarmeiibertragung von den
Formwdnden auf die Fiihrungsleisten statt, so daB ein zwischen

den Fiihrungsleisten gehaltener Klebbandzuschnitt praktisch
nicht erwdrmt wird.

In den Figuren ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
dargestellt. Es zeigen:
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die Vorrichtung unter Beschridnkung auf ihre wesent-

lichen Teile in der Betriebsphase des GlattstoBens;

dieVorrichtung in der Betriebsphase vor der Einfiihrung
des Blattstapels in die Form;

die Betriebsphase wdhrend der Einfiilhrung des Blatt-
stapels in die Form;

die Betriebsphase mit vollstdndig in die Form einge-
fihrtem Blattstapel;

die Form mit Formwé&nden, die mit Abschrdgungen verse-
hen sind und = auBerdem bei beiden Formwénden
gleichsinnig in ihrer Langsrichtig leicht geneigt

verlaufen;

eine Draufsicht auf die Formwdnde mit Abschrdgungen,

die sich in L&ngsrichtung der Formwdnde gleichsinnig
verjingen;

ein Paar Fihrungsleisten mit als Nut ausgebildeten

Aussparungen;

eine solche Fihrungsleiste mit einer die Aussparung

trichterfdrmig erweiternden Aufbiegung;

die gesamte Vorrichtung in perspektivischer Darstel-
lJung mit der Schlittenfiihrung fiir die beiden Bewegungs-
richtungen der Klemmvorrichtung, wobei allerdings die
auf dem Formboden angeordneten Teile aus Griinden der

Ubersichtlichkeit der Darstellung weggelassen sind;

10 die gleiche Vorrichtung in Seitensicht mit den auf

dem Formboden angeordneten Formwdnden und den Fih-
rungsleisten. .
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Die Fig. 1 zeigt die Vorrichtung unter Konzentration auf
die wesentlichen Bauteile, und zwar in der Anfangsbetriebs-
phase, in der der Blattstapel 1 auf der StoSplatte 2 glatt-
gestoBen wird. Der Blattstapel 1 wird in dieser Betriebs-
phase zundchst lose zwischen den beiden Klemmbacken 3 und 4
der hier im einzelnen'nicht dargestelltén Rlemmvorrichtung
gehalten (Klemmvorrichtung siehe Fig. 9 und 10). Die StoB8-
platte 2 ruht auf dem Trédger 5, der uner Zwisdhenschaltung
der weiter unten erlduterten Lasche 6 auf dem Block 7 ruht.
Der Block 7 ist auf dem Formboden 8 befestigt. Seitlich
neben dem Block 7 und damit vor dem Blattstapel 1 sind die
beiden Formwidnde 9 und 10 verschiebbar auf dem Formboden 8
angeordnet. Die Formwand 9 hadngt an dem den Block 7 durch-
setzenden StéBel 11, der von dem Verschiebemechanismus 12
wahlweise hin- und hergeschoben wird. Bei dem Verschiebe-
mechanismus 12 kann es sich zum Beispiel um einen Elektro-
magneten handeln. In der dargestellten Lage des StdB8els 11
befindet sich dieser in einer Endlage, die durch den auf
dem SttBel 11 befestigten Anschlag 13 definiert ist. In

der gezeichneten Lage liegt der Anschlag 13 an dem Block 7
an. Zwischen dem Block 7 und der Formwand 9 ist auf dem
StdB8el 11 die Druckfeder 14 angeordnet, die aufgrund ihrer
Federspannung die Formwand 9 in die dargestellte Lage driickt.
die Formwand 10 wird mittels der Stellschraube 15 wahlweise
hin- und hergeschoben, womit eine Anpassung an die Dicke des
jeweils zu verklebenden Blattstapels erfolgt. Die Stell-
.schraube 15 ist in bekannter Weise mit ihrem Ende in der
Formwand 10 gehalten, sie durchsetzt den Block 16, der mit
einem Muttergewinde versehen ist, so daB8 sich bei Verdrehen
der Stellschraube 15 diese gegeniiber dem Block 16 verschiebt
und dabei die Formwand 10 entsprechend mitnimmt. Der Block
16 ist &hnlich wie der Block 7 an dem Formboden 8 befestigt.

Oberhalb der beiden Formwinde 9 und 10 werden die beiden
Fihrungsleisten 17 und 18 gehalten, und zwar einerseits
iiber die Lasche 6_ﬁﬁd~andererseits iber die Lasche 19, die
die Oberseiten 62, 63 der Formwdnde 9, 10 iiberdecken.
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Die beiden Laschen 6 und 19, die von den Bldcken 7 und 16
getragen werden, ragen in Richtung auf die Formwé&nde 9 und

10 vor und tragen an ihren Enden die beiden Fiihrungsleisten
17 und 18, und zwar in einer solchen Lage, daB die Fihrungs-
leisten 17 und 18 einen Abstand von den Formwidnden 9 und 10
einhalten. Die beiden Filihrungsleisten 17 und 18 sind nach
innen hin je mit einer als Nut 20 und 21 ausgebildeten Aus-
sparung versehen. In die beiden Nuten 20 und 21 ist der Kleb-
bandzuschnitt 22 eingeschoben, der damit durch die beiden
Fiihrungsleisten 17 und 18 in der erreichten Lage gehalten
wird. In den Formboden 8 ist in der Mitte zwischen den beiden
Formwdnden 9 und 10 die Heizpatrone 23 angeordnet, durch die
im Falle der Verarbeitung von einen Schmelzkleber tragenden
Klebbandzuschnitten dem Formboden 8 die erforderliche Wdrme
gegeben wird. Diese Wdrme iibertrdgt sich aufgrund des Be-
riihrungskontaktes auf die beiden Formwdnde 9 und 10. Sie

kann jedoch nicht auf die beiden Fihrungsleisten 17 und 18
Ubertragen werden, da diese, wie ersichtlich, in Abstand

von den beiden Formwdnden 9 und 10 gehalten sind. Auf dem
Umweg iiber die beiden Blocke 7 und 16 sowie die beiden Laschen
6 und 19 kann praktisch keine Wdrmeilibertragung zu den beiden
Fihrungsleisten 17 und 18 erfolgen. Ggfs. werden die beiden

Blocke 7 und 16 aus wdrmeisolierendem Material ausgebildet.

Die in der Fig. 1 dargestellte Vorrichtung ist wegen der
Anordnung.der Heizpatrone 23 fir die Verarbeitung von einen
Schmelzkleber tragenden Klebbandzuschnitten vorgesehen. Im
Falle der Verwendung von selbstklebenden Klebbandzuschnitten
féllt die Heizpatrone 23 weg. Es ist auch die Einhaltung eines
Abstandes zwischen den Formwinden 9 und 10 und den Fihrungs-

leisten 17 und 18 nicht erforderlich.

Nach dem GlattstoBen des Blattstapels 1 auf der StoSplatte 2
(siehe Fig. 1) werden die beiden Klemmbacken 3 und 4 mittelé
der weiter unten beschriebenen Klemmvorrichtung zusammenge-
fihrt und klemmen damit den Blattstapel fest. .



1o - 0096226

Die Klemmvorrichtung mit den beiden Klemmbacken 3 und 4 wird
dann in die in Fig. 2 dargestellte Lage durch Horizontalver-
schiebung iiberfiihrt, wobei die beiden Klemmbacken 3 und 4
_eine Bewegung prallel zur Ebene des Formbodens 8 ausfiihren.
Die Klemmbacken 3 und 4 mit dem Blattstapel 1 nehmen schlieB-
lich die in der Fig. 2 dargestellte Lage ein. Der Riicken 24
des Blattstapels 1 gleitet dabei ohne innere gegenseitige
Verschiebung seiner Bldtter von der Stofiplatte 2 weg, wobei
sich auf dem weiteren Wege des Blattstapels 1 bis in die in
Fig. 2 dargestellte Lage fiir den Blattstapel 1 kein Hindernis
ergibt, da die StoB8platte 2 neben der durch Formboden 8 und
Formwdnde 9 und 10 gebildeten Mulde mit gegeniiber den Form-

wanden 9 und 10 erhhtem Niveau vorgesehen ist.

Fig. 3 zeigt die darauffolgende Arbeitsphase, in der die
Klemmvorrichtung mit den Klemmbacken 3 und 4 in Richtung auf
die Mulde 25 abgesenkt wird. Die Klemmbacken 3 und 4 nehmen
dabei den Blattstapel 1 mit, der mit seinem Riicken (siehe
Bezugszeichen 24 in Fig. 2) den Klebbandzuschnitt 22 mit-
nimmt und in die Mulde 25 eindriickt. Der Klebbandzuschnitt 22
gleitet dabei mit seinen seitlichen R&ndern aus den Nuten 20
und 21 der Fiihrungsleisten 17 und 18 heraus. Die Klemmbacken
3 und 4 filhren dabei eine Bewegung senkrecht zur Ebene des
Formbodens 8 aus.

Um dieses Einfiihren des Blattstapels 1 in die Mulde 25 zu
erleichtern, wurde vor dem Absenken der Klemmbacken 3 und 4
die Formwand 9 mittels des Verschubmechanismus 12 gegeniiber
der in den Fig. 1 und 2 dargestellten Lage zuriickgezogen, in
der sich der Anschlag 13 in einem bestimmten Abstand vom
Block 7 befindet. Damit wurde die Mulde 25 erweitert, das
Einfiihren und Umbiegen des Klebbandzuschnitts 22 wird zu-
sdtzlich dadurch erleichtert, daB die Formwdnde 9 und 10 mit
die Mulde 25 trichterfdrmig erweiternden Abschrdgungen 26
und 27 versehen sind.
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Die Absenkung der Klemmvorrichtung mit den beiden Klemm-
backen 3 und 4 erfolgt liber eine solche HBhe, daB der Riicken
24 des Blattstapels 1 schlieflich den Formboden 8 erreicht,
wobei zwischen diesem Riicken und dem Formboden 8 sich der
Klebbandzuschnitt 22 befindet (die Bezugszeichen fiir den
Klebbandzuschnitt 22 und den Riicken 24 sind in der Fig. 4
aus Griinden der Ubersichtlichkeit der Darstellung weggelassen).
Diese schlieBlich erreichte Lage des Blattstapels 1 ist in
der Fig. 4 dargestellt. Die Absenkung der.Klemmvorrichtung
mit den beiden Klemmbacken 3 und 4 erfolgt soweit, daB sich
ein Andruck des Riickens des Blattstapels 1 gegeniiber dem
Formboden 1 ergibt, wodurch zwischen diesem Riicken und dem
Klebbandzuschnitt eine innige Verklebung stattfindet. AuBer-
dem wird nach Erreichen der in der Fig. 4 dargestéllten Lage
des Blattstapels 1 der Verschiebemechanismus 12 ausgel&st,
woraufhin die Druckfeder 14 den Std8el 11 nach links hin

vom Block 7 weg verschiebt, bis der Anschlag 13 dicht vor
dem Block 7 zu liegen kommt. In dieser Lage bleibt die
Spannung der Druckfeder 14 voll auf die Formwand 9 wirksam,
so daB sich die Kraft der Druckfeder 14 nunmehr auf die umge-
legten Rd@nder. des Klebebandzuschnitts 22 auswirken kann, der

damit an die #uBeren Blitter des Blattstapels 1 fest ange-
klebt wird.

Unabhingig davon, ob es sich nun um einen Klebbandzuschnitt
mit einem Schmelzkleber oder mit einem Selbstkleber handelt,
findet in der Fig. 4 die erforderliche Verklebung des Riickens
des Blattstapels 1 statt, wobei lediglich im Falle der Ver-
arbeitung von Schmelzkleber eine entsprechende Beheizung des
Formbodens 8 erforderlich ist, auf die bereits oben in der

Beschreibung zu Fig.1 verwiesen worden ist.

Nach fertig erfolgter Verklebung wird durch Bet&dtigung des
Verschiebemechanismus 12 die Formwand 9 in die in der Fig. 3

dargestellte Lage zurlickgezogen, wodurch der Blattstapel 1
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) _freigegeben wird, so daB durch eine
Bewegung senkrecht zur Ebene des Formbodens 8 der Blattstapel
1 aus der Mulde 25 zwischen den Formwdnden 9 und 10 herausge-
zogen wérden kann. Hierzu wird in dieser Richtung die Klemm-
vorrichtung mit den beiden Klemmbacken 3 und 4 bewegt. Der
Arbeitsvorgang zum Klebebinden des Blattstapels ist damit
beendet. Fiir die Verklebung des ndichsten Blattstapels wird
dann die Klemmvorrichtung mit den beiden Klemmbacken 3 und 4

wieder in die in der Fig. 1 dargestellte Lage gebracht.

Eine Betrachtung der Fig. 1 zeigte ohne weiteres, da8 in

der in dieser Figur dargestellten Ausgangslage die Mulde 25
gut zugdnglich ist, insbesondere, wenn zundchst noch kein
Klebbandzuschnitt 22 in die Fiihrungsleisten 17 und 18 einge-
schoben ist. In dieser Ausgangslage 1#8t sich die Mulde 25
von ggfs. ausgetretenem iliberschiissigem Kleber leicht reinigen.
AuBerdem kann in dieser Lage die Position des Klebebandzu-
schnitts 22.ohne weiteres beobachtet und ggfs; korrigiert
‘werden. Eine nachtrigliche Verschiebung des Klebband-
zuschnitts 22 ist praktisch nicht mdglich, da dieser na@mlich
bei der anschlieBenden Bewegung des Blattstapels 1 bis iiber
die Mulde 25 iberhaupt nicht beriihrt oder bewegt wird. Erst
mit dem Einfiihren des Blattstapels 1 in die Mulde 25 (siehe
Fig. 3) wird der Klebbandzuschnitt 22 aus seiner Halterung
in den Fiihrungsleisten 17 und 18 herausgedriickt, wobei dann
aber wegen der ohne weiteres erzielbaren Schnelligkeit der
Absatzbewegung des Blattstapels 1 eine Relativverschiebung
zwischen dem Rlicken 24 des Blattstapels 1 und dem Klebband-
zuschnitt 22 praktisch nicht eintreten kann.

Das betreffende Klebband kann von einer Rolle in iblicher

Weise abgezogen und in den Zwischenraum zwischen den beiden
Filhrungsleisten 17 und 18 eingeschoben werden. Der hierfiir
vorzusehendeMechanismus hat jedoch mit der hier behandelten

Erfindung nichts zu tun, da die Vorrichtung gemdB der hier
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beschriebenen Erfindung unabh&ngig davon ist, in welcher
Weise das Klebband zugefiihrt wird. Es ist lediglich er-
forderlich, das Klebband in Form des Klebbandzuschnitts 22
mit ausreichender L&nge in die richtige Lage unterhalb des

Rickens 24 des Blattstapels 1 zu bringen.

Fig. 5 zeigt den Formboden 8 zusammen mit den beiden Form-
wanden 9 und 10 und dem Blattstapel 1 ohne die sonstigen
Bauteile der Vorrichtung. Wie ersichtlich, ist die Formwand
10 mit den Vorspriingen 28, 29 und 30 und die Formwand 9
mit.entsprechendéﬁ Vorspriingen (sichtbar ist hier nur der
Vorsprung 31) versehen. Diese Vorspriinge sind i{iber die Lé&nge
der Formwidnde 9 und 10 gleichmdBig verteilt. Sie bilden die
Anlage der Formwdnde 9 und 10 gegeniiber dem beheizten Form-
boden 8, so daB sich vom Formboden 8 nur in beschridnktem
Umfang eine Wdrmelibertragung auf die Formwdnde 9 und 10
ergibt. Hierdurch wird, wie oben bereits erwd&hnt, erreicht,
daB die Formwdnde 9 und 10 -auf reiner niedrigeren Temperatur
als der Formboden 8 gehalten werden.

Aus der Fig. 5 geht weiterhin hervor, daB die beiden Formwédnde
9 und 10 gegeniiber dem Formboden 8 entlang ihrer L&ngsrichtung
leicht geneigt verlaufen, und zwar bei den beiden Formwdnden

9 und 10 in gleichem Sinne. Dies hat zur Folge, da8 beim Ein-
setzen des Blattstapels 1 zwischen die Formwdnde 9 und 10 .
ein Druck auf den Riicken des Blattstapels 1 fortschrdtend
iiber dessen Ldnge ausgeiibt wird, was nicht der Fall wdre, wenn
die beiden Formwdnde 9 und 10 parallel zum Formboden 8 ver-
laufen wiirden. In diesem Falle wiirde sich beim Einfiihren des
Blattstapels 1 pl6tzlich ein iiber seine gesamte L&dnge er-
streckender Gegendruck einstellen, was den Einfiihrvorgang
beeintrdchtigen kdnnte.

Der Effekt einer gleichmdBigen Verteilung des von den Form-
wanden 9 und 10 ausgeilibten Gegendrucks mit Fortschreiten dieses
Gegendrucks entlang der Lidngsrichtung des Blattstapels 1
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ergibt sich auch dann, wenn die trichterf&rmigen Abschrdgun-
gen der Formwinde 9 und 10 sich in Lingsrichtung der Form-
wédnde 9 und 10 gleichsinnig verjlingen, wie dies bei den
Abschrdgungen 32 und 33 gemdB Fig. 6 dargestellt ist. Auf-
grund dieser Verjingung der Abschrédgungen 32 und 33 ergibt
sich ebenfalls ein Fortschredten des von den Formwédnden 9 und
10 auf den Blattstapel 1 ausgeiibten Gegendrucks beim Ein-
fiihren des Blattstapels 1 zwischen die Formwdnde 9 und 10.

Fig. 7 zeigt in perspektivischer Sicht zwei Fiihrungsleisten
mit den Nuten 20 und 21.

Fig. 8 zeigt die eine Formleiste 17, bei der die obere Wandung
- 34 der Nut 20 auf der Einfiihrungsseite flir den Klebbandzu-
schnitt eine trichterfdrmig sich erweiternde Aufbiegung 35
aufweist. Durch diese Aufbiegung 35 wird das Einfihren des
Klebbandzuschnitts von der Seite der Aufbiegung 35 her wesent-
- lich erleichtert. Die gegeniiberliegende,’ nitcht dargestellte
Fihrungsleiste besitzt dann natiirlich ebenfalls eine entspre-
chende Aufbiequng.

In den Fig. 9 und 10 ist die vollstdndige Vorrichtung ge-
zeichnet, wobei allerdings in Fig. 9 die auf den Formboden 8
aufgebauten Teile aus Griinden der Ubersichtlichkeit der Dar-
stellung weggelassen sind (sie sind jedoch in Fig. 10 einge-
zeichnet). Aus diesen beiden Figuren ergibt sich, daB die
Vorrichtung auf einer Grundplatte 36 montiert ist, von der
die den Formboden 6 in definierter Hohenlage tragenden
Stiitzen 37, 38, 39 wegragen (eine vierte Stilitze ist nicht
sichtbar). Aus Fig. 10 gehtbhervor, daB, wie in den Fig. 1
bis 4 dargestellt, auf dem Formboden 8 die Formwidnde 9 und 10
angeordnet sind. Beziliglich weiterer Einzelheiten im Zusammen-
hang mit dem Formboden 8, den Formwidnden 9 und 10 und den
damit zusammenhdngenden Bauteilen sei auf die Erl&duterung zu

den Fig. 1 - 4 verwiesen.
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Dargestellt ist weiterhin die Klemmvomrichtung 40 mit den bei-
den Klemmbacken 3 und 4. Vor der Klemmbacke 4 ist die Stiitz-
leiste 41 angeordnet, an der der Drehhebel 42 gelagert ist.
Der Drehhebel 42 endet in der Schrdgfld@che 43, die bei Ver-
drehen des Drehhebels 42 mehr oder minder auf den axial
beweglichen Stift 44 driickt, der die Stiitzleiste 41 durch-
setzt und mit seinem der Schrdgfldche 43 abgewandten Ende

auf die Klemmbacke 4 driickt. Bei Verdrehung des Drehhebels

42 wird somit die Klemmbacke 4 gegen die Klemmbacke 3 ge-
driickt, wobei ein zwischen den Klemmbacken 3 und 4 einge-

setzter Blattstapel 1 eingeklemmt wird.

Die Klemmvorrichtung 40 ruht iiber die beiden Streben 45 und 46
iiber die beiden Lagerbiichsen 47 und 48 auf den beiden zylindri-
schen Achsen 49 und 50. Die beiden Achsen 49 und 50 sind an
ihren Enden jeweils in den beiden Stiitzlaschen 51 und 52 bzw.

53 und 54 festgehalten. Aufgrund dieser Lagerung 1&8t sich

die Klemmvorrichtung 40 in Richtung .der.Achsen 49 und 50 ver— - - - - - --

schieben.

Die Stiitzlaschen 51 und 52 bzw. 53 und 54 sind auf der Tr&ger-
platte 55 fest angebracht, die ihrerseits auf den zylindrischen
Achsen 56 und 57 ruht. Die Achsen 56 und 57 ragen in die bei-
den Lagerbuchsen 58 und 59 hinein, so daB sich eine axiale
Verschiebbarkeit der Achsen 56 und 57 gegeniiber ‘den Lager-
buchsen 58 und 59 ergibt.

Die Folge dieser Lagerung der Klemmvorrichtung 40 ist, daR
diese sich einerseits horizontal und andererseits vertikal
verschieben 1d8t, womit die notwendige Beweglichkeit eines
Blattstapels 1 aus der in Fig. 1 dargestellten Lage in die

weiteren Arbeitslagen ergibt.

Die horizontale Beweglichkeit der Klemmvorrichtung 40 l&ngs
der Achsen 49 und 50 erfolgt gemdB dem dargestellten Aus-

fiihrungsbeispiel von Hand. Die vertikale Bewegung der Klemm-
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vorrichtung 40 ldngs der Achsen 49 und 50 erfolgt gemdB8 dem
dargestellten Ausfilhrungsbeispiel von Hand. Die vertikale
Bewequng der Trégerplatte 55 und damit der Klemmvorrichtung
40 erfolgt mittels des Exzenterantriebs 60, der in bekannter
. Weise in ein Lager 61 an der Tr&dgerplatte 55 eingreift. Bei
Verdrehung des Exzenters 60 fiihrt die Trégerplafte 55 eine
entsprechende Auf- bzw. Abbewegung aus.



- 0096226

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Klebebinden von aus losen Bl&attern ge-
bildeten und durch eine Klemmvorrichtung gehaltenen
Blattstapeln mittels eines Klebbandzuschnitts mit einer
dem zu verklebenden Riicken des Blattstapels anpaBbaren,
eine Mulde bildenden Form, bestehend aus einem Formboden
und zwei darauf aufgesetzten Formwdnden, bei der der lose
Blattstapel in der offenen Klemmvorrichtung gegen eine
StoBplatte glattgestofen, danach von der Klemmvorrichtung
geklemmt wird und nach Zufithren des die Mulde abdeckenden
Klebbandzuschnitts der Riicken in die Form eingefiihrt und
nach Ankleben des Klebebandzuschnitts aus der Form wieder

herausgezogen wird, dadurch gekennzeichnet, daB die StoBS-

platte (2) parallel neben der Mulde (25) mit gegeniiber den
Formwdnden (9, 10) erhbhtem Niveau vorgesehen und die
Klemmvorrichtung (40) auf einer parallel und senkrecht

zur Ebene des Formbodens (8) beweglichen Schlittenfiihrung
(47/49, 58/50; 56/58, 57/59) angebracht ist, wobei die
parallele Bewegung der Klemmvorrichtung (40) von der StoB-
stelle bis iiber die Mulde (25) und die senkrechte Bewegung
beziliglich des Rickens (24) des Blattstapels (1) vom Niveau
der StoBplatte (2) bis zum Formboden (8) reicht.

. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die

dem Formboden (8) abgewandten Oberseiten (62, 63) der Form-

wdnde (9, 10) durch den betreffenden Klebbandzuschnitt (22)

zwischen sich aufnehmende Fithrungsleisten (17, 18) iiber-
deckt sind.
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Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB
die Fiihrungsleisten (17, 18) an ihren den-Oberéeiten (62,
63) - der Formwdnde (9, 10) zugewandten Seiten jeweils
mit einer den Klebbandzuschnitt (22) passend aufnehmen-

den Aussparung (20, 21) versehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, das

die Aussparung als Nut (20, 21) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeich-

net, daB die Filhrungsleisten (17, 18) an ihrer Einfﬁhrungs4

seite fir den Xlebbandzuschnitt (22) mit einer die Aus-

sparung (20) trichterftrmig erweiternden Aufbiegung (35)
versehen sind.-

Vorrichtungnach einem der Anspriiche 1 - 5,dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Formwdnde (9, 10) mit die Mulde (25)

tricherfdrmig erweiternden Abschrdgungen (26, 27) ver-
sehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB
sich die Abschrdgungen (32, 33) in Léngsrichtung der

Formwdnde (9, 10) gleichsinnig verjilingen.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeich-
net, daB8 die Oberseiten. (62, 63) der Formwd&nde (9, 10)
gegeniiber dem Formboden (8) entlang ihrer L&ngsrichtung

leicht geneigt verlaufen, und zwar bei beiden Formwdnden
gleichsinnig.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mindestens eine Formwand (9) seitlich
verschiebbar gelagert und diese Formwand (9) mit einem
Verschiebemechanismus (12) verbunden ist, der die Form-
wand (9) vor dem Einfiihren des Blattstapels (1) sowie

vor dessen Herausziehen von dem Blattstapel (1) wegzieht
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und zwischen diesen Verschiebungsphasen ein Andriicken der
Formwand (9) an den Blattstapel (1) auslost.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zur Verarbeitung von einen Schmelz-
kleber tragenden Klebbandzuschnitten (22) der Formboden
(8) mit einer Heizung (23) versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, das
zwecks beschriédnkter Wédrmeilibertragung die Formwdnde (9, 10)
an dem Formboden (8) {iber ldngs der Formwédnde verteilte
Vorspriinge (28, 29, 30, 31) anliegen.

Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fiihrungsleisten (17, 18) in Abstand

von den QOberséiten (62,. 63) der Formwdnde (9, 10) ge-
halten sind.

P
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