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@ Dichtungsprofil aus hitzebesténdigem, elastomerem Material.

@ Die Erfindung betrifft ein Dichtungsprofil aus Silicon-

gummi zur Abdichtung einer eine Backofenmuffel ver-

schlieBenden Tirr, wobei das Dichtungsprofil den Bereich

der Beschickungsoffnung des Backofens zumindest auf drei

Seiten umschlieBt und zumindest an den Eckenbereichen

unter Vorspannung ldsbar befestigt ist. Zur einfacheren

Befestigung weist das Dichtungsprofil (1) erfindungsgemas

einen in etwa L-formigen Querschnitt mit einem horizon-

talen Einschnitt (4) im freien Schenkel des FuBteils (3) auf,

wobei dieses als gerader Profilstrang anfailende Dichtungs-

profil (1) zumindest in den abzudichtenden Eckbereichen

mit seinem Einschnitt (4) in hochgebogene Blecheinschnitte

m (11) der Backofentiir (10} oder des Muffelrahmens einge- 10
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klemmt ist.
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Dichtungsprofil aus hitzebestdndigem, elastomerem

Material

Die Erfindung betrifft ein Dichtungsprofil aus hitzebestin-
digem, elastomerem Material, insbesondere SiIicongummi, zZuxy
Abdichtung einer eine Backofenmuffel verschliefenden Tiir,
wobei das Dichtungsprofil den Bereich der Beschickungs-
6ffnung des Backofens zumindest auf drei Seiten umschlieBt
und zumindest an den Eckbereichen unter VorSpannung 1d6sbar
befestigt ist.

Derartige Dichtungsprofile sind beispielsweise schon in

der &dlteren deutschen Patentanmeldung P 30 47 380.4 vorge-
schlagen worden. Dabei sind in die Eckbereiche der Dichtung
Metallwinkel eingesetzt, die dann in Offnungen in der Back-
ofentlir oder im Muffelrahmen eingehdngt werden. Flir diese
Dichtungen ist jedoch ein relativ groBer Herstellungsauf-
wand erforderlich, da diese im allgemeinen aus einzelnen
Abschnitten an den Ecken zusammengesetzt und die Metall-

winkel gesondert eingesetzt werden miissen.

Demgegeniiber 1iegt:der vorliegenden Erfindung die Aufgabe
zugrunde, ein Dichtungsprofil zu schaffen, das einfach auf-
gebaut ist und kontinuierlich hergestellt werden kann und
das dennoch ohne zus&dtzliche Hilfsmittel sicher in der Back-

ofentlir oder im Muffelrahmen gehaltert werden kann.

Zur L6sung dieser Aufgabe ist erfindungsgemdf vorgesehen,
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daB das Dichtungsprofil einen in etwa L-fOrmigen Quer-
schnitt mit einem horizontalen Einschnitt im freien
Schenkel des FuBteils aufweist und daB dieses als gerader
Profilstrang anfallende Dichtungsprofil zumindest in den
abzudichtenden Eckbereichen mit seinem Einschnitt in hoch-
gebogene Blecheinschnitte der Backofentiir oder des Muffel-

rahmens eingeklemmt ist.

Zur besseren Halterung und Abdichtung. ist es dabei zweck-
méBig, wenn der zundchst horizontal verlaufende Profil-
steg oberhalb des Einschnittes langer ist als der Profil-
steg unterhalb dieses Einschnittes und an seiném freien

Ende nach unten gebogen ist.

Die jeweils in den Ecken der Backofentiir oder des Muffel-~
rahmens liegenden Einschnitte k&nnen dabei viertelkreis-
bogenfdrmig ausgebildet und 'derart hochgebogen sein,

daB das freie Ende der hochgebogenen Einschnitte parallel
zur Ebene der Tiir oder des.Muffelrahmens verlduft und das
Dichtungsprofil im entsprechenden Boden um diesenEin-
schnitt herumgefiihrt ist.

Mit einer derartigen Ausbildung des Dichtungsprofils so-
wie der entsprechenden Ausgestaltung der Innenseite der
Backofentiir oder des Muffelrahmens k&nnen fortlaufend
extrudierte Profilstrénge verwendet werden, die um die
Blecheinschnitte .einfach herumgefiihrt werden und ohne zu-
sdtzliche Befestigungsmittél einen sicheren Sitz aufwei-

sen und eine optimale Abdichtung geWéhrleisten.

Anhand einer schematischen Zeichnung sind Aufbau und
Wirkungsweise von Ausflihrungsbeispielen nach der Erfin-

dung ndher erl&utert. Dabei zeigen:
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Fig. 1 einen Querschnitt durch ein Dichtungsprofil im

nicht eingebauten Zustand,

Fig. 2 = eine Aufsicht auf den Eckbereich der Innenseite

einer Backofentiir und

Fig. 3 ein Dichtungsprofil im eingebauten Zustand ent-
sprechend der Schnittlinie ITII-IXII nach Fig. 2.

Wie zunadchst aus Fig. 1 zu ersehen ist, weist das Dich~-
tungsprofil 1 in etwa L-f&rmigen Querschnitt auf. Der nach
oben gerichtete Schenkel 2 ist dabei leicht nach innen ge-
wolbt, um sich spéter'an den Muffelflansch des Backofens
leichter anzulegen. Der sich in der Zeichnung horizontal
nach rechts erstreckende FuBteil 3 des Dichtungsprofils

1 ist mit einem horizontal endenden Einschnitt 4 ver-
sehen. Dabei ist der oberhalb dieses Einschnittes 4 ver-
laufende Profilsteg 5 etwas ldnger als der unterhalb des
Einschnittes 4 liegende Profilsteg 6 und ist an seinem
freien Ende 7 so nach unten abgebogen, daB er den Profil-
steg 6 unter Freilassung des Einschnittes 4 in etwa um-
fagt.

Zur Erl&uterung des Einbaus dieses Dichtungsprofils 1 sei
zundchst die entsprechende Ausbildung der Backofentiir 10
entsprechend Fig. 2 ndher erldutert. Dabei zeigt diese
Figur einen Blick auf die Innenseite der Tiir im Bereich
der oberen linken Ecke, da dieser Ausschnitt fﬁr die Er-
l8uterung der Funktionsweise ausreichend ist. Wie im
Zusammenhang mit Fig. 3 , die einen Querschnitt entspre-
chend der Schnittlinie III-III nach Fig. 2 darstellt,
erkennbar ist, weist die Innenseite der Backofentiir 10

im Eckbereich einen etwa viertelkreisbogenfdrmigen Ein-
schnitt 11 mit kurzen radialen Schnitten 12 und 13 an den

Enden des Einschnittes 11 auf, so daB sich eine freiliegen-
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de, viertelkreisbogenfdrmige Zunge 14 ergibt. Diese Zunge
14 ist nunmehr entsprechend dem Querschnitt in Fig. 3 der-
art hochgebogen, daB das freie Ende 15 wieder parallel

zur Ebene der Tir 10 verlduft. Damit ergibt sich zwischen
der auBen liegenden Schnittkante 16 des Einschnittes 11
und der innenliegenden Kante 15 ein freier Spalt in HOhe
und Breite.

Wie nunmehr aus Fig. 3 zu ersehen ist, wird das Dichtungs-—
profil 1 mit seinem Einschnitt 4 iiber das freie Ende 15
der Zunge 14 geschoben und entsprechend dem Bogenverlauf
der Zunge 14 gebogen, so daB das Profil 1 dann an der
T{irinnenseite 10 einen Verlauf entsprechend der strich-
punktierten Linie 17 einnimmt. Nach Einbau des Dichtungs-
profils liegt dann die vordere Ecke 18.oberhalb der
Schnittkante 16 auf der Tilrinnenseite 10 auf, wdhrend dexr
untere Profilsteg 6 und der obere Profilsteg 5 die Zunge
14 umschliefBen. Dabei legt sich das freie Ende 7 des
oberen Profilsteges 5 entsprechend der Wélbuné der Zunge
14 f£lach und abdichtend auf Qiese auf.

Das Dichtungsprofil 1 kann dann an den anderen Ecken der
Tlir in gleicher Weise an entsprechenden Einschnitten fest-
gelegt und um diese Ecken herumgefiihrt werden, so daB

sich ein geschlossener Dichtungsrahmen ergibt.

Wenn das Dichtungsprofil mit éntspreéhender Vor spannung
an den Eckeinschnitten eingesetzt ist, sind weitere ,
Zwischenbefestigungspunkte auf den gerade verlaufenden
Bereichen nicht mehr erforderlich. Es ergibt sich somit
bei geschlossener Tir eine einwandfreie Abdichtﬁng und
gleichzeitig eine sichere Halterung des Dichtungsprofils,
die ohne gesondere Befestigungsmittel oder Einsitze aus-
kommt . '
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Bei dem in. der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiel- ist die Befestigung der Dichtung an der Tiirinnen-
seite dargestellt. In gleicher Weise ist jedoch auch eine
Befestigung am Muffelrahmen mdglich, wobei die entspre-
chenden viertelkreisbogenfdrmigen Einschnitte zur Bil-
dung von entsprechenden, hochgebogenen Zungen dann am

Muffelrahmen vorgesehen sind.
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Patentanspriiche

1. Dichtungsprofil aus hitzebestdndigem, elastomerem
Material, insbesondere Siiicongummi, zur Abdichtung einer
eine Backofenmuffel verschlieBende Tiir, wobei das Dichtungs-
profil den Bereich der Beschickungs&ffnung des Backofens
zumindest auf drei Seiten umschlieBft und zumindest an den
-Eckenbereichen unter Vorspannung ldsbar befestigt ist,
dadufrch gekennzeichnet,

daB das Dichtungsprofil (1) in etwa L-fOrmigen Querschnitt
mit einem horizontalen Einschnitt (4) im freien Schenkel
des Fubteils (3) .aufweist und daf dieses als gerader Pro-
filstrang anfallende Dichtungsprofil (1) zumindest in den
abzudichtenden Eckbereichen mit seinem Einschnitt (4) in
hochgebogene Blecheinschnitte (11) der Backofentiir (10)
oder des Muffelrahmens eingeklemmt ist.

2. Dichtungsprofil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der zundchst horizontal verlaufende Profilsteg

(5) oberhalb des Einschnitts (4) l&nger ist als der Profil-
steg (6) unterhalb des Einschnitts,(4) und an seinem freien

Ende (7) nach unten abgebogen ist.

3. Dichtungsprofil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die jeweils in den Ecken der Backofentiir (10) )
oder des Muffelrahmens liegenden Einschnitte (11) viertel-
kreisbogenfdrmig ausgebildet und derart hochgebogen sind,

daB das freie Ende (15) der hochgebogenen Zungen (14)
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parallel zur Ebene der Tiir (10) oder des Muffelrahmens
verlduft und das Dichtungsprofil (1) im entsprechenden

Bogen um diese Zungen (14) herumgefiihrt ist.
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