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69 Vorrichtung zum Behandeln von nach photochemischen Verfahren hergesteliten flexiblen Druckplatten.

@ Vorrichtung zum Behandeln von nach photochemi-
schen Verfahren hergesteliten flexiblen Druckplatten, bei
der die oberen Walzen der ersten vier Walzenpaare mit
Velour, die unteren Walzen derselben Walzenpaare mit
Textilgewebe und die beiden Walzen des fiinften Waizen-
paares mit Textilgewebe {iberzogen sind.

Mittels dieser Vorrichtung ist es méglich, auch flexible,
nach dem Belichten stark klebrige und mit hohen Relief-
tiefen ausgestattete Druckplatten kontinuierlich auszuwa-
schen und zu reinigen.

ACTORUM AG



0026766

BASF Aktiengesellschaft "~ 0.2. 0050/35949

F Vorrichtung zum Behandeln von nach photochemischen Verfahren !
hergestellten flexiblen Druckplatten

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Behandeln von
8 nach photochemischen Verfahren hergestellten flexiblen
Druckplatten, insbesondere von aus photopolymerisierbaren
Stoffen hergestellten und mit aktinischem Licht bestrahl-
ten Druckplatten, die in einem geschlossenen Gehfluse mit-
tels rotierender mit Waschflissigkeit beaufschlagter Bir-
10 sten und Walzen ausgewaschen und gereinigt werden, und mit-
tels elnes zwischen den Walzen angeordneten Tisches und
mittels der Walzen transportiert werden, wobel die ersten
drel Walzenpaare die Punktion des Transports und die
belden folgenden Walzenpaare zusdtzlich zum Transport die
5 Funktion der Reilnigung und tellweilsen Trocknung ausiliben.

Flexible, nach photochemischen Verfahren hergestellte
Druckplatten werden hauptséchlich im Verpackungs- und End-
formulardruck verwendet. |
20
Es ist bekannt, nach dem bildmiRigen Belichten der Druck-
platten, diese mittels einer Auswaschlfsung auszuwaschen,
d.h. das Material der unbelichteten Bildbereliche der
Druckplatten wird wdhrend des Auswaschvorganges mit Aus-
25 waschldsung entfernt. Hlerzu werden verschiedenartigste
Vorrichtungen verwendet, belsplelswelse eine Vorrichtung
bestehend aus einer in elnem geschlossenenAGehéuse gelager-
ten rotienenden Trommel -~ auf die dle flexible Druckplatte
aufgespannt ist - und mehreren, am Umfang der Trommel
angeordneten gleich~ und gegenléufig zu der Trommel rotie-
renden, mit Auswaschl&sung bespriihten Blirstenwalzen.

o]

Mittels dieser Blirstenwalzen und der Auswaschldsuag wird
das oben erwihnte Material von den belichteten Druckplat-
ten entfernt.
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" Diese derzeit flir flexible Druckplatten hauptsichlich

verwendete Vorrichtung hat jedoch verschledene Nachteile,
beiSpielsweise mul zum Aufspannen der Druckplatte auf die
Trommel und zum Abnehmen der Dfuckplatte von der Trommel
das Geh#use Jewells getffnet werden, wobel die Bedlenungs-
person trotz aufwendiger Absaugeelnrichtungen mit den

" Lésungsmitteldédmpfen der Auswaschldsung in Berlihrung

kommt, und die Einhaltung der MAK-Werte nicht immer - je
nach Qualitdt der Absaugeeinrichtungen - gewdhrleistet
ist. Des welteren 1st dle Bedienungsperson gezwungen, nach
dem Auswaschen die nassen Druckplatten manuell von der
Trommel zu entfernen und in ein Trocknungsgeridt einzu-
legen. Ein‘weiterer Nachteil ist zudem, daR in einem
bestimmten Auswaschgerdt nur Druckplatten behandelt werden
kdnnen, die durch das Auswaschgerit vorgegebene Lingen und
Brelten nicht lberschreiten dlirfen. AuRerdem erfordern die
bekannten Vorrichtungen lange Auswaschzelten, d.h. die
Auswaschkontaktzelt zwischen Auswaschldsung und auszu-
waschender Druckplatte 1st extrem lang, was elnerseits die
Auswaschkapazitidt deutlich verringert und andererseits zur
Deformierung oder gar Zerstdrung feiner Rellefteile auf
der belichteten Druckplatte fiihrt, was wlederum die Quali-
tdt der Drucke beeintréchtigt.

Des weiteren sind in verwandten Gebleten der Reproduktions-~
technik Vorrichtungen fir Druckplatten - die nach dem
Bellchten nur geringfiigig kleben, geringe Relleftiefen und
hohe Stabllitidt aufweisen - bekannt, mit denen die oben
erwdhnten Nachteile vermieden werden.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, dieselben
bekannten Vorrichtungen auch fiir flexible Druckplatten,

die gleichzeitig nach dem Belichten stark kleben und hohe
Relieftiefen aufwelsen, einzusetzen, um dadurch die oben

erwdhnten Nachtelle zu beseitigen. Hierzu war es Jjedoch
[
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notwendig das Transportproblem der flexiblen Druckplatten
innerhalb der Vorrichtung zu beheben, da die flexiblen
Druckplatten auf glatten Walzen nicht weitertransportiert
werden konnten. |

Diese Aufgabe wird erfindungsgemif durch elne Vorrichtung
geldst, bel der die oberen Walzen der drei Transportwalzen-
paare und die obere Walze des den Transportwalzenpaaren
folgenden Reinigungswalzenpaares mit Velour {iberzogen
sind, die dazugehdrigen unteren Walzen der vorgenannten
Walzenpaare und die obere Walze und die untere Walze des
zwelten Reinigungswalzenpaares mit einem Textilgewebe
Uberzogen sind, und an den oberen Walzen des ersten und
zwelten Transportwalzenpaares parallel zu den Walzenachsen
verlaufende Abstreiflineale mit Niederhaltern und an den
oberen Walzen des dritten Transportwalzenpaares und der
Reinigungswalzenpaare parallel zu den Walzenachsen verlau-
fende Abstreiflineale angeordnet sind.

Weitere Merkmale der erfindungsgemffen Vorrichtung sind
Gegenstand der Unteranspriiche.

Ein Ausfihrungsbelspiel der Erfindung ist in der Zeichnung
dargestellt und wird im folgenden ndher beschrieben. Die
Zelchnung zeigt einen Schnitt durch die erfindungsgemife
Vorrichtung.

In elnem geschlossenen Gehiuse 12 sind in gleichem Abstand
drel Transportwalzenpaare 1, 2, 3 und zwel Reinlgungswal-
zenpaare U4, 5 hinterelnander angeordnet. Zwischen den finf
Walzenpaaren befindet sich ein waagrechter, ebener

Tisch 10 und vor dem ersten Transporiwalzenpaar 1 - aulBer-
halb des geschlossenen Gehiuses 12 - befindet sich ein
genelgter Auflegetisch 13. Zwischen den Walzenpaaren 1-2
und 2-3 sind jeweils mehrere, senkrecht zur belichteten

-
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" Druckplatte gerichtete rotierende, gegenliufig drehende
Blirsten 14 angeordnet, denen zentral Auswaschldsung zuge-
flihrt wird. Uber allen flinf Walzenpaaren 1st Jewells eine
Bespriihvorrichtung mit Auswaschldsung fiir die Walzenpaare
angebracht. Die Walzen 1A, 2A, 3A und 4A sind mit
Velour 6, die Walzen 5A, 1B, 2B, 3B, 4B und 5B mit Textil-
gewebe Uberzogen.

Die Walzen 1A und 2A sind mit Abstreiflinealen 8 und Nie-
derhaltern 9, dle Walzen 34, 4A und 5A nur mit Abstreif-
linealen 8 ausgeriistet. Die Abstreiflineale 9 sind schlei-
fend an den Walzen angeordnet. An den Walzen 4A und 5A
sind auBerdem Rakelmesser 11 auf der gesamten Brelte der
Walzen angebracht. Hinter dem Reinigungswalzenpaar 5 be-
findet sich dle direkt mit dem geschlossenen Gehduse 12
zZusammengebaute Trocknungseinheit.

Erlduternd zum Aufbau der erfindungsgeméBen Vorrichtung
wird der Verfahrensablauf des Auswaschens, Relnigens und
teilwelsen Trocknens der belichteten Druckplatten erliu-
tert. Die belichtete Druckplatte wird {iber den geneigten
Auflagetisch dem geschlossenen Gehiuse und dem ersten
Transportwalzenpaar zugefiihrt. AnschlieRend erfolgt ein
kontinuierlicher Transport der belichteten Druckplatte
durch das geschlossene Gehduse mittels der finf Walzen-
paare und eine kontinuierliche Ubergabe der ausgewasche-
nen, gereilnigten und teilweise getrockneten Druckplatte in
die Trocknungseinheit. Das Auswaschen des unbe- <.
lichteten Materials erreicht man mittels der

Blirsten und der Auswaschldsung, die sowohl zentral den
Blirsten zugefiihrt wird, als auch auf die Transportwalzen-
paare aufgespriht wird. Die schleifend angeordneten Ab-
streiflineale bewirken, dal dle Druckplatten nicht an den
Walzen festkleben, sondern auf dem Tisch welter gleiten,

die Niederhalter wiederum bewirken, daR die Druckplatten
-
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nicht von dem Tisch abheben. Die Reinigung der Druckplat-
ten nach dem Auswaschen erfolgt mitfels der mit Auswasch-
18sung besprithten Reilnigungswalzen, wobel durch die Rakel-
messer ein Tell der Waschfliissigkeit abgerakelt wird, was
wiederum den Velourbzw. den Textllgewebeliberzug saugféhlg
macht, wodurch eine Teiltrocknung der belichteten, ausge-
waschenen und gerelnigten Druckplatten errelcht wird. Die
Auswaschldsung filir die Biirsten und die Transportwalzen
wird bis zu einer gewlssen S&ttigung mit Material im Kreis
gefahren, flir die Reinigungswalzen wird frische Auswasch-
18sung verwendet.

Die mit der Erfindung erzielten Vortelle bestehen insbeson-
dere darin, daf zum Einlegen und Entfernen der Druckplatte
ein Offnen des Gehiuses entf#llt, wodurch die MAK-Werte
elngehalten werden kdnnen, daf das manuelle Herausnehmen
der nassen Druckplatten aus dem Gehiuse durch die Bedie-
nungsperson entfédllt, dak die Linge der Druckplatten
keinerlel Beschrinkung unterliegt und daR die Auswasch-
zelten deutlich verringert werden, was wiederum aus den
oben erwdhnten Griinden zu elner besseren Qualitit der
Drucke filhrt. ’
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" Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Behandeln von nach photochemischen
Verfahren hergestellten fiexiblen Druckplatten, ins-
8 ‘ besondere von aus photopolymerisierbaren Stoffen her-
' gestellten und mit aktinischem Licht bestrahlten
Druckplatten, die in elnem geschlossenen Gefdf mit-
tels rotierender mit Waschflﬁs-sigkeit'beaufschlagter
Blirsten ausgewaschen und gereinigt werden, und mit-

0 tels eines zwischen den Walzen angeordneten Tisches
und mittels der Walzen transportiert werden, wobel
die ersten drei Walzenpaare die Funktion des Trans-
ports und die belden folgenden Walzenpaare zusidtzlich
zum Transport die Funktion der Relnigung und teil-

9 welsen Trocknung ausiiben, dadurch gekennzelchnet, daB
die oberen Walzen (1A, 2A, 3A) der drei Transport-
walzenpaare (1, 2, 3) und dle obere Walze (l4A) des
den Transportwalzenpaaren folgenden Relnigungswalzen-
paares (4) mit Velour (6) liberzogen sind, die dazuge-

20 hérigen unteren Walzen (1B, 2B, 3B, 4B) der vorge-
nannten Walzenpaare (1, 2, 3, 4) und die obere Walze .
(5A) und die untere Walze (5B) des zweiten Reinigungs-
walzenpaares (5) mit einem Textllgewebe (7) {iberzogen
sind, und an den oberen Walzen der Transportwalzen-

25 paare (1, 2) parallel zu den Walzenachsen verlaufende
Abstreiflineale (8) mit Niederhaltern (9) und an den
oberen Walzen des Transportwalzenpaares (3) und der
Reinigungswalzenpaare (U4, 5) Abstreiflineale (8)
angeordnet sind.

ol
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daR die Abstreiflineale (8) mit Niederhaltern (9)

im Abstand der Druckplattenstirke liber dem zwlschen
den Walzen angeordneten Tisch (10) schleifend an
der Walzenoberfliche angeordnet sind.

3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daR die Abstreiflineale (8) mit den
oder ohne den Niederhaltern (9) mit den Walzen fest
verbunden sind.

Iy, Vorrichtung nach den Ansprilichen 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, da® die Reinigungswalzenpaare (4, 5)
mit Rakelmessern (l1) ausgeristet sind.

Zeichn,
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