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@ Verfahren und Vorrichtung zum Entfernen von Verschlussgliedern von einem Reissverschiussband.

€) Bei dem Verfahren wird ein ReiBverschluBband ge-
trennt. Die beiden Tragerbander (6) werden mit den Ver- ﬁ
schluBgliedern (7) nach unten in vertikaler Stellung zwi-
schen einem Fiihrungsblock (1) und zwei Klemmteilen (3)
eingefiihrt. Mittels eines Gegenhalters (2) mit zwei Greifele- .3
menten (4) werden die VerschluBglieder auf die Bahn von
Schneidelementen (5) ausgerichtet und durch eine Ab-
tasteinrichtung beziglich der Schneidelemente (5) posi-
tioniert. Durch die Klemmiteile (3) werden die Tragerbander ™~ _
W™ (6) festgeklemmt und die zu entfernenden VerschiuBglieder
< (7) arretiert. Nach dem Erfassen der VerschluBglieder (7)
durch die Greifelemente (3) werden diese durch die Schnei-
~ delemente (5) am Basisteil (11) durchgeschnitten und dann
die durchgeschnittenen VerschluBglieder (7) durch den Ge-
genhalter (2) und die Greifelemente (3) vom Tragerband
abgezogen. 13—
Dadurch ist es méglich, daB die Verschluiglieder ein-
wandfrei durchschnitten werden und alle durchschnittenen
VerschluBglieder vom Tragerband abgezogen werden.
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Verfahren und Vorrichtung zum Entfernen

von Verschlussgliedern von einem Reiss-

verschlussband

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfah-
ren zum Entfernen von Verschlussgliedern von einem Reiss-—
verschlussband mit einem Paar von Trdgerbdndern und mit
schraubenlinienf8rmig oder mdanderfdrmig ausgebildeten
Verschlussgliedern, die an benachbarten L&ngskanten ange-
ordnet und aneinander gekuppelt sind, wobei jedes Ver- |
schlussglied einen Kopfteil und einen Basisteil aufweist,
sowie eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens.

Es sind verschiedene Verfahren und Vorrichtungen
bekannt, die gemeinsam dadurch gekennzeichnet sind, dass
zundchst die Kopfteile der miteinander gekuppelten Ver-
schlussglieder mittels eines Stanzwerkzeuges abgeschnit-
ten werden und dann die verbliebenen Reste der Verschluss-—
glieder vom Trdgerband entfernt werden.

Eine Ausfihrungsform einer Vorrichtung zur Durch-
fiilhrung des vorstehend beschriebenen Verfahrens weist
eine Stanzeinrichtung zum Abschneiden der Kopfteile
und eine Einrichtung zum Entfernen der Reste der Ver-
schlussglieder auf, die von der Stanzeinrichtung beab-
standet angeordnet ist und zwel gegenldufig rotierende
Scheiben hat, die am Umfang mit Z&hnen versehen ist, mit
Hilfe derer die Reste der Verschlussglieder vom Tréger-k
band abgerissen werden.

In der CH~-A-543 866 ist ein Verfahren und eine
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Einrichtung zur Wegnahme von Verschlussgliedern von einem
Reissverschlussband beschrieben. Wie bei den vorstehend
beschriebenen Verfahren werden auch hier die Kopfteile
mittels eines Stanzwerkzeuges abgeschnitten und die ver-
bleibenden Reste der Verschlussglieder von den Tr&dgerbdn-
dern abgezogen. Bei der Einrichtung zur Durchfiihrung des
Verfahrens wird im Gegensatz zu den vorstehend beschrie-
benen Einrichtungen das Abschneiden der Kopfteile und das
Abziehen der verbleidenden Reste in ein~ und derselben
Einrichtung durch zwei Verfahrensschritte durchgefiihrt.

Wie die Praxis zeigt, lassen sich mit keiner der
vorstehend erwdhnten Ausfiihrungsformen befriedigende
Resultate erzielen. Die Schwierigkeiten ergeben sich zur
Hauptsache durch die Anwendung des Verfahrens bei einem
geschlossenen Reissverschlussband. So kann in erster
Linie durch das Abschneiden der miteinander gekuppelten
Kopfteile eine Beschddigung der Gewebefdden und der Trad-
gerbidnder nicht vollkommen ausgeschlossen werden und ein
Anschneiden der Kopfteile an den Enden des herzustellen-
den verschlussgliederlosen Abschnittes nicht verhindert
werden. Insbesondere ist es von Nachteil, dass die Anzahl
der abgeschnittenen Kopfteile grdsser ist als die Anzahl
der abgezogenen Basisteile, will man verhindern, dass an-
geschnittene Verschlussglieder erfasst und teilweise her-
ausgerissen werden, wodurch an den Enden des verschluss—
gliederlosen Abschnittes jeweils mindestens ein Basis-
teil im Tr&gerband zurilickbleibt, und dass die Basisteile
in Richtung des Trdgerbandes abgezogen werden, wobei in
der letzten Phase des Abziehvorganges das Trdgerband nicht
mehr eindeutig gehalten ist.

Ziel der Erfindung ist es ein Verfahren der ein-
gangs genaﬁnten Art zu schaffen, bei dem die erwdhnten
Nachteile nicht auftreten.

Dieses Ziel wird erfindungsgemdss mit den kenn-
zeichnenden Merkmalen des Patentanspruches 1 erreicht.

Die erfindungsgemdsse Vorrichtung zur Durch-
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fihrung des Verfahrens ist gekennzeichnet durch einen
ortsfesten Flihrungsblock, um die Verschlussglieder zu
entkuppeln und die Tr&dgerbdnder vertikal und symmetrisch
zueinander auszurichten, durch einen Gegenhalter, der
relativ zum Flihrungsblock verschiebbar ist, um die Ver-
schlussglieder auszurichten, durch eine Einrichtung zum
Abtasten mindestens einer der Liicken zwischen dem am
Trdgerband verbleibenden und dem vom Trdgerband zu ent-
fernenden Verschlussglied, um die Verschlussglieder be-—
zliglich dem Schneidelement zu positionieren, durch zwei
Klemmteile, die am Flhrungsblock gehalten und relativ

zum Flihrungsblock beweglich sind, um die Abschnitte der

Trigerbinder festzuklemmen und die Basisteile der Ver-

schlussglieder dieser Abschnitte zu arretieren, durch
zwel Greifelemente, die am Tisch angeordnet und relativ
zum Flhrungsblock beweglich sind, um die Kopfteile der
zu entfernenden Verschlussglieder festzuklemmen, und
durch zwei Schneidelemente, die jeweils in den Klemm-
teilen geflhrt und relativ zum Fihrungsblock verschieb-
bar sind, um die Basisteile der Verschlussglieder dieser
Abschnitte in der zum Tr&gerband parallelen Richtung
durchzuschneiden, wobei der Gegenhalter und die zwei
Greifelemente miteinander vom Fiihrungsblock weg bewegbar
sind, um die durxchgeschnittenen Verschlussglieder von den
Trdgerbdndern abzuziehen.

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile sind
im wesentlichen darin zu sehen, dass die Verschlussglie-
der an den Basisteilen durchgeschnitten werden, dass, be-
dingt durch die bei getffnetem Reissverschlussband vor-
handene Liicke zwischen zwei Verschlussgliedern, alle auf-
geschnittenen Verschlussglieder abgezogen werden kOnnen
und die aufgeschnittenen Verschlussglieder bei festge-—
legten Trdgerbd&ndern in Richtung weg vom Tr&gerband ab-
gezogen werden. Dadurch ergibt sich ein von Verschluss-
gliedern freier Abschnitt ohne eine Beschddigung der

Gewebefdden.
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Im folgenden wird die Erfindung anhand der bei-
liegenden Zeichnung erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 ein schematisch dargestellter Schnitt
durch ein Ausfiihrungsbeispiel einer Vorrichtung zum Ent-
fernen von Verschlussteilen und

Fig. 2 einen Teil der in Fig. 1 dargestellten
Vorrichtung in einer Stellung, wenn das Reissverschluss-
band in die Vorrichtung eingefiihrt wird.

Wie Fig. 1 zeigt, enthdlt die Vorrichtung einen
Flihrungsblock 1, einen Gegenhalter 2, zwei Klemmteile 3,
zwel Greifelemente 4 und zwei Schneidelemente 5.

Das von einer Rolle kommende Reissverschlussband
wird von einem nicht dargestellten Abschnitt am Fiihrungs-
kbrper 1 getrennt und die beiden Trdgerbdnder 6 mit den
Verschlussgliedern 7 nach unten in vertikaler Stellung
zwischen dem Fihrungsorgan 1 und den Klemmteilen 3 einge-
fiithrt, wie dies aus Fig. 2 ersichtlich ist. Das Trennen
des Reissverschlussbandes unmittelbar vor dem Eintritt in
die Vorrichtung gewdhrleistet, dass der Abstand von Liicke
zu Licke an beiden Verschlussgliederketten genau gleich
lang ist. Die FOrdereinrichtung fiir das Reissverschluss-
band und die mit dieser zusammenwirkende Steuereinrich-
tung, mit der der Abstand zwischen den veischlussglieder-
losen Abschnitten einstellbar ist, wird nicht ndher er-
l&utert. |

Bevor die Abschnitte, an welchen die Verschluss-
glieder zu entfernen sind die Vorrichtung erreicht, wird
der Gegenhalter 2 mit den Greifelementen 4 bis zum An-
schlag an den Flhrungsblock 1 angehoben. Es kann ein Ab-
standsstiick 8 vorgesehen werden, um die Vorrichtung auf die
Verschlussgliederabmessungen bei verschiedenen Reissver-
schlussbdndern anzupassen. .

An den entgegengesetzten Seiten des Gegenhalters
2 ist jeweils eine Schulter 9 ausgebildet, auf der die

Greifelemente 4 mit einem nach innen abstehenden Greifab-
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schnitt 10 aufliegen, so dass zwischen der Schulterkante
und dem Greifabschnitt 10 ein Zwischenraum entsteht, der
zur Ausrichtung der Verschlussglieder auf die Bahn der
Schneidelemente 5 dient, wenn der Gegenhalter 2 ange-
hoben ist. In dieser Stellung weisen die Verschlussglie-
der 7 mit ihrem Basisteil 11 in Richtung zum Schneidele-
ment 5 und liegen mit ihrem Kopfteil 12 auf der Schulter
9 auf. |

Bevor das eigentliche Entfernen der Verschluss-—
glieder 7 einsetzt, werden die zu entfernenden Verschluss-
glieder 7 beziiglich Schneidelemente 5 genau positioniert,
so dass die Stirnkanten der Schneidelemente 5 Jjeweils auf
einer Licke zwischen zweil Verschlussgliedern 7 liegen.:
Dies erfolgt durch eine optische Abtastung mittels einer
nicht dargestellten Abtasteinrichtung, z.B. einem Licht-
leiter, d.h. die F6rdereinrichtung flir das Reissver-
schlussband wird gestoppt, wenn diese Liicke festgestellt
wird.

Diese Feststellung gilt als Ein-Befehl fiir das
nachfolgende Entfernen der Verschlussglieder 7. Zundchst
werden die beiden Klemmteile 3, die an den entgegenge-—
setzten Seiten des Fihrungsblocks 1 gehalten'sind, gegen
den Flhrungsblock 1 verschoben und dadurch das Tr&ger-
band 6 festgeklemmt. Ein am untefen Ende der Klemmteile
3 nach innen abstehender Vorsprung 13 liegt in dieser
Stellung am Mittelbereich der Verschlussglieder 7 an
und drilickt diese gegen einen am unteren Ende des Fiih-
rungsblockes 1 ausgebildeten Vorsprung 14, wodurch die
Verschlussglieder 7 arretiert werden.

Anschliessend werden die Greifelemente 4 gegen
den Gegenhalter 2 verschoben, wodurch die Greifabschnitte
10 mit dem Kopfteil 12 in Eingriff gebracht werden. Durch
das Absenken der Schneidelemente 5 mittels eines Stempels
15 werden die Basisteile 11 der Verschlussglieder 7 aufge-
trennt.

Nachfolgend wird der Gegenhalter 2 mit den Greif-
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elementen 4 abgesenkt, wobei die zwischen den Schultern 9
und den Greifabschnitten 10 eingeklemmten und an den Ba-
sisteilen 11 durchschnittenenen Verschlussglieder 7 in
Richtung weg vom Trdgerband 6 abgezogen werden.

Abschliessend werden die Greifelemente 4 vom Ge-
genhalter 2 abgehoben und die entfernten Verschlussglie-
der 7 mittels einer geeigneten Einrichtung, z.B. einem
Schieber (nicht dargestellt) aus der Vorrichtung heraus-
gestossen.

Danach ist die Vorrichtung wieder bereitgestellt,
um am ndchsten Abschnitt die Verschlussglieder zu entfer-
nen.

Es ist von Vortell, wenn das von der Rolle kom-
mende Reissverschlussband liber eine verstellbare Band-
bremse zugefiihrt wird, um.eine ausreichende Zugspannung
beim Zuflihren des Reissverschlussbandes einstellen zu

kdnnen.
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Patentanspritiche

1. Verfahren zum Entfernen von Verschlussglie-
dern von einem Reissverschlussband mit einem Paar von
Trdgerbdndern und mit schraubenlinienfdrmig oder mdander-
fO6rmig ausgebildeten Verschlussgliedern, die an benach-
barten Lidngskanten angeordnet und aneinander gekuppelt
sind, wobei jedes Verschlussglied einen Kopfteil und ei-
nen Basisteil aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass man

a) die Verschlussglieder entkuppelt und die
Trdgerbdnder im wesentlichen vertikal und beziiglich einer
Mittelebene symmetrisch ausgerichtet,

b) einen Abschnitt der Tr&dgerbdnder so anordnet,
dass deren Verschlussglieder mit dem Basisteil auf die
Bahn eines Schneidelementes ausgerichtet sind,

c) die zu entfernenden Verschlussglieder bezlig-
lich der Schneidelemente positioniert,

d) die Abschnitte der Trdgerbdnder festklemmt
und die Basisteile der Verschlussglieder dieser Abschnit-
te arretiert,

e) die Kopfteile der zu entfernenden Verschluss-
glieder festklemmt,

f) die Basisteile in einer zu den Tr&gerbindern
parallelen Richtung durchschneidet und

g) die an den Kopfteilen festgeklemmten Ver-
schlussglieder in Richtung weg von den Trédgerb&ndern ab-
zieht, um einen gliederfreien Abschnitt zu erhalten.

2. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen ortsfesten
Fihrungsblock (1), um die Verschlussglieder zu entkuppeln
und die Trdgerbdnder vertikal und symmetrisch zueinander
auszurichten, durch einen Gegenhalter (2), der relativ
zum Fihrungsblock (1) verschiebbar ist, um die Verschluss-—
glieder auszurichten, durch eine Einrichtung zum Abtasten
mindestens einer der Liicken zwischen dem am Trdgerband

verbleibenden und dem vom Tr&gerband zu entfernenden Ver-
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schlussglied, um die Verschlussglieder bezliglich dem
Schneidelement zu positionieren, durch 2zwei Klemmteile
(3), die am Fihrungsblock (1) gehaltenund relativ zum
Fiihrungsblock (1) beweglich sind, um die Abschnitte der
Trdgerbédnder festzuklemmen und die Basisteile der Ver-
schlussglieder dieser Abschnitte zu arretieren, durch
zweli Greifelemente (4), die am Gegenhalter (2) angeordnet
und relativ zum Fithrungsblock (1) beweglich sind, um die
Kopfteile der zu entfernenden Verschlussglieder festzu-
klemmen, und durch zwei Schneidelemente (5), die jeweils
in den Klemmteilen (3) gefiihrt und relativ zum Fihrungs-
block (1) verschiebbar sind, um die Basisteile der Ver-
schlussglieder dieser Abschnitte in der zum Trdgerband
parallelen Richtung durchzuschneiden, wobei der Tisch (2)
und die zwei Greifelemente (4) miteinander vom Flihrungs-
block (1) weg-bewegbar sind, um die durchgeschnittenen

Verschlussglieder von den Trédgerbdndern abzuziehen.
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