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@ Die Bewehrungsmatte besteht aus einander kreuzenden
und an den Kreuzungspunkten miteinander verschweissten
Langselementen (1, 1a) und aus Querdréhten, wobeian beiden
Mattenrandern Zonen mit gegeniiber dem Innenbereich der
Matte zumindest angenahert auf die Halfte vermindertem, auf
die Breiteneinheit bezogenem Stahlquerschnitt vorgesehen
sind.

Um derartige Randsparmatten kontrollierbar auch mit
einer grésseren Uberdeckung verlegen zu kdnnen, chne dabei
Stahiverluste in Kauf nehmen zu miissen, ist symmetrisch zur
Langsmittelachse der Matte in einem Abstand (A} vonden Mat-
tenréndern, der grésser als die Breite (4a; 2a) der Randzonen
verminderten bezogenen Stahlquerschnitts ist, je ein von den
tibrigen Léangselementen (1, 1a) der Matte unterscheidbares
Bezugsliangselement (1b) angeordnet, das eine grossere Uber-
deckungszone begrenzt, bei deren Einhaltung infolge des er-
héhten Verhaltnisses zwischen Uberdeckungsbreite (A) und
Abstand der Langssymmetrieachsen der iberdeckten Matten
die Stahlanhiufungen im Uberdeckungsbereich stets als {iber
die bewehrte Flache gleichmaéssig verteilt in Rechnung gestelit
werden durfen.

Bewehrungsmatte fiir Stahlbeton.
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Bewehrungsmatte fiir Stahlbeton

Die Erfindung betrifft eine Bewehrungsmatte fir Stahl-
beton, bestehend aus einander kreuzenden und an den
Kreuzungspunkten miteinander verschweiBten, vorzugsweise
gerippten oder geprédgten Langselementen und aus Quer-
dréhten, wobei an den beiden Mattenré@ndern Zonen mit
gegeniiber dem Innenbereich der Matte zumindest ange-
ndhert auf die Halfte vermindertem, auf die Breitenein-
heit bezogenem Stahlquerschnitt vorgesehen sind.

Bewehrungsmatten sind in einer Vielzahl unterschied-
licher Ausgestaltungen bekannt. Sie konnen unmittelbar
in gewlinschter Lénge hergestellt oder von zu Rollen
aufgewickelten, in groBer Lénge hergestellten Gitter-
bahnen abgetrennt werden. Die Mattenbreite jedoch ist
durch die Notwendigkeit, die Matten auf Fahrzeugen
transportieren zu miissen, auf 2 m bis maximal 2,4 m
begrenzt.

Aus dieser Breitenbegrenzung ergibt sich die Notwendig-
keit, beim Bewehren von Fléchentragwerken zumindest in
einer Tragrichtung Matten nebeneinander zu verlegen.

Umn bei dieser Verlegeweise die in den Querdrdhten der
Matten auftretenden Kréfte von Matte zu Matte bis in
die Auflager iiberzuleiten und auf diese Weise die Quer-
dréhte auch statisch nutzen zu kdnnen, miissen die
Rénder benachbarter Matten einander so weit iiberdecken,
daB die Krédfte aus den Querdréhten einer Matte in Jene
der Nachbarmatte {ibertragen werden kodnnen.

Bei diesger Verlegeart kommen zwangsldufig in den Uber-
deckungsbereichen benachbarter Matten auch Léngselemente
beider Matten nebeneinander zu liegen, was im Falle von
iiber die gesamte Mattenbreite in gleichen gegenseitigen
Abstédnden angeordneten Lingselementen zu einer Stahl-
anhdufung und damit zu einer unndtig starken Bewehrung
in den Uberdeckungsbereichen fiihrt.
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Um Stahlverluste, die sich zufolge dieser Stahlanhdu-
fungen ergeben, zu vermeiden, werden bei den sog. Rand-
sparmatten an beiden Mattenrédndern Zonen mit gegeniiber
dem Innenbereich der Matte zumindest angendhert auf die
HElfte vermindertem, auf die Breiteneinheit bezogenem
Stahlquerschnitt vorgesehen, so daB sich bei einer
Uberdeckung benachbarter Matten um die Breite dieser
Zonen iber die gesamte bewehrte Fldche gleich grofle
bezogene Stahlquerschnitte ergeben.

Eine weitere, zumindest theoretische Moglichkeit zur
Vermeidung von Stahlverlusten nutzt die Erkenntnis aus,
daB die in den Uberdeckungsbereichen benachbarter Matten
auftretenden Stahlanhaufungen unter gewissen Voraus-
setzungen als iiber die gesamte bewehrte Flache gleich-
m#Big verteilt in Rechnung gestellt werden diirfen.

Diese Sparmdglichkeit beruht auf der Tatsache, daB eine
erhohte Bewehrungsintensitidt in einem begrenzten Be-~
reich eines Flédchentragwerkes in diesem Bereich ver-
ringerte Stahlspannungen und damit auch verringerte
Verformungen zur Folge haben muB. Da nun aber jedes
Flachentragwerk ein zweidimensionales Kontinuum dar-
stellt, innerhalb dessen sprungweise Anderungen der
Verformungen unmdglich sind, miissen die stdrker be-
wehrten Bereiche einen Teil der Last von den benach-
barten, schwécher bewehrten Bereichen iibernehmen, so
daB die volle Stahlspannung und damit die vollen Durch-
biegungen erst wieder in einem gewissen Abstand von den
stdrker bewehrten Bereichen eintreten kGnnen. Das MaB
fliir diesen Abstand kann, etwa analog wie bei der Ver-
teilung einer auf ein Flachentragwerk einwirkenden
Streifenlast, auf jeder Seite eines sté@rker bewehrten
Bereiches mit 1/3 der kiirzeren Spannweite des Flidchen-
tragwerkes angenommen werden.

Bei breiten Matten, die nicht nur aus transport-,
sondern auch aus verlegetechnischen Griinden gilinstiger
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als schmale Matten sind, weil die Anzahl der zu ver-
legenden Matten natiirlich umso geringer ist, je breiter
die Matten sind, kann allerdings bei kurzen Spannweiten
der Fall eintreten, daB die von benachbarten, starker
bewehrten Bereichen beeinfluften Zonen des Flidchentrag--
werkes einander in der Mitte zwischen diesen stédrker
bewehrten Bereichen nicht mehr iiberdecken oder auch nur
beriihren, so daB8 sich zwischen jeweils zwei stédrker
bewehrten Flachenstreifen Tragwerkzonen mit zu geringer
Bewehrungsintensitiat ergeben.

Da die bisher iiblichen Matten keine Mdglichkeit bieten,
nach ihrer Verlegung mit Randiiberdeckung an der Bau-
stelle zu kontrollieren, ob - unabhéngig von der Spann-
weite des herzustellenden Flﬁchentragwérkes - Jene
Uberdeckungsbreite eingehalten wurde, welche der
statischen Berechnung zugrundegelegt worden ist, konnte
die zuletzt geschilderte Sparmdglichkeit in der Praxis
bisher kaum ausgenutzt werden.

Die Erfindung befaBt sich deshalb mit der Aufgabe,
Randsparmatten der einleitend angegebenen Gattung, die

‘bei Uberdeckung ihrer hinsichtlich des Stahlquerschnittes

geschwidchten Randzonen eine gleichméflige Verteilung des
bezogenen Stahlquerschnittes liber die gesamte bewehrte

Fldche ergeben, so auszubilden, daB die Matten kontrollier-

bar auch mit einer gréBeren Uberdeckung verlegt werden
konnen, ohne dafl dabei Stahlverluste in Kauf genommen
werden miissen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, dafBl
symmetrisch zur Léngsmittelachse der Matte in einem
Abstand von den Mattenridndern, der griBer als die Breite
der Randzonen verminderten bezogenen Stahiquerschnitts
ist, je ein von den iibrigen Léngselementen der Matte
unterscheidbares Bezugslangselement angeordnet ist, das
eine groBere Uberdeckungszone begrenzt, bei deren Ein-
haltung infolge des erhdhten Verh#@ltnisses zwischen
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Uberdeckungsbreite und Abstand der Léngssymmetrieachsen
der iiberdeckten Matten die Stahlanhdufungen im Uber-
deckungsbereich stets als liber die bewehrte Fl&che
gleichméBig verteilt in Rechnung gestellt werden diirfen.

Da auf diese Weise mit jeder Mattentype ohne Stahlver-
luste Fléchentragwerke mit zwei verschiedenen bezogenen
Stahlquerschnitten hergestellt werden kOnnen, ergibt
gich der groBRe Vorteil, daB die Lagerhaltung an unter-
schiedlichen Mattentypen vermindert und/oder die Ab-
stufung der Lagermatten ohne Vergroferung der Lager-
haltung verfeinert werden kann.

In der Praxis soll der Abstand der beiden Bezugslings-
elemente von den Mattenrindern zwischen 41/4 und 1/6 der
Mattenbreite liegen und vorzugsweise zumindest ange-~
nghert 1/5 der Mattenbreite betragen.

Die Erfindung und verschiedene Ausfiihrungsbeispiele
derselben werden nachfolgend unter Bezugnahme auf die
Zeichnungen ngher erldutert. Es zeigen jeweils in
Seitenansicht bzw. in Draufsicht: die

Figuren 1a und 1b Teile von erfindungsgeméBen Randspar-
matten, deren Randzonen einander zur Bildung eines sog.
VerteilerstoBes iiberdecken; die

Figuren 2a und 2b Teile der gleichen Matten wie die
Figuren 1a und 1b, aber mit einer wesentlich griferen,
kontrollierbaren Uberdeckung, beli welcher die Stahl-
anhiufung im Uberdeckungsbereich einrechenbar ist; die

Figuren 3a und 3b eine andere Ausfiihrungsform erfindungs-
gemdfBer Randsparmatten; die

Figuren 4a und 4b Telle der gleichen Matte wie die
Figuren 3a und 3b mit Uberdeckung der Randzonen und die
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Figuren 5a und 5b Teile der gleichen Matte mit einer
kontrollierbaren grdBeren Uberdeckung, bei der wieder
die Stahlanhiufung im Uberdeckungsbereich einrechenbar
ist.

Die in den Figuren 1a, 1b, 2a und 2b gezeigten Rand-
sparmatten haben durchwegs Léngselemente gleichen Quer-
schnitts. Alle mit 1 bezeichneten Léngselemente sind
ebenso wie die beiden mit “1a bezeichneten Randlangs-
elemente an jedem Mattenrand Einzeldrdhte. In einem
Abstand A von jedem Mattenrand sind ferner Léngsele-
mente 1b vorgesehen, die durch zwei einander beriihrende
Drihte halben Querschnitts gebildet sind, so daB sie von
den iibrigen Léngselementen unterscheidbar sind und als
Bezugselemente dienen konnen. Wdhrend alle Léngselemente
im Innenbereich der Matten im gegenseitigen Abstan@?an-
geordnet sind, haben die beiden Randléngselemente an
jedem Mattenrand den doppelten Abstand 2a voneinander
und vom ndchsten Lingselement 1. Die Lingselemente 1,

1a und 1b sind in Abstidnden mit als Verteilerbewehrung
dienenden Querdrihten 3 zu einer Gittermatte verschweiBt.

.Bei der in den Figuren “1a und 1b dargestellten Uber-

deckung benachbarter Matten um den Betrag 3a kommen die
beiden Randléngsdridhte 1a jeder Matte in die Iiicken
zwischen den #uBeren Lingsdrihten 1a und 1 der anderen
Matte zu liegen und es ergibt sich die aus der Drauf-
sicht nach Figur 1b unmittelbar erkennbare gleichméfige
Verteilung der Langselemente.

Der Abstand A der Bezugsléngselemente 1b vom nﬁchstge-x
legenen Mattenrand entspricht vorzugsweise etwa 1/5 der
Mattenbreite B. Wenn benachbarte Matten gemdl den
Figuren 2a und 2b so verlegt werden, daB der HuBerste
Randdraht 1a jeder Matte gerade das Bezugselement 1b
der anderen Matte iibergreift und sich daher zumindest
angenihert eine Uberdeckungsbreite vom Betrag A ergibt,
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tritt im Uberdeckungsbereich eine aus Figur 2b erkenn-
bare Stahlanhdufung auf, die aber infolge eines hin-
reichend groBen Verhdltnisses der Uberdeckungsbreite

A = %-B zu dem im Beispielsfall etwa 4/5 B betragenden
Abstend D der Symmetrieachsen S der i{iberdeckten Matten
nach der geltenden Theorie auch bei kurzen Spannweiten
als gleichméBig verteilt in Rechnung gestellt werden
darf. Die Einhaltung der richtigen Uberdeckungsbreite A
ist infolge der Unterscheidbarkeit der Bezugselemente
1b von den iibrigen Lingselementen 41 und 1a an der ver-
legten Bewehrung kontrollierbar.

Die Randsparmatte nach den Figuren 3a und 3b weist
wieder Lingselemente in Form von gleichabsténdigen
Einzeldrshten 1 und als Bezugselemente 1b zwei einander
beriihrende Drdhte halben Querschnitts auf. In den
beiden Randzonen sind je zwei Léngselemente 1d halben
Querschnitts angeordnet. Alle diese Léngselemente haben
den gegenseitigen Abstand a.

Die Enden der die ILéngselemente verbindenden Querdrahte
3 stehen tiber die &uBersten Randdr@hte 1b vor und sind
in Form von Schlaufen 4 zu diesen zurilickgebogen und
vorzugsweise mit diesen auch verschweiBt.

Die Figuren 4a und 4b stellen Teile von Randsparmatten
nach den Figuren 3a und %b mit Uberdeckung der Rand-
zonen dar. Es ist erkennbar, daB sich im Uberdeckungs-
bereich die Randléngsdrihte 1d halben Querschnitts
beider Matten paarweise zu lLéngselementen gleichen
Querschnitts wie die Lingselemente 1 und ‘¢ erginzen,
so daB sich bei dieser Uberdeckung wieder eine in der
Draufsicht nach Figur 4b erkennbare gleichméBige Ver-
teilung der Stahlquerschnitte ergibt. Die Einhsaltung
der richtigen Uberdeckung ist an der Relativlage der
Schlaufen 4 im Uberdeckungsbild nach Figur 4b deutlich
erkennbar.
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Die Figuren 5a und 5b stellen wieder den Fall grofler
Uberdeckung dar, bei welcher der HuRerste Randdraht 414
Jjeder Matte das Bezugselement 1b der Jeweils anderen
Matte iibergreift. Die Einhaltung dieser Forderung ist,.
wie Figur 5b erkennen 1ZB%t, an der Relativlage des
durch die Schlaufen 4 deutlich gekennzeichneten HuBer-
sten Randléngsdrahtes 1d der einen Matte beziiglich des
als Bezugselement dienenden Doppeldrahtes 1b der anderen
Matte kontrollierbar. Bei dieser ungefdhr dem Betrag A
in Figur 3b oder 1/5 der Mattenbreite B entsprechenden
Uberdeckung kann die aus Figur 5b ersichtliche Stahl-
anhdufung im Uberdeckungsbereich als gleichmiBig iiber
die gesamte bewehrte Fldche verteilt in Rechnung ge-
stellt werden.

Es ist ohne weiteres ersichtlich, daB sich die Ungleich-
mdBigkeit in der Stahlverteilung, die sich in jedem
Uberdeckungsbereich nach den Figuren 2b und 5b infolge
der Schwdchung der in den Uberdeckungsbereich fallenden
Randzonen der benachbarten Randsparmatten ergibt, be-
ziiglich des Uberdeckungsbereiches symmetrisch ist und
keinen EinfluB auf die statische Einrechenbarkeit der
Stahlanhdufungen als praktisch gleichm&Big verteilt hat.

Die beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele lassen noch ver-
schiedene Abwandlungen zu. So kOnnen beispielsweise die
Bezugselemente auf andere Weise von den {ibrigen Lings-~
elementen unterscheidbar gemacht werden, etwa durch
Ausgbildung als parallele Drdhte mit zwischengeschweiBten
Querstegen. Auch konnen die HuBersten Randléngsdrihte
14 auf andere Weise von den iibrigen Léngselementen
unterscheidbar gemacht werden als durch die Verbindung
mit zurilickgebogenen Querdrahtschlaufen 4; beispiels-
weise konnen sie ebenfalls als einander beriihrende
Langsdrahte halben Querschnitts ausgebildet werden.
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Patentanspriiche:

1. Bewehrungsmatte fiir Stahlbeton, bestehend aus
einander kreuzenden und an den Kreuzungspunkten mit-
einander verschweiBlten, vorzugsweise gerippten oder
geprigten Lingselementen (1, 1a; 1, 1d) und aus Quer-
dréghten, wobeil an beiden Mattenréndern Zonen mit gegen~
{iber dem Innenbereich der Matte zumindest angendhert
auf die Hélfte vermindertem, auf die Breiteneinheit be-
zogenem Stahlquerschnitt vorgesehen sind, dadurch ge-
kennzeichnet, daB symmetrisch zur Lingsmittelachse (S)
der Matte in einem Abstand (A) von den Mattenrindern,
der groBer als die Breite (4a; 2a) der Randzonen ver-
minderten bezogenen Stahlquerschnitts ist, je ein von
den iibrigen Léngselementen (1, 1a; 1, 1d) der Matte
unterscheidbares Bezugsléngselement (1b) angeordnet
ist, das eine gréBere Uberdeckungszone begrenzt, bei
deren Einhaltung infolge des erhohten Verhdltnisses
zwischen Uberdeckungsbreite (A) und Abstand (D) der
Langssymmetrieachsen der iliberdeckten Matten die Stahl-
anhiufungen im Uberdeckungsbereich stets als iiber die
bewehrte Fliche gleichmdBig verteilt in Rechnung ge-
stellt werden diirfen.

2. Bewehrungsmatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Abstand (A) der beiden Bezugsliéngs-
elemente (1b) von den Mattenrindern zwischen 1/4 und
1/6 der Mattenbreite (B) liegt und vorzugsweise zu-~
mindest angendhert 1/5 der Mattenbreite betrigt.

3. Bewehrungsmatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB auch die Randliéngselemente (1a; 1d)
der Matte von allen iibrigen Lingselementen der Matte
unterscheidbar ausgebildet sind.
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