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@ Machine pour fabriquer un bord roulé, notamment sur la périphérie d’un abat-jour.

@ L'invention est relative dune machine qui enroule et
presse und bande de tissu autour d'un support rigide.

Une goulotte, de forme appropriée, oblige le tissu
débordant (30) 3 s’enrouler autour du support. Deux galets
moteurs (6) placés en aval les pressent {'un contre l"autre et
font avancer Fensemble. Un dispositif (15) permet de
soulever le galet supérieur (6), pour placer la piéce a
travailler, et I'enlever une fois finie.

Application: fabrication des bords roulés d’un abatjour.
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La présente invention concerne un dispositif de méca-
nisation pour la confection des bords roulés d'abat-jour
du genre de ceux qu'on utilise pour 1'éclairage dans les
bureaux ou dans les appartements.

Un abat-jour est constitué par une armature sur la-
quelle est fixé un écran, L'armature est métallique et com-
porte deux "cercles", A savoir : un cercle supérieur et un
cercle inférieur. L'écran est composé d'une plaque en ma-~
tiére opaque qui peut &tre rev8tue de tissu. Le bord de
celui-ci est :

- so0oit coupé a ras de la Plaque ;

- s0it enroulé et collé autour des cercles de l'ar@a-
ture. )

Dans le premier cas, une machine place un galon le
long de ce bord ; dans ledeuxiéme cas, l'opération est ma-
nuelle. Une ouvricre encolle le bord dépassant du tissu et
le met en place avec un outil spécial. Cette méthode de
travail est donc coliteuse en main d'oeuvre. Umetelle fini-
tion est réservée aux articles de luxe,

la présente invention a pour but de réduire les cofits
de cette fabrication en réalisant une machine capable de
confectionner de tels bords roulés.

Une machine selon l'invention est caractérisée en ce
qu'elle comporte un dispositif constitué par deux galets
roulant 1l'un contre l'autre & la sortie d'une goulotte.
Les deux galets sont moteurs ; leur rd3le est de faire tour=-
ner l'abat-jour et de presser le tissu sur l'armature. La
goulotte est placée avant les galets, dans le sens du mou-
vement. Elle enroule le tissu autour d'un des cercles de
1t'armature.

Les dessins annexés, donnés a titre d'exemple non li-
mitatif, permettront de mieux comprendre les caractéristi-
ques‘'de "1'invention.

Fig. 1 est une vue en perspective d'une armature d'a-
bat-jour de type connu.

Fig. 2 est une vue d'un écran connu prét a &tre placé
sur l'armature.

Fig., 3 est une vue en perspective d'un abat-jour de

tvpe connu, dont les bords vont &tre roulés.

A}
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Fig. 4 est une vue en perspective du dispositif selon
l'invention, pour rouler les bords de ltabat-~jour,. .

Fig. 5 est une vue en perspective des galets du dis-
positif de la figure b. '

Fig. 6 est une vue latérale de ces galets.

Fig. 7 est une vue de dessous de la goulotte du dis-
positif selon 1l'invention.

Fig. 8 est une coupe suivant VIIT - VIII (fig. 7) de
la goulotte dans laquelle le bord de l'abat-jour est en--
gagé. | | -
_Fig. 9 est une coupe suivant IX - IX (fig. 7) de 1la
méne goulotte. )

Fig. 10 est une coupe de la goulotte suivant X - X

(fig. 7) . _ )
Fig. 11 est une coupe de 1la goulotte suivant XI - XTI
(fig‘ 7)' -‘ -

L'armature d'un abat-jour est composé de deux"cercles"
1 et 2 qui constituent les bords supérieur et inférieur de
1l'abat-jour. Divers dispositifs permettent de fixer 1l'abat-
jour sur la lampe, par exemple un disque percé connu 4.

On place sur l'armature un écran 5, réalisé en une pla-
que de matériau opaque, recouverte ensuite d'un tissu.

Les bords de celui-ci sont : soit coupés au ras de la
pléque ; soit ddbordants de quelques centimétres. On obtient
dans ce cas, un abat-jour dont les bords dépassants 30
(Fig. 3) doivent &tre roulds autour des "cercles" métalli-
ques 1 et 2,

Pour faire ce travail, le dispositif selon l'inven-
tion est constitué par deux galets 6 et 7 et par une gou-
lotte 8. Les deux galets 6, 7 sont superposés. Ils sont por-
tés par des arbres 9 et 10 qui tournent dans des paliers 11.

Un pignon denté 12 et une chaine 13 entrainent en ro-
tation 1'arbre 10. On peut concevoir tout autre dispositif
d'entrainement de cet arbre 10. Un pignon denté 14a de 1'ar-
bre 10‘engrége avec un pignon 143 solidaire de l'arbre 9 :
les deux galets 6 et 7 tournent donc dans des scns opposés
1l'un par rapport a l'autre. Le moteur de rotation est de

type & variation continue de vitesse. Un dispositif classi-

que permet de le ddébraver.
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L'arbre 9 du galet supérieur est mobile, Un dispositif
& levier 15 permet de l'écarter de la position de travail.
Une chape 23 est solidaire du b&ti d'un palier 11. Sur cette
chape vient s'articuler l'extrémité d'une biellette 24,
Celle-ci pivote autour d'un axe fixé par une chape 26 & une
traverse 27. L'autre extrémité de la biellette est relide a

" une tige 28, solidaire d'une pédale. La traverse 27 coulis-

10

- tique . .

15

se le long de deux montants verticaux équipés de deux res-
sorts & boudins 16, T

Cet ensemble péut 8tre remplacé‘par un vé%inb Pheuma-~
Le galet inférieur 7 est en matiére plastique et pos-
séde une gorge 17. ;

Suivant des ﬁoyens connus, les éalets 6 et 7 peuvent
8tre chauffants, pour faciliter le séchage de la colle.

"~ La goulotte 8 est portée par un bras 18, Elle qst(pla-

3"¢ée juste devant les galets. Si on 1la coupe Paf‘aeb plans

- paralléles au.plan défini par l'axe du galet 6 et par l'axe
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du galet 7, on obtient des sections analogues & des portions

de spirales 19, 20, 21, 22, dont le rayon diminue au fur et
A mesure que l'on se rapproche des galets 6 et 7.
- Le fonctionnement est le suivant :

Une ouvriére prend un abat-jour dont les bords doivent
8tre roulds. Le tissu 30 qui déborde est enduit de colle. On
pourrait aussi placer un ruban adhésif i double face. L'opé-
ratrice souléve le galet 6 par l!'intermédiaire d'une pédale,
ﬁui commande, le dispositif a4 levier 15,0u le vérin pneuma- |
tique. Elle engage le bord de 1'abat-johr'entre les deux ga-
lets et place le tréfilé du "cercle" correspondant 1 ou 2,
dans la gorge du galet 7, en le faisant passer dans la gou-
lotte 8, .

Le tissu encollé est engagé entre les éaleté de fagon
4 tangenter le "cercle". L'opératrice relfiche la pédale, et
les ressorts 16 ou le vérin pressent les galets 6 et 7 1'un

contre l'autre, de part et d'autre de l'abat-jour. Elle em-

" braye le moteur de rotation, ce qui provoque la rotation des

galets 6 et 7, qui font avancer l'abat-jour.
.. La goulotte 8 guide la bande de tissu débordant 30 de

1'écran, et la contraint & s'enrouler autour du cercle 1 ou
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ou 2, A la sortie de la goulotte 8, le tissu 30 est complé-
tement enroulé autour du cercle 1 ou 2. Les galets 6 et 7le
pressent et permettent & la colle dtagir. Pour accélérer cetie
action, on peut utiliser une colle thermo-activable soumise
% ltaction de galets 6 chauffants.

Une fois tout le bord enroulé, l'opératrice débraye le
moteur de rotation, écarte les galets 6 et 7 et opére de la
méme fagon pour le deuxiéme bord, sur l'autre cercle 2 ou 1.

On voit que toute l'opération est mécanisée. La forme
et les dimensions de l'abat-jour peuvent &tre quelconques.

Les applications de cette machine ne sont pas limitées
2 1l'industrie de l'abat-jour ; cette machine peut &tre utili-
sée chaéue fois qu'il est nécessaire d'enrouler et de pres-

ser une bande d'un corps souple autour d'un support rigide.

—
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REVENDICATIONS

1. Machine pour confectionner des bords souples roulés

autour d'une armature rigide ; caractériséde .en ce qu'elle
comprend en combinaison des moyens pour enrouler une bande
souple autour du support rigide, des moyens pour les pressx
1'un contre l'autré, et des moyens pour déplacef l'ensemble.

2. Machine pour confectionner des bords'roulés, suivant
la reVendicétion 1, caractérisée en ce que les mo&ens de
déplaéement et de pression sont constitués‘pér au moins un
train de galets., . .

3. Machine pour confectionner de; bords roulés, suivant
la revendication 1, caractérisée en ce que les moyens d'en-
roulement sont constitués par au moins une goulotte fixe a
profil évolutif,

4, Machine pour confectionner des bords roulés suivant
la revendication 2, caractérisée en ce que les trains de
galets comportent.ah moins deux galets superposés.

5. Machine suivant la revendication 4, caractérisée en ce
que le galet inférieur est pourvu d'une gorge pour loger un
élément du support ou armature rigide sur lequel vient s'en-
rouler le bord souple.

6. Machine suivant la revendication 4, caractérisée en ce

que le galet supérieur est solidaire d'un arbre moteur qui

~ peut étre écarté de sa position de travail lors de la mise
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35
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en place de la piéce a travailler.

7. Machine suivant la revendication 6, caractérisée en ce
que le dispositif pour écarter l'arbre de sa position de tra-
vail est un dispositif a levier muni de ressorts de rappel
qui pressent le galet supérieur sur le galet infériéur.

8. Machine suivant la revendication 7, caractérisée en ce
que le dispositif & levier est constitué par une biellette,
dont une extrémité s'articule sur une chape solidaire d'un
palier de l'arbre, dont l'autre extrémité est reliée A une
tige actionnée par une pdédale, alors que cette biellette pi-
vote autour d'un axe horizontal fixé par une autre chape a
une traverse pouvant coulisser sur deux montants verticaux
et équipés de deux ressorts i boudin.,

9. Machine suivant la revendication 6, caractérisée en ce
que le dispositif pour dcarter ltarbre de sa position de

BAD ORIGINAL
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travail et pour presser le galet supérieur contre le galet
inférieur est un vérin pneumatique.

10. Machine suivant l'une quelconque des revendications
précédentés,_garactérisée en ce que les galets inférieur
et supérieur sont moteurs et tournent dans des sens opposés,

11. Machine suivant l'ine quelconque des revenéications
6, 7 et 9, caractérisée en ce que llarbre fixe est entra?-
né en rotation paé un pignon denté sur leQéel erigréne une
chaline mise en mouvement par un moteur débrayable ou moto-
réducteur, & variation continue de la vitesse, l'arbre mo-~
bile étant mis en mouvement par un piénon denté qui engréne
sur un pignon denté identique porté par ltarbre fixe,

12. Machine suivant 1'une queiconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que le galet supérieur est
métallique., , f

13« Machine suivant l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que le galet inférieur est
en matiéré plastique. N

14. Machine suivant l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que les galets comportent
des moyens de chauffage.

15. Machine suivant la revendication 3, caractérisée en

ce que la goulotte est placée Jjuste en amont des galets et

présente une forgg telle que l'espace libre, délimité par
25

sa surface inférieure est de plus er plus réduit et se rap-
proche des galets.

16. Machine suivant l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que le support rigide est
le cercle de lt'armature d'un abat-jour et la bande souple
le bord du tissu pré-encollé qui recouvre ltécran semi-ri-

gide de celui-ci,
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