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@ Verbindungsvorrichtung fiir zerlegbare Fachwerksbauten.

@ Um eine Vorrichtung zur Verbindung von Knotenstében
und dazu quer verlaufenden Trégern bestehende, zeriegbare
Fachwerksbauten, wobei die Knotenstibe jeweils an einem
Ende ein starres und am anderen Ende ein I6sbares Knoten-
blech aufweisen, die Ausnehmungen haben, wobei ferner an
den Tragerendteilen jeweils mindestens zwei Haken ange-
ordnet sind, welche einander entgegengerichtet die Knoten-
blechausnehmungen durchgreifen und wobei Verriegelun-
gen vorgesehen sind, die eine Einspannung zwischen den
Knotenblechen bewirken, derart zu verbessern, daR eine
Vereinfachung der Vorrichtung und der Montage erreichbar
ist, ist mindestens in einem der am starren Knotenblech (2)
angreifenden Trégerhaken (11) ein Durchbruch (12) angeord-
net, durch den ein keilférmiges, das starre Knotenblech {2)
an den Trager (8) anspannendes Montagewerkzeug (16)
hindurchgesteckt ist, und in der dem starren Knotenblech (2)
abgewandten Knotenstabstirnseite ist eine axial gerichtete
Gewindebohrung {4} vorgesehen, in die eine das lésbare
Knotenblech mit dem Knotenstab (1} verbindende Schraube
{6) unter axialer Vorspannung eingeschraubt ist.
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Verbindungsvorrichtung fiir zerlegbare Fach-

werksbauten

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur
Verbindung von aus Knotenstdben und dazu quer
verlaufenden Trédgern bestehende, zerlegbare Fach-
werksbauten, wobei die Knotenstdbe jeweils an
einem Ende ein erstes, starres Knotenblech und am
anderen Ende ein zweites, ldsbares Knotenblech
aufweisen, die in ihren den Knotenstab seitlich
iiberragenden Bereichen Ausnehmungen haben, wobei
ferner an den gegeniiberliegenden Seiten der

Trdger mindestens je zwei Haken angeordnet sind,
welche einander entgegengerichtet die Ausnehmungen
der Knotenbleche durchgreifen, und wobei Verriege-
lungen vorgesehen sind, die eine Einspannung der

Trdger zwischen den Knotenblechen bewirken.

BAD ORIGINAL !9)



10

15

20

25

0097272

Aus der deutschen Offenlegungsschrift 26 25 455
ist eine Verbindung fiir aus Sdulen und quer dazu
verlaufenden Trégern bestehende, zerlegbare Fach-
werksbauten bekannt, wobei die S&ulen aus stock-
werkshohen Sdulenteilen bestehen, die an ihren
Enden iiber den Querschnitt der S&ule hinausragende,
in horizontalen Ebenen liegende Knotenbleche mit

in ihrem iiberragenden Bereich vorgesehenen Auf-
nehmungen aufweisen, wobei an gegeniiberliegenden
Seiten des Tr&dgers hakenartige Vorspriinge vorgesehen
sind, die die Ausnehmungen der XKnotenbleche durch-
greifen und wobei keilartige Riegel vorgesehen
sind, die einen Anzug des Trédgers in Richtung auf

die Sdule und das Knotenblech bewirken.

Ferner sind hierbei die hakenartigen Vorspriinge von
den Trdgern seitlich abstrebend angeordnet und die
Ausnehmungen in den Knotenblechen sind als in
Richtung der angeschlossenen Trédger verlaufende
Schlitze ausgebildet, in die die Trédgerendteile ein-
gesteckt sind, welche Erweiterungen aufweisen, durch
die die hakenartigen Vorspriinge hindurchgreifen und
sich mit schrédgen Anzugsfldchen an den der Siule

abgewandten Kanten der Erweiterungen anlegen.

Aus der betrieblichen Praxis ist es hierzu auBerdem
bekannt, anstelle von stockwerkshohen S&dulenteilen
trdgerhohe Knotenstébe vorzusehen, die sich jeweils

von den Untergurten bis zu den Obergurten der Fach-
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werkstrdger erstrecken, um mehrere Tr&dger in
einem Knotenpunkt freitragend miteinander zu ver-

binden.

Dabei ist es allerdings notwendig, jeden Trédger
am Knotenstab mittels zweier keilfdrmiger Riegel
festzulegen, so dafl bei vier in einem Knotenpunkt
zusammentreffenden Trédgern, also 8 Riegel zu

setzen sind.

Diese hierbei erforderlichen MafBnahmen sind aber

relativ umstdndlich und zeitraubend.

Aufgabe der Erfindung ist es nun, eine Vorrichtung
der vorbeschriebenen Art derart zu verbessern, daf
unter Beibehaltung der beim Stand der Technik be-
reits erreichten Vorteile dariiber hinaus mit ein-
fachen Mitteln eine erhebliche Vereinfachung der
Verbindungsvorrichtung selbst als auch der Montage
erreichbar ist und eine einfachere und preis-

wertere Herstellung ergibt.

Die Losung dieser Aufgabe ist dadurch gekennzeich-
net, dafl mindestens in einem der die Ausnehmungen
des ersten Knotenbleches durchgreifenden Trédger-
haken ein Durchbruch angeordnet ist, durch den ein
keilformiges, das erste Knotenblech an den Tréger
anspannendes Montagewerkzeug hindurchgesteckt ist,
und dafl in der dem ersten Knotenblech abgewandten

Stirnseite des Knotenstabes eine axial gerichtete

»
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Gewindebohrung vorgesehen ist, in die eine

das zweite, mittig gelochte Knotenblech durch-
greifende und mit einem Kopf auBlenseitig des
Knotenbleches sich abstiitzende Schraube unter

axialer Vorspannung eingeschraubt ist.

Jene Ausgestaltung erlaubt die Trdger nunmehr
wie folgt miteinander zu verbinden:

Zundchst wird am freien Ende eines bereits
ortsfest gehalterten Trédgers der Knotenstab
angeschlossen, wobei die untergurtseitigen
Haken die Ausnehmungen des starren, ersten
Knotenbleches durchgreifen und wobei diese
Steckverbindung mittels des keilférmigen Mon-

tagewerkzeuges gesichert wird.

Alsdann kdnnen in die anderen Aussparungen des
ersten Knotenbleches die weiteren Trdger einge-
hdngt werden, wonach nur noch das zweite Knoten-
blech auf die obergurtseitigen Haken aller
Trédger aufgesteckt und mit dem Knotenstab
mittels -der Schraube verbunden werden mu8.
Danach kann das keilformige Montagewerkzeug

zur Wiederverwendung gel&st werden,

Eine material- und gewichtssparende Ausge-
staltung besteht hierzu darin, daB der Knoten-

stab ein regelmdfiges, vieleckiges insbe-
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sondere quadratisches Hohlprofil aufweist,
und dafB in den dem ersten Knotenblech abge-
wandten Endteil des Knotenstabes eine dem
Innenquerschnitt des Knotenstabes angepalfite
Scheibe mit einer zum Knotenstab axial ver-

laufenden Gewindebohrung fest eingefiigt ist.

Eine die Montage weiterhin erhebliche Verein-
fachung der Weiterbildung ist dadurch gekenn-
zeichnet, dall in dem dem ersten Knotenblech ab-
gewandten Endteil des Knotenstabes in allen
Lidngsseiten je ein achsparallel verlaufender,
stirnseitig ausmiindender Schlitz angeordnet

ist und dafl von den Stirnseiten der Trédger

je ein in den jeweils gegeniiber befindlichen
Schlitz eingesteckter, mit dem Kopf innen-

seitig des Knotenstabes sich abstiitzender

Bolzen abstrebt.

Hierdurch sind die Trdger bereits schon vor dem
Anschlufl des zweiten Knotenbleches auch im Be-
reich ihrer Obergurte relativ zum gemeinsamen

Knotenstab lagerichtig gehalten.

Dabei ist es zur Erzielung einer hohen Form-
festigkeit des Knotenstabes im Bereich der

Schlitze vorteilhaft, wenn die Scheibe nahe
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der freien Knotenstabstirnseite und im Bereich
der Schlitze angeordnet ist und daB in der
Scheibe den Knotenstabschlitzen gegeniiber Kopf-
bolzendurchsteckdffnungen vorgesehen sind.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung des vor-
beschriebenen Gegenstandes besteht darin, daB die
Schraube eine gegeniiber der Hakenl&nge so gréfere
Schaftlédnge aufweist, daB bei gelockerter, das
zweite Knotenblech durchgreifender Schraube und
bei vom Knotenstab abgehobenem, zweiten Knoten-
blech die Trdger an den Knotenstab ungehindert

anhdngbar sind.

Hierdurch ist das zweite Knotenblech auch wdhrend
der Montage der Trdger mit dem Knotenstab unver-

lierbar verbunden.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist in den
Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden

ndher beschrieben.

Es zeigen
Fig. 1 eine Knotenverbindung von Fachwerktrédgern
wdhrend der Montage in der Vorderamsicht,

teilweise aufgebrochen;



10

15

20

25

0097272

-7 -

Fig. 2 desgleichen fertig montiert;

Fig. 3 desgleichen in Richtung der Linie

ITI-IIT der Fig. 1 gesehen.

Hierbei ist an einem vertikal gerichteten
Knotenstab 1 gquadratischen Hohlprofiles an
deren unteren Stirnseite ein erstes Knotenblech

2 angeschweifit.

In den oberen freien Endteil des Knotenstabes 1
ist eine dem Innenquerschnitt des Knotenstabes
angepallite Scheibe 3 eingefiigt, die durch Schweifi-

ndhte mit dem Knotenstab 1 unldsbar verbunden ist.

Die Scheibe 3 besitzt eine axial gerichtete Ge-
windebohrung 4, die durch eine an der Scheibe 3

angeschweillite Schraubenmutter 5 gebildet ist.

In die Gewindebohrung 4 ist eine Kopfschraube 6
eingeschraubt, deren Schaft ein mittig entsprechend
gelochtes, zweites Knotenblech 7 so durchgreift,
daf sich der Kopf der Schraube 6 auflenseitig des

Knotenbleches 7 abstiitzen kann.

Die Knotenbleche 2 und 7 sind deckungsgleich aus-
gebildet, haben eine achteckige Gestalt und reichen

allseitig iiber den Knotemnstab 1 hinaus.
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In den den Knotenstab seitlich i{iberragenden Be-
reichen der Knotenblech 2 und 7 sind schlitz-
artige, in Richtung der Fachwerkstrdger 8 bzw.

9 verlaufende schlitzartige Ausnehmungen 10 vor-
gesehen,

Ferner sind an den Enden der Fachwerkstréger 8
und 9, wie aus der deutschen Offenlegungsschrift
26 25 455 bekannt, sowohl untergurtseitig als
auch obergurtseitig jeweils zwei einander ent-
gegengerichtete Haken 11 angeordnet, die die Aus-
nehmungen 10 durchgreifen.

AuBerdem sind in den Knotenblechen 2 und 7 noch
weitere, nicht dargestellte Ausnehmungen zum An-
schluB von ebenfalls nicht gezeigten, weiteren,
zu den Fachwerkstrdgern 8 .und 9 rechtwinklig ge-

richteten Fachwerkstrdgern vorgesehen,

In den Haken 11 sind Durchbriiche 12 angeordnet,

deren Funktionen noch beschrieben werden,

In dem dem Knotenblech 7 zugewandten Endteil des
Knotenstabes 1 ist in jeder Knotenstablédngsseite
den Fachwerkstrédgern jeweils gegeniiber ein ldngs-
verlaufender, stirnseitig ausmiindender Schlitz 13

angeordnet,
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Diesen Schlitzen 13 jeweils gegeniiber sind an
den Trédgern 8 und 9 Kopfbolzen 14 vorgesehen,
deren Schdfte in die Schlitze eingesteckt
werden kénnen und deren Képfe sich dann an den
innenseitigen Schlitzrédndern abstiitzen.

Dabei ist die Ldnge der Bolzenschdfte nur ge~
ringfiigig groBer als die Dicke der Knoten-
stabwidnde.

Damit die Scheibe das Einstecken der Kopf-
bolzen 14 in die Schlitze 13 nicht behindert,
sind in der Scheibe 3 noch Xopfbolzendurchsteck~
6ffnungen 15 vorgesehen,

Die Schraube 6 hat eine gegeniiber der Li#nge der
Haken 11 so groBere Schaftldnge, dafBl, wie aus
der Fig. 1 ersichtlich, bei gelockerter Schraube
6 und bei vom Knotenstab 1 abgehobenen Knoten-
blech 7 die Tr&dger an dem Knotenstab 1 unge-
hindert angehdngt werden.

Zuvor ist jedoch zundchst der Knotenstab 1 an
den mit dem einen Ende bereits ortsfest ge-
halterter Trdger 8 angeschlossen worden, wobeil
die untergurtseitigen Haken 11 des Trdgers 8
die Ausnehmungen 10 des Knotenbleches 2 durch-
greifen und wobei in den Durchbruch 12 der
Haken 11 ein keilformiges Montagewerkzeug 16
eingetrieben worden ist, der das Knotenblech 12

fest an die Unterseite des Trdgers 8 anprefit.
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Auflerdem ist gleichzeitig der Kopfbolzen 14
des Trédgers 8 in den ihm zugeordneten
Schlitz 13 des Knotenbleches 1 eingesteckt
worden, so daBl der Knotenstab 1 auch ober-
gurtseitig formschliissig und lagerichtig mit

dem Tridger 8 verbunden ist.

Sind dann alle Trdger in den gemeinsamen
Knotenstab 1 eingehédngt worden, wird das Kno-
tenblech 7 so aufgesteckt, daB die Haken 11
aller Trdger die ihnen zugeordneten Ausneh-
mungen 10 durchgreifen, wonach die Schraube 6
mittels eines Drehmomentschliissels angezogen

wird.

Danach kann das keilfdrmige Montagegerdt zur

Wiederverwendung geldst werden,

Um méglichst kleine Biegemomente im Bereich
der Knotenbleche 2 und 7 zu erhalten, stiitzen
sich die Trdger 8 und 9 mit relativ kleinen,
erhabenen, mit Abstand von den Haken 11 am
Ende der Trdger angeordneten Fldchen 17 an

den Knotenstiben 2 bzw. 7 ab.
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Patentanspriiche:

l, Vorrichtung zur Verbindung von aus Knoten-

stdben und dazu quer verlaufenden Trégern
bestehende, zerlegbare Fachwerksbauten, wobei
die Knotenstébe jeweils an einem Ende ein
erstes, starres Knotenblech und am anderen
Ende ein zweites, l¢sbares Knotenblech auf-
weisen, die in ihren den Knotenstab seitlich
liberragenden Bereichen Ausnehmungen haben,
wobei ferner an den gegeniiberliegenden Seiten
der Trdger mindestens je zwei Haken angeordnet
sind, welche einander entgegengerichtet die
Ausnehmungen der Knotenbleche durchgreifen,
und wobei Verriegelungen vorgesehen sind,

die eine Einspannung der Trdger zwischen

den Knotenblechen bewirken, dadurch gekenn-
zeichnet, daBl mindestens in einem der die
Ausnehmungen (10) des ersten Knotenbleches
(2) durchgreifenden Trdgerhaken (11) ein
Durchbruch (12) angeordnet ist, durch den

ein keilformiges, das erste Knotenblech (2)
an den Trdger (8) anspannendes Montage-
werkzeug (16) hindurchgesteckt ist, und

daB in der dem ersten Knotenblech (2) abge-

wandten Stirnseite des Knotenstabes (1)

BAD ORIGINAL @



10

15

20

25

2.

0097272

eine axial gerichtete Gewindebohrung (4)
vorgesehen ist, in die eine das zweite,
mittig gelochte Knotenblech (7) durchgreifen-
de und mit einem Kopf auBenseitig des Knoten-
bleches (7) sich abstiitzende Schraube (6)

unter axialer Vorspannung eingeschraubt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Knotenstab (1) ein
regelmdfiges, vieleckiges, insbesondere
quadratisches Hohlprofil aufweist und da8B
in den dem ersten Knotenblech (2) abge-
wandten Endteil des Knotenstabes (1) eine
dem Innenquerschnitt des Knotenstabes (1)
angepaBte Scheibe (3) mit einer zum Knoten-
stab (1) axial verlaufenden Gewindebohrung

(4) fest eingefiigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daBl in dem dem ersten Knoten-
blech (2) abgewandten Endteil des Knoten-
stabes (1) in allen Ldngsseiten je ein
achsparallel verlaufender, stirnseitig aus-
mindender Schlitz (13) angeordnet ist und
daB von den Stirmseiten der Tridger (8,9)

je ein in den jeweils gegeniiber befindlichen

Schlitz (13) eingesteckter, mit dem Kopf
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innenseitig des Knotenstabes (1) sich

abstiitzender Bolzen (14) abstrebt,

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die Scheibe (3) nahe der
freien Knotenstabstirnseite und im Bereich
der Schlitze (13) angeordnet ist und daB
in der Scheibe (3) den Knotenstabschlitzen
(13) gegeniiber Kopfhbolzendurchsteck-

6ffnungen (15) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Schraube
(6) eine gegeniiber der Hakenldnge so
groBere Schaftlinge aufweist, daB bei ge-
lockerter, das zweite Knotenblech (7)
durchgreifender Schraube (6) und bei vom
Knotenstab (1) abgehobenem zweiten Knoten-
blech (7) die Trdger (9) an den Knoten-

stab (1) ungehindert anhdngbar sind.
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