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©  Dispositif  de  transport  de  feuilles  avec  précision  de  repérage. 

  L'invention  concerne  les  machines  d'impression  en 
sérigraphie  à  plat  sur  tous  supports. 

Elle  comprend  un  système  de  transport  des  feuilles 
composé  de  deux  rails  horizontaux  (R1/R2)  d'un  seul  tenant 
et  de  deux  barres  aspirantes  (B1/B2)  coulissant  dans  un 
mouvement  vertical  afin  d'assurer  la  précision  lors  du 
transport  des  feuilles  du  poste  (PM)  au  poste  (Pl). 

Les  barres  (B1/B2)  coulissent  verticalement  du  haut  en 
bas  afin  de  prendre  les  feuilles  par  depression. 

Une  alternative  au  montage  de  la  barre  d'éjection  peut 
être  constituée  par  le  montage  de  cette  barre  d'éjection  (82) 
en  position  tournée  vers  le  haut  afin  de  prendre  les  feuilles 
par  la  face  inférieure. 



La  p résen te   i nven t ion   concerne  les  machines  pour  impression  en  s é r i g r a p h i e  
sur  des  obje ts   ou  des  f e u i l l e s   de  papier   ou  d ' a u t r e s   m a t é r i a u x  .  

Dans  les  machines  e x i s t a n t   a c t u e l l e m e n t ,   la  f e u i l l e   à  imprimer  est  t r a n s p o r t é e  
vers  le  p o s t e d ' i m p r e s s i o n   par  des  systèmes  à  p inces ,   ou  sur  une  t ab le   qui  f a i t  
e l le   même  le  mouvement  de  va  et  v ien t ,   ou  en  l ' ab sence   de  m é c a n i s a t i o n  
placé  manuellement,   c réan t   a ins i   des  c o n t r a i n t e s   de  coûts  de  f a b r i c a t i o n  
ou  des  pe r tes   de  p r o d u c t i v i t é  .  

Dans  l ' i n v e n t i o n   d é c r i t e ,   le  t r a n s p o r t   de  la  f e u i l l e   F  fig  1/4  se  f a i t  
par  un  t r a i n   de  ventouses   qui  prend  la  f e u i l l e   après  que  c e l l e - ç i   a i t   é t é  
placé  manuellement  sur  un  poste  de  pré-marge  PM  indépendant   du  p o s t e  
d ' i m p r e s s i o n  .  

Cette  s o l u t i o n   permet  de  diminuer  les  coûts  de  f a b r i c a t i o n   é levés   s u r  
les  machines  à  pinces  et  d 'augmenter   les  cadences  de  t r a v a i l   des  machines  
à  mouvement  de  t a b l e  .  

La  f igure   1/4  r e p r é s e n t e   une  vue  d 'ensemble  du  système  de  t r a n s p o r t  
des  f e u i l l e s ,   f i g u r a n t   ic i   un  chargement  manuel  du  poste  de  p r é - m a r g e ,  
ce  poste  pouvant  ê t re   remplacé  par  un  dép i leur   automatique  de  type  de  ceux  
déjà  u t i l i s é s   dans  les  mét ie r s   des  ar ts   g raphiques .   Dans  c e t t e   opt ion  l e  
poste  de  pré-marge  PM  est   doté  de  cour ro ies   de  t r a n s p o r t  .  

La  f e u i l l e   à  imprimer  F  est   placée  contre  des  butées  de  r epé rage ,   dès  
l ' i m p u l s i o n   de  démarrage  du  cycle ,   la  f e u i l l e   est  asp i rée   par  les  v e n t o u s e s  
e x i s t a n t   sur  la  barre   h o r i z o n t a l e   B,  ce t te   barre   cou l i s s e   a lo r s   sur  l e s  
r a i l s   R1/R2,  et  place  la  f e u i l l e   sur  le  poste  d ' impres s ion   PI  après  que 
sa  v i t e s s e   eut  été  r é d u i t e   et  que  la  barre  B1  vienne  en  butée  sur  P,  à  
ce  moment  p réc i s   l ' a s p i r a t i o n   des  ventouses  est  supprimée  et  la  f e u i l l e  
est  plaquée  par  l ' a s p i r a t i o n   de  la  tab le   T  qui  f a i t   p a r t i e   du  poste   d ' i m p r e s s i o n  
PI.  Le  t r a i n   de  ventouses   B1  r e v i e n t   a lors   à  sa  p o s i t i o n   i n i t i a l e   et  l e  
chass i s   porte  écrans  A  descend  en  p o s i t i o n   d ' i m p r e s s i o n  .   Fig  3 /4  

Lorsque  la  phase  d ' i m p r e s s i o n   est  achevée  le  t r a i n   de  ventouses   B2  e x é c u t e  
un  court   mouvement  en  a r r i è r e ,   v ient   en  butée  sur  P,  les  ventouses   a s p i r e n t  
la  f e u i l l e   qui  v i e n t   d ' ê t r e   imprimée  et  e f f e c t u e n t   un  mouvement  de  dégagement  
afin  de  déposer  la  f e u i l l e   imprimée  sur  les  cour ro ies   C  qui  vont  a s s u r e r  
le  dégagement  de  c e l l e - ç i   vers  le  tunnel  de  s é c h a g e  .  

La  f igure   2/4  r e p r é s e n t e   une  vue  en  coupe  f r o n t a l e  .  

Ce  type  d 'équipements   p e u t - ê t r e   u t i l i s é   dans  des  domaines  t r è s   v a r i é s  
t e l s   que  l ' i m p r e s s i o n   d ' a f f i c h e s   en  grand  ou  p e t i t   format  et  tous  l e s  
t ravaux  d ' impres s ion   sur  t ô l e s ,   bois ,   t e x t i l e s ,   supports   a d h é s i f s ,   e t c . . .  



1.  Machine  c a r a c t é r i s é e   par  la  p r é s e n c e  d e   deux  b a r r e s   t r a n s v e r s a l e s   mun ies  
de  ven touses   c o u l i s s a n t   dans  un  mouvement  v e r t i c a l   et  a s s u r a n t   la  p r i s e  
des  f e u i l l e s   par  d é p r e s s i o n  .  

2.  Mach ine . s e lon   r e v e n d i c a t i o n   1  munie  de  b a r r e s   t r a n s v e r s a l e s ,   c a r a c t é r i s é e  
par  le  montage  de  ces  b a r r e s   sur  deux  r a i l s   h o r i z o n t a u x   q u i   lu i   p e r m e t t e n t  
de  c o u l i s s e r   sur  t ou te   la  longueur   de  la  cour se ,   a s s u r a n t   a i n s i   par  c e  
seul   système  le  t r a n s p o r t   e n t r e   les  deux  pos te   PM/PI  de  la  f e u i l l e   à  i m p r i m e r .  

3.  Machine  se lon  r e v e n d i c a t i o n s   1  et  2  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que  l a  
t a b l e   T  comporte  d 'un  seul   t enan t   le  pos te   de  p ré -marge   PM  et  le  p o s t e  
d ' i m p r e s s i o n   P I  .  

4.  Machine  se lon   r e v e n d i c a t i o n s   1  -   2  et  3  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que 
le  poste   d ' é j e c t i o n   est   composé  d 'un  t r a i n   de  v e n t o u s e s ,   c e l l e s - c i   p l a c é e s  
la  face  a s p i r a n t e   tournée   vers  le  haut  de  manière  à  p rendre   la  f e u i l l e  
par  la  face  i n f é r i e u r e  .  
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