EP 0 097 840 A1

Europdisches Patentamt

a» European Patent Office (1) Versfientlichungsnummer: 0 097 840
Office européen des brevets A1l

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(21) Anmeldenummer: 83105492.9 & int.c3: D 06 C 13/00

() Anmeldetag: 03.06.83

Prioritit: 26.06.82 DE 3223931 () Anmelder: FRANZ MULLER GMBH & CO
Eickener Strasse 240
D-4050 Monchengladbach 1(DE)
Verdffentlichungstag der Anmeldung:
11.01.84 Patentblatt 84/2 (2) Erfinder: Hartkorn, Hans
Bayernstrasse 12
Benannte Vertragsstaaten: D-4050 Manchengladbach 1(DE)

CHFRGBIT U
@ Erfinder: Huth, Giinther
Venner Strasse 312
D-4050 Mdnchengladbach 1(DE)

Vertreter: von Creytz, Dietrich
Tannenweg 25
D-5144 Wegberg-Beeck(DE)

@ Vorrichtung zum Schneiden des Flors einer textilen Stoffbahn.

@ Die Vorrichtung zum Schneiden des Flors (4) einer
textilen Stoffbahn (1} soll eine Vorschur eines Hochflors so
ermdglichen, daR die abgeschnittenen Faserenden in der
Spinnerei wiederzuverwenden sind. Erfindungsgemaf wer-
den mehrere kreisformige Schneidmesser (3) nebeneinander

im wesentlichen auf einer quer zur Laufrichtung der Stoff- )
bahn liegende Linie dem Schneidtisch so gegeniibergestelit, :
daR sich die Schneiden benachbarter Schneidréder gegen- 6\

seitig (berlappen.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schneiden des Flors
einer textilen Stoffbahn mit einem zum Abstiitzen der Stoffbahn
im Schneidbereich dienenden Schneidtisch, bei der mehrere
Schneidmesser als ohne Gegenmesser arbeitende, um im wesentli-
chen senkrecht zur Stoffbahn stehende Achsen zu rotierende,
kreisformige Schneidrader mit am Umfang vorgesehener Schneide
dem Schneidtisch gegeniibergestellt sind.

Eine Vorrichtung dieser Art wird in der DE-0S 31 03 079 be-
schrieben. In dieser Maschine werden mehrere kreisfdrmige
Schneidmesser nebeneinander auf einer quer zur Laufrichtung

der Stoffbahn liegenden Linie dem Schneidtisch so gegeniiberge-
stellt, daB die Schneidréder bzw. deren Schneiden einen jeweils
eine gegenseitige Berilhrung gerade ausschlieBendeﬂ, moglichst
geringen Abstand voneinander haben. Unter anderem dédurch ge-

lingt es bei einem Flor relastiv geringer HOhe eine glatte,
streifenfreie Schur zu erzielen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Flor-Schneidevor-
richtung zu schaffen, die es ermdglicht, einen beispielsweice
bedingt durch das Herstellungsverfahren der jeweiligen Stoffbahn
relativ hohen Flor in einem Durchgang so tief abzuschneiden, caR
die abaeschnittenen Faserenden der Wiederverwendung, insbeson-
dere als Zusatzmaterial in der Spinnerei, =zugédnglich sind. Die
erfindungsgemé@Be LOGsung besteht bei der mehrere um im wesentli-
chen senkrecht zur Stoffbshn stehende Achsen zu rotierende kreis--
formige Schneidmesser aufweisenden Vorrichtung eingangs genannter
Art darin, daB sich die Schneidrdder mit der Schneide gegenseitig
iiberlappen. Gemd@B weiterer Erfindung werden Schneidrd@der mit wvon
‘nur einer Radfliche her angeschliffener Schneide verwendet und

so angeordnet, daB benachbarte Schneidr&der im Uberlappungsbe~
reich sich jeweils die glatte, der angeschliffenen Fl&che abge-
wandte, Seite zuwenden.
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Durch Anwendung der erfindungsgeméBen Vorrichtung wird es mog-
lich, einen z. B. mehrere Zentimeter hohen Flor in einem Durch-
gang alf eine Rest-FlorhBhe zu schneiden, daB einerseits der
abgeschnittene Flor der Wiederverwendung in der Spinnerei zu-
gdnglich ist und andererseits die Stoffbahn auf einer herk®mm-
lichen Schermaschine, in der Regel in einem einzigen Durchgang,
glattzuscheren ist. Wegen der gegenseitigen Uberlappung der
einzelnen Schneidrd@der kann natiirlich mit der erfindungsgemdfBen
Vorrichtung keine Fertig-Schur sondern nur eine Vor-Schur er-
zielt werden. Da sich jedoch nur die Schneiden der nebeneinander
angeordneten Schneidr@der lberlappen und da die Schneiden selbst
entsprechend ihrer SchiZrfe sehr dlinn sind, ergeben sich nur so
geringe Stufen l&ngs der Uberlappung im Schneidbild, daB die
Fertigschur ohne weiteres suf einer herktmmlichen Schermaschine
bzw. auf einer Vorrichtung ceméR obengenannter DE-0S 31 03 079
auszufihren ist. Auf der letztoenannten Vorrichtung 138t sich
jedoch ‘die effindungsgeméﬁ zu erzielende Vorschur mit Faser-
Rickgewinnung nicht befriedigend susfiihren, da bei einer fiir die
Spinnerei interessanten Faser-Riickgewinnung ausreichenden Flor-
hShe an den Grenzen zweler benachbarter Scherrdder bei dem hohen
Flor ein Stehenbleiben einzelner Florteile bzw. Streifen kaum

zu vermeiden ist und daher die Stoffbahn nicht unmittelbar der
Fertigschur zuzufihren ist.
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Anhand der schematischen Darstellung eines Ausfiihrungsbeispiels

werden Einzelheiten der Erfindung erld@utert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Schneideinrichtung im Schnitt parallel zur Stoff-
bahnvorschubrichtung; und

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Schneidrider und die Stoffbahn
senkrecht zur Stoffbahnebene.

Die textile Stoffbahn 1 wird gemdB Fig. 1 und 2 iUber den Schneid-
tisch 2 gefﬁhrt. Diesem sind mehrere zp rotierende Kreismesser
bzw. Schneidréder 3 zugeordnet. Durch Zustellen des Abstandes
der Schneidrider 3 zum Schneidtisch 2 kann die abzuschneidende
Restl&nge der Fasern 4 der Stoffbahn 1 vorbestimmt werden. Die
Schneidréder 3 sollen sich, wie in Fig. 2 angegeben, alle in der
gleichen Richtung drehen (vergleiche die Pfeile).

Erfindungscgem@B sollen sich die Schneiden 5 benachbarter Schneid-
réder 3 um einen geringen Betrag d (Fig. 2) iiberlappen. Wenn
beispielsweise der Durchmesser D eines Schneidrades 3 bei 100 mm
liegt, kann d einen Betrag von groBenordnungsmafBig 1 bis 3 mm
haben. Vorzugswelse sollen die Schneiden 5 benachbarter Schneid-

réder 3 abwechselnd auf der der Stoffbahn 1 zu~ und abgewandten
Radfl&che angeschliffen sein.

Im Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 1 und 2 werden die zu rotieren-
6en Schneidrader 3 in einem Schneidbalken 6 gelagert, dem auch
eine Absaugung 7 zugeordnet ist und der je eine Lagerung 8 mit
Antrieb 9 fir die Schneidrdder 3 enthdlt. Mit Hilfe der den
Schneidbereich zumindest teilwelise umschlieBenden Absaugung 7
kSnnen die abgeschnittenen Faserenden abgesaugt und einem Be-~
h8lter zur Weiterverwendung zugeflihrt werden. Der mit dem Pfeil

10 angedeutete Luftstrom in der Absaugung 7 sorgt zugleich fiir
ein Aufrichten der Fasern 4 im Schneidbereich.
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Da das erfindungsgemé&Be Schneiden ohne Gegenmesser erfolgt,
miissen die Schneiden 5 der Schneidr@der 3 besonders scharf sein.
Es ist‘daher zweckmdfBig, den Schneidradern 3 eine Schleifein-
richtung 11 zuzuordnen, die in der angegebenen Pfeilrichtung 12
zu verstellen ist. Auf diese Weise k&nnen die Schneidmesser 3
an Ort und Stelle geschliffen werden.

Das Schneiden der Fasern 4 erfolgt erfindungsgemdB in einem
relativ kurzen Schneidbereich, dessen Lange in der durch einen
Pfeil angegebenen Vorschubrichtung 13 maximal gleich dem halben
Durchmesser D der einzelnen Schneidrdder 3 ist. Wenn also der
Durchmesser D groBenordnungsmafig bei 100 mm liegt, hat der

Schneidbereich in Vorschubrichtung 13 eine Lé&nge von etwa 40 mm.
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"Vorrichtung zum Schneiden des Flors einer textilen Stoffbahn"

Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Schneiden des Flors (4) einer textilen
Stoffbahn (1) mit einem zum Abstilitzen der Stoffbahn im Schneid-
bereich dienenden Schneidtisch (2), bei der mehrere Schneid-
messer (3) als ohne Gegenmesser arbeitende, um im wesentlichen
senkrecht zur Stoffbahn (1) stehende Achsen zu rotierende, kreis-
férmige Schneidré@der (3) mit am Umfang vorgesehener Schneide (5)
dem Schneidtisch (2) gegeniibergestellt sind, dadurch gekenn—'

zeichnet, daB sich die Schneidrdder (3) mit der Schneide (5)
gegenseitig iiberlappen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB cie

Schneidrédder (3) alle in derselben Drehrichtung (14) zu rotieren
sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB sich die Schneiden (5) benachbarter Schneidrider (3) bei

einem Schneidrad-Durchmesser (D). von grdBenordnungsmdBig 100 mm
um etwa 1 bis 3 mm Uberlappen.

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schneide (5) eines Schneidrades (3)
jeweils auf der dem benachbarten Schneidrad (im Uberlappungsbe-

reich) abgewandten Fl&che angeschliffen ist.
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