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€) Elektrokochpiatte.

@ Eine Elektrokochplatte (11m) hat einen Kochplattenkor-

‘ per (12m) mit einer geschiossenen Kochfliche (13) aus

Sintermaterial auf Eisenbasis mit Zusétzen anderer Metal-
le.

Der aus Sintermaterial bestehende Kochplattenkodrper
(12m) hat viele schmale und flache Nuten an seiner Unter- =
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seite, in die ein ungewendeiter, leicht gewellter Heizdraht
(17m) eingelegt ist. Bei einer Variante besteht das Heizele-
ment aus einem Band (17m).
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Elektrokochplatte

Die Erfindung bezieht sich auf eine Elektrokochplatte mit
einem KochplattenkZrper, der eine im wesentiichen geschios-
sene Kochfldache aufweist, die von wenigstens einem elektri-
schen Heizkdrper beheizt ist, wobef der Kochplattenkdrper

aus metallischem Sintermaterial hesteht,

In der deutschen Patentanmeldung P 30 33 828.4 und

P 30 49 521 ist bereits vorgeschlagen worden, einen plat-
tenformigen Kochplattenkdrper zu verwenden, der an der
Unterseite statt der in Nuten eingelegten Heizwendel an-
geﬁreBte Rohrheizkdrper mit dreiecksformigem Querschnitt
hat. Hierbei ist der Kochplattenkdrper sehr leicht herzu-
stellen, es ist jedoch notwendig, die Rohrheizkdrper nach-
trdaglich zu montieren und mit einer Isolierung zu versehen,
die sie an der Unterseite des Kochplattenkdrpers anpre:=.
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Aufgabe der Erfindung ist es, das Hauptpatent ir Sinne einer

Jeichten Herstellbarkeit weiterzuentwickeln.

Diese Aufgabe wird gemdB der Erfindung durch das Kenn-
zeichen des Anspruchs 1 geldst.

Die Moglichkeit, die Kochplatte mit relativ geringer Mate-
rialstédrke herzustellen, trdgt zur Verkiirzung der Anheiz-
zeit und zu einem niedrigen Energieverbrauch bei, wenn es
sich um kurzfristige Aufheizvorgdnge handelt.

In der Herstellung hat eine aus Sintermaterial bestehende
Kochplatte ebenfalls Vorteile, weil das Sintermaterial mit
der endgiiltigen Oberfldche hergestellt werden kann und eine
spanabhebende Bearbeitung entfallen kann.

Das Sintermaterial kann vorzugsweise in horizontaler Schich-
tung unterschiedliche Materialzusammensetzung haben. Hier
kann aus Festigkeits- und/oder thermischen Griinden eine
unterschiedliche Materialzusammensetzung oSen oder unten
bzw. auBen oder innen verwendet werden. Das Sintermaterial
kann auf der Basis von Eisenpulver mit anderen Metallzu-
sdtzen versehen sein, so daB sich die gewiinschten Eigen-
schaften, beispielsweise Korrosionsbestdndigkeit. erreichen
lassen. Es ist dadurch auch mdglich, durch die Anordnung in
unterschiedlichen Schichten mit geringem Verbrauch an hcch-

wertigen Legierungsbestandteilen einen Oberfldchenschutz
zu erhalten.

Die spiraligen Nuten und Rippen kdnnen wegen der Prizi-
sion der Sinterung so schmal und die Platte so diinn aus-
gebildet sein, daB ihre Masse und Wdrmekapazitdt erheklich
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verringert ist. Als HeizkOrper kOonnen umgewendelte, nur
leicht wellenfOrmige Drdhte oder Bander sowie Litzen ver-
wendet werden, die geringe Dehnungsunterschiede aufnehmen

kdnnen.

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus den Unteransprichen und der Beschreibung im Zusammen-
hang mit den Zeichnungen. Ein Ausflihrungsbeispiel der Er-
findung ist in der Zeichnung dargestellt und wird im fol-
genden ndher erldutert. Es zeigen jeweils im Querschnitt:

Fig. 1 einen vertikalen Schnitt durch eine
Elektrokochplatte und

Fig. 2 ein Detail einer Variante.

Ein besonders dichtes und mechanisch festes Sintermaterial
entsteht bei einem Verpressen unter Vakuum.

In Fig. 1 ist der Schnitt durch eine Elektrokochplatte 11m
dargestellt, deren Kochplattenkdrper 12m aus Sintermate-
rial hergestellt ist. Der Kochplattenkdrper 12m besteht

aus Sintermaterial, dessen Werkstoff als Basis Eisenpulver
enthdlt und das verschiedene pulverformige Zusdtze unter-
schiedlicher Metalle, wie Kupfer, Chrom, Nickel, Aiuminiun,
Mangan etc. enthalten kann. Die obere ebene Kochflache 13
ist in der Mittelzone 14a etwas zurlickversetzt und endet

am AuBenumfang in einem nach auBen gerichteten Flansch 36m=,
in dessen Bereich sich ein nach unten stehender Ringrand
19m anschlieBt, auf dessen AuBenfldche ein Einbauring (nicht
dargestellt) nicht aufgepreBt werden kann.
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Unter der ringformigen, geschlossenen Kochfldche 13 liez:
die Beheizung der Kochplatte in Form von in spiralig angeord-
neten Nuten 40 aufgenommenen Hejzwiderstdnden 17m. Die Nu-
ten 40 befinden sich an der Unterseite des Kochplattenkor-
pers und sind durch Rippen 41 des Kochplattenkdrpers 12m
voneinander getrennt. Im Unterschied zu iiblichen Kochplat-
ten ist die Tiefe und Breite der Nuten sehr gering und
betrdgt unter 5 mm, vorzugsweise 3,5 mm. Dabei kdnnen die
Rippen eine Dicke von nur 0,8 bis 1 mm haben, so daB eine
lichte Nutenweite von etwa 2,5 mm verbleibt. In diese sind
die Heizwiderstdnde 17m in Form von leicht gewellten Mas-
sivdrdahten eingelegt, die also nicht in der Ublichen Wen-
delform verwendet werden. Die leichte Wellung der Drdhte
dient dazu, es dem Draht zu ermdoglichen, sich bei eventuel-
len Dehnungsunterschieden gegeniiber dem Kochplattenkdrper
anzupassen. Sie kann beispielsweise dadurch hergestellt
sein, daB der Draht zuerst in Wendelform gewickelt und
dann nicht ganz vollstdndig wieder gerade gezogen wird.

Es ist jedoch auch moglich, die Heizwiderstdnde aus Litzen
herzustellen, die aus beispielsweise 3 bis 5 Einzeldrdhternr
bestehen, die mit relativ geringem Drall miteinander ver-
drallt oder verseilt sind.

Es ist ferner mdglich, die Heizwiderstinde, wie in Fig. 2
dargestellt, aus einem Band 17m herzustellen, das ebenfalls
leicht gewellt ist und senkrecht in der Nut 40 angeordnet

ist.
Die Heizwiderstdnde 17m,n sind in den Nutern in einer Ein-

bettmasse 42 eingebettet, die aus einem elektrisch isolie-
renden pulverfdormigen Schiittqut besteht, das bei der Her-
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stellung durch Pressen verdicntet wird. Durch die geringe
Breite bzw. Teilung der Nuten ist es mdglich, den bzw.

die Heizwiderstande in sehr vielen Spiralwindungen her-
umzulegen. Wenn beispielsweise drei elektrisch unter-
schiedlich schaltbare Heizwiderstinde verwendet werden,
wie sie beispielsweise fir eine im 7-Takt schaltbare Koch-
platte benstigt werden, so kOnnen diese drei Heizwider-
stande in parallel spiralig gefiihrten Nuten insgesamt finf
mal herumgelegt werden, was zu insgesamt finfzehn paralel-
len Nuten in Anordnung entsprechend einer dreigdngigen
Spirale fihrt.

Bei der Herstellung, die in iiblicher Weise vorgenommen wer-
den kann, d.h. in den Verfahrensstufen Verpressen und Sin-
tern im Ofen bei Temperaturen deutlich unter der Schmelz-
temperatur (bei Eisen ca. 1100 bis 1200 °C), sollte vorzugs-
weise mit Schutzgas gearbeitet werden. Es ist vorteilhaft
moglich, die Matsrialzusarmensetzung schichtenweise zu
dndern, beispielsweise im Bereich der Aulenfldachen mecha-
nisch besonders dichte und dadurch wenig bruchempfindliche
Materialien zu verwenden, so daB ein Sandwich-Kdrper ent-
steht. Auch die Verwendung von nach der Sinterung korro-
sionsgeschiitzten Materialien auf den AuBenseiten, insbe-
sondere der Oberseite, ist moglich.

Es ist zu erkennen, daB die Kochplatte erhebliche Vor-

teile hat. Sie bestehen in einer Wirkungsgradverbesserung
gegeniiber herkdmmlichen Kochplatten und in einer einfachen
Herstellbarkeit weitgehend ohne spanabhebende Bearbeitung.

Die sehr schmale Ausbildung der Nuten und Rippen ist durch
die Herstellung im Sinterverfahren moglich. Es ist vor allen
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bei diesem Verfahren sichergestellt, da3 die Nuten frei
von irgendwelchen ungewollten Vorspriingen sind, und da3
Sie eine genau vorgegebene Oberfldachenstruktur haben, so
daB3 auch der Abstand der Heizwiderstdande von den Wandun-
gen der Nuten genau eingehalten werden kann, Die Sinter-
herstellung fihrt auch zu anderen Vorteilen. So kann die
Rippenhohe ebenfalls auf nahezu die Hd1fte, d.h. vorzugs-
weise ebenfalls 3,5 mm, gesenkt werden, und die Platten-
stdrke, d.h. der Abstand zwischen der Kochfldche 13 und
dem Nutgrund, kann auf ca. 2,5 mm verringert werden. Da-
mit verringert sich auch die Hohe des Ringrandes 19m und
somit der gesamten Kochplatte auf unter 15 mm. Im Endeffekt
kann eine Kochplatte hergestellt werden, die etwa nur die
halbe Masse einer herkommlichen Kochplatte hat.

Die leichte Wellung der Heizwiderstdande ermdglicht es bei
allen Arten von Kochplatten verschiedensten Materials und
unterschiedlicher Herstellungsart, einen weitgehend unge-
wendelten Draht oder ein Band in sehr erge Nuten einzu-
legen, ohne da3 die Gefahr besteht, dal3 sie reilen oder bei
Warmedernungsunterschieden mit dem Kochplattenkdrper in

Bertihrung kommen.
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Elektrokochpliatte

Anspriche

1. Elektrokochplatte mit einem Kochplattenkdrper, der
eine im wesentlichen geschlossene Kochfldache auf-
weist, die von wenigstens einem elektrischen Heiz-
kérper beheizt ist, wobei der Kochplattenkdrper (12m)
aus metallischem Sintermaterial besteht, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Sintermaterial-Kochplattenkor-
per (12m) an seiner Unterseite eine Vielzahl von im
wesentlichen spiralig angeordneten Rippen (41) mit
dazwischenliegender Nut (48) aufweist, in die wenig-
stens ein HeizkOrper in Form eines im wesentlichen
gestreckten elektrischen Heizwiderstandes (17m, n)
in einer Einbettmasse (42) angeordnet ist.
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Elektrokochplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dad der Abstand zwischen den Nuten (40)
bzw. Rippen (41) und die Tiefe der Nuten (40) bzw.
Hohe der Rippen (41) kleiner als 5 mm, vorzugsweise
ca. 3,5 mm ist.

Elektrokochplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, daB der wenigstens eine Heizwider-
stand (17m) ein ungewendelter, vorzugsweise jedoch
leicht gewellter Draht ist.

Elektrokochplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Heizwiderstand (17m) eine
vorzugsweise aus 3 - 5 Drdhten schwach gedrillte
Litze ist.

Elektrokochplatte nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Heizwiderstand (17n)
ein in der Nut (40) stehendes, leicht gewelltes Band
ist.

Elektrokochplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, da3 die Dicke des Kochplat:en-

korpers (12m) zwischen der Kochfldche (13) und dem
Grund der Nuten (40) unter 3 mm betrigt.
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