EP 0 098 464 A1

Europaisches Patentamt

® o> European Patent Office

Office européen des brevets

@) Verdffentlichungsnummer:

0098 464
A1

®@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 83106115.5

@ Anmeldetag: 22.06.83

int.ci>: F24 F 13/072

Prioritat: 25.06.82 DE 3223816

Veréffentlichungstag der Anmeldung: 18.01.84
Patentblatt 84/3

Benannte Vertragsstaaten: ATBECHDEFRGB ITLILU
NL SE

@ Anmelder: Maschinenfabrik Georg Kiefer GmbH,

Heilbronner Strasse 380-396, D-7000 Stuttgart 30 (DE)

‘

Erfinder: Liitzen, Rainer, Ing.(grad.),
Frimleystrasse 52/1, D-7120 Bietigheim-Bissingen (DE)

@9 Vertreter: Berg, Wilhelm, Dr. et al, Dr. Berg, Dipl.-Ing.

Stapf, Dipl.-Ing. Schwabe, Dr. Dr. Sandmair
Mauerkircherstrasse 45, D-8000 Miinchen 80 (DE)

6 Luftverteller zur Raumbeliiftung.

€) Luftverteiler (1) aus mehreren StrangpreBteilen, bei
dem ein rechtes und ein linkes StrangpreBteil (6, 7) oben
miteinander verbunden sind und mit darunter befindlichem
LuftauslaBelement (3). Die unteren Rander des LuftauslaB-
elements (3) werden dabei von einer gesonderten Luftaus-
laBdiisenleiste (4) zusammengehalten, die ebenfalls als
StrangpreBteil ausgebildet ist.
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ruftverteiler zur Raumbeliiftung

Die Erfindung betrifft einen Luftverteiler nach dem Oberbegriff

des Anspruchs 1.

Derartige Luftverteiler dienen der Beliiftung von Arbeits-, Wohn-
und sonstigen Aufenthaltsrdumen oder der Beliiftung und Klimati-
sierung. Sie besitzen in der Regel einen Kasten, der bei einer
Linge von normalerweise ein bis zwei Metern einen rechteckigen
Querschnitt in der Gr&Benordnung von einem halben bis einigen
dm2 aufweist. An der Unterseite ist ein l&8ngs des Kastens ver-
laufender Schlitz vorgesehen, an welchen das LuftauslaBelement
anschlieBt. Das LuftauslaBelement ist vielfach ein aus Kunststoff
oder Metall - insbesondere Leichtmetall - stranggepreBtes (der
Ausdruck Strangpressen soll hier auch das extrudieren von Kunst-
stoff mit umfassen) Profil, welches an seiner Unterseite je nach
den Gegebenheiten mit verstellbaren oder feststehenden AuslaBdii-
sen versehen ist. Der Verteilkasten dient dabei dazu, die dem zu
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belﬁftendenvodér zu klimatisierenden Raum (nachfolgend wird der
Einfachheit halber nur noch von Beliiftung gesprochen) zuzufiihren-
de Luft {iber die gesamte Linge des AuslaBelementes ohne splirbaren
Druckausfall zu verteilen. Die Luft stromt dann liber der ganzen
Lé&nge des AuslaBelements gleichm&Big von oben nach unten in das
AuslaBelement ein und verldBt letzteres an dessen Unterseite. Der-
artige Luftverteiler sind allgemein bekannt und iiblich. Der Kasten
ist bei ihnen aus Blech, meist Stahlblech, geformt. Beispiele der
hierbei verwendeten Luftauslisse sind in der DE-0S 25 36 293 und
der DE-PS 23 46 108 beschrieben.

Die Herstellung der bekannten Luftverteiler ist arbeitsaufwendig,
insbesondere die der Verteilerkdsten und deren luftdichte Verbin-
dung mit dem AuslaBelement. Die Blechverarbeitung 138%f sich inso-
weit nicht oder nur schwer automatisieren. Auch ist die Montage

der Verteiler wegen der Spannungen im Blech oft erschwert.

Die Erfindung will die bekannten Luftverteiler nach dem Oberbe-
griff des Anspruchs 1 dahingehend verbessern, daB der fiir ihre
Herstellung und Montage erforderliche Aufwand wesentlich reduziert und dar-
iberhinaus die Verwendbarkeit derselben flexibler wird, die Luft-

verteiler also leichter an unterschiedliche Verwendungszwecke an-

gepaBt werden ko&nnen.

Diese Aufgabe wird gemd@B der Erfindung durch die Weiterbildung
eines die Merkmale des Oberbegriffs des Anspruchs 1 aufweisenden

Luftverteilers gemdB dem kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 be-
wirkt.

Dementsprechend besteht ein Luftverteiler gemdB der Erfindung im
wesentlichen aus nur drei Hauptteilen, n&mlich einem linken Sei-
tenteil, einem rechten Seitenteil und der AuslaBdiisenleiste. Die
Herstellung dieser drei Teile im StrangpreBverfahren und das
Schneiden auf die gewlinschte Linge ist einfach und wenig aufwen-
dig. Die Kosten zur Herstellung eines Meters Luftverteiler gemd8
der Erfindung liegen unter der H3lfte der Kosten eines Meters ver-
gleichbarer Luftverteiler nach dem Stande der Technik mit aus
Blech gefaltetem Verteilkasten. Nachdem die Herstellungskosten
eine unmittelbare MaBzahl fir den Fertigungsaufwand sind, liegt

hier also ein betrdchtlicher technischer Fortschritt vor. Die
_3._
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Montage des Luftverteilers ist &duBerst einfach. Die beiden
Seitenteile miissen nur zusammengefligt werden. Dann muB die

AuslaBdiisenleiste aufgeschoben oder aufgerastet werden.

Im einfachsten Falle greifen die Verbindungsprofilierungen
an der Oberseite einerseits und die R&nder der AuslaBdiisen-
leiste und die unteren Rd&nder der Seitenteile andererseits
so ineinander, dass sie die Formstabilit&t des Luftvertei-
lers gewdhrleisten (z.B. oben gemdB Fig. 3 und unten gemd$
Fig. 22 bis 25). Dabei muB natilirlich die AuslaBdlisenleiste
eine geniligend groBe Spannkraft auf die unteren R&nder der

Seitenteile ausiiben.

Es ist z.B. md8glich, die obere Verbindungsprofilierung so aus-
zubilden, daB sie einem Aufeinanderzuschwenken der Seiten-
teile um die Verbindungsprofilierung als Achse widersteht

und die Seitenteile ganz oder zum Teil so vorzuwdlben, daB

die von der AuslaBdiisenleiste ausgelibte Spannkraft die unte-

ren Rinder der Seitenteile fest zusammenspannt - oder genauer - in der

gewlinschten Lage h&lt.

Vorteilhaft ist die Ausbildung so getroffen, daB die AuslafB-
diisenleiste die unteren R&nder der Seitenprofile zusammen—
spannt, wobei ein Distanzglied, das gesondert oder auch an
einem oder beiden der beiden Seitenteile fest sein kann,

im Bereich des Ubergangs vom Verteilerkasten in das AuslaB-
element vorgesehen ist, {iber welches die Seitenteile aufein-
ander abgestiitzt sind. Durch ein solches Distanzglied kann
die ndtige Spannung in den Luftverteiler eingebracht werden,
welche gewdhrleistet, daB die obere und die untere .Verbin-

dung der Seitenteile ausreichend stramm ineinander sitzen.

Ein wesentlicher Vorteil des Luftverteilers gemdB der Erfin-
dung liegt darin, daB8 mit wenigen Bauteilen durch unter-
schiedliche Kombination derselben eine Vielzahl verschieden
groBer Verteilkastenquerschnitte méglich ist.

-3a-
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H3alt man beispielsweise ein breites Seitenteilprofil und ein
schmales Seitenteilprofil auf Lager, so lassen sich zwei breite
Seitenteilprofile zu einem breiten Verteilkasten kombinieren, ein
schmales und ein breites Seitenteilprofil zu einem mittelgroBen
Verteilkasten und zwei schmale Seitenteilprofile zu einem schma-
len Verteilkasten. Ein Vorrat von nur zwei unterschiedlichen Pro-
filen, von denen jeweils zwei den Kasten bilden, erlaubt es also,
bereits drei verschiedene Profilkastenguerschnitte zu fertigen.
Mit drei unterschiedlichen Profilen kann man bereits sechs ver-

schiedene astenquerschnitte herstellen.

Bei der bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung kommt der Aus-
laBdiisenleiste eine wesentliche Funktion in Bezug auf das Zusam-
menhalten des Luftverteilers zu. Die AuslaBdiise muB hierbei die

unteren freien Rdnder der das LuftauslaBelement begrenzenden bei-
den Seitenwdnde zusammen und gegebenenfalls auch auf Distanz hal-

ten. Aus diesem Grunde wird eine Ausbildung gemdB dem Anspruch 2

bevorzugt.

Bevorzugt ist hierpei wiederum die Ausbildung gemd@B8 dem Anspruch
3. Auf diese Welse wird die Lage der Seitenteile und der AuslaB-
disenleiste im Bereich der letzteren zueinander eindeutig fixiert.
Die Teile kdnnen hierbei zum Herstellen der Verbindung ineinander
geschoben oder, wenn die speziell verwendete Konstruktion ein Ein-

rasten zul&Bt, auch ineinander gerastet werden.

In Bezug auf den Luftaustritt wird die AuslaBdiise vorteilhaft ge-
mdB dem Anspruch 4 ausgebildet. Eine derartige Profilierung der
AuslaBdisenleiste bringt den weiteren wesentlichen Vorteil, daB

sie sich besonders gut fiir die Ausbildung gemd@B Anspruch 3 eig-
net.
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Die Ausbildung gemdB Anspruch 5 stellt eine besonders vortecilhaf-
te Vereinigung einer fertigungsmdBig giinstigen Verbindung von Aus-
laBdiisenleiste und Seitenteilen einerseits mit einer giinstigen
Luftfiihrung im Inneren des Luftverteilelements dar. Ein weiterer
wesentlicher Vorteil einer solchen Ausbildung liegt darin, daB

die LuftaustrittsSffnungen in der LuftauslaBdiise durch Ausstanzen
erzeugt werden kdnnen.

Normalerweise strtmt die Luft aus dem Verteilkasten nicht unge-
drosselt in das AuslaBelement. Am Ubergang vom Verteilkasten zum
AuslaBelement ist normalerweise ein Drosselelement vorcesehen.
GemdB der Erfindung wird dieses Drosselelement vorteilhaft

gemdB der Lehre des Anspruchs 6 geschaffen.

Eine andere Ausbildungsmdglichkeit flir das Drosselelement ist im
Anspruch 7 gekennzeichnet. Diese Ausbildung kann auch mit einer
solchen gemdB Anspruch 6 kombiniert werden, indem beispielsweise
ein feststhendes Lochblech gemdB8 Anspruch 6 gebildet ist und un-
terhalb desselben ein verschiebbares Lochblech geméB‘Anspruch 7
gelagert ist, wobei dann je nach der Verschiebelage des ver-
schiebbaren Bleches die DurchlaB8dffnungen im feststehenden Steg
und im verschiebbaren Blech ganz oder nur teilweise fluchten oder

auch ganz abgeschlossen sein k&nnen, wenn das LuftauslaBelement
nicht bendtigt wird.

Bevorzugt ist die Verbindungsprofilierung an der Oberseite des
Verteilkastens gemdB Anspruch 8 angeordnet. Das gewdhrleistet,
daB die beiden Seitenteile des Luftverteilers nicht mehr als not-
wendig unterschiedlich groB sind und erleichtert insbesondere
auch die Kombination verschieden groBer Seitenteile zweck Her-
stellung von Verteilkdsten unterschiedlichen Querschnitts mit

mbglichst wenig verschiedenen Elementen.

Die Verbindungsprofilierung an der Oberseite kann durch entspre-
chende Randausbildungen der beiden Teile bewirkt sein, beispiels-
weise wie dies bei Spundwandprofilen {iblich ist. Bevorzugt ist
jedoch die Verbindungsprofilierung gemdB Anspruch 9 ausgebildet.
Das erlaubt es, bei symmetrischer Ausbildung des Luftverteilers
mit zwei vollstdndig gleichen Seitenprofilen auszukommen und auch
unterschiedlich breite Seitenprofile miteinander zu verbinden, da
bei der Ausbildung gemdB Anspruch 9 das gleiche Seitenteil wahl-
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weise entweder rechts oder links eingesetzt werden kann.

Soll der Verteilkasten, wie dies vielfach erforderlich ist, auf
der Innenseite mit einer Wdrmeisolierschicht, beispielsweise aus
Schaumstoff oder Glaswolle versehen sein, so ist der Luftvertei-
ler vorteilhaft gemdB Anspruch 10 ausgebildet. Die Anschlagrip-
pen halten sowohl bei der Montage als auch beim spdteren Betrieb

die Warmeisolierschicht sicher in ihrer Lage.

Bei der gemdB Anspruch 11 bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfin-
dung k&nnen die Anschlagrippen einstilickig mit den Seitenteilen
stranggepreBt sein.

Bei einer anderen gemdB8 Anspruch 12 bevorzugten Ausfiihrungsform
der Erfindung koénnen die Anschlagrippen auch gesonderte Bauteile
sein, die in entsprechende Nuten odexr zwischen den Seitenteilen

eingesetzt sind.

Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung ist im An-

spruch 13 gekennzeichnet.

Nachfolgend ist die Erfindung anhand verschiedener in den Zeich-
nungen dargestellter bevorzugter Ausfiihrungsformen der Erfindung

ndher erldutert.

FPig. 1 zeigt einen Querschnitt durch einen Luftverteiler nach
der Erfindung im Bereich des Anschlusses der Zufihr-

luftleitung.

F%g. 2 zeigen in vergr&Bertem MaBstab verschiedene gegeniiber

bis 6 Fig. 1 vorteilhaftere M6glichkeiten der oberen Verbin-
dungsprofilierung zwischen dem linken und dem rechten
Seitenteil. 7

Fig. 7 zeigen schematisch verschiedene Profile des Luftvertei-
bis 11

lers gemdB der Erfindung, die durch unterschiedliche
Kombination dreier verschiedener Seitenteile herge-

stellt werden kdnnen.

Fig. 12 zeigen schematisch verschiedene Mdglichkeiten filir die

und 13 Anbringung von Anschlagrippen fiir eine Isolierung.
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Fig. 14 zeigen im Detail weitere MOglichkeiten fiir die Ausbil-

bis 17 dung von Anschlagrippen fir die Isolierung.

Fig. 18 zeigen verschiedene Ausbildungsmdglichkeiten flir die An-
bis 21 ordnung von Drosselelementen im Bereich des Ubergangs

vom Zufiihrkasten zum Luftverteilerelement.

Fig. 22 zeigen verschiedene Mbglichkeiten flir die Ausbildung
bis 28 der LuftauslaBleiste und deren Verbindung mit den Sei-

tenwdnden des LuflauslaBelementes.

Fig. 29 zeigen im Schnitt und Ansicht von unten verschiedene
bis 32 Moglichkeiten flir die Anordnung von LuftauslaBldchern

in der LuftauslaBleiste.

Der in Fig. 1 gezeigte Luftverteiler 1 besteht im wesentlichen
aus dem Verteilkasten 2, dem AudaBelement 3 und der dies nach un-
ten abschlieBenden AuslafBdiisenleiste 4. Der Luftverteiler bildet
in der Regel zusammen mit einer Mehrzahl anderer gleichartiger
Luftverteiler, die unter der Decke des zu belliftenden Raumes auf-
gehdngt sind, das Beliiftungssystem. Jedem Luftverteiler, der bei-
spielsweise eine Lange von ein oder zwei Metern hat, aber auch
ohne Verschnitt in jeder anderen L&nge hergestellt werden kann,
wird die zu verteilende Luft etwa in der Mitte des Verteilers
durch einen seitlichen Luftzufiihrstutzen 5 zugefiihrt, welcher,
wie aus der Zeichnung ersichtlich, mit einem AuBenflansch an der
entsprechenden Innenwand des Verteilkastens beispielsweise durch
Kleben befestigt ist und sich durch eine entsprechende Bohrung in
der Warddes Verteilkastens nach aufien erstreckt. Auf den Stutzen
5 kann dann eine passende Luftzufiihrleitung aufgeschoben sein.

Der Stutzen kann aber auch oben angebracht werden.

Der Luftverteiler 1 ist aus drei Bauteilen zusammengesetzt, ndm-
lich aus einem linken Seitenteil 6, einem rechten Seitenteil 7
und einer AuslaBdiisenleiste 4. Im Ausfiihrungsbeispiel gemdB Fig.
1 sind die beiden Seitenteile 6 und 7 bis auf die obere Profilie-
rung 8 zum Verbinden der beiden Seitenteile 6 und 7 gleich ausge-
bildet. Die obere Profilierung 8 ist jedoch vorzugsweise, wie
dies spdter anhand der Fig. 2 bis 6 erliutert wird, bei beiden

Seitenteilen gleich ausgebildet.
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Jedes der beiden Seitenteile 6 und 7 besteht aus einem strangge-
preBten Leichthetallprofil, das, grob gesagt, ein rechtwinkliges
flaches U-Profil aufweist, von dessen einem Schenkelrand - in Fig.
1 dem Rand des unteren Schenkels 10 - sich ein Steg 11 parallel zu
dem die beiden Schenkel des U-Profils verbindenden Steg 12 er-
streckt.

Im Bereich des Ansatzes der die Seitenwdnde des AuslaBelements 3
bildenden Stege 11 an die entsprechenden Schenkel 10 der Seiten-
teile 6 und 7 sind letztere so profiliert, daB einander gegeniiber-
liegende Nuten 13 ausgespart sind. In diesen Nuten sitzt ein ge-
lochter Blechstreifen 14, welcher als Drosselelement zwischen dem
Verteilkasten und dem AuslaBelement 3 dient. Dieses Drosselele-
ment gewdhrleistet, daB auf der ganzen L&nge des Verteilkastens
die Luft im AuslaBelement gleichmdB8ig nach unten strdmt. Ferner
h&lt es die durch die Leiste 4 zusammengespannten Seitenteile

auf Distanz.

Das AuslaBelement ist noch insofern bemerkenswert, als es recht
schmal ausgebildet ist. Die Breite dieses Elements kann bis auf
etwa acht Millimeter heruntergehen. Das erleichtert die Einglie-
derung von Luftverteilern gemd&B der Erfindung in Kassettendecken,
Paneeldecken und dergleichen auBerordentlich. Trotz der geringen
Breite kann aufgrund der spdter zu besprechenden Ausbildung der
AuslaBdiisenleiste 4 und der AuslaBlbcher in dieser eine einwand-

freie gewlinschte Luftverteilung gewdhrleistet werden.

An seinen beiden Enden ist der ILuftverteiler 1 durch eingesetz-
te, vorteilhaft als Kunststoffspritzteile oder als gestanzte
Blechteile ausgebildete Stirnplatten abgeschlossen, welche norma-
lerweise parallel zur Zeichenebene in Fig. 1 verlaufen. Es kOnnen
aber auch mehrere Verteiler 1 fluchtend oder im Winkel - z.B.

mittels entsprechender Ubergangsstilicke - aneinander anschlieBen.

Jewells an den Ecken des Ubergangs vom FuB 6 zu den beiden Schen-
keln des U-Profilteils der Seitenteile 6 und 7 sind in entspre-
chenden Vorspriingen T-Nuten vorgesehen. In diese konnen beispiels-
welse Stegteile 16 oder andere entsprechende Elemente eingescho-
ben sein, mit deren Hilfe der Luftverteiler 1 an der Decke des
Raumes aufgehdngt ist, beispielsweise mittels Gewindestangen 17,

die ein genaues Justieren der Hohe des Luftverteilers erlauben.
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In den in Fig. 1 unten liegenden entsprechenden T-Profil-Nuten 15
kbnnen weitere Bauteile befestigt sein, die beispielsweise dazu
dienen konnen, eine darunter befindliche Kassettendecke zu tragen.
Um die Zahl der Anwendungsm®glichkeiten insoweit m&glichst gro8
zu halten, sind jeweils &dhnliche T-Profil-Nuten 18 in den Ecken
zwischen den die Seitenwdnde 11 des LuftauslaBelements 3 bilden-

den Stegen und den entsprechenden Schenkeln 10 des U-Profils ange-
ordnet.

An den freien Réndern der Stege 11 sind letztere zuerst um 45°
nach innen, und dann um 90° nach auBen abgeknickt. In die so ge-
bildeten scharfkantigen Sicken an den freien R&ndern der Stege 11
greifen entsprechend komplementdr ausgebildete Sicken oder Rand-
wiilste 20 der AuslaBdilisenleisten 4 ein. Deren Aufbau ist aus der
einen grdBeren MaBstab zeigenden Fig. 24 deutlicher ersichtlich.
Man erkennt, daB die AuslaBdiisenleiste 4 das Profil eines sich
nach unten mit einem Winkel von 90° Gffnenden Daches aufweist,
von dessen freien R&ndern Rippen 21 senkrecht nach obén ragen.

An den oberen freien Rdndern der Rippen 21 befinden sich die Rand-
wiilste 20, die in die oben erwdhnten Sicken an den unteren freien

Ridndern der Stege 11 eingreifen.

Durch diese Ausbildung wird der wesentliche Vorteil erreicht, daB
die beiden Seitenteile, die oben durch die Verbindungsprofilie-
rung 8 zusammenhdngen, unten ebenfalls zusammengespannt sind.

Eine gewisse Vorspannung ist dadurch gewdhrleistet, daB die bei-
den Seitenteile 6 und 7 sich am Ubergang in das AuslaBelement

iber das Lochblech 14 aufeinander abstilitzen. Dadurch ist bei rich-
tiger Dimensionierung nicht nur die Verbindungsprofilierung 8 un-
ter Vorspannung, die ein Klappern verhindert; auch im tbrigen ist
die Verbindung stets straff.

Wie aus Fig. 24 ersichtlich, wechseln sich in Li&ngsrichtung der
AuslaBdiisenleiste 4, also in Fig. 24 senkrecht zur Zeichenebene,
nahe der Dachkante in die beiden schrdgen Dachfldchen rechts und
links eingebrachte AuslaBl&cher 23, 24 miteinander ab. Aufbau und
Anordnung dieser L&cher ist weiter unten anhand der Fig. 29 bis
32 ndher erldutert. Wesentlich ist jedoch bei der Konstruktion
gemdB Fig. 1 und Fig. 24, daB8 der unter 45° nach innen abge-
winkelte Randteil des Steges 11, der die Sicke fir die Aufnahme

-~ 9 -
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des Randwulstes 20 bildet, senkrecht zur AusstrOmrichtung der
Luft aus dem benachbarten Austrittsloch 23 bzw. 24 verliduft und
bis zum entsprechenden Dachwandteil sich erstreckt. Dadurch bildet
dieser Teil der Sicke zugleich eine Luftfihrung, welche den Aus-
tritts-Druckverlust und somit auch die Schallerzeugung verringert

sowie dem austretenden Zuluftstrahl groBe Richtungsstabilitédt
verleiht.

Der zweite untere Teil der Randsicke in Fig., 24 liegt am entspre-
chenden Dachteil der AuslaBdiisenleiste an, so daB eine einwand-
freie Verbindung gewZhrleistet ist. Selbstverstidndlich ist das
Spiel zwischen den verschiedenen Teilen in der Praxis nicht so
groB wie in Fig. 1 und Fig. 24 gezeigt. Hier ist das Spiel nur
ausreichend gro8, um ein einwandfreies Ineinanderschieben oder

gegebenenfalls Ineinanderrasten der Teile zu erlauben.

Das gleiche gilt sinngemdB etwa fiir die Darstellungen in Fig. 2
bis 6, 14 bis 17, 18 und 20.

Vorteilhafte Mdglichkeiten zur Anbringung der LuftauslaBl&cher in
der Dilisenleiste 4 sind in den Fig. 29 bis 32 gezeigt. In diesen
Figuren ist oben jeweils eine Schnittdarstellung dhnlich der Fig.
24 und darunter die Ansicht von oben auf die Schnittdarstellung
gezeigt.

Wie diese Zeichnungen erkennen lassen, ist aufgrund der gewdhlten
Konstruktion ein einfaches Stanzen der Ldcher m&glich, unabhingig
davon, ob die Ldcher in einer seitlichen Dachfldche oder aber auf
der Dachkante verlaufen. Hierin liegt ein wesentlicher Vorteil in

Bezug auf die Fertigung.

Die AuslaBdiisenleiste kann auch anders als in Fig. 24 gezeigt aus-
gebildet sein.

Bei der Ausbildung gemdf Fig. 22 ist die untere AbschluBwand des
AuslaBelements durch ein ebenes Teil 30 der AuslaBdiisenleiste 31
gebildet, die auch bei dieser Ausfiihrungsform mit Hakenprofil
aufweisenden Randwlilsten in entsprechend geformte Randsicken der
Stege 11 eingreift. Bei dieser Konstruktion liegt wie aus der
Zeichnung ersichtlich der untere Teil der Sicke am waagerechten
FuBteil der im wesentlichen U-Profil aufweisenden AuslaBdiisenlei-

- 10 -
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ste 31 an. Auch hier sind die oberen Teile 33 der Sicken die in
ihrem unteren Bereich ében verlaufen, unter 45° schrdg nach un-
ten gerichtet und zwar in Verl&ngerung der L&cher 34 flir den Luft-
austritt. Auch diese Konstruktion eignet sich fiir abwechselnd un-
ter einem Winkel von 45° nach rechts und links zur Seite geneigte
Luftaustrittskandle 34, die allerdings gebohrt oder gefrdst wer-
den miissen, was bei einer Austrittslochanordnung gemdf Fig. 24
nicht erforderlich ist.

Letzteres gilt auch fir die Austrittsdiisenleiste 36 gemdB Fig. 23,
die ebenfalls U~Profil aufweist, jedoch den horizontalen Fufi 37
in erheblichem Abstand von den Randsicken der Stege 11 trédgt. Bei
dieser Ausflihrungsform ist der horizontale FuB 37 in der Mitte
von gestanzten Luftaustrittsl&chern 38 durchsetzt. An der Unter-
seite dienen Verlédngerungen der seitlichen Schenkel des U-Profils

dazu, den austretenden Luftstrahl schirfer zusammenzuhalten und
in die gewlinschte Ausblasrichtung abzulenken. 4

Eine weitere Austrittsdiisenleiste 40, die ebenfalls auf eine Steg-
ausbildung gemdf Fig. 1 paBt, ist in Fig. 25 gezeigt. Auch hier
ist wieder durch entsprechende Profilierung der Austrittsdlisen-
leiste 40 eine Fihrung der Luftstrahlen gewdhrleistet, welche
durch die Ldcher 42, 43 austreten. Auch hier sind die L8cher 42,
43 zweckmdBfig gebohrt. Sie verlaufen jeweils unter 45° zur Senk-
rechten. Wie aus der Zeichnung ersichtlich, ist die obere Wan-
dung der AuslaBdiisenleiste 40 so geformt, daB sie jeweils eine
Wand der normalerweise, wie ausFig. 29 bis 32 ersichtlich,
schlitzfdrmig ausgebildeten Austrittsldcher 42, 43 verlingert und
zwar in Verldngerung der Sickeninnenwand am Rande des entsprechen-

den Steges 11, so daB auch hier eine vorziligliche Luftfiihrung ge-
wdhrleistet ist.

Fig. 28 zeigt eine weitere Variante einer AuslaBdiisenleiste 45,
die ebenfalls mit einer Randsickenausbildung der Stege 11 gem&B
Fig. 1 verwendbar ist. Bei dieser Konstruktion Sffnet sich das
Dachprofil der AuslaBdiisenleiste 45 nach oben. Auch hier sind am
Rande Wulste 46 vorgesehen, die in die Randsicken der Stege 11
eingreifen. Ebenfalls sind die LuftauslaBldcher in Ldngsrichtung
der Leiste abwechselnd nebeneinander in der einen und der ande-
ren Dachfliche vorgesehen. Durch entsprechende Profilierung der

..11._
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Randsicken, wie dies bei 47 angedeutet ist, kann auch hier der

Austritts-Druckverlust und somit die Schallerzeugung verringert

werden.

Fig. 26 und Fig. 27 zeigen andere Konstruktionen der AuslaBdisen-
leiste. Der Aufbau derselben ist aus der Zeichnung offensichtlich,
so daB er keines Kommentars bedarf. Bei diesen Konstruktionen
wird die Diisenleiste jedoch im Gegensatz zu den bisher beschrie-
benen Konstruktionen von auBen gehalten, so daB zusdtzliche Mit-
tel zum Zusammenhalten der Seitenteile 6 und 7 vorgesehen sein

miissen.

Flir diesen Zweck kénnen beispielsweise Zugschrauben die beiden
Stege 11 in angemessenen Abstdnden zusammenspannen. Die besonde-
ren Vorteile dieser Konstruktion aber liegen darin, daB sich bei
geometrisch gleichen Lochungen nach Fig. 29 % 32 geringste Luft-
auslaBbreiten von unter 10 mm realisieren lassen.

Bevorzugt wird jedoch ein Zusammenhalten der Stege von auBen mit
Hilfe der AuslaBdiisenleiste nach dem Prinzip der Fig. 22 bis 25
und 28.

Ein weiterer wesentlicher Punkt der Erfindung liegt in der Ver-
bindung der beiden Seitenteile 6 und 7 im Bereich der Oberwand

des Verteilkastens 2. Diese Verbindung kann gemdB Fig. 1 ausge-
bildet sein. Die Profilierung muB dabei so gewdhlt sein, daB die

ineinander greifenden Teile nicht auseinander rutschen k&nnen.

Eine andere Ausfiihrungsform fiir die Verbindungsprofilierung 8

ist in Fig. 2 gezeigt.

Man erkennt, daB bei dieser Konstruktion die Randprofilierungen
der Seitenteile 6 und 7 mdanderartig ineinander greifen. Ein der-
artiges Profil kann nur ineinander geschoben werden, wdhrend das
Profil gemdB Fig. 1 bei geschickter Auslegung zwar kein Auseinan-
derziehen durch Bewegung in der Zeichenebene, wohl aber ein Ausein-
anderschwenken erlaubt.

Eine Ausbildung der cberen Verbindungsprofilierung gemdB Fig. 1
oder 2 erfordert flir jedes der beiden Teile 6 und 7 ein geson-
dertes StrangpreBwerkzeug, da die beiden Teile unterschiedlich

_12_
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sind. Mit vollkommen gleichen Teilen kommt man jedoch aus, wenn

man eine Konstruktion z.B.'geméB einer der Figuren 3 bis 6- wdhlt.

Bei dieser sind beide Teile der Verbindungsprofilierung gleich und

werden durch ein drittes Verbindungsstiick zusammengehalten.

Fig. 3 zeigt eine Konstruktion, bei welcher die Randbereiche der
beiden Seitenteile 6 und 7 zuerst um 90° nach oben und dann noch
einmal um 90° zurilick abgewinkelt sind und mit ihren nach oben ra-
genden Teilen ineinander anliegen..Zusammengehalten werden die
Verbindungsprofilierungen hier durch eine iibergeschobene, vor-
teilhaft ebenfalls stranggepreBte C-Profil aufweisende Schiene 50,
welche die. Abwinkelungen iibergreift und gegeneinander drickt. Zur
Abdichtung kann in eine entsprechende Nut eine Dichtungsschnur 51
eingelegt werden.

Die Konstruktion gemdB Fig. 4 unterscheidet sich von der gem&$
Fig. 3 im wesentlichen dadurch, dal die Schiene 50 durch einen

Streifen 53 aus entsprechend profiliertem Federstahlband ersetzt
ist.

Bei der Konstruktion gemdB Fig. 5 besitzen die Verbindungsprofi-
lierungen nach oben ragende Wilste 55,welche jeweils einander zu-
gekehrt T-Profil-Nuten 5% aufweisen. In die einander zugekehrten
T-Profil-Nuten 56 ist ein vorteilhaft ebenfalls stranggepreBter
Verbindungsstreifen 57 eingeschoben, welcher Doppel-T-Profil auf-
weist. Auch hier ist ein zus&tzlicher Dichtungsstreifen 58 vorge-
sehen.

Bei der Konstruktion nach Fig. 6 weisen die beiden Seitenteile 6
und 7 als Verbindungsprofilierungen zweil groBe gleiche Randnuten
60 auf, welche sowohl am Eingang als auch im Abstand von diesem
widerhakenartige Rippen 62 und 61 besitzen. Zur Verbindung ist ein
Verbindungsstreifen 63 vorgesehen, der vorteilhaft ebenfalls
stranggepreft ist und dessen Profil aus Fig. 6 ersichtlich ist.
Eine derartige Ausbildung hat den Vorteil, daB zuerst die vorde-
ren Vorspriinge 64 des Verbindungsstreifens 63 hinter die Rippen
62 einrasten, in dieser Lage jedoch wegen der entsprechenden Pro-
filierung der Vorspriinge 64 wieder herausgezogen werden k&nnen.
Erst wenn man dann die Seitenteile 6 und 7 bis auf Anschlag zu-

sammenschiebt, greifen die zweiten Vorspriinge 65 des Verbindungs-
: - 13 -
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teils 63 hinter die als Widerhaken ausgebildeten Rippen 62. Die
Verbindung kann jetzt nur noch durch axiales Auseinanderschie-
ben senkrecht zur Zeichenebene, aber nicht mehr durch Bewegen der
verbundenen Teile in der Zeichenebene geldst werden. Letzteres
188t sich nur erreichen, wenn man die Verbindungsprofilierungen
sehr diinnwandig ausbildet, so daB ein Auseinanderkippen unter

starken elastischen Verformungen bewirkt wird.

Wenn erforderlich, kann in den Verteilkasten eine Wdrmeisolier-
lage, beispielsweise aus Mineralwolle oder einer Schaumstoff-
schicht eingelegt werden. ZweckmdBig wird diese Wdrmeisolierung
sorgfdlitig profiliert, damit sie auch ohne Kleben einwandfrei an
der Innenwandung des Kastens 2 anliegt. Diese Isolierung ist in
Fig. 1 bei 70 angedeutet. Sie besteht in Fig. 1 aus einem durch-
laufenden, wviermal um 90° abgeknickten Glaswollstreifen, der le-
diglich den EinlaB8 in das Luftverteilelement 3 freildBt. Damit
die Lage des Glaswollstreifens eindeutig fixiert ist, sind die
beiden im wesentlichen das Luftverteilelement 3 bildenden Stege
11 in das Innere des Kastens hinein durch Rippen 71 verléngert.

Die Linge der Rippen entspricht dabei der Dicke der Isolier-
schicht 70.

Einfacher wird die Fertigung in den meisten Fdllen jedoch, wenn
man Jjedes der beiden Seitenteile 6 und 7 gesondert im Bereich des
Kastens mit der Isolierschicht versieht. Dann sind hierzu zwei
entsprechend geformte Isolierstreifen notwendig. Diese miissen dann
auch an ihren Enden im Bereich der Verbindungsprofilierungen 8 ge-
halten sein. Zu diesem Zweck k&nnen dort beispielsweise wie in den
Fig. 2 bis 6 ersichtlich entsprechende gerade oder auch umgewin-
kelte Rippen 73 angebracht werden. Vor der Montage des Kastens
wird dann zundchst die Isolierung eingelegt und hinter die Rippen

71 und 73 geschoben, so daB sie sicher gehalten ist.

Andere M&glichkeiten fiir die Anbringung der Rippen 70 bzw. 73 sind
in den Figuren 14 bis 17 dargestellt. Wdhrend gemdB Fig. 1 bis 6
die Rippen 71 und 73 jeweils einstiickig mit dem entsprechenden
Seitenteil 6 bzw. 7 stranggepreBt sind, ist die untere Rippe 71
gemdB Fig. 14 als gesondertes StrangpreBteil ausgebildet, das in
eine entsprechende Nut im Bereich des Ansatzes des Steges 11 ein-

gesetzt ist. Macht man bei der Konstruktion gemdB8 Fig. 14 die die
- 14 -
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Rippe 71haltenden Rastvorspriinge 74 klein, so ist ein Einschieben
der Rippe 71 in die Nut 75 in der Zeichenebene mdglich. Will man
einen Wackelsitz vermeiden, so empfiehlt sich eine entsprechend
enge Dimensionierung, beispielsweise dahingehend, daB8 der Schen-
kel 76 vor dem Einschieben desRippenprofils 71 leicht nach links
gebogen ist. Bei entsprechendgrofier Dimensionierung dexr Kerben
und der komplementiren Vertiefungen ist nur noch ein Einschieben
senkrecht zur Zeichenebene mdglich.

Eine andere Konstruktion ist in Fig. 15 gezeigt. Bei dieser sind
auf der Innenseite des LuftauslaBelements in dem entsprechenden
Steg 11 zwei Nuten 77 vorgesehen, deren Profil aus Fig. 15 er-
sichtlich ‘ist. Die Rippe 71 ist entsprechend verldngert und be-
sitzt komplementdre Querrippen 78 und 79, die ein Einrasten in
die Nuten 76 und 77 und ein Festhalten der Rippe 71 unter ela-
stischer Vorspannung in die Nuten erlauben.

Auch die oberen Rippen 73 k&nnen durch eine gesonderté Rippe er-
setzt sein. GemdB Pig. 16 ragt diese Halterippe 80 vom Verbin-
dungsstiick 63 ab. GemdB Fig. 17 ist die Halterippe als Doppel~-T-
Profil ausgebildet und mit ihrem oberen, etwas geringer dimensio-
nierten Steg in einer komplementdr geformten Aussparung zwischen
den beiden Verbindungsprofilierungen am Ende der Seitenteile 6

und 7 gehalten, wie dies im einzelnen aus Fig. 17 ersichtlich
ist.

In den Fig. 18 bis 21 sind verschiedene andere Ausfiihrungsformen
der Drosselanordnung im Bereich des Ubergangs vom Kasten 2 in das
AuslaBelement 3 gezeigt.

Die in Fig. 18 gezeigte Konstruktion besitzt etwas breitere Auf-
nahmenuten 13, in welchen zwei vorteilhaft quadratisch oder recht-
eckig gelochte Bleche 90 sitzen. Das eine der beiden Bleche, vor-
teilhaft das obere, ist dabei etwas breiter als das untere Blech,
so daB es stramm in den Nuten 13 sitzt. Dadurch werden wiederum
auch die beiden die Nuten 13 bildenden Teile so weit auseinander
gehalten, daf im unteren Bereich der Nuten das untere Lochblech 90
in Axialrichtung leicht verschiebbar ist. Durch entsprechende Ver-
schiebung kann auf diese Weise der gewlinschte Drosselwert leicht

eingestellt werden.
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Bei der in Fig. 19 gezeigten Ausfilhrungsform ist ein feststehen-
des Drosselblech mit zwei gestanzten Lochreihen 92 vorgesehen.
Dieses Drosselblech ist dabei von einem der beiden Seitenteile 6
und 7 gebildet und stilitzt sich mit seiner wie aus Fig. 19 er-
sichtlich profilierten freien Kante in einer komplementdren Pro-
filierung des anderen Seitenteils ab. Auf diese Weise ist die er-
forderliche Vorspannung beim Zusammenfiigen der beiden Seitentei-
le mittels der AuslaBdiisenleiste gewdhrleistet. Unter dem Blech
91 befinden sich die Nuten 13, in denen dann ein weiteres Loch-

blech zum Verstellen der Auslédsse verschiebbar angeordnet sein
kann.

Diese Anordnung erfordert allerdings zwei verschiedene Seitentei-
le 6 und 7.

Letzteres ist bei der Anordnung gemdf Fig. 20 nicht der Fall. Die-
se unterscheidet sich von der Anordnung gemdB Fig. 18 lediglich
dadurch, da8 jeweils in der Mitte der Nuten 13 eine feine Lings-
rippe 95 verl&uft, welche auch eine untere Flihrung fiir das obere
Lochblech 90 bildet.

Die in Fig. 21 gezeigte Konstruktion kommt mit zwei vollstdndig
gleichen Seitenteilen 6 und 7 aus. Hierbei sind die beiden Schen-
kel 10 der Seitenteile 6 und 7 Jjeweils nach innen aufeinander zu
so verldngert, daB sie sich in der Mittelebene des AuslaBelements
treffen und aufeinander abstiitzen. In diesen Verlingerungen sind
Drosselldcher 96 zum Stanzen vorgesehen. Unter diesen Verldngerun-
gen 97 sind wieder Nuten 13 ausgespart, in denen zur Regulierung
der Drosselwirkung ein Lochblech ldngsverschiebbar angeordnet wer-

den kann.

Die Fig. 7 bis 11 zeigen, daB man bei einer erfindungsgemi#Ben Aus-
bildung des Luftverteilers mit nur sehr wenigen Profilen eine ver-
hidltnismd&Big groBe Zahl unterschiedlicher Luftkastenbreiten errei-

chen kann, wenn man die Profile an ihren AnschluBSenden symmetrisch
ausbildet.

Fig. 7 zeigt schematisch die gleiche Konstruktion wie Fig. 1, bei
welcher das rechte und das linke Seitenteil vollkommen gleich
sind.
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Fig. 8 zeigt die Kombination eines linken Seitenteils 6 mit einem
etwas schmaleren Seitenteil, 6', wodurch der Luftkasten bei im iib-
rigen gleichen Aufbau schmdler ausfdllt. Verbindet man das Seiten-
teil 6 mit einem Seitenteil 6', bei dem die Seitenwand des Luftka-
stens mit der entsprechenden Seitenwand 11 des LuftauslaBelements
zusammenfdllt, ergibt sich bereits eine dritte Breitenmtglichkeit

fir den Luftkasten.

Bildet man den Luftverteiler aus zwei gleichen Seitenteilen 6',
so erhdlt man den in Fig. 10 gezeigten Luftkasten, dessen Breite

zwischen der Breite des Kastens gemiB Fig. 9 und der des Kastens
gemdB Fig. 8 liegt.

SchlieBlich kann man den Verteiler auch aus einem Seitenteil 6°'
und einem Seitenteil 6" bilden und erhdlt einen noch schmaleren
Kasten als bei der Konstruktion nach Fig. 10. Die hier gezeigten
finf verschiedene Querschnitte aufweisenden Luftkdsten kdnnen da-
bei mit nur vier verschiedenen Profilen gebildet werden. Man kann
auch noch einen Verteiler aus einem Seitenteil 6 und einem Seiten-
teil 6" oder aus nur zwei Seitenteilen 6" zusammensetzen. Dann
wird die Breite des Verteilkastens gleich der Breite des AuslaB-
elements. Das wird in der Praxis allerdings nur selten in Frage

kommen.
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Patentanspridche

1. Der Raumbeliliftung dienender langgestreckter iber seiner L&nge
ein im wesentlichen konstantes Profil aufweisender Luftvertei-
ler mit einem einen AnschluB fiir eine Luftzufiihrleitung auf-
weisenden Luftverteilkasten und einem von dessen Unterseite
abragenden schmalen LuftauslaBelement von gegeniiber dem Kasten
geringerer Breite, welches an seiner Unterseite fiir den Luft-
auslaB in den zu beliiftenden Raum ausgebildet ist, d a -
durch gekenn=zeichnet, daB der Luftver-
teiler (1) aus einem ersten wenigstens die eine Seitenwand des
Verteilkastens (2) und des AuslaBelements (3} sowie den an die-
se Seitenwand anschlieBenden Teil (10) des Bodens des Verteil-
kastens (2) bildenden StrangpreBprofil (Seitenteil 6) und
einem zweiten, wenigstens die andere Seitenwand des Verteil-
kastens (2) und des AuslaBelements bildenden StrangpreBprofil
(Seitenteil 7) und einem dritten eine AuslaBdiisenleiste (4)
bildenden an der Unterseite des LuftauslaBelements (3) sitzen-
den Strangprefprofil zusammengesetzt ist, daB die Oberseite
des Verteilkastens (2) von einem oder zwei Stegen gebildet
ist, die von wenigstens einem der die Seitenwdnde bildenden
Profile (Seitenteile 6, 7) abragen,
und daB die Profile (6, 7) durch ldngs ihrer StoBkanten ver-
laufende Verbindungsprofilierungen (8, 20) miteinander verbun-

den sind.

2. Luftverteiler nach Anspruch 1 dadurch gekenn -
zeichnet, daB die AuslaBdiisenleiste (4) und die un-
teren Rd&nder der Seitenprofile (6, 7) in komplementdren Nuten
ineinander gefiihrt sind.

VI/ja j -2 -
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Luftverteiler nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e -
kennzeichnet, daB die AuslaBdiisenleiste (4) mit
an ihren Randern sitzenden nach oben ragenden Rippen (20, 21)
in nach auBen offene Randsicken der Seitenprofile (6, 7) ein-

greift.

Luftverteiler nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die AuslaBdiisenleiste (4)
ein nach unten offenes Dachprofil (Fig. 24) aufweist, wobei
die AuslaBoffnungen (23, 24) in einem oder beiden Schenkeln

des Profils oder dessen Kante vorgesehen sind (Fig. 29-32).

Luftverteiler nach Anspruch 3 oder 4, dadurch g e -
kenngzedichnet, daB die Innenseiten der oberen Tei-
le der Randsicken in Verldngerung von AuslaBdffnungen verlau-

fen und somit als Luftfiilhrungen wirken (Fig. 24).

Luftverteiler nach einem der Anspriiche 1 bis 5, d a -
durch gekennzeichnet, daB im Bereich des
Ubergangs vom Verteilkasten (2) in das AuslaBelement (3) we-
nigstens von einer Seite, besser von beiden Seiten Distanz-
stege (92, 97) aufeinaderzuragen und aufeinader abgestiitzt

sind,welche die Luftstrdmung drosselnde Durchldsse aufweisen.

Luftverteiler nach einem der Anspriiche 1 bis 6, d a -
durch g ekennzeichnet ’ daB im Bereich des
Ubergangs vom Verteilkasten (2) in das AuslaBelement (3) Fih-
rungsnuten (13) und/oder Rippen vorgesehen sind, in welchen
wenigstens ein Drossel-und/oder Stilitzglied (14, 90, 91) ge-
fihrt ist. '

Luftverteiler nach einem der Anspriiche 1 bis 7, d a -
durch gekennzeichnet, daB die Verbin-

dungsprofilierung (8) an der Oberseite des Verteilkastens (2)
in der Mittelebene desAuslaBelements (3) wverlduft.

Luftverteiler nach einem der Anspriiche 1 bis 8, d a ~
durch gekennzeichnet, daB die Verbin-
dungsprofilierung (8) an der Oberseite des Verteilkastens (2)
auf beiden Seiten gleich ausgebildet ist (Fig. 3 bis 6), und
daB ein zusdtzliches Verbindungsglied (50, 53, 57, 63) die bei-

den Profilierungen zusammenhdlt. -3 -
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10. Luftverteiler nach einem der Anspriiche 1 bis 9, .d a -
durch g ekennzeichnet, dafB die Seiten-
teile (6, 7) bei ihren oberen Verbindungsprofilierungen (8)
und/oder im Bereich des Ubergangs vom Verteilkasten (2} in
das AuslaBelement (3) Anschlagrippen (71, 73, 80, 81) fiir
eine den Kasten auskleidende Wirmeisolierschicht (70) tragen.

11. Luftverteiler nach Anspruch 10, dadurch ge -
kennzeichnet, daB die Anschlagrippen (71, 73)

.einstiickig mit den Seitenteilen (6, 7) stranggepreBt sind.

12. Luftverteiler nach Anspruch 10, dadurch ge -
kennzeichnet, daB8 die Anschlagrippen (71, 80,
81) gesonderte Bauteile sind, die in entsprechende Nuten (75,

76, 77) in oder zwischen den Seitenteilen (6, 7) eingesetzt

sind.
13. Luftverteiler nach Anspruch 12, dadurch g e -
kennzeichnet, daB im Bereich der oberen Verbin-

dungsprofilierungen nur eine Anschlagrippe (80, 81) vorgese-

hen ist, die zwischen den Seitenteilen (6, 7) gehalten ist.

14. Luftverteiler nach einem der Anspriiche 1 bis 13, d a-
durch gekennzeichnet, daB die Seiten-
teile (6, 7) obgn und/oder unten hinterschnittene Lingsnuten

{15) aufweisen, in welche Halterungen (16) eingreifen k&nnen.

15. Luftverteiler nach einem der Anspriiche 1 bis 14, d a -
durch gekennzeichnet, daB die Verbin-
dungsprofilierungen, das AuslaBelement und die AuslaBdiisen-
leiste in Bezug auf die vertikale Mittelebene des AuslaBele-

ments symmetrisch sind.
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