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@ Band zum Einsatz in Nasspressen von Papiermaschinen.

&) Ein Band zum Einsatz in NaBpressen von Papiermaschi-
nen, insbesondere mit verlangertem Pressenspalt, weist eine
flexible, flissigkeitsundurchlassige, auf seiner Rickseite glat-
te Bandschicht auf.

Zur Verbesserung dieses Bandes ist vorgesehen, daB die
Vorderseite der Bandschicht (2, 12, 25, 36) eine strukiurierte
Oberflache mit offenen, unter Pressendruck nicht oder nicht

wesentlich zusammendrickbaren Ladngs- und/oder Querkana-
len (9, 14, 30, 41) zur Wasserabflihrung aufweist.
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Band zum Einsatz in NaRBRpressen von Papiermaschinen

Die Erfindung bezieht sich auf ein Band zum Einsatz
in NaBpressen von Papiermaschinen, insbesondere mit
verldngertem Pressenspalt, das eine flexible, flis~-
sigkeitsundurchldssige, auf seiner Rilickseite glatte

Bandschicht aufweist.

In NafBpressen von Papiermaschinen wird ein wesentli-
cher Teil der in der Papierbahn noch befindlichen
Flissigkeit herausgepreft. Hierzu dienen Druckwalzen,
die einen Pressenspalt bilden, durch den die Papier-
bahn mit einem umlaufenden Filztuch hindurchgefihrt
wird. Durch den Druck in dem Pressenspalt wird die
Fllissigkeit aus der Papierbahn in das Filztuch ge-
drickt und dort abgefiihrt.

In neuerer Zeit sind NaBpressen mit verlangertem
Pressenspalt, sogenannte "Extended-Nip-Presses", ent-
wickelt worden, in denen die Papierbahn iber einen
ldngeren Weg und damit eine entsprechend l&dngere

Zeit hohem Pressendruck ausgesetzt ist, so daB sie
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trockner aus der Nafpresse herauslauft. Solche
Nafpressen sind beispielsweise in der DE-AS 23 38 414,
der DE-AS 24 13 280, der US-PS 3 808 092, der US-

PS 3 970 515 sowie der DE-AS 23 26 980 und der DE-

0S 29 35 630 offenbart. Dabei haben sich zwei grund-
sdtzlich verschiedene Ausflihrungsformen herausgebil-
det.

Bei der einen Ausfiihrungsform werden die Papierbahnen
und eine oder zwei Filztilicher zwischen zwei fllissig-
keitsundurchldssigen Bdndern in den Pressenspalt ge-
fihrt. Dieser besteht aus zwei an den Rilickseiten die-
ser Bédnder anliegenden Druckkammern, die hydraulisch
beaufschlagt werden und auf diese Weise von beiden Sei-
ten Druck auf die Bdnder und die zwischen ihnen gefiihr-

ten Papierbahnen und Filztiicher ausiiben.

-Bei der anderen Ausfiihrungsform wird die Papierbahn

Uber einen Abschnitt des Umfangs einer oder mehrerer
Druckwalzen gefiihrt, wobei iiber diesen Abschnitt Druck
in Richtung auf die Druckwalze ausgelibt wird. Dies ge-
schieht auch hier iiber eine hydraulisch beaufschlagte
Druckkammer, die auf ein mit der Papierbahn und dem
Filztuch mitlaufenden, flexiblen und flissigkeitsun-

durchl&ssiges Band wirkt.

Als Bdnder fiir den vorgenannten Zweck werden flexible,
beidseitig glatte Kunststoffbdnder eingesetzt, wobei
der Kunststoff bestdndig gegen die in den Druckkammern
verwendete Druckfllissigkeit sein und eine hohe Abrieb-
festigkeit haben muB8. Diese Bdnder kdénnen das aus der
Papierbahn herausgedriickte Wasser nicht aufnehmen, so
daB die gesamte Wassermenge von dem Filztuch bzw. den
Filztichern abgefiihrt werden muf. Diese Menge ist wegen
des hohen Druckes und des vergleichsweise langen Weges,

auf dem dieser Druck einwirkt, noch gréfer als bei
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den NaBpressen ohne verldngerten Pressenspalt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Mog-
lichkeit zu finden, wie die Entwdsserung in NaBpres-
sen von Papiermaschinen, in denen Bdnder der
eingangs genannten Art zur Anwendung kommen, also
insbesondere in Nafipressen mit verldngertem Pres-

senspalt, verbessert werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst,
daf die Vorderseite der Bandschicht, aus dem das
Band im wesentlichen besteht, eine strukturierte
Oberfl&che mit offenen, unter Pressendruck nicht
oder nicht wesentlich zusammendriickbaren Langs-
und/oder Querkandlen zur Wasserabfiihrung aufweist.

Dieser LOsung liegt der schon zur Erfindung ge-
hérende Gedanke zugrunde, dem ohnehin mitlaufen-
den Band eine Doppelfunktion zuzuweisen, namlich
einmal die Druckiibertragung auf die Papierbahn und
einmal die Abfiihrung des aus der Papierbahn heraus-
gedriickten Wassers. Es hat sich gezeigt, daB8 durch
diese nur geringe zusdtzliche Kosten verursachende
Strukturierung der Vorderseite der Bandschicht die
Entwdsserung wesentlich verbessert werden kann.
Dabei istmit der Vorderseite die Seite des Bandes ge-
meint, die der Papierbahn bzw. dem oder den Filz-
tlichern zugewandt ist, wadhrend die Riickseite von

dem druckausiibenden Medium beaufschlagt ist.

In Ausbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB die
strukturierte Oberfld3che aus einer Vielzahl von in-
einandergreifenden Drahtwendeln mit abwechselnd
rechts- und linksdrehender Steigung aufgebaut ist,

die teilweise in die Bandschicht eingelassen sind.

_ Solche aus Drahtwendeln gebildete Geflige sind als
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Drahtgliedergurte aus der DE-0S 24 19 751 fiir sich
genommen bekannt. In der vorliegenden Kombination
zeichnen sie sich dadurch aus, daB sie je nach ihrer
Orientierung Langs- oder Querkandle bilden, die nach
oben hin offen sind und so fiir eine gute Wasserab-
fihrung sorgen. Sie sind so stabil, daB sie unter den
herrschenden Driicken in NaBpressen mit verldngertem
Pressenspalt nicht zusammengedriickt werden, so dasB

die Kandle immer offen bleiben.

Wenn die Windungen der Drahtwendeln jeweils aus zwei
im wesentlichen geraden Windungsschenkeln und diese
verbindenden Kopfbdgen bestehen, ist die wvon den Draht-
wendeln gebildete Oberfldche so eben, da8 Markierungen
verhindert und die Filzabrasion auf ein Minimum re-

duziert wird.

Zur Verbesserung der Stabilitdt der aus den Drahtwen-
deln bestehenden, strukturierten Oberfldche sollten

die Drahtwendeln in den einander ilberlappenden Berei-
chen iiber Kupplungsdrdhte miteinander verbunden sein.
In die Drahtwendeln kdnnen zusdtzlich Multi- und/oder
Monofilamente eingefiigt sein, die dann zweckmidfigerwei-
se in die Bandschicht eingelassen sind. Sie erh&hen die
Stabilitdt des Bandes in der Richtung ihrer Orientie-
rung und verbessern auch den Halt der Drahtwendeln in
der Bandschicht.

Als Alternative zu den Drahtwendeln kann die struktu-
rierte Oberfldche auch mittels eines zumindest doppel-
lagigen Gewebes mit einer die L&ngs- und/oder Quer-
kandle bildenden Gewebebindung erzielt werden, wobei
das Gewebe teilweise in die Bandschicht eingelassen
ist. Hierzu bieten sich insbesondere druckfeste Sieb-

gewebe an, wie sie in der NafSpartie von Papiermaschinen
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zur Anwendung kommen.

Damit die L&ngs- und/oder Querkandle ausgebildet werden,
kénnen die in einer Richtung des Gewebes verlaufenden
Fdden erheblich dicker als die in der anderen Richtung
verlaufenden Fdden ausgebildet sein. Um die Kandle of-
fen zu halten, sollte die Fadenzahl in der AuBenlage des

Gewebes erheblich geringer als die in der Innenlage sein.

In besonders bevorzugter Ausbildung ist das erfindungs-
gemdfe Band offenendig ausgebildet und weist in der Pa-
piermaschine zusammenfligbare Nahtstege auf. Hierdurch
wird die Montage des Bandes in der Papiermaschine wesent-
lich vereinfacht. Dabei sollten sich die Nahtstege in
L&ngsrichtung iiberlappen, damit der im Bereich der Uber-
lappung von den Druckkammern auf das Band wirkende Druck
abdichtend wirkt. Zus&tzlich kann einer der Nahtstege

auf der dem anderen Nahtsteg zugewandten Seite zumindest
eine Profilierung, beispielsweise eine Quernut, aufwei-
sen, in die jeweils eine passende Gegenprofilierung, bei-
spielsweise eine Querrippe, auf dem anderen Nahtsteg ein~-
faft. Auf diese Weise wird eine formschliissige Nahtver-
bindung hergestellt. Dabei sollte die Dicke der Nahtste-
ge so bemessen sein, daB sie im aufeinanderliegenden
Zustand die gleiche Dicke wie die Bandschicht aufweist.
Zusdtzlich kann zumindest einer der Nahtstege auf der

dem anderen Nahtsteg zugewandten Seite eine Dicht- oder
Klebemasse aufweisen. Des weiteren sollte die Vorder-
kante zumindest eines der Nahtstege abgeschrdgt und in-
nenseitig an einer entsprechenden Abschri@gung des jeweils

anderen Nahtsteges anliegen.

Sofern die strukturierte Oberfldche des erfindungsge-
méfen Bandes durch die in Querrichtung verlaufende
Drahtwendeln gebildet wird, kodnnen die an der Naht an-

stofenden Drahtwendeln auf einfache Weise so miteinander
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verbunden werden, daB sich ihre Struktur im Bereich der
Naht nicht &ndert. Kupplungsdrd@hte k&nnen in diesem Be-
reich die Verbindung zusdtzlich stabilisieren. Im Fal-
le der Ausbildung der strukturierten Oberfl&dche durch
ein Gewebe oder in Langsrichtung verlaufende Draht-
wendeln wird eine feine Spezialnaht vorgesehen, mittels
der das Gewebe bzw. die Drahtwendeln zusdtzlich zu der
Bandschicht geschlossen werden kann bzw. k&nnen, so daB
sich auch in diesem Bereich eine kontinuierlich struk-

turierte Oberfldche ergibt.

In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand von Ausfih-

rungsbeispielen ndher veranschaulicht. Es zeigen:

Fig. 1 ein Querschnitt durch ein Band fir

NaBpressen von Papiermaschinen;

Fig. 2 eine Teildraufsicht des Bandes gemdS
Fig. 1;
Fig. 3 ein L3ngsschnitt durch die Enden eines

anderen Bandes fiir die NaBpresse von

Papiermaschinen;

Fig. 4 der Langsschnitt gemd8 Fig. 3 in einer
Zwischenstellung vor der Kupplung der

Bandenden;

Fig. 5 der L&ngsschnitt gemdf Fig. 3 und 4

in Kuppelstellung der Bandenden;

Fig. 6 ein Querschnitt durch ein weiteres
Band fiir die NaB8presse von Papierma-
schinen und

Fig. 7 ein Querschnitt durch ein anderes Band

fliir die NaBpresse von Papiermaschinen.
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Das in Fig. 1 gezeigte Band ist in einem Querschnitt
quer zur Laufrichtung dargestellt, wdahrend Fig. 2
eine teilweise Draufsicht zeigt. Das Band 1 besteht
aus einer Bandschicht 2, in deren Vorderseite ein
Drahtgefiige 3 mit seinem unteren Teil eingebettet,

beispielsweise eingegossen, ist.

Das Drahtgeflige 3 ist aus einer Vielzahl von einzel-
nen in Laufrichtung des Bandes 1 parallel nebenein-
ander angeordneten Drahtwendeln 4 zusammengesetzt,
die in der Weise abgeflacht sind, daB sich an gerade
Windungsschenkel 5 halbrunde Kopfbdgen 6 und dann
wieder gerade Windungsschenkel 5 anschliefen. Die
geraden Windungsschenkel 5 sorgen fiir eine zwar of-
fene, aber relativ glatte Oberfldche, wodurch Mar-

kierungen und Filzabrasion vermieden werden.

Die Kopfbdgen 6 der einzelnen Drahtwendeln 4 iiber-
lappen derart miteinander, daB durch sie Kupplungs-—
drdhte 7 zur formschlilissigen Verbindung der einzel-
nen Drahtwendeln 4 gesteckt werden kdnnen. Zusédtz-
lich sind in L&ngsrichtung verlaufende L3ngsdr&dhte 8
vorgesehen, die zwischen den Windungsschenkeln 5 ver-
laufen und in die Bandschicht 2 eingebettet sind.
Durch sie wird die Festigkeit des Bandes 1 in Langs-—
richtung verbessert.

Wie insbesondere Figur 1 zeigt, werden durch die
Drahtwendeln 4 L&ngskandle 9 gebildet, die der Was-
serabfuhr dienen, wenn das Band 1 in Nafpressen,ins-
besondere mit verld@ngertem Pressenspalt eingesetzt
wird. Bei diesem Einsatz wird meist iiber eine hydrau-
lisch beauftragte Druckkammer Druck auf die glatte
Rliickseite des Bandes 1 ausgeiibt. Uber die Drahtwen-
deln 4 wird dieser Druck auf ein Filztuch und eine

Papierbahn weitergegeben. Diese stiitzt sich entweder
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direkt oder {liber ein weiteres Filztuch auf einer
Walze ab. Durch den Druck wird das in der Papier-
bahn befindliche Wasser in das Filztuch herausge-
drickt. Von diesem kann es dann lber die aus den
Drahtwendeln 4 gebildeten Langskandle 9 abgefihrt
werden. Dies geschieht im vorliegenden Ausfiihrungs-
beispiel in Lé&ngsrichtung. Die Stabilitdt der Draht-~
wendeln 4 ist dabei so geschaffen, daB8 sie nicht

unter der Druckbelastung zusammengedriickt werden.

Fig. 2 188t erkennen, daB die Langskandle 9 durch
den Abstand der einzelnen Windungsschenkel 5 nach
oben hin so offen sind, daB das aus dem Filztuch
kommende Wasser ohne nennenswerten Widerstand in
die L&ngskandle 9 gelangen und von dort abfliefen
kann.

Die Fig. 3 bis 5 zeigen eine andere Ausfihrungsform
des erfindungsgemdfen Bandes lo in einer Schnitt-
darstellung in Laufrichtung dieses Bandes lo, und
zwar im Nahtbereich. Dieses Band lo unterscheidet
sich von dem in den Fig. 1 und 2 dargestellten Band
1 lediglich dadurch, daB8 das - ansonsten identisch
ausgebildete - Drahtgeflige 11 hier in um 90° Ver—
drehterOrientierung in die Bandschicht 12 eingebet-
tet ist, so daB die Drahtwendeln 13 des Drahtgefliges
11 in Querrichtung verlaufende Querkandle 14 bilden.
Das aus der Papierbahn und dem Filztuch ausgeprefte
Wasser wird also in diesem Fall zu den Seiten des

Bandes lo abgefiihrt.

Bei dieser Ausfiihrungsform gestaltet sich das Kup-
peln der Enden des Bandes 1o besonders einfach.

Das Band lo weist hierzu an beiden Enden Nahtstege
15, 16 auf. Der Nahtsteg 15 des in dieser Ansicht

linken Endes des Bandes lo ist an seiner Oberseite 17
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so weit ausgenommen, daf das Drahtgefiige 11 frei
liegt. Seine Unterseite ist ebenfalls ausgenommen,
und zwar so, daB ein Quersteg 18 gebildet wird, der
sich lUber die gesamte Breite des Nahtsteges 15 er-
streckt und nach unten vorsteht. Zum Band lo hin

lduft der Nahtsteg 15 in einer Schrédge 19 aus.

Der Nahtsteg 16 des in dieser Ansicht rechten Endes
des Bandes lo ist nur an seiner Oberseite ausgenom-
men. Er weist dort eine Quernut 20 auf, die passend
fiir die Aufnahme des Quersteges 18 des anderen Naht-
steges 15 ist. Zur freien Kante hin lduft der Naht-
steg 16 in einer Schrdge 21 aus, die der Schrége 19

entspricht.

In Fig. 3 befinden sich die Nahtstege 15, 16 noch

im Abstand zueinander. Oberhalb der Nahtstege 15, 16
ist ein Uberbriickungsdrahtgefiige 22 gezeigt, das aus
drei Drahtwendeln 13 besteht. Dieses Uberbriickungs-
drahtgeflige 22 wird iiber Kupplungsdrdhte 23 mit dem
in der Bandschicht 12 eingebetteten Drahtgefiige 11
verbunden, so daB es geschlossen ist.

Dann werden die Nahtstege 15, 16 - wie in Fig. 4 dar-
gestellt - {ibereinandergefiihrt und aufeinandergelegt,
so daB der Quersteg 18 in die Quernut 20 einfaBt und
die Schridgen 19, 20 zusammen mit den einander zuge-—
wandten Seiten der Nahtstege 15, 16 aufeinander zu
liegen kommen. Im Betrieb werden diese Fldchen durch
den Pressendruck aufeinandergedriickt, so daB sich au-
tomatisch eine fllissigkeitsdichte Verbindung ergibt.
Durch vorheriges Auftragen von Klebstoff auf zumin-
dest eine der einander zugewandten Seiten der Naht-
stege 15, 16 kann die Dichtigkeit dieser Verbindung
noch verbessert werden. Da die Nahtstege 15, 16 in
ihrer Dicke so aufeinander abgestimmt sind, da8 sich

die Gesamtdicke in aufeinanderliegendem Zustand nicht
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dndert, entstehen keine Unstetigkeiten.

Fig. 6 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Er-
findung. Das im Querschnitt dargestellte Band 24 be-
steht hier aus einer Bandschicht 25 und einem in die-
ses mit seinem Unterteil eingebetteten, druckfesten
Gewebe 26.

Das Gewebe 26 ist zweilagig aufgebaut. Die untere
Lage 27 befindet sich innerhalb der Bandschicht 25 und
die obere Lage 28 im Abstand zur vorderseitigen Ober-
fldche der Bandschicht 25. Beide Lagen 27, 28 werden
von in Laufrichtung des Bandes 24 verlaufenden, rela-
tiv dicken Kettfdden 29 gebildet, wobei die Anzahl

der Kettfdden 29 in der unteren Lage 27 doppelt so
groB wie die in der oberen Lage 28 ist. Nur iber jedem
zweiten Kettfaden 29 in der unteren Lage 27 befindet
sich hier also ein Kettfaden 29 in der oberen Lage 28,
so daf das Gewebe 26 nach oben hin sehr offen ist und
breite L&ngskandle 30 zwischen den Kettfdden 29 gebil-
det werden.

Die Kettfdden 29 der unteren Lage sind durch SchuBfid-
den 31 eingebunden, die ausschlieBlich in der Band-
schicht 25 verlaufen. Die Einbindung erfolgt so, das
die SchuBfdden 31 abwechselnd iliber die Oberseite eines
Kettfadens und die Unterseite des ndchstfolgenden Kett-~
fadens usw. verlaufen.

Das vorgenannte SchuBffadensystem wechselt sich mit
SchuBfdden 32, 33, 34 ab, die die Verbindung zwischen
der unteren Lage 27 und der oberen Lage 28 des Gewe-
bes 26 herstellen. Diese SchuBfiden 32, 33, 34 ver-
laufen so, daB sie abwechselnd jeden sechsten Kett-

faden 29 der unteren Lage 27 und dann jeden dritten



lo

15

20

25

30

35

- - 0098502

Kettfaden 29 der oberen Lage 28 einbinden, wobei
sie nach Art einer Atlasbindung in SchuBfadenrich-
tung jeweils um einen Kettfaden in der oberen La-
ge 28 versetzt sind. Ein derart aufgebautes Gewebe
26 driickt sich unter Pressendruck praktisch nicht
zusammen, so daf die Langskandle 3o flir die Wasser-

abfiihrung offen bleiben.

Fig. 7 zeigt ein Band 35, in dessen Bandschicht 36
ein etwas anders aufgebautes Gewebe 37 mit seinem
unteren Teil eingebettet ist.

Auch dieses Gewebe 37 ist zweilagig aufgebaut, wo-
bei sich die untere Lage 38 innerhalb der Bandschicht
36 und die obere Lage 39 im Abstand zur vorderseiti-
gen Oberfldche der Bandschicht 36 befinden. In Uber-
einstimmung mit dem Ausfiihrungsbeispiel gem38 Fig. 6
werden hier beide Lagen 38, 39 ebenfalls von in
Laufrichtung des Bandes 35 verlaufenden, relativ
dicken Kettfdden 40 gebildet, wobei die Anzahl der
Kettfdden 40 in der unteren Lage 38 doppelt so grof
ist wie in der oberen Lage 39. Allerdings sind die
Kettfd@den 40 in der oberen Lage 39 derart versetzt,
daf sie jeweils oberhalb des Zwischenraums zwischen
zwei Kettfdden 40 in der unteren Lage 38 liegen.

Die Kettfdden 40 der oberen Lage 39 bilden breite
L&ngskandle 41 fiir die Wasserabfuhr aus der Papier-
bahn und dem Filztuch.

Flir die Einbindung der Kettfdden 40 in der unteren

Lage 38 ist ein gesondertes Schuffadensystem mit
Schugfdden 42, 43 vorgesehen, die in der Bandschicht

36 verlaufen. Die Kettfdden 42, 43 binden jeweils zwei
nebeneinander angeordnete Kettfiden 40 an ‘einer Seite ein,

bevor sie die Seite wechseln. Zudem sind sie in SchufB-
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fadenrichtung um jeweils zwei Kettfdden 40 zuein-

ander versetzt.

Die Verbindung zwischen der unteren Lage 38 und der
oberen Lage 39 wird durch weitere SchuBffédden 44, 45
hergestellt. Jeder dieser SchuBfédden 44, 45 bindet
zundchst einen Kettfaden 40 in der oberen Lage 39

und dann zwei Kettfdden 40 in der unteren Lage 38
ein, bevor er wieder nach oben geht. Zudem sind

auch hier die Schufifdden 44, 45 in SchuBfadenrichtung
zueinander versetzt, und zwar jeweils um einen Kett-

faden 40 der oberen Lage 39.

Auch dieses Gewebe 37 ist druckfest, so daB die Ldngs-
kandle 41 auch im Pressenspalt erhalten bleiben. Die
Wasserabfuhr ist deshalb in diesem kritischen Be-

reich gesichert.

Als Material fiir die Bandschichten 2, 12, 25, 36 kom-
men vorwiegend elastische, aber auch duromere oder
thermoplastische Polymere infrage, wobel sich die
polymere Substanz nach dem jeweiligen Einsatzzweck
richtet. Als Beispiele seien hier Polyurethan, Butadien-
Styrolharze, Epoxidharze, Chlorkautschuk, PVC, Poly-
acrylate u. a. marktiibliche Polymere genannt.

Die Drahtgefiige 3, 11 kénnen aus synthetischen Poly-

meren, wie PES oder PA gefertigt sein.
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Anspriiche:

1. Band zum Einsatz in NafSpressen von Papiermaschi-

nen, insbesondere mit verld@ngertem Pressenspalt,

lo das eine flexible, flilissigkeitsundurchld@ssige, auf
seiner Riickseite glatte Bandschicht aufweist, da-
durch gekennzeichnet, daB die Vorderseite der Band-
schicht (2, 12, 25, 36) eine strukturierte Ober-
fldche mit offenen, unter Pressendruck nicht oder

15 nicht wesentlich zusammendriickbaren L&ngs- und/oder
Querkandlen (9, 14, 3o, 41) zur Wasserabflihrung auf-

weist.

2. Band nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daSB
20 die strukturierte Oberfldche aus einer Vielzahl von
ineinandergreifenden Drahtwendeln (4, 13) mit ab-
wechselnd rechts- und linksdrehender Steigung auf-
gebaut ist, die teilweise in die Bandséhicht (2, 12)
eingelassen sind.
25

3. Band nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daSf
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die Windungen der Drahtwendeln (4, 13) jeweils aus
im wesentlichen geraden Windungsschenkeln (5) und

diese verbindenden Kopfbdgen (6) bestehen.

Band nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeich-
net, daB in die Drahtwendeln (4) zusdtzliche Multi-
und/oder Monofilamente (8) zur Aufnahme der Ladngs-

krdfte eingefligt sind.

Band nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, das
die Mult-~ und/oder Monofilamente (8) in die Band-

schicht (2) eingelassen sind.

Band nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dag
die strukturierte Oberfldche von einem zumindest
doppellagigen Gewebe {26, 37} gebildet ist, das

teilweise in die Bandschicht (25, 36) eingelassen

ist.

Band nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da8
die in einer Richtung des Gewebes verlaufenden
Faden (29, 40) erheblich dicker als die in der an-
deren Richtung verlaufenden F&den (31, 33, 34; 42,
43, 44, 45) sind.

Band nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daf das Band (lo) offenendig ausge-
bildet und in der Papiermaschine zusammenfligbare
Nahtstege (15, 16) aufweist.

Band nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dag

einer der Nahtstege (16) auf der dem anderen Naht-

steg (15) zugewandten Seite zumindest eine Profilie-

rung (20) aufweist, in die jeweils eine passende
Gegenprofilierung (18) auf dem anderen Nahtsteg
(15) einfaBt.
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lo. Band nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet,
daB die Dicke der Nahtstege (15, 16) so bemessen ist,
daf sie im aufeinanderliegenden Zustand die gleiche

Dicke wie die Bandschicht (12) aufweist.
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Fig. 3 17 2
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