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Miillbehalter.

@ An der Behalterseite (5), an der der Millbehalter mit : 12 %@ 263 2 25 27
einem Greifer erfa3t wird, ist ein Vorsprung (23) angeordnet, hY | /A /|
an dem sich Fihrungsflaichen (24, 25) befinden. Wenn der
Mdllbehalter vom Greifer eines Mill-Sammelfahrzeuges erfaBt
werden soll, gleitet der Greifer auf die Fihrungsflachen (24,
25) auf und bewirkt eine seitliche Ausrichtung des Mllbehal-
ters relativ zum Greifer auf die Flhrungsflachen (24, 25) auf
und bewirki eine seitliche Ausrichtung des Mullbehalters rela-
tiv zum Greifer. Innerhalb der Héhlung {12) befinden sich Fih-
“ rungskanten (20, 21), an denen eine weitere seitliche Ausrich-
l tung dadurch stattfindet, daB die Fllhrungskanten in Einschnit-
te des Greifers hineingleiten.
o Durch die FUhrungsmittel (24, 25, 20, 21} wird eine seitli-
che Ausrichtung erreicht, ohne daB hierfiir an einem Mull-Sam-
“ melfahrzeug besondere Vorkehrungen getroffen werden miis-
sen.
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Miillbeh&lter

Beschreibung:

Die Erfindung bezieht sich auf einen Miillbehdlter, ins-
besondere auf einen Miillbeh3dlter aus Kunststoff, mit
einem von einem Boden und Seitenwdnden begrenzten Mill-
raum und lings den oberen Rindern der Seitenwédnde sich
erstreckenden Randprofilierungen, wobei die‘Randprofi—
lierung an mindestens einer Seitenwand (Aufnahme-Seiten-
wand) eine von unten zugingliche HBhlung (Aufnahmeh&hlung)
flir den Eingriff eines Greifers aufweist, der Einschnitte
und zwischen den ﬁinschnitten sich erstreckende Tragkan-
ten hat.

Beim Aufnehmen von Miillbeh#ltern kommt es darauf an, dasB
diese exakt auf den Greifer ausgerichtet werden. Nur da-
durch ist gewdhrieistet, daB die obere Offnung des Miill-
behdlters beim Entleeren exakt auf die Flilldffnung des
einsammelnden Miillfahrzeuges ausgerichtet ist. Die Ein-
schnitte im Greifer sind relativ breit, um zu gewdhrleisten,
daB auch dann, wenn der Miillbeh&lter nach dem Heranfahren
an die Greiferschiene seitlich nur grob ausgerichtet ist,
die Einschnitte sicher die Enden der Randprofilierung um-
fassen. Die genaue seitliche Ausrichtung muf dann mit Hil-

fe von Einrichtungen am Miillfahrzeug erfolgen.
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Bei einem bekannten Miillbehilter der eingangs genannten
Art (DE-PS 21 56 013) ist die Randprofilierung an der
Aufnahme-Seitenwand durch Rippen abgesteift, die solche
Abstidnde haben, daB sie in die Einschnitte des Greifers
zu liegen kommen. Auch damit wird eine seitliche Ausrich-
tung nicht erreicht, da die Breite der Einschnitte im

Greifer ein Vielfaches der Rippendicke ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Miillbe-
hidlter der eingangs genannten Art so auszubilden, da8 er
ohne Hilfsmittel am Millfahrzeug am Greifer seitlich aus-

gerichtet wird.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch geldst, daB
im Bereich unterhalb und/eder innerhalb der AufnahmehShlung
Flithrungsflichen und/oder Fiihrungskanten fiir das Zusammen-
wirken mit dem Greifer so angeordnet sind, daB8 die Seiten-
kanten der Einschnitte des Greifers bei mangelhafter Aus-
richtung des Millbeh&dlters lings des Greifers an den Fiih-
rungsfl8chen und/oder den Fihrungskanten entlanggleiten

und dabei den Behilter seitlich ausrichten.

Bel einem so ausgebildeten Miillbehdlter brauchen weder an
dem Greifer noch an sonstigen Teilen des Miillfahrzeuges
Einrichtungen vorgesehen zu werden, mit denen die Miillbe-
hilter exakt ausgerichtet werden. Bei Ann&dherung des Grei-
fers an den Miillbeh&lter gleiten die Fiihrungsfldchen in
mindestens einen Ausschnitt, wodurch sich die gewlinschte

exakte Ausrichtung von selber ergibt.

Es sind verschiedene Ausfiihrungsformen der Erfindung mdg-
lich, die in den Unteransprilichen angegeben sind. Zu den

einzelnen Unteranspriichen wird folgendes bemerkt.
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Besonders vorteilhaft sind im Bereich unterhalb der HOh-

lung angeordnete Fiihrungsflichen gemdf Anspruch 2, da mit
solchen Fithrungsflichen der Ausrichtvorgang beginnt, bevor
der Greifer in die Aufnahmehdhung eingedrungen ist. Fiir die
Ausrichtung steht damit ein grofer Weg zur Verfﬁgung. Auch
kann eine Ausrichtwirkung bereits erzielt werden, wenn sich
die Greiferschiene horizontal an den Miillbeh&lter anndhert,
bzw. der Miillbeh#lter horizontal an die Greiferschiene heran-
geschoben wird. Mit einer Anordnung der Fliihrungsflichen ge-
m&B Anspruch 3 wird die Ausrichtung bei horizontaler Rela-
tivverschiebung zwischen Greifer und Miillbeh#lter erreicht.
Bei einer Ausfithrungsform nach Anspruch 4 erfolgt die Ausrich-
tung bei vertikaler Bewegung des Greifers relativ zum Mill-
beh&dlter, w&hrend bei der Ausfliihrungsform nach Anspruch 5 so-
wohl bei horizontaler Relativbewegung als auch bei vertika-
ler Relativbewegung zwischen Greifer und Miillbeh&lter eine
Ausrichtung stattfindet.

Die Fihrungsfldchen sind vorzugsweise symmetrisch zur Quer-
mitte der Aufnahme-Seitenwand angeordnet (Anspruch 6). Hier-
bei geniligt es, die seitliche Ausrichtung innerhalb eines '
einzigen Ausschnittes des Greifers zu be&erkstelligen. Es
kdonnen jedoch auch mehrere Ausschnitte hierfiir herange-
zogen werden. Die Verbindung der Fiihrungsflichen Uber kon-
vex gewdlbte Fl&chen gemdB Anspruch 7 hat den Vorteil, daB
auch die Verbindungsfliche bereits eine FUhrungswirkung hat.
Besonders vorteilhaft ist dies am unteren Ende von in ver-
tikaler Richtung konvergierenden Filhrungsfl&chen. Endfl&chen

gemdB den Anspriichen 8 und 9 sind fiir das Aussehen des Miill-

‘behdlters von Vorteil. Mit der MaBnahme des Anspruches 9 vermei-

det man liber den oberen Rand des Beh#ilters vorragende Tei-
le und nutzt dennoch einen m8glichst groBen Weg fiir die Zen-
trierung aus. Basisfldchen gemiB Anspruch 10 haben den Vor-
teil, daB nach erfolgter seitlicher Ausrichtung eine stabile

seitliche Anlage innerhalb der Einschnitte gegeben ist.
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Besonders vorteilhaft ist die Kombination wvon Fiihrungs-
flichen und Fiihrungskanten gem#B den Anspriichen 11 bis
13. Man erreicht dadurch, daB8 der Ausrichtvorgang auch
noch fortgesetzt wird, wenn der Greifer bereits in die

Aufnahmeh8hlung eingedrungen ist.

Die konstruktive Gestaltung, mit der die Fiihrungsfléchen
und/oder die Fiihrungskanten gebildet werden, h&ngt auch
stark von dem Fertigungsverfahren ab, nach dem der Miill-
behdlter hergestellt wird. Bei einem Miillbeh#lter aus
Kunststoff, der im SpritzguBverfahren hergestellt wird,
ist es vorteilhaft, daB die Flihrungsfldchen gem&B An-
spruch 14 durch mit dem Miillbeh&lter einstiickige Fihrungs-

wdnde gebildet werden. Wenn man eine nach unten offene

'H6hlung gem&B8 Anspruch 15 vorsieht, lassen sich die Fiih-
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rungswidnde mit einem einfachen Werkzeug herstellen. Aller-
dings muB man sich dann mit Fiihrungsfl&chen begnligen, die
nur in horizontaler Richtung konvergieren, da ja bei ei-
nem einfachen Werkzeug Hinterschneidungen vermieden werden
miissen, die naturgeméB vorhanden sind, wenn eine Konvergenz
auch in vertikaler Richtung vorhanden ist. Eine gewisse
Fihrung in vertikaler Richtung 138t sich aber auch dann er-
reichen, wenn die unteren Kanten der Fiihrungswinde gemiB

Anspruch 16 schrdg verlaufen.

‘Beliebig geformte Fiihrungswédnde, also auch in vertiakaler

Richtung konvergierende Winde,lassen sich im SpritzguBver-
fahren relativ einfach bei einer Gestaltung gem#B Anspruch 17
herstellen. Allerdings muB dann im Miillraum eine Nische in
Kauf genommen werden, die dort im allgemeinen nicht erwﬁnséht
ist., Man kann eine solche Nische umgehen, wenn gemif An-
spruch 18 ein separat hergestellter Fiillkdrper in die Form
eingelegt und umspritzt wird oder auch dadurch, daB gem#B
Anspruch 19 ein separét hergestellter Fihrungskdrper ver-

wendet wird, der mit dem Millbeh#lter verschmolzen ist. Eine
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besonders gute Verbindung erh&lt man mit den Mitteln des
Anspruches 20. Eine weitere Mdglichkeit besteht in der Ver-
wendung eines separat hergestellten Fihrungskdrpers, der
auf den Millbehdlter aufgesetzt ist (Anspriiche 21 und 22).

Die Erfindung ist im Prinzip bei geraden und gekriimmten
Aufnahmehdhlungen méglich. Ublich sind gerade Aufnahme-
héhlungen gem&dff Anspruch 23,

o
-

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung
dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eilnen fahrbaren Miillbehdlter aus Kunststoff in

perspektivischer Darstellung,

Fig. 2 eine Seitenansicht des Miillbeh&lters nach

Fig. 1,

Fig. 3 den oberen Bereich des Miillbeh&lters nach den
Fig. 1 und 2, gesehen in Richtung des Pfeiles
ITITI, wobei jedech in Fig. 3 der Deckel wegge-

lassen ist,

Fig. 4 eine teilweise Draufsicht in Richtung des
Pfeiles IV in Fig. 3,

Fig. 5 einen Schnitt nach Linie V-V in Fig. 3,
Fig. 6 einen Schnitt nach Linie VI-VI in Fig. 3,

Fig. 7 eine teilweise Unteransicht entsprechend den
Pfeilen VII-VII in Fig. 3,

Fig. 8 einen Schnitt nach Linie VIII-VIII in Fig. 7

r
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eine der Fig. 7 entsprechende Unteransicht
bei einer zweiten Ausfiihrungsform der Erfin-
dung,

einen Schnitt nach Linie X-X in Fig. 9,

eine den Fig. 7 und 9 entsprechende Unter-
ansicht bei einer dritten Ausfihrungsform
der Erfindung,

einen Schnitt nach Linie XII-XII in Fig. 11,

einen Schnitt nach Linie XIII-XIIT in
Fig. 12,

einen Schnitt nach Linie XIV-~-XIV in Fig.12,
eine Unteransicht entsprechend den Fig. 7, 9,

13 bei einer vierten Ausfiihrungsform der Er-
findung, ’

einen Schnitt nach Linie XVI-XVI in Fig. 15,

einen Schnitt nach Linie XVII-XVII in Fig.
16 und

einen Schnitt nach Linie XVIII-XVIII in Fig. 16.

Die Erfindung wird am Belspiel von Miillbeh&dltern erliutert,

die als Kunststoff-Spritzteile ausgebildet sind. Der Mill-

beh&lter besteht im wesentlichen aus einem kastenfdrmigen

Unterteil 1 von etwa quadratischem horizontalem Querschnitt,

der den Millraum enth&lt, einen den Miillraum abschlieBenden
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zurilickklappbaren Deckel 2 und einem Fahrwerk 3, das aus

zwel Laufrollen besteht. Lings dem oberen Rand des Unter-
teiles 1 erstreckt sich eine Randprofilierung 4, mit der

ein flir das Aufsetzen des Miillbehdlters bei seiner auto-
matischen Entleerung geeigneter Rand gebildet wird; zugleich
bewirkt die Randprofilierung eine Versteifung der Offnung

des Kastens 1.

Bei der automatischen Entleerung des Miillbeh&lters mit

einem Miill-Sammelfahrzeug wird der Behdlter am oberen

Rand seiner Seitenwand 5 aufgenommen, die deshalb als Auf-
nahme-Seitenwand bezeichnet wird. Hierbei greift ein Grei-
fer, der meist als gerade Schiene ausgebildet ist, unter die
Randprofilierung 4, die sich l&ngs dem oberen Rand der
Aufnahme-Seitenwand erstreckt. Der Greifer hat horizontale
Tragkanten und vertikale Einschnitte. Es ist wichtig, daB
der Millbehidlter verhdltnismidfig genau am Greifer ausge-
richtet wird, damit die obere Offnung des Behdlters beim
Kippen sicher auf die korrespondierende Filldffnung des Miill-
Sammelfahrzeuges zu liegen kommt.

Bei der Ausfiihrungsform der Erfindung nach den Fig. 1 bis 8
ist an der Aufnahme-Seitenwand 5 ein insgesamt mit 6 bezeich-
neter Kb6rper angeordnet, der einstlickig mit dem Millbehdlter
ausgebildet ist. Der Kb8rper 6 hat Basisw#nde 7, 8, die an-
n&hernd rechtwinklig zur Aufnahme-Seitenwand 5 stehen. ﬁie
Basiswénde 7, 8 gehen in Fiihrungswinde 9, 10 tber, die

mit zunehmender Entfernung von der Aufnahme-Seitenwand 5
konvergieren. Die Fiihrungswinde 9, 10 bilden Fiihrungsflichen
9a, 10a, die symmetrisch zu der durch die strichpunktierte
Linie 11 markierten Quermitte einer insgesamt mit 12 beézeich-
neten Aufnahmehhlung angeordnet sind. Die Fiihrungswinde 9, 10
sind iber eine Endwand 13 miteinander verbunden, die in der

gleichen Ebene liegt wie eine Endwand 14 der Aufnahmehdh-
lung 12,
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Wie man insbesondere aus Fig. 5 ersehen kann, haben die
Winde des Vorsprunges 6 untere Endkanten, die schrig nach
oben verlaufen. Die Endkanten projizieren sich in Fig. 5

in eine gerade Linie 15.

Wie die Unteransicht nach Fig. 7 und der Schnitt nach

Fig. 8 zeigt, sind die Winde der Aufnahmehdhlung 12 stark
verrippt, um filir die Unterstiitzung durch die Tragkanten
des Greifers genligend stabil zu sein. Die Verrippung der
oberen Wand 16 besteht aus einem System von sich recht-
winklig kreuzenden Lidngsrippen 17, 18 und Querrippen 19.
Wie man aus Fig. 8 ersehen kann, ist die L&ngsrippe 17

an ihren Enden nach unten gezogen (Bereiche 17a und 170).
Diese Rippenbereiche bilden Fiihrungskanten 20 und 21, die
weiterhin zur seitlichen Ausrichtung des Behdlters relativ

zum Greifer beitragen.

Die Fiihrungsflidchen 9a und 10a konvergieren nur in horizon-
taler Richtung. Der Vorsprung 6, der die Fithrungsflichen
bildet, hat eine nach unten offene HBhlung 22. Diese Fdfmge—
staltung ermdglicht die Herstellung des Vorsprunges 6 aus
einem Stilick mit dem Beh#lterunterteil 1 mit einem einfachen
Werkzeug, da Hinterschneidungen nicht vorhanden sind. Die
Ausrichtwirkung der Flthrungsflichen 9a und 10a entsteht,
wenn zwischen Millbehilter und Greifer eine Horizontalbe-
wegung vorhanden ist. Im Bereich der Fihrungskanten 20 und
21 (rechts von der Quermitte 11 sind natiirlich entsprechende
Fiihrungskanten vorhanden) wirken bei einer vertikalen Rela-
tivbewegung zwischen Greifer und Beh#lter ausrichtend. Nach
vollsténdiger Ausrichtung greift der strichpunktiert ange-
deutete Greifer G mit Ecken seiner Ausschnitte A in die
Innenecken ein, die zwischen dem horizontalen Teil der Lings-
rippe 17 und den Fiihrungskanten 20, 21 bestehen. Nach dem
Eindringen des Greifers G in die Aufnahmehthlung 12 sind

Horizontalbewegungen des Greifers relativ zum Miillbehdlter
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ohnehin nur noch sehr begrenzt oder auch tiberhaupt nicht

mbglich.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 9 und 10 ist im Be-
reich. unterhalb der AufnahmehShlung 12 an die Aufnahme-
Seitenwand 5 ein nasenfdrmiger Kbrper 23 angeformt. Der
Kdrper 23 hat Fiihrungsflichen 24 und 25, die sowohl in
vertikaler Richtung nach unten konvergieren als auch in
horizontaler Richtung mit zunehmender Entfernung von der
Aufnahme-Seitenwand 5. Die Fiihrungsfl&dchen 24, 25 sind
fiber eine Endwand 26 verbunden, die wieder in der Ebene
der Endwand 27 der Aufnahmehdhlung 12 liegt. Am unteren
Ende sind die Flihrungsflidchen durch eine konvexe Fl&che
28 miteinander verbunden. Die Flhrungsfl&chen 24, 25 gehen
an ihren oberen Enden ip weitere Fihrungsfldchen 29, 30

tiber, die nur noch in horizontaler Richtung konvergieren.

Der Korper 23 ist einstiickig mit dem Miillbeh#lter ausge-
bildet, wobei die Wand 5 an der Stelle des K&rpers 23 nach
auBen ausgewdlbt ist. Die Herstellung ist damit auBSer-
ordentlich einfach. Allerdings muB auf eine bis ganz oben

hin glatt durchlaufende Innenwand verzichtet werden.

Der nasenartige Vorsprung 23 wirkt aufgrund der sozusagen
zwelfachen Schridgstellung der Fiihrungsflichen 24, 25 so-
wohl ausrichtend, wenn der Greifer horizontal auf die Wand 5
hin bewegt wird, als auch bei vertikaler Bewegung des Grei-
fers relativ zu Beh3lter. Auch bei der Ausfiihrungsform nach
den Fig. 9 und 10 sind zusé&dtzlich zu den Fiihrungsflichen 24,

25 Flihrungskanten 20 und 21 vorgesehen.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 11 bis 14 wird der
eben erwdhnte Nachteil, daB die Innenwand des Beh#lters nicht

durchgehend glatt ausgebildet ist, vermieden, obwohl auch
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hier ein Fiihrungsvorsprung 31 vorhanden ist, der Fiih-
rungsfldchen 32 und 33 hat, die sowohl horizontal als
auch vertikal konvergieren. Im Prinzip ist die AuBen-
form des Kdrpers 31 gleich ausgebildet wie diejenige
des nasenf8rmigen Vorsprunges 23 nach den Fig. 9 und

10; lediglich die Proportionen sind etwas anders.

Die Fiihrungsflichen 32, 33 und die Ubergangsfl&chen
zwischen diesen Fihrungsflédchen werden hier durch einen
aufgesetzten Kdrper 34 gebildet. Vorzugsweise ist auch
der K&rper 34 ein Kunstétoff-Spritzteil. Die Befestigung
erfolgt dadurch, daB der K&rper auf Rippen 35, 36 aufge-
schoben wird, die an die Aufnahme-Seitenwand 5 des Behdl-
ters angeformt sind. Die Rippen 35, 36 haben seitliche
Vorspriinge 37 von T-f8rmigem Querschnitt, um die Beriih-
rungsfliche mit dem Kdrper 34 noch grdfer und damit die
Verbindung noch sicherer zu gestalten. Der Korper 34
greift auch in die Aufnahmeh8hlung 12 ein und bildet auch
dort Fihrungsflichen. Zur zusitzlichen Sicherung gegen
Abgleiten des Kérpeis 34 kann zwischen dem K&rper und den
Rippen 35, 36 eine Verklebung oder auch eine mechanische
Verrastung hergestellt werden.

In den Fig. 15 bis 18 ist eine weitere MSglichkeit darge-
stellt, mit der eine glatte Innenwand des Beh#lters méglich
ist, auch wenn die Filhrungsfldchen nach unten konvergieren.
Die &uBere Gestalt der Flihrungsnase 38 ist gleich wie bei
der Ausfihrungsform nach den Fig. 11 bis 14. Die Fihrungs-
fl&chen 39, 40 werden hier durch die Oberfliche eines
Korpers 41 gebildet, der zwar vor der Formung des Miillbe-
h&lters separat hergestellt, jedoch bei der Formung des
Miillbeh&dlters mit diesem verschmolzen wurde. Der Kdrper 41
enth&lt mehrere parallele Nuten 42 bis 46. Wenn der Miillbe-
h&lter geformt wird, flieBt der Kunststoff in die Nuten 42
bis 46, wobei die Nutwdnde etwas aufgeschmolzen werden, so

daB eine Verschweifung mit dem Material des Miillbeh#lters
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stattfindet. Die Ausfiillung der Nuten bildet eine Art Rippen
47 bis 51. Die Rippe 49 ist in Fig. 18 in Ansicht zu sehen.

£33
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Anspriiche:

1. Mﬁllbehélter).insbésondere aus Kunststoff, mit einem
von einem Boden und Seitenwinden begrenzten Miillraum und
lings den oberen Rindern der Seitenwdnde sich erstrecken-
den Randprofilierungen, wobei die Randprofilierung an
mindestens einer Seitenwand (Aufnahme-Seitenwand) eine von
unten zugingliche HShlung (Aufnahmehdhlung) fiir den Ein-
griff eines Greifers éufweist, der Einschnitte und zwi-
schen den Einschnitte; sich erstreckende Tragkanten hat,
dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich unterhalb und/oder
innerhalb der Aufnahmeh8hlung (12) Fiihrungsfldchen (9a, 10a;
24, 25; 32, 33; 39, 40) und/oder Filhrungskanten (20, 21)

fiir das Zusammenwirken mit dem Greifer (G) so angeordnet
sind, daB die Seitenkanten der Einschnitte (A) des Grei-
fers (G) bei mangelhafter Ausrichtung des Miillbeh#lters
lings des Greifers (G) an den Fiihrungssflichen (9a, 10a; 24,
25; 32, 33; 39, 40) und/oder den Flhrungskanten (20, 21)
entlanggleiten und dadurch den Beh#lter seitlich ausrichten.
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2. Millbeh#lter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB an der Aufnahme-Seitenwand (5) im Bereich unterhalb
der Aufnahmeh®hlung (12) Flihrungsfldchen (9, 10) angeord-
net sind, die von der Aufnahme-Seitenwand (5) abragen
5 und mit zunehmender Entfernung von der Aufnahme-Seitenwand
(5) konvergieren, wobei die Fihrungsflidchen (9a, 10a; 24,
25; 32, 33; 39, 40) horizontale Abstdnde voneinander ha- .
ben, die kleiner sind als die Breite der Einschnitte (A)
des Greifers (G).

10 3. Millbeh&lter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dap die Fiihrungsflichen (9a, 10a) nach Art eines Sattel-

daches geneigt sind und nur in horizontaler Richtung kon-

vergieren (Fig. 1 biS 8) .

4. Millbeh&lter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, -
15 daB die Fiihrungsfl&chen nach Art eines Satteldaches ge-
neigt sind und nur in vertikaler Richtung nach unten kon-

vergieren.

5. Miillbehdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dan
die Fihrungsfldchen (24, 25; 32, 33; 39, 40) sowohl in

20 horizontaler Richtung konvergieren als auch in vertikaler
Richtung nach unten (Fig. 9 bis 18).

6. Millbeh&lter nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Fiihrungsflichen (%a, 10a;
24, 25; 32, 33; 39, 40) symmetrisch zur Quermitte der Auf-

25 nahme-Seitenwand (5) angeordnet sind und vorzugsweise fiir
das Zusammenwirken mit nur einem Einschnitt (A) des Grei-
fers (G) ausgebildet sind.

7. Millbeh&lter nach einem der vorhergehenden Anspriliche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Flihrungsflichen (24, 25;

30 32, 33; 39, 40) an ihren Enden iliber eine konvexe gewdlbte
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Fliche (28) ineinander ibergehen.

8. Miillbehdlter nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Fihrungsfldchen (9a, 10a;
24, 25; 32, 33; 39, 40) an ihren vorderen Enden in eine
zur Aufnahme-Seitenwand (5) parallele Endwand (13; 26)

ibergehen.

9. Miillbehdlter nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daB die Endwand (13; 26) in der gleichen Ebene liegt wie
eine Endwand (14; 27) der Randprofilierung.

10. Miillbehdlter nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daBR die Fiihrungsflidchen (9a, 10a;
24, 25; 32, 33; 39, 40) in Basisfldchen (7, 8) ibergehen,
die etwa rechtwinklig zur Aufnahme-Seitenwand (5) stehen.

11. Miillbeh#lter nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
gekennzeichnet durch von unten schréig nach oben verlau-
fende Flhrungskanten (20, 21), die innerhalb der Aufnahme-
héhlung (12) liegen, etwa parallel zur Aufnahme-Seitenwand
(5) orientiert sind und an der Tragebene enden, an der die
Tragkanten des Greifers (G) im Inneren der thlung (12)

zur Anlage kommen, wobei die oberen Enden der Filhrungskanten
(20, 21) horizontale Absti#nde haben, die mit horizontalen
Abst&nden von Enden von Tragkanten des Greifers (G) iiberein-
stimmen.

12. Millbeh&lter nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
daB an jede Fiihrungsfldche (9a, 10a; 24, 25; 32, 33; 39, 40)
eine Fihrungskante (21) anschliest.

13. Miillbeh&lter nach einem der Anspriiche 11 und 12, dadurch
gekennzeichnet, daB an jedem Ende der AufnahmehShlung (12)
eine Fiihrungskante (20) angeordnet ist.
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14. Miillbeh&lter nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Fiihrungsflichen (9a, 10a)
durch mit dem Mﬁllbehalter einstiickige Fiihrungswdnde (9,
10) gebildet sind (Fig. 1 bis 8).

15. Millbeh#dlter nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich-
net, daB die Fihrungswinde (9, 10) auf die Aufnahme-Sei-
tenwand (5) des Miillraumes aufgesetzt sind und eine nach .
unten offene H6hlung (22) bilden, die vorzugsweise frei

von Hinterschneidungen ist.

16. Miillbehdlter nach Anspruch 15, dadurch gekennzeich-
net, daBf die unteren Kanten (15) der Fihrungswénde (9,
10) ausgehend von ihrer Ansatzstelle an der Aufnahme-

Seitenwand (5) ansteigend verlaufen.

17. Miillbeh&lter nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich-
net, daB die Flihrungswidnde (24, 25) eine Auswdlbung der

Aufnahme-Seitenwand (5) begrenzen.

18. Miillbeh&lter nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich-
net, daB die Fithrungswidnde auf einem separat hergestell-
ten Fiillkdrper aufliegen.

19. Millbeh&lter nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daBf Fiihrungsflichen durch einen se-
parat hergestellten Kdrper (41) -gebildet sind, der mit
dem Mi{illbeh&lter verschmolzen ist (Fig. 15 bis 18).

20. Millbeh&lter nach Anspruch 19, dadurch gekennzeich-
neét, daB der Fiihrungskdrper (21) Fillriume, z.B. Nuten
(42 bis 46), aufweist, die von mit dem Miillbeh#lter ein-
stlickigem Kunststoff ausgefiillt sind.

21. Miillbeh8lter nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-

durch gekennzeichnet, daf die Fﬁhrﬁngsfléchen durch einen



0098528

separat hergestellten Flhrungskdrper (34) gebildet sind,
der auf den Miillbeh&lter aufgesetzt ist (Fig. 11 bis 14).

22. Millbeh&lter nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet,
daB der Fihrungskdrper (34) auf Halteleisten (35, 36) auf-
5 geschoben ist, die an die Aufnahme-Seitenwand (5) ange-

formt sind.

23. Millbeh&lter nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB mindestens die an der Aufnahme-

Seitenwand (5) angeordnete Randprofilierung (4) gerade aus-
10 gebildet ist.
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