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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Mdllbehal-
ter, insbesondere aus Kunststoff, mit einem von ei-
nem Boden und Seitenwénden begrenzten Miillraum
und langs den oberen Réndern der Seitenwénde sich
erstreckenden Randprofilierungen, wobei die Rand-
profilierung an mindestens einer Seitenwand (Auf-
nahme-Seitenwand) eine von unten zugéngliche
Hdhlung (Aufnahmehdhlung) fiir den Eingriff eines
Greifers aufweist, der Einschnitte und zwischen den
Einschnitten sich erstreckende Tragkanten hat.

Beim Aufnehmen von Miillbehéltern kommt es
darauf an, daB diese exakt auf den Greifer ausgerich-
tet werden. Nur dadurch ist gewdhrleistet, daR die
obere Offnung des Millbehilters beim Entleeren
exakt auf die Fillloffnung des einsammelnden Miill-
fahrzeuges ausgerichtet ist. Die Einschnitte im Grei-
fer sind relativ breit um zu gewahrieisten, daf auch
dann wenn der Miillbehalter nach dem Heranfahren
an die Greiferschiene seitlich nur grob ausgerichtet
ist, die Einschnitte sicher die Enden der Randprofilie-
rung umfassen. Die genaue seitliche Ausrichfung
muf} dann mit Hilfe von Einrichtungen am Miilifahr-
zeuq erfolgen.

Bei einem bekannten Miillbehélter der eingangs
genannten Art (DE-A-2 156 013) ist die Randprofilie-

_rung an der Aufnahme-Seitenwand durch Rippen
abgesteift, die solche Abstande haben, daR sie in die
Einschnitte des Greifers zu liegen kommen. Auch
damit wird eine seitliche Ausrichtung nicht erreicht, da
die Breite der Einschnitte im Greifer ein Vielfaches der
Rippendicke ist.

Einfiifung A

GemaR der Schrift "Mill-GroRbehélter aus ther-
moplastischen Kunststoffen. Giitesicherung RAL-RG
723/2. Ausgabe Januar 1982" (Bilder 1, 2, 4 der
Anlage 2 des Anhangs) sind an der vorderen Behal-
terwand Eckstege vorhanden, die zu den angrenzen-
den Wandungen schrag stehen. Sie reichen jedoch
alleine nicht hin, um mit den einander zugewandt lie-
genden Flachen den Behdlter seitlich auszurichten,
sobald einer der Ausrichtstege eine Greifschiene mit
ihren Klauer-Stirnflachen kontaktiert. Auch Zwischen-
stege am Behaélter kdnnen beim Aufsetzen auf die
Schragfldchen der Klauen noch keine exakte seitliche
Ausrichtung bewirken, wenn die Greifschiene nach
oben bewegt wird. Die Breite der Einschnitte am Grei-
fer ist namlich mit jeweils 75 mm angegeben; die
Breite der zugeordneten Rippen oder Stege 4Rt sich
hingegen zu kaum 20 mm entnehmen. Die Normab-
stinde zwischen den Greiferkanten sich ersichtiich
mit so groBem Spielraum bemessen, dal® wahlweise
kleinere Behélter (120, Bild 1) und groRere Behélter
(240 , Bild 2) aufgenommen werden kénnen. Eine
Ausrichtung durch FormschluB kann bei derartigen
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MaRverhéltnissen nur ganz grob erfolgen, so daR die
Ubereinstimmung mit der Fill5ffrung am Sammel-
fahrzeug keinesfalls ohne weiteres hergestellt wird;
vielmehr sind hierfiir zusétzliche Einrichtungen erfor-
derlich.

Die Erfindung hat ausgehend von diesem Stand
der Technik zum Ziel, einen Millbehélter der ein-
gangs genannten Art so auszubilden, daR seine
genaue seitliche Ausrichtung ohne fahrzeugseitige
Hilfsmittel moglich ist.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch
geldst daB im Bereich unterhalb und/oder innerhalb
der Aufnahmehdhlung ein nasenférmiger Kérper oder
Vorsprung mit schréagen, mit zunehmender Entfern-
ung von der Aufnahme-Seitenwand Konvergierenden
Fihrungsflichen und/oder Filhrungskanten fir das
Zusammenwirken mit dem Greifer so angeordnet ist,
daf die Seitenkanten der Einschnitte des Greifers an
den Fiihrungsflichen und/oder den Fiihrungskanten
entlanggleiten und dabei den Behélter seitlich aus-
richten.

Bei einem so ausgebildeten Miillbehalter brau-
chen weder an dem Greifer noch an sonstigen Teilen
des Miillfahrzeuges Einrichtungen vorgesehen zu
werden, mit denen die Milillbehalter exakt ausgerich-
tet werden. Bei Ann&herung des Greifers an den Miill-
behalter gleiten die Fiihrungsflichen in mindestens
einen Ausschnitt, wodurch sich die gewiinschte
exakte Ausrichtung von selber ergibt.

Einfligung B

Eine solche FormschluBwirkung von Filihrungs-
elementen, namlich Fithrungsflachen und/oder Fiih-
rungskanten im Bereich unter- bzw. innerhalb der
Aufpnahmeh&hlung des Behdlters, geht iiber den
Stand der Technik iberraschend hinaus. DaR es z.B.
aus der DE-B-2 146 635 an sich bekannt war, eine
Klauen aufweisende Greifschiene mit einer am Miill-
behalter-Rand angeformten Leiste zusammenwirken
zu lassen, lakt die Erfindung unbertihrt.

Wichtig sind im Bereich unterhalb der Hohlung
angeordnete Fiihrungsfiichen, da mit solchen Fiih-
rungsfldchen der Ausrichtvorgang beginnt, bevor der
Greifer in die Aufnahmehdéhlung eingedrungen ist Fr
die Ausrichtung steht damit ein groRer Weg zur Ver-
fiigung. Auch kann eine Ausrichtwirkung bereits
erzielt werden, wenn sich die Greiferschiene horizon-
tal an den Miillbehalter annahert, bzw der Miilibehal-
ter horizontal an die Greiferschiene herangeschoben
wird Mit einer Anordnung der Fihrungsflichen
gemaf Anspruch 2 wird die Ausrichtung bei horizon-
taler Relativverschiebung zwischen Greifer und Mll-
behalter erreicht. Bei einer Ausfithrungsfonrm nach
Anspruch 3 erfolgt die Ausrichtung bei vertikaler
Bewegung des Greifers relativ zum Millbehélter,
wahrend bei der Ausfiihrungsform nach Anspruch 4
sowohl bei horizontaler Relativbewegung als auch bei
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vertikaler Relativbewegung zwischen Greifer und
Miillbehéiter eine Ausrichtung stattfindet

Die Fihrungsflachen sind vorzugsweise symme-
trisch zur Quermitte der Aufnahme-Seitenwand ange-
ordnet (Anspruch 5). Hierbei geniigt es, die seitliche
Ausrichtung innerhalb eines einzigen Ausschnittes
des Greifers zu bewerkstelligen. Es kdnnen jedoch
auch mehrere Ausschnitte hierfiir herangezogen wer-
den. Die Verbindung der Fiithrungsfiachen Gber kon-
vex gewdlbte Flachen gem&R Anspruch 6 hat den
Vorteil, daB auch die Verbindungsfldche bereits eine
Fiihrungswirkung hat. Besonders vorteilhaft ist dies
am unteren Ende von in vertikaler Richtung konver-
gierenden Fiihrungsflachen. Endflachen gem&R den
Anspriichen 7 und 8 sind fiir das Aussehen des Miill-
behélters von Vorteil Mit der Malinahme des Anspru-
ches 8 vermeidet man tiber den oberen Rand des
Behilters vorragende Teile und nutzt dennoch einen
méglichst groen Weg fiir die Zentrierung aus. Basis-
flaichen gemaR Anspruch 9 haben den Vorteil, dal
nach erfolger seitlicher Ausrichtung eine stabile seit-
liche Anlage innerhalb der Einschnitte gegeben ist.

Besonders vorteilhaft ist die Kombination von
Fiihrungsflichen und Fiihrungskanten gemaf den
Anspriichen 10 bis 12. Man erreicht dadurch, da der
Ausrichtvorgang auch noch fortgesetzt wird, wenn der
Greifer bereits in die Aufnahmehdhiung eingedrun-
gen ist.

Die konstruktive Gestaltung, mit der die Fiih-
rungsfléichen und/oder die Filhrungskanten gebildet
werden, héngt auch stark von dem Fertigungsverfah-
ren ab, nach dem der Miillbehélter hergestelit wird.
Bei einem Millbehaiter aus Kunststoff, der im Spritz-
guRverfahren hergestellt wird, ist es vorteilhaft dag
die Fiihrungsflichen gem&B Anspruch 13 durch mit
dem Miillbehalter einstiickige Flhrungswénde gebil-
det werden. Wenn man eine nach unten offene Hoh-
lung gemaR Anspruch 14 vorsieht, lassen sich die
Fiihrungswinde mit einem einfachen Werkzeug her-
stellen. Allerdings muR man sich dann mit Fiihrungs-
fiichen begniigen die nur in horizontaler Richtung
konvergieren, da ja bei einem einfachen Werkzeug
Hinterschneidungen vermieden werden miissen, die
naturgemaR vorhanden sind, wenn eine Konvergenz
auch in vertikaler Richtung vorhanden ist. Eine
gewisse Fiihrung in vertikaler Richtung &Rt sich aber
auch dann erreichen, wenn die unteren Kanten der
Fiihrungswénde gemaR Anspruch 15 shrag verlau-
fen.

Beliebig geformte Fithrungswénde, also auch in
vertikaler Richtung konvergierende Wiénde, lassen
sich im SpritzguRverfahren relativ einfach bei einer
Gestaltung gemaR Anspruch 16 herstellen. Allerdings
muf dann im Miillraum eine Nische in Kauf genom-
men werden, die dort im allgemeinen nicht erwiinscht
ist. Man kann eine solche Nische ungehen, wenn
gemaR Anspruch 17 ein separat hergestellter Fillkor-
per in die Form eingelegt und umspritzt wird oderauch
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dadurch, daR gemaR Anspruch 18 separat hergestell-
ter Fiihrungskérper verwendet wird, der mitdem Miill- .
behélter verschmolzen ist. Eine besonders gute
Verbindung erhélt man mit den Mitteln des Anspru-
ches 19. Eine weitere Moglichkeit besteht in der Ver-
wendung eines separat hergestellten
Fiihrungskdrpers, der auf den Millbehélter aufge-
setzt ist (Anspriiche 20 und 21).

Die Erfindung ist im Prinzip bei geraden und
gekrimmten Aufnahmehdhlungen mdglich. Ublich
sind gerade Aufnahmeh6hlungen gem&R Anspruch
22,

In der Zeichnung sind Ausfithrungsbeispiele der
Erfindung dargestelit. Es zeigen:

Fig. 1 einen fahrbaren Millbehalter aus Kunst-

stoff in perspektivischer Darstellung,

Fig. 2 eine Seitenansicht des Millbehéiters nach

Fig. 1,

Fig. 3 den oberen Bereich des Milibehalters nach

den Fig. 1 und 2, gesehen in Richtung des Pfeiles

11l, wobei jedoch in Fig. 3 der Deckel weggelas-

sen ist,

Fig. 4 eine teilweise Draufsicht in Richtung des

Pfeiles IV in Fig. 3,

Fig. 5 einen Schnitt nach Linie V-V in Fig. 3,

Fig. 6 einen Schnitt nach Linie VI-VI in Fig. 3,

Fig. 7 eine teilweise Unteransicht entsprechend

den Pfeilen VII-VIl in Fig. 3,

Fig. 8 einen Schnitt nach Linie VIiI-VIIl in Fig. 7

Fig. 9 eine der Fig. 7 entsprechende Unteransicht

bei einer zweiten Ausfiihrungsform der Erfin-

dung,

Fig. 10 einen Schnitt nach Linie X-X in Fig. 9,

Fig. 11 eine den Fig. 7 und 9 entsprechende

Unteransicht bei einer dritten Ausfiihrungsform

der Erfindung,

Fig. 12 einen Schnitt nach Linie XII-XIl in Fig. 11,

Fig. 13 einen Schnitt nach Linie XIH-XIIl in Fig. 12

Fig. 14 einen Schnitt nach Linie XIV-XIV in Fig.

12,

Fig. 15 eine Unteransicht entsprechend den Fig.

7. 9, 13 bei einer vierten Ausflihrungsform der

Erfindung,

Fig. 16 einen Schnitt nach Linie XVI-XVI in Fig.

15,

Fig. 17 einen Schnitt nach Linie XVII-XVII in Fig.

16 und

Fig. 18 einen Schnitt nach Linie XVIII-X VUil in Fig.

16.

Die Erfindung wird am Beispiel von Miillbehaltern
erdutert, die als Kunststoff-Spritzteile ausgebildet
sind. Der Miillbehélter besteht im wesentlichen aus
einem kastenformigen Unterteil 1 von etwa quadrati-
schem horizontalem Querschnitt, der den Millraum
enthalt, einen den Miiliraum abschlieBenden zurlick-
klappbaren Deckel 2 und einem Fahrwerk 3, das aus
zwei Laufrollen besteht. Langs dem oberen Rand des
Unterteiles 1 erstreckt sich eine Randprofilierung 4,
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mit der ein fiir das Aufsetzen des Miillbehélters bei
seiner automatischen Entleerung geeigneter Rand
gebildet wird; zugleich bewirkt die Randprofilierung
eine Versteifung der 6ffnung des Unterteils 1.

Bei der automatischen Entleerung des Milllbehl-
ters mit einem Miill-Sammelfahrzeug wird der Behél-
ter am oberen Rand seiner Seitenwand 5
aufgenommen, die deshalb als Aufnahme-Seiten-
wand bezeichnet wird. Hierbei greift ein Greifer, der
meist als gerade Schiene ausgebildet ist, unter die
Randprofilierung 4, die sich langs dem oberen Rand
der Aufnahme-Seitenwand erstreckt. Der Greifer hat
horizontale Tragkanten und vertikale Einschnitte. Es
ist wichtig, daf der Millbehalter verhaltnismaRig
genau am Greifer ausgerichtet wird, damit die obere
Offnung des Behilters beim Kippen sicher auf die kor-
respondierende Fill6ffnung des Miill-Sammelfahr-
zeuges zu liegen kommt.

Bei der Ausfiihrungsform der Erfindung nach den
Fig. 1 bis 8 istan der Aufnahme-Seitenwand 5 ein ins-
gesamt mit 6 bezeichneter Kérper angeordnet, der
einstiickig mit dem Mdillbehélter ausgebildet ist. Der
Kdrper 6 hat Basiswande 7, 8, die ann&hernd recht-
winklig zur Aufnahme-Seitenwand 5 stehen. Die
Basiswande 7, 8 gehen in Fihrungswénde 9, 10 Gber,
die mit zunehmender Entfernung von der Aufnahme-
Seitenwand 5 konvergieren. Die Fiihrungswande 9,
10 bilden Fiihrungsflachen 9a, 10a, die symmetrisch
zu der durch die strichpunktierte Linie 11 markierten
Quermitte einer insgesamt mit 12 bezeichneten Auf-
nahmehd&hlung angeordnet sind. Die Fihrungswande
9, 10 sind iiber eine Endwand 13 miteinander verbun-
den, die in der gleichen Ebene liegt wie eine Endwand
14 der Aufnahmehdhlung 12.

Wie man insbesondere aus Fig. 5 ersehen kann,
haben die Wande des Vorsprunges 6 untere Endkan-
ten, die schrig nach oben verlaufen. Die Endkanten
projizieren sich in Fig. 5 in eine gerade Linie 15.

Wie die Unteransicht nach Fig. 7 und der Schnitt
nach Fig. 8 zeigt, sind die Wande der Aufnahmehoh-
lung 12 stark verrippt, um fiir die Unterstiitzung durch
die Tragkanten des Greifers geniigend stabil zu sein.
Die Verrippung der oberen Wand 16 besteht aus ei-
nem System von sich rechiwinklig kreuzenden
Langsrippen 17, 18 und Querrippen 19. Wie man aus
Fig. 8 ersehen kann, ist die Langsrippe 17 an ihren
Enden nach unten gezogen (Bereiche 17a und 17b).
Diese Rippenbereiche bilden Fiihrungskanten 20 und
21, die weiterhin zur seitlichen Ausrichtung des
Behdlters relativ zum Greifer beitragen.

Die Fiihrungsflichen 9a und 10a konvergieren
nur in horizontaler Richtung. Der Vorsprung 6, der die
Fihrungsflachen bildet, hat eine nach unten offene
Hohlung 22. Diese Formgestaltung ermdglicht die
Herstellung des Vorsprunges 6 aus einem Stiick mit
dem Behalterunterteil 1 mit einem einfachen Werk-
zeug, da Hinterschneidungen nicht vorhanden sind.
Die Ausrichtwirkung der Fiihrungsfidchen 9a und 10a
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entsteht, wenn zwischen Miillbehélter und Greifer ei-
ne Horizontalbewegung vorhanden ist. Im Bereich der
Fihrungskanten 20 und 21 (rechts von der Quermitte
11 sind nattirlich entsprechende Fiithrungskanten vor-
handen) wirken bei einer vertikalen Relativbewegung
zwischen Greifer und Behélter ausrichtend. Nach
volisténdiger Ausrichtung greift der strichpunktiert
angedeutete Greifer G mit Ecken seiner Ausschnitte
Ain die Innenecken ein, die zwischen dem horizonta-
len Teil der Langsrippe 17 und den Fiihrungskanten
20, 21 bestehen. Nach dem Eindringen des Greifers
G in die Aufnahmehdhlung 12 sind Horizontalbewe-
gungen des Greifers relativ zum Millbehélter ohnehin
nur noch sehr begrenzt oder auch {iberhaupt nicht
moglich.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 9 und 10
ist im Bereich unterhalb der Aufnahmehéhlung 12 an
die Aufnahme-Seitenwand 5 ein nasenfGrmiger Kor-
per 23 angeformt. Der Kérper 23 hat Fihrungsflachen
24 und 25, die sowoh! in vertikaler Richtung nach
unten konvergieren als auch in horizontaler Richtung
mit zunehmender Entfernung von der Aufnahme-Sei-
tenwand 5. Die Fiihrungsflachen 24, 25 sind (iber eine
Endwand 26 verbunden, die wieder in der Ebene der
Endwand 27 der Aufnahmehd&hiung 12 liegt. Am un-
teren Ende sind die Fiihrungsflachen durch eine kon-
vexe Flache 28 miteinander verbunden. Die
Fihrungsflachen 24, 25 gehen an ihren oberen
Enden in weitere Flihrungsflichen 29, 30 dber, die
nur noch in horizontaler Richtung konvergieren.

Der Kérper 23 ist einstlickig mit dem Miillbehalter
ausgebildet, wobei die Wand 5 an der Stelle des Kor-
pers 23 nach auRen ausgewolbt ist. Die Herstellung
ist damit auRerordentlich einfach. Allerdings muR auf
eine bis ganz oben hin glatt durchiaufende Innen-
wand verzichtet werden.

Der nasenartige Vorsprung 23 wirkt aufgrund der
sozusagen zweifachen Schragstellung der Fiihrungs-
flachen 24, 25 sowohl ausrichtend, wenn der Greifer
horizontal auf die Wand 5 hin bewegt wird, als auch
bei vertikaler Bewegung des Greifers relativ zum
Behalter. Auch bei der Ausfiihrungsfonn nach den
Fig. 9 und 10 sind zusétzlich zu den Fihrungsflachen
24, 25 Fihrungskanten 20 und 21 vorgesehen.

Bei der Ausfilhrungsform nach den Fig. 11 bis 14
wird der eben erwéhnte Nachteil, daB die Innenwand
des Behdlters nicht durchgehend glatt ausgebildet ist,
vermieden, obwoh! auch hier ein Flihrungsvorsprung
31 vorhanden ist, der Fiithrungsflachen 32 und 33 hat,
die sowohl horizontal als auch vertikal konvergieren.
Im prinzip ist die AuBenform des Korpers 31 gleich
ausgebildet wie diejenige des nasenfSrmigen Vor-
sprunges 23 nach den Fig. 9 und 10; lediglich die Pro-
portionen sind etwas anders.

Die Fihrungsflichen 32, 33 und die Uber
gangsflachen zwischen diesen Fiihrungsflichen wer-
den hier durch einen aufgesetzten Korper 34 gebilder.
Vorzugsweise ist auch der Kérper 34 ein Kunststoff-
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Spritzteil. Die Befestigung erfolgt dadurch, daR der
Korper auf Rippen 35, 36 aufgeschoben wird, die an
die Aufnahme-Seitenwand 5 des Behélters angeformt
sind. Die Rippen 35, 36 haben seitliche Vorspriinge
37 von T-formigem Querschnitt, um die Beriihrungs-
flache mit dem Kérper 34 noch gréBer und damit die
Verbindung noch sicherer zu gestalten. Der Kérper 34
greift auch in die Aufnahmehdéhlung 12 ein und bildet
auch dort Fithrungsflichen. Zur zusétzlichen Siche-
rung gegen Abgleiten des Kérpers 34 kann zwischen
dem Kérper und den Rippen 35, 36 eine Verklebung
oder auch eine mechanische Verrastung hergestelit
werden.

In den Fig. 15 bis 18 ist eine weitere Mdaglichkeit
dargestellt, mit der eine glatte Innenwand des Behal-
ters méglich ist, auch wenn die Fiihrungsflachen nach
unten konvergieren. Die &ufiere Gestalt der Fiih-
rungsnase 38 ist gleich wie bei der Ausfiihrungsform
nach den Fig. 11 bis 14. Die Filhrungsfléchen 39, 40
werden hier durch die Oberfiiche eines Korpers 41
gebildet, der zwar vor der Formung des Miillbehélters
separat hergestellt, jedoch bei der Formung des Miill-
behélters mit diesem verschmolzen wurde. Der Kor-
per 41 enthélt mehrere parallele Nuten 42 bis 46.
Wenn der Miillbehélter geformt wird, flieRt der Kunst-
stoff in die Nuten 42 bis 46, wobei die Nutwénde
etwas aufgeschmolzen werden, so daR eine Ver-
schweiung mit dem Material des Miillbehalters statt-
findet. Die Ausfiillung der Nuten bildet eine Art Rippen
47 bis 51. Die Rippe 49 ist in Fig. 18 in Ansicht zu
sehen.

Patentanspriiche

1. Millbehilter, insbesondere aus Kunststoff, mit
einem von einem Boden und Seitenwanden begrenz-
ten Millraum und léngs den oberen R&ndern der Sei-
tenwénde sich erstreckenden Randproflierungen (4),
wobei die Randprofilierung an mindestens einer Sei-
tenwand (5) (Aufnahme-Seitenwand) eine von unten
zugéangliche Hohlung (12) (Aufnahmeh6hlung) fir
den Eingriff eines Greifers aufweist, der Einschnitte
und zwischen den Einschnitten sich erstreckende
Tragkanten hat, dadurch gekennzeichnet, daf im
Bereich unterhalb und/oder innerhalb der Aufnahme-
h6hlung (12) ein nasenférmiger Kérper (8) oder Vor-
sprung (23; 31; 38) mit schridgen mit zunehmender
Entfernung von der Aufnahme-Seitenwand (5) kon-
vergierenden Fiihrungsflachen (9a, 10a; 24, 25; 32,
33; 39, 40) und/oder Fihrungskanten (20,21) fiir das
Zusammenwirken mit dem Greifer (G) so angeordnet
ist, daB die Seitenkanten der Einschnitte (A) des Grei-
fers (G) an den Fiihrungssflachen (9a, 10a; 24, 25; 32,
33; 39, 40) und/oder den Fiihrungskanten (20, 21)
entlanggleiten und dadurch den Behdlter seitlich aus-
richten.

2. Millbehalter nach Anspruch 1, dadurch
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gekennzeichnet, daR die Fihrungsflichen (9a, 10a)
nach Art eines Satteldaches geneigt sind und nurin -
horizontaler Richtung konvergieren (Fig. 1 bis 8).

3. Millbehélter nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daR die Fihrungsflichen nach Art
eines Satteldaches geneigt sind und nur in vertikaler
Richtung nach unten konvergieren.

4. Milibehalter nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daR die Fithrungsfldchen (24, 25;
32, 33, 39, 40) sowoh! in horizontaler Richtung kon-
vergieren als auch in vertikaler Richtung nach unten
(Fig. 9 bis 18).

5. Miillbehalter nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die Fih-
rungsflachen (9a, 10a; 24, 25; 32, 33; 39, 40) symme-
trisch zur Quemmitte des Aufnahme-Seitenwand (5)
angeordnet sind und vorzugsweise fiir das Zusam-
menwirken mit nur einem Einschnitt (A) des Greifers
(G) ausgebildet sind.

6. Miillbehélter nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Fih-
rungsfléchen (24, 25; 32, 33; 39, 40) an ihren Enden
iber eine konvexe gewdlbte Flache (28) ineinander
tbergehen.

7. Miillbehélter nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Fiih-
rungsflachen (9a, 10a; 24, 25; 32, 33; 39, 40) an ihren
vorderen Enden in eine zur Aufnahme-Seitenwand
(5) parallele Endwand (13; 26) iibergehen.

8. Miilibehédlter nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, da die Endwand (13; 26) in der glei-
chen Ebene liegt wie eine Endwand (14; 27) der
Randprofilierung.

9. Miillbehélter nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Fiih-
rungsfléchen (9a, 10a; 24, 25; 32, 33; 39, 40) in Basis-
flachen (7,8) libergehen, die etwa rechtwinklig zur
Aufnahme-Seitenwand (5) stehen.

10. Miillbehélter nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch von unten schrig
nach oben verlaufende Flihrungskanten (20, 21), die
innerhalb der Aufnahmehdhlung (12) liegen, etwa
parallel zur Aufnahme-Seitenwand (5) orientiert sind
und an der Tragebene enden, an der die Tragkanten
des Greifers (G) im Inneren der H6hlung (12) zur
Anlage kommen, wobei die oberen Enden der Fiih-
rungskanten (20, 21) horizontale Abstinde haben,
die mit horizontalen Abstinden von Enden von Trag-
kanten des Greifers (G) Gibereinstimmen.

11. Millbehélter nach Anspruch 10 dadurch
gekennzeichnet, dak an jede Fiihrungsflache (9a,
10a; 24, 25; 32, 33; 39, 10) eine Fiihrungskante (21)
anschlieRt.

12. Miillbehélter nach einem der Anspriiche 10
und 11, dadurch gekennzeichnet, dal an jedem Ende
der Aufnahmehohlung (12) eine Fiihrungskante (20)
angeordnet ist.

13. Miillebehélter nach einen der vorhergehen-
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den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal die
Fiithrungsflachen (9a, 10a) durch mit dem Millbehél-
ter einstiickige Fiihrungswiande (9, 10) gebildet sind
(Fig. 1 bis 8).

14. Miillbehélter nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daR die Fihrungswénde (9,10) auf
die Aufnahme-Seitenwand (5) des Milliraumes aufge-
setzt sind und eine nach unten offene Hohlung (22)
bilden, die vorzugsweise frei von Hinterschneidungen
ist.

15. Millbehélter nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, daR die unteren Kanten (15) der
Fihrungswande (9, 10) ausgehend von ihrer Ansatz-
stelle an der Anfnahme-Seitenwand (5) ansteigend
verlaufen.

16. Miillbehélter nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daR die FGhrungswénde (24, 25) ei-
ne Auswdlbung der Aufnahme-Seitenwand (5)
begrenzen.

17. Milibehilter nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, dal die Fiihrungswénde auf einem
separat hergestellten Fiillkorper aufliegen.

18. Miilibehlter nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, da® Fihrungsfiachen
durch einen separat hergestellten Kérper (41) gebil-
det sind, der mit dem Miillbehaiter verschmolzen ist
(Fig. 15 bis 18).

19. Millbehalter nach Anspruch 18, dadurch
gekennzeichnet, daR der Fihrungskérper (21) Fiill-
raume, z.B. Nuten (42 bis 46), aufweist, die von mit
dem Milibehdlter einstiickigem Kunststoff ausgefillt
sind.

20. Miillbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daf die Fiihrungsfii-
chen durch einen separat hergesteliten Fiihrungskor-
per (34) gebildet sind der auf den Miillbehiiter
aufgesetzt ist (Fig. 11 bis 14).

21. Miillbehélter nach Anspruch 20, dadurch
gekennzeichnet, daR der Fiihrungskorper (34) auf

" Halteleisten (35, 36) aufgeschoben ist, die an die Auf-
nahme-Seitenwand (5) angeformt sind.

22, Millbehélter nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR minde-
stens die an der Aufnahme-Seitenwand (5) angeord-
nete Randprofilierung (4) gerade ausgebildet ist.

Claims

1. A refuse receptadle, in particular of synthetic
material, having a refuse space delimited by a base
and side walls and edge profiles (4) extending along
the upper edges of the side walls, the edge profile on
at least one side walll (5) (receiving side wall) having
a cavity (12) (receiving cavity) accessible from below
for the engagement of a gripping means which com-
prises recesses and carrying edges extending be-
tween the recesses, characterised in that a
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lug-shaped member (6) or projection (23; 31; 38), with
oblique guide faces (9a, 10a; 24, 25; 32, 33; 39, 40)
and/or guide edges (20, 21) converging at an increas-
ing distance from the receiving side wall (5), for
cooperating with the gripping means (G) is arranged
in the region below and/or inside the receiving cavity
(12) in such amannerthat the side edges of the reces-
ses (A) of the gripping means (G) slide along the guide
faces (9a, 10a; 24, 25; 32, 33; 39, 40) and/or the guide
edges (20, 21) and thus adjust the receptacle later-
ally.

2. A refuse receptacle according to Claim 1,
characterised in that the guide faces (9a, 10a) are
inclined in the manner of a saddle-back roof and only
converge in the horizontal direction. (Figs. 1 to 8)

3. A refuse receptacle according to Claim 1,
characterised in that the guide faces are inclined in
the manner of a saddle-back roof and only converge
downwards in the vertical direction.

4. A refuse receptacle according to Claim 1,
characterised in that the guide faces (24, 25; 32, 33;
39, 40) converge both in the horizontal direction and
in the vertical direction downwards. (Figs. 9 to 18)

5. Arefuse receptacle according to any one of the
preceding Claims, characterised in that the guide
faces (9a, 10a; 24, 25; 32, 33; 39, 40) are arranged
symmetfrically to the transverse centfre of the receiving
side wall (5) and are preferably constructed for
cooperating with only one recess (A) of the gripping
means (G).

6. Arefuse receptacle according to any one of the
preceding Claims, characterised in that at their ends
the guide faces (24, 25; 32, 33; 39, 40) pass into one
another by way of a convex curved face (28).

7. Arefuse receptacle according to any one ofthe
preceding Claims, characterised in that at their front
ends the guide faces (9a, 10a; 24, 25; 32, 33; 39, 40)
pass into an end wall (13; 26) parallel to the receiving
side wall (5).

8. A refuse receptacle according to Claim 5,
characterised in that the end wall (13; 26) lies in the
same plane as one end wall (14; 27) of the edge pro-
file. ’

9. Arefuse receptacle according to any one of the
preceding Claims, characterised in that the guide
faces (9a, 10a; 24, 25; 32, 33; 39, 40) pass into base
faces (7, 8) which are approximately at right angles to
the receiving side wall (5).

10. A refuse receptacle according to any one of
the preceding Claims, characterised by guide edges
(20, 21) which extend obliquely upwards from below
and which lie inside the receiving cavity (12), are
orientated approximately parallel to the receiving side
wall (5) and terminate at the carrying plane at which
the carrying edges of the gripping means (G) come to
rest in the interior of the cavity (12), the upper ends of
the guide edges (20, 21) having horizontal spaces
which correspond to horizontal spaces between ends



11 EP 0 098 528 B2 12

of carrying edges of the gripping means (G).

11. A refuse receptacle according to Claim 10,
characterised in that a guide edge (21) adjoins each
guide face (9a, 10a; 24, 25; 32, 33; 39, 40).

12. A refuse receptacle according fo one of
Claims 10 and 11, characterised in that a guide edge
(20) is provided at each end of the receiving cavity
(12).

13. A refuse receptacle according to any one of
the preceding Claims, characterised in that the guide
faces (9a, 10a) are formed by guide walls (9, 10) in-
tegral with the refuse receptacle. (Figs. 1 fo 8)

14. A refuse receptacle according to Claim 13,
characterised in that the guide walls (9, 10) are moun-
ted on the receiving side wall (5) of the refuse space
and form a cavity (22) which is open towards the bot-
tom and which is preferably free of undercuts.

15. A refuse receptacle according to Claim 14,
characterised in that the lower edges (15) of the guide
walls (9, 10) extend in an ascending manner proceed-
ing from their starting position on the receiving side
wall (5).

16. A refuse receptacle according to Claim 13,
characterised in that the guide walls (24, 25) delimita
bulge of the receiving side wall (5).

17. A refuse receptacle according fo Claim 13,
characterised in that the guide walls rest on a filling
member produced separately.

18. A refuse receptacle according to any one of
Claims 1 to 12, characterised in that guide faces are
formed by a member (41), which is produced sepa-
rately and which is fused together with the refuse
receptacle. (Figs. 15 to 18)

19. A refuse receptacle according to Claim 18,
characterised in that the guide member (21) com-
prises filling spaces, e.g. grooves (42 to 46), which are
filled with synthetic material integral with the refuse
receptacle.

20. A refuse receptacle according to any one of
Claims 1 to 12, characterised in that the guide faces
are formed by a guide member (34), which is pro-
duced separately and which is mounted on the refuse
receptacle. (Figs. 11 to 14) )

21. A refuse receptacle according to Claim 20,
characterised in that the guide member (34) is pushed
onto holding strips (35, 36) which are integrally for-
med on the receiving side wall (5).

22. A refuse receptacle according to any one of
the preceding Claims, characterised in that at least
the edge profile (4) provided on the receiving side wall
(5) is formed so as to be straight.

Revendications
1. Récipient a ordures, en particulier en matiére

synthétique, comprenant un volume a ordures limité
par un fond et des parois latérales et pourvu de profils
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marginaux (4) s’étendant le long du bord supérieur
des parois latérales, dans lequel au moins le profil -
marginal relatif & une paroi latérale (5) (paroi latérale
de prise), présente une cavité (12) accessible & partir
du bas (cavité de prise) pour 'engagement d'un
organe de prise qui comporte des entailles et des
bords porteurs s’étendant entre les entailles, caracté-
risé en ce que, dans la région située en dessous et/ou
a l'intérieur de la cavité de prise (12), une piéce en
forme de bec (6) ou une saillie (23 ; 31 ; 38) ayant des
surfaces de guidage (9a,10a ; 24,25 ; 32,33 ; 39,40)
obliques, convergeant en s’écartant progressivement
de la paroi latérale (5) de la cavité, et/ou des bords de
guidage (20,21) sont disposés pour coopérer avec
I'organe de prise (G) de telle fagon que les bords laté-
raux des entailles (A) de cet organe (G), en cas de
position défectueuse du récipient & ordures, glissent
lelong de 'organe de prise (G) surles surfaces de gui-
dage (9a,10a ; 24,25 ; 32,33 ; 39,40) et/ou sur les
bords de guidage (20,21) et dirigent de ce fait le réci-
pient latéralement.

2. Récipient a ordures selon la revendication 1,
caractérisé en ce que les surfaces de guidage
(9a,10a) sont inclinées & la fagon d’un toit & deux pen-
tes et convergent seulement dans le sens horizontal
(figures 1 & 8).

3. Récipient & ordures selon la revendication 1,
caractérisé en ce que les surfaces de guidage sont
inclinées a la fagon d’un toit & deux pentes et conver-
gent seulement vers le bas dans le sens vertical.

4. Récipient a ordures selon la revendication 1,
caractérisé en ce que les surfaces de guidage
(24,25 ; 32, 33 ; 39,40) convergent aussi bien dans le
sens horizontal qu'également dans le sens vertical
vers le bas (figures 9 2 18).

5. Récipient a ordures selon 'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que les surfaces
de guidage (9a,10a ; 24,25 ; 32,33 ; 39,40) sont dis-
posées symétriquement par rapport au plan médian
transversal de la paroi latérale de prise (5) et de pré-
férence sont constituées pour coopérer seulement
avec une entaille (A) de I'organe-de prise (G).

6. Récipient a ordures selon 'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que les surfaces
de guidage (24,25 ; 32,33 ; 39,40) se raccordent I'une
a l'autre 3 leurs extrémités par I'intermédiaire d'une
surface bombée convexe (28).

7. Récipient & ordures selon l'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que les surfaces
de guidage (9a,10a; 24,25 ; 32,33 ; 39,40) se raccor-
dent & leurs extrémités par une paroi d'extrémité (13 ;
26) paralléle a la paroi latérale de réception (5).

8. Récipient & ordures selon la revendication 5,
caractérisé en ce que la paroi d'extrémité (13 ; 26) se
trouve dans le méme plan qu'une paroi d’'extrémité
(14 ; 27) du profilage de bord.

9. Récipient & ordures selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que les surfaces
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de guidage (9a,10a ; 24,25 ; 32,33 ; 39,40) se raccor-
dent & des surfaces de base (7,8) qui sont sensible-
ment perpendiculaires & la paroi latérale de prise (5).

10. Récipient & ordures selon 'une des revendi-
cations précédentes, caractérisé par des bords de
guidage (20,21) dirigés en oblique du bas versle haut,
qui sont situés a Pintérieur de la cavité de prise (12),
sont orientés sensiblement parallélement & ia paroi
latérale de prise (5) et se terminent au plan porteur,
contre lequel les bords porteurs de I'organe de prise
(G) viennent s’appliquer dans I'intérieur de la cavité
(12), les extrémités supérieures des bords de guidage
(20,21) présentant des écartements horizontaux qui
concordent avec les écartements horizontaux des
extrémités des bords porteurs de I'organe de prise
(G).

11. Récipient & ordures selon larevendication 10,
caractérisé en ce qu’un bord de guidage (21) se rac-
corde & chaque surface de guidage (9a,10a ; 24,25 ;
32,33 ; 39,40).

12. Récipient & ordures selon I'une des revendi-
cations 10 et 11, caractérisé en ce qu'un bord de gui-
dage (20) est disposé a chaque extrémité de la cavité
de prise (12).

13. Récipient & ordures selon I'une des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que les surfa-
ces de guidage (9a,10a) sont formées par des parois
de guidage (9,10) d'une piéce avec le récipient a
ordures (figures 1 4 8).

14. Récipient & ordures selon larevendication 13,
caractérisé en ce que les parois de guidage (9,10)
sont rapportées sur la paroi latérale de prise (5) du
récipient & ordures et forment une cavité (22) ouverte
vers le bas, qui est de préférence exempte de
dépouille.

15. Récipient a ordures selon la revendication 14,
caractérisé en ce que les bords inférieurs (15) des
parois de guidage (9,10) vont en montant, en partant
de leur emplacement d’appui sur {a paroi latérale de
prise (5).

16. Récipient & ordures selon larevendication 13,
caractérisé en ce que les parois de guidage (24,25)
limitent un renflement de la paroi latérale de prise (5).

17. Récipient & ordures selon larevendication 13,
caractérisé en ce que les parois de guidage s'appli-
quent sur une piéce de remplissage fabriquée sépa-
rément.

18. Récipient & ordures selon I'une des revendi-
cations 1 & 12, caractérisé en ce que des surfaces de
guidage sont formées par une pi¢ce (41) fabriquée
séparément, qui s'est fusionnée avec le récipient &
ordures (figures 15 a 18).

19. Récipient & ordures selon la revendication 18,
caractérisé en ce que la piéce de guidage (21)
comporte des volumes de remplissage, par exemple
des rainures (42 a 46), qui sont remplis par du maté-
riau synthétique solidaire du récipient & ordures.

20. Récipient & ordures selon l'une des revendi-
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cations 1 & 12, caractérisé en ce que les surfaces de
guidage sont constituées par une piéce de guidage
(34) séparément fabriquée qui est rapportée sur le
récipient & ordures (figures 11 & 14). ’

21. Récipient & ordures selon la revendication 20,
caractérisé en ce que la piéce de guidage (34) est
chargée sur des bras supports (35,36) qui sont mon-
tés solidairement avec la paroi latérale de prise (5).

22. Récipient & ordures selon I'une des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce qu'au moins le
profil marginal (4) disposé sur la paroi latérale de
prise (5) est droit.
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