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€9 Ankerplittchen fiir Becherkerzen o. dgl.

6 Das Ankerpléttchen ist mit einer Ofinung zur Aufnahme
eines Dochtabschnittes (1) sowie einer der Offnung benach-
barten Klemmfildche zum Halten des Dochtabschnittes (1)
versehen. Die Klemmflache wurde bisher durch Auftreiben
der Offnung von unten nach oben erhalten. Die Dochtab-
schnitte (1) konnten dann jeweils nur in einer Richtung und
im Gibrigen auch nur von Hand eingezogen werden. Insge-
samt waren verschiedene Manipuiationen erforderlich. Fiir
eine rationelle maschinelle Fertigung fehlte es insbeson-
dere an geometrisch genau definierten Ausgangsproduk-
ten, wie auch an gleichgerichteten Bewegungsablaufen.
Mit der Erfindung wird nun ein Ankerplétichen vorge-
‘D schlagen, welches sich fiir eine kontinuierliche maschinelle
° Behandlung eignet. Dies wird mit einer besonderen Form
erreicht. Die Besonderheit besteht darin, dass die Offnung
‘D ein Bohr- oder Stanzloch (2) ist und dieses im Abstand zu
“ seinem Rand eine an mindestens zwei Stellen unterbro-
chene Trennfuge (3) aufweist, wobei der zwischen dem
O Bohr- und Stanzioch (2) und der Trennfuge (3) liegende Be-
reich des Ankerplatichens als Klemmflache in Form von
mindestens zwei hochbiegbaren Biigein, Lappen (4) o.4.
° vorgesehen ist.
Diese Formgebung, bei der das Ankerplattchen zu-
ﬂ néchst flach bleibt, erbringt jetzt eine gewissermassen grat-
freie Offnung mit beliebiger Durchzugsrichtung fiir den
Dochtabschnitt (1) sowie Klemmfldchen von genau definier-

ter Gestalt. Von Vorteil ist es, wenn die Trennfuge (3) im we-
sentlichen symmetrisch mit Bezug auf das Bohr- oder
Stanzloch (2) unterbrochen ist und ferner das Bohr- oder
Stanzloch (2) rund ist und die Trennfuge (3) im wesentlichen
konzentrisch dazu verlduft.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

Die Neuerung betrifft ein Ankerplittchen fiir Becher-
kerzen o. dgl. mit einer Uffnung zur Aufnahme eines
Dochtabschnittes sowie einer der Uffnung benachbarten
Klemmflidche zum Halten des Dochtabschnittes.

Becherkerzen oder {31lichter, wie sie auch genannt werden,
enthalten an ihrem Grund Ankerplidttchen, mit denen der
Docht der Kerze gehalten und gesichert werden =oll. Es
sind in der Repel Abschnitte von Blechstreifen, welche
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in ihrer dufleren Form und Abmessung dem Becher
(meist eine Kunststoffdose o0.3.), also dem Be-

- h3ltnis fiir die Kerze, soweit angepaflit sind, daB sie

sich unter einer gewissen Eigenspannung einsetzen

lassen und so halten.
Stand der Technik

Zur Anbringung der Dochte an den Ankerplidttchen sind
die Ankerplittchen mit Uffnungen versehen, welche
von unten nach oben aufgetrieben sind. Durch diese
Offnungen miissen die Dochte von unten nach oben mit
der benditigten Linge hindurchgezogen werden, bis
schlieBlich das Ende des Dochtabschnittes mit dem
aufgetriebenen Rand der Uffnung festgeklemmt werden
kann. Bedingt durch die unterschiedlich ausfallenden
Offnungen und insbesondere ihre Randzonen, miissen
die vorgenannten Arbeiten von Hand ausgefiihrt werden.
Im ibrigen kann es erforderlich sein, das Anker-
plidttchen zum Einflihren des Dochtabschnittes zu wen-
den, so dafl der Dochtabschnitt von oben nach unten
in Richtung der Schwerkraft durch die Uffnung hin-
durchgezogen werden kann.

Diese Manipulationen fithren weiter dazu, daB auch die
vorbereitenden Mafinahmen, wie die Herstellung der
Dochtabschnitte, und die weiterfithrenden Mafnahmen,
wie das Vorformen (Vorspannen) der Ankerpléttchen
und das Einsetzen der vorgeformten Ankerplittchen mit
den daran befestigten Dochtabschnitten in Kunststoff-
dosen o.4. von Hand erfolgen. Fiir eine rationelle
maschinelle Fertigung fehlt es inshesondere an geome-
trisch genau definierten Ausgangsprodukten wie auch
an gleichgerichteten Bewegungsabl#ufen.

Wihrend die Ankerpliittchen selbst noch recht einfach
aus den verschiedensten Werkstoffen maschinell her-
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gestellt werden k8nnen, erweist sich die Anbringung

von Dochtabschnitten daran als recht problematisch.

Wie gesagt, muBl sie bis jetzt von Hand erfolgen, was

einer gewilinschten Massenfertigung zweifellos entgegensteht.

Darstellung der Erfindung

Hier setzt nun die Neuerung an. Thr liegt die Aufgabe
zugrunde, ein Ankerplittchen vorzuschlagen, welches
sich filir eine kontinuierliche maschinelle Behandlung
eignet, Damit soll der Engpafl der Handfertigung liber-
wunden und die M8glichkeit einer preiswerten Maschi-

nenfertigung geschaffen werden.

Diese Aufgabe kann bei einem Ankerplittchen der ein-
gangs genannten Art mit einer besonderen Form geldst
werden. Die Besonderheit besteht darin, daf die Off-
nung ein Bohr~ oder Stanzloch ist und dieses im Ab~-
stand zu seinem Rand eine an mindestens zwei Stellen
unterbrochene Trennfuge aufweist, wobei der zwischen
dem Bohr- oder Stanzloch und der Trennfuge liegende
Bereich des Ankerplittchens als Klemmfldche in Form
von mindestens zwei hochbiegbaren Biligeln, Lappen o.#.
vorgesehen ist.

Diese Formgebung, bei der das Ankerpliittchen zuniichst
flach bleibt, erbringt jetzt eine gewissermaflen grat-
freie Offnung mit beliebiger Durchzugsrichtung fiir
den Dochtabschnitt sowie XKlemmflidchen von genau defi-
nierter Gestalt. Im Ergebnis kann jetzt der Docht-
abschnitt direkt von oben in das Ankerplidttchen ein-
gefithrt werden. Dabei genligt es dann, gerade das
festzuklemmende Ende in die Bffnung einzuftthren. Ja,
es genligt jetzt bereits, den Dochtabschnitt lediglich
bis an die Uffnung (das Bohr- oder Stanzloch) heran-
zufithren, um noch einen ausreichenden Halt zu erzielen.
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Ein Durchziehen des Dochtahschnittes insgesamt ist
dagegen keinesfalls mehr erforderlich. Ferner 1ift
sich ein einfaches Festklemmen des Dochtabhschnittes
durch ein gezieltes Verformen, nimlich ein einfaches
Hochbiegen der Randzone, an immer derselben Stelle,
erreichen, Damit ist die Grundlage fiir eine einfache
mechanische Herstellung geschaffen.

Mit einem geeigneten Werkzeug hzw. einer entsprechen-
den Vorrichtung lassen sich Ankerpléttchen und Docht-
abschnitte nach ihrer Herstellung gezielt weiterver-
arbeiten. So kénnen die Dochtabschnitte von oben in
die Ankerplittchen eingefithrt und dabei jedes Anker-
pldttchen so verformt werden, daR sich die dafiir vor-
gesehenen Bereiche als Biigel, Lappen o.4. hochbiegen
und den Dochtabschnitt festklemmen. Das Ankerpliitt-
chen bleibt dabei zwangsgefithrt und -gehalten. Es
148t sich weiterhin vorspannen und zusammen mit dem
Dochtabschnitt in einer Kunststoffdose o.3. fest-
setzen. Ein neuerungsgemifies Ankerplittchen kann
damit vollmechanisch hergestellt und bis zuletzt in
einem kontinuierlichen Bewegungsablauf weiterverarbei-
tet werden.

Vorteilhaft ist die Trennfuge im wesentlichen symme-
trisch mit Bezug auf das Bohr- oder Stanzloch unter-
brochen.

Zweckmiffigerweise ist das Bohr- oder Stanzloch rund

und verliuft die Trennfuge im wesentlichen konzentrisch dazu.

Kurze Beschreibung der Zeichnung

Die Neuerung wird nachstehend weiter in Verbindung mit
der Zeichnung beschrieben. Darin zeigen:

Figur 1 ein Ankerplittchen in Draufsicht, wobei die
ausgezogenen Linien den unverformten Zustand
und die gestrichelten Linien den verformten
Zustand wiedergeben,
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Figur 2 ein verformtes Ankerpldttchen in Seiten
ansicht und

Figur 3 ein anderes Ankerpldttchen in Draufsicht.

Nach den Figuren 1 bis 3 besitzt ein Ankerpléttchen

eine Uffnung zur Aufnahme eines Dochtabschnittes 1,

Die Offnung ist hier ein Stanzloch 2 von runder Ge-

stalt. Im unverformten Zustand weist das Ankerplitt-
chen nach Figur 1 konzentrisch zum Stanzloch 2 eine

Trennfuge 3 auf. Die Trennfuge 3 ist an zwei-Stellen
symmetrisch zum Stanzloch 2 unterbrochen.

Der Bereich oder die Bereiche des Ankerplittchens
zwischen der Trennfuge 3 und dem Stanzloch 2 lassen
sich in einem einfachen Verformungsvorgang als Biigel 4

hochbiegen und als Klemmflidche fiir den Dochtabschnitt 1

nutzen, wie mit gestrichelten Linien in Figur 1 ange-
deutet und weiter aus Fipur 2 ersichtlich.

Die Trennfuge 3 kann aber auch einen anderen Verlauf
in Bezug auf das Stanzloch 2 nehmen, beispielsweise

wie in Figur 3 dargestellt. Dabei ergeben sich dann
Klemmflichen in Form von Lappen 4.
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- Anspriiche

Ankerpllittchen fiir Becherkerzen o. dgl. mit

einer Offnung zur Aifnahme eines Dochtabschnittes (1)

sowie einer der Offnung henachbarten Klemmfliche
zum Halten des Dochtabschnittes, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl die Offnung ein Bohr- oder Stanz-
loch ( 2 ) ist und dieses im Abhstand zu seinem
Rand eine an mindestens zwei Stellen unterhroche-
ne Trennfuge ( 3 ) aufweist, wobei der zwischen
dem Bohr- oder Stanzloch ( 2 ) und der Trenn-

fuge ( 3 ) liegende Bereich des Ankerplittchens

als Klemmfldche in Form von mindestens zwei hoch-
biegbaren Bligeln, Lappen ( 4 ) o.4. vorgesehen ist,

Ankerpldttchen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Trennfuge ( 3 } im wesentlichen
symmetrisch mit Bezug auf das Bohr- oder Stanz-
loch ( 2 ) unterbrochen ist.

Ankerplidttchen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Bohr- oder Stanzloch ( 2 )
rund ist und die Trennfuge ( 3 ) im wesentlichen
konzentrisch dazu verliduft.
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