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6 Fahrbares Oberflachenbearbeitungsgerat.

@ Das fahrbare Oberflaichen-Bearbeitungsgerat hat zwei, 21 22
von einem Motor (M) gegenlaufig angetriebene, mit Lamellen
bestlickte Rotoren (R4, R2). Dies hat gegeniiber bisher be-
kannten, mit nur einem Rotor bestiickten Geraten den Vorteil,
dass die bei der Bearbeitung auftretenden Reaktionskréfte sich
gegenseitig aufheben. Die Bearbeitungsintensitat lasst sich
durch eine Héhenverstellung den jeweiligen Bedingungen ge-
nau anpassen. Durcheine von der generellen Hohenverstellung
gesonderte Verstellung des vorderen Rades (12) kann man die
N Bearbeitungsintensitét der beiden Rotoren relativ zueinander
< verstellen. Dadurch hat das Gerat das Bestreben, sich je nach- 2 ~
dem nach vorwdrts oder riickwirts zu bewegen. Dies erleich-
tert die Bedienung des dochrecht schweren Gerates erheblich.
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Fahrbares Oberfldchenbearbeitungsgeridt

Die Erfindﬁng beziebt sich auf ein fahrbares Oberfl&chen-
bearbeitungsgerdt mit zwei gegenldufig, motorisch angetrie-
benen Rotorkdfigen mit horizontaler Achse, auf dessen Ka-
figstdben eine Vielzahl von Bearbeitungselementen aufge-
reiht ist, und dass vor und hinter den Rotorkdfigen hohen-

verstellbare Rider angeordnet sind.

Derartige Gerdte sind beispielsweise bekannt aus der
US—Des:P§ 252'880 und werden sowohl als Handgerdte, wie
als grossere, auf Rollen fahrbare Gerdte ausgebildet.
Bei diesen Gerdten kann der Antrieb des Rotors sowohl
durch einen Elektromotor, wie durch einen Verbrennungs-
motor erfolgen. Als Antrieb kann auch ein Luftmotor die-
nen. .

Die Gerite dienen der Oberflidchenbearbeitung, wie dem

Entrosten gr6sserer Fldchen, dem Entfernen alter Farbe,

dem Reinigen von verschmutzten Betonbdden usw.
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Die Bearbeitung bleibt auf die Oberfldche beschrankt,

die Bearbeitungstiefe ist zwar einstellbar aber gering.

Diereigentliche Bearbeitung erfolgt durch die auf den
Rotorkéfigstébén aufgereihten Bearbeitungselemente, wie
zum Beispiel Lamellen.

Die oben erQéhnten, bekannten Geradte haben nur einen
Rotorkafig. Dies hat den Nachteil, dass die Bearbeitungs-
kraft sich als Reaktion auf die Vorschub-Beweguhg aus-
wirkt, so dass das Gerdt das Bestreben hat, sich in

einer Richtung selbsttdtig zu bewegen.

In der entgegengesetzten Richtuné lasst es sich dagegen
nur schwer verschieben.

Diese unerwiinschte Reaktionskraft macht sich nattirlich
bei schwereren und grOsseren Gerdten besonders ausge-
pragt bemerkbar.

Aus der DE-PS 509'435 und der US-PS 2'588''707 sind
ferne;_Fléchenbearbeitungsmaschinen mit zwel gegenldufig,

motorisch getriebenen Rotoren bekannt, die zum Sp&nen,

beziehungsweise Schleifen von Holzbdden geeignet sind.

‘Die Rotoren liegen hierbei direkt auf der zu bearbeiten-

den Fl&ache auf.
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Aufgabe der Erfindung

Die Erfindung stellt sich zur Aufgabe, ein Oberfl&chen-
bearbeitungsgerdt der genannten Art zu schaffen, bei
dem die als Nachteil empfundene Reaktionskraft wilinschens-

wert genutzt werden kann.

Die erfindungsgemédsse LOsung

Die Erfindung 1l6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass

die beiden Rotorkdfige drehbar in einem Chassis gelagert
Sind, das mit Rddern versehen ist, die je am unteren

Ende eines zweiarmigen Schwenkhebels angeordnet sind, dass
an den oberen Enden dieser Schwenkhebél eine Verbinéungs—
stange angelenkt ist, und dass die oberen Arme der zwei—
armigen.§chwenkhebelVzusammen mit der Verbindungsstange
und der Verbindungslinie der Schwenkachsen ein winkel-
verstellbares Parallelogramm bilden, wobei die Winkel-
verstellung eine’Verénderung der Relativlage des Chassis

gegeniiber der zu bearbeitenden Fldche bewirkt.
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Die Zeichnung

Die Zeichnung zeigt ein Ausfihrungsbeispiel des Erfindungs-

gegenstandes und zwar in

Figur 1 eine Seitenansicht eines fahrbaren

Oberflachenbearbeitungsgerdtes

- - .

Figur 2 die beiden Rotoren des GerZtes, mehr
im Detail und in grdsserem Masstab
sowie zwel weitere Lamellenformen

fir sich

Figur 3 den Mechanismus fiir die Hthenverstel-

lung

Figur'3a den Antrieb der Rotoren

Beschreibung der Zeichnung

Das in Figur 1 dargestellte Gerat gleicht bei oberfl&ach-
licher Betrachtung einem RasenmZher mit Motorantrieb.

Das Gerit ist mit einem Verbrennungsmotor M ausgeristet.
Dieser ist oben auf dem Chassis, das generell mit 1 be-

zeichnet ist, befestigt.

arx 32/CH
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Das Chassis ist mit zwei rUckseitigen Rddern 11 und einem
vorderen Rad 12 versehen. Hinten am Chassis ist eine Lenk-
Stossvorrichtung 2 starr befestigt, die in einem Winkel von
etwa 45° nach oben ragt. Am oberen Ende der Vorrichtung 2
sind "zwei Lenkgriffe 21 befestigt, mit der das Gerdt ge-
lenkt wird. Mittels eines Hebels 22 ldsst sich die Hohe

der Rdder 11,12 bzw. die Hohe vom Chassis iiber der zu bear-
beitenden Flache F einstellen. Mit Hilfe des Drehknopfes 23
ldsst §ich die Hoheneinstellung des vordereﬁ Rades 12 bezig-

lich der beiden riickseitigen R&ader 11 fiir sich verstellen.

Im Innern des Chassis 1 sind'die beidenrgegenléufig vom Mo-
tor M angetriebenen Rotoren Rl’ R2 drehbar gelagert. An der
in Figur 1 sichtbaren Seite sind die Lager an einer &eg—

nehmbaren Platte 13 angebracht. Wird die Platte, die mittels
Schrauben,am Chassis 1 befestigt ist, migsamt den daran be-
festigten Lagern weggenommen, lassen sich die beiden Rotor-
kafige mitsamt ihren daran befestigten Lamellen heraus-

nehmen und auswechseln oder revidieren. Im Betrieb sind die

Bearbeitungskdrper einer gewissen Abniitzung unterworfen und
missen nach einer gewissen Betriebsdauer ersetzt oder neu

bestiickt werden.

arx 32/CH
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In Figur 2 sind die beiden Rotoren Rl’ R, fiir sich darge-

2
stellt. Rotor Rl ist in Ansicht - Rotor R2 im Schnitt darge-

stellt. Jeder Rotor hat einen Kdfig, der zwei Seitenplatten

30, eine hohle Sechskantwelle 31 und vier sich zwischen

-

den Seitenplatten 30 erstreckende Kdfigstdbe 32 umfasst.
Eine der beiden Seitenwdnde 30 ist von den Kafigstdben 18sbar,
damit die Bearbeitungsktrper auf die Kafigstzbe 32 aufgebracht, bezie-—

hungsweise abgenommen und ausgewechselt werden konnen. Die

-
- .

hohlen Sechskantwellen 31 kdnnen von entsprechenden, an

einer Chassis-Seite fest gelagerten Sechskant-Antriebswellen
abgezogen beziehungsweise aufgesetzt werden. Die Bearbeitungs-
elemente L kdnnen Je nach der zu bearbeitenden Oberfldche
unterschiedliche Formen aufweisen. Alle fir ein Gerzat be-
stimmten Elemente haben denselben Aussen-Bearbeitungs-Durch-

messer D und eine Bohrung mit demselben Durchmesser d1 der

grosser ist als der Durchmesser d der Kdfigstdbe 32 aufl
der sie aufgereiht werden.

Die Elemente L1 haben die Form von fiinfeckigen Lamellen,

die mit Hartmetall bestiickt sind. Die Bearbeitungselemente

L2 dagegen sind dreieckige Lamellen, die lediglich gehdrtete

Spitzen haben. Rotor R, ist beispielsweise mit viereckigen

1

Lamellen L3 mit Hartmetalleinsdtzen ausgeriistet und Rotor

'R2 hat Bearbeitungselemente L4 in Form von Hartmetall-be-

stickten Frasern.

T : arx 32/CH
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Figur 2 zeigt die Rotoren wdhrend des Betriebes, wobei die
Bearbeitungselemente, soweit wie es deren Bohrung zul#dsst,
durch die Fliehkraft radial nach aussen gedrédngt werden.
Die Pfeile 33 und .34 zeigen die Drehrichtung an. Diese wird
mit Vbrteil so gewdhlt, dass sie an der Seite der zu bear-
beitenden Oberflidche voneinander weg gerichtet ist. Dadurch
wird das von der Oberflache entfernte Material, das heisst
die AbfiHlle oder SpZne nach aussen geschleudert. Wdre die
Drehriéhtung der Rotoren an der Seite der zu bearbeitenden
Oberflache gegeneinander gerichtet, wiirde das entfernte

Material sich zwischen den Rotoren anhdufen.

Die der Hoheneinstellung dienenden Teile sind in Figur 3
dargestellt. Gleiche Teile wie in Figur 1 sind mit dén
gleichen ﬁezugszeichen versehen. Die R&ader 11 und 12 sind
Jje am Ende.eines zweiarmigen Hebels 14,15 befestigt, die um
eine feste Achse 16 beziehungsweise 17 schwenkbar sind.

Die anderen Enden der Hebel 14,15 sind durch eine Verbin-

dungsstange -18 gelenkig miteinander verbunden, sodass sie

ein gelenkiges Parallelogramm bilden.

Am Hebel 14 ist eine Stange 24 angelenkt, die zum Ver-
stellhebel 22 fihrt. Dieser ist um eine im Teil 2 ange-

brachte Achse 25 schwenkbar.
. arx 32/CH
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Eine Verstellung des Hebels 22 fihrt daher zu einer Winkel-
verstellung des Gelenk-Parallelogrammes 14,15,18 und damit
zu einer Hohenverstellung des Chassis 1 bezliglich der
Flache F, was eine Aenderung der Beérbeitungsintensitét der
lameilenbestUckten Rotoren Rl’ R2 fihrt. Damit sich diese
Hohenverstellung mittels des relativ kurzen Hebels 22 aus-
fihren lasst, ist eine, der Uebersicht halber nicht darge-
stellte Gewichts-Kompensationsfeder angebracht, die als
Zugfedér ausgebildet ist und sich von der QOese 1; am Chas-—
sis zur Stange 24 erstreckt.

Die oben beschriebenen Teile gestatten eine gleiche und
gleichzeitige Hohenverstellung samtlicher REder 11,12.

Eine gesonderte, geringe Aenderung der Htheneinstellung des
vorderen Rades 12 léést_sich durch eine Langenanderung der
Verbindungéstange 18 erreichen. Sie ist mittels Gelenken 40,
41 mit den oberen Enden der Hebel 14, 15 verbunden. Gelenk
40 ist als Blichse 42 mit seitlichen Zapfen ausgebildet.

In der Bilichse 42 ist ein Gewindezapfen 43 drehbar aber
axial fest gelagert, dessen Gewindeteil in ein Muttérge—
winde in der Verbindungsstange 18 eingeschraubt ist.

Eine Drehung des Gewindezapfens in der einen oder der ande-
ren Richtung hat daher eine Vergrosserung oder Verkleinerung
des Absténdes zwischen den Gelenken 40, 41 zur Folge.

S

arx 32/CH
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Die Drehung des Gewindezapfens erfolgt durch Drehung des
Knopfes 23, dessen Bewegung iliber die Stange 44 und das
Kardangelenk 45 auf den Gewindezapfen 43 uUbertragen wird:
In F;gur 3a ist schematisch angedeutet, wie der gegen-
laufige Antrieb vom Antriebsmotor M her erfolgt. Auf den
Antriebsweillen der Rotoren Rl’ R2 und auf der Welle des
Motors sind Zahnriemenscheiben 50, 51, 52 angebracht und
neben'aer Riemenscheibe 51 befindet sich eine frei dreh-
bare Umlenkrolle 53. Mittels eines beidseitig verzahnten
Riemens ldsst sich auf diese Weise ein gegenléufiger'An—
trieb der Rotoren unter ausreichendem Umschlingungswinkel
der Riemenscheiben bewerkstelligen. Der R;emen ist mittels

einer Haube 24 (Figur 1) abgedeckt.

Der Betfiéb

Bei laufendem Motor M und Einstellung des Hebels 22 etwa
in der Lage wie bei Figur 1 und 3 drehen sich die Rotoren
Rl’ R2 gegenldufig, ohne dass dabei die Lamellen L die
Fldche F berihren. Wird nun Hebel 22 um die Achse 25 nach
vorne geschoben, senkt sich das Chassis 1 und die Lamellen

beriihren die Bearbeitungsfl&dche F.

arx 32/CH
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Wird der Hebel 22 weiter nach vorne geschwenkt, senkt sich
das Chassis weiter und wird die Bearbeitung intensiver.

Die Bearbeitungsstdrke ldsst sich auf diese Weise sehr fein
und gefilhivoll von Null bis zum Maximum einstellen.

Das Gerdt verhdlt sich dabel neutral und kann mit Hilfe der
beiden Lenker 21 nach vorne oder riickwdrts iber die zu bear-
beitende Fladche gefahren werden. Bel grosseren zu bearbei-
tendentFléchen kann man das vordere Rad 12 so vérétellen,
dass das Gerdt die Neigung hat, selbsttdtig vorwdrts oder
rickwdrts zu fahren. Soll das Gerdat vorwdrts fahren, hebt
man das vordere Rad 12 ein wenig bezlglich des riickseitigen
Radpaares 11 an. Dadurch wird die Wirkung des vorderen Ro-
tors R2 geringer, als diejenige des Rotors Rl’ so dass
dessen Reaktionskraft iiberwiegt und das Gerat nach vorne
schiebt. Wird eine Ruckwiartsfahrt gewlinscht, geht man umge-
kehrt vor und senkt das Rad 12 ein wenig ab. Das Heben oder

Senken des Rades 12 ldsst sich durch Drehen am Knopf 23 be-

werkstelligen.

Statt einem Verbrennungsmotor M kann man auch einen Elektro-

motor oder einen Druckluftmotor verwenden.

arx 32/CH
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Bei Verwendung eines Druckluftmotors kann man die Abluft

desselben zum Wegblasen des Abriebs oder der Spane be-
niitzen. Statt eines doppelseitig verzahnten Riemens zum

Antrieb der Rotoren kdnnte man auch eine Kette verwenden.

arx 32/CH
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Patentanspriiche

1. Fahrbares Oberfldchen-Bearbeitungsgerdt mit zwei gegen-
l18ufig, motorisch angetriebenen Rotorkdfigen mit hori-
zontalen Achsen, auf dessen Kdfigstdben eine Vielzahl
von Bearbeitungselementen aufgereiht ist, und dass vor
und hinter den Rotorkdfigen hohenverstellbare Ridder an-
geordnet sind, dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden Rotorkdfige (Rl' R2) drehbar in einem
Chassis (1) gelagert sind, das mit Rddern (11,12) ver-
sehen ist, die je am unteren Ende eines zweiarmigen
Schwenkhebels (14,15) angeordnet sind, das; an den
oberen Enden dieser Schwenkhebel (14,15) eine Verbin-
dungsstange (18) angelenkt ist, und dass die oberen
Arme der zwelarmigen Schwenkhebel (14,15) zusammen
mit der Verbindungsstange (18) und der Verbiﬁdungs—
linie der Schwenkachéen (16,17) ein winkelverstell-
bares Parallelogramm bilden, wobei die Winkelverstel-

. lung eine Verdnderung der Relativlage des Chassis (1)

B 3

gegeniiber der zu bearbeitenden Fldche (F) bewirkt.
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Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die riickseitige Anlenkstelle (40) der Verbindungs-

stange {(18) als Blichse (42) ausgebildet ist, in der ein

‘Schraubzapfen (43) axial fest aber drehbar gelagert ist,

dessen Gewindeteil in die mit einem Muttergewinde ver-
sehene Verbindungsstange (18) eingeschraubt ist, so

dass durch Drehung des Schraubzapfens (43) der Abstand
zwischen den Anlenkstellen (40, 41) vergrOssert oder ver-
£léinert wird und sich die HBhe des Chassis von der zu
bearbeitenden Flache vorne unabhdngig von der Hohe auf

der Riickseite verstellen l&dsst.

Gerdat nach Anspruch 1, daduréh gekennzeichnet,

dass am riickseitigen Schwenkhebel (14) eine Betdtigungs-
stange (24) angelenkt ist, die zu einem Verstellhebel
(22,.25, 26) fihrt, mit dessen Hilfe die beiden Schwenk-
hebel gleichzeitig und damit die H8he des Chassis (1)

iber der zu bearbeitenden Fladche (F) einstellbar ist.

Gerdt nach Ansprv h 2, dadurch gekennzeichnet,

dass der Schraubzapfen (43) mittels eines Kardangelenkes
(45) und einer Welle (44) in den Bereich der Bet&dtigungs-

organe (21,22) am oberen Ende der Lenk-Stossvorrichtung

_gefihrt und mit einem Betdtigungsknopf (23) versehen

]
ist.
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5. Gerd@t nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass am Chassis (1) eine Gewichts-Ausgleichsfeder an-
gehdngt ist, die von einer Oese (19) am Chassis zur

Betdtigungsstange (24) fihrt.

6. Gerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Drehrichtung der Rotorkdfige (Rl, RZ) an der

Seite der zu bearbeitenden Oberfldche (F) voneinander

Geg gerichtet ist.
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