-

EP 0098 810 A2

Europaisches Patentamt
0’ European Patent Office

Office européen des brevets

@D Verdffentlichungsnummer:

0098810
A2

@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 83810306.7

@ Anmeldetag: 04.07.83

& mnt.cl:B65D 41/58

@0 Prioritat: 02.07.82 CH 4045/82
15.04.83 CH 2023/83

Veréffentlichungstag der Anmeldung: 18.01.84
Patentblatt 84/3

Benannte Vertragsstaaten: AT BE CH DE FR GB IT LI LU
NL SE

@ Anmeider: ALFATECHNIC AG, In Lampitzéckern,

CH-8305 Dietlikon (CH)

Erfinder: Dubach, Werner Fritz, Hubrain 4, CH-8124 Maur
(CH)

@ Vertreter: Feldmann, Clarence Paul, c/o -

Patentanwaltsbiiro FELDMANN AG Postfach
Kanalstrasse 17, CH-8152 Glattbrugg (CH)

@ Verschlusskappe, insbgsondere Garantie-Verschlusskappe flir Flaschen.

@ Die Verschlusskappe (3} sitzt auf einem, durch einen Stépsel
(2) verschlossenen, flaschenartigen Behalter mit eingezoge-
nem Flaschenhals.

im aufgesetzten Zustand hintergreift die Verschlusskappe
(3) den Wulstrand (5) des Behalters (1).

Mindestens ein Teil {6’) des Kappenbodens ist entlang
einer Sollbruchstelle {8) herausbrechbar.

Hierzu ist die dussere Stirnflache (14} des herausbrech-
baren Teiles (6') gegeniiber der dusseren Stirnflache (9) des
Kappenbodens stufenférmig versetzt.

Eine solche Verschlusskappe ist leicht aufbringbar, ratio-
nell herstellbar und bietet einen einwandfreien Originalitats-
schutz,
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Alfatechnic AG

8305 Dietlikon

Verschlusskappe, insbesondere

Garantie-Verschlusskappe fiir Flaschen

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verschluss-
kappe, insbesondere Garantie:Verschiusskappe fir
Flaschen oder flaschenartige Behdlter mit einem vor-
zugsweise verkorkten oder verpfropften, eingezogenen
Flaschenhals, wobei die Verschlusskappe in aufgesetz-
tem Zustand den Wulstrand des Halses hintergreift und,
zur Freigabe der Flaschenhalsmiindung, wenigstens teil-

weise zerstdrbare Bereiche aufweist.

Verschlusskappen dieser vorgenannten Art finden ins-
besondere im pharmazeutischen Bereich Anwendung und
dienen hauptsdchlich dem Verschluss von flaschenartigen Behiiltern
Hierbei haben solche Verschliisse einer Reihe von An-
forderungen zu geniigen, insbesondere in bezug auf

deren Wirkung als Originalit&tsschutz, deren leichtes



0098810

Aufbringen auf die flaschenartigen Behdlter, ein leich-
tes Wiederdffnen derselben und nicht zuletzt in Bezug auf

deren rationelle Herstellung.

Diese Anforderungen kénnen aber die marktgdngigen so-
genannten B6rdelverschliisse aus Aluminium, die in der
Regel mit einer Aufreiss-Lasche versehen sind, ‘nur
sehr bedingt erfiillen. So ist beispielsweise der B&r-—
delvorgang beim Aufbringen dg; Verschlusskappen auf
den Flaschenhals der Behdlter sehr aufwen-
dig. Ferner gelingt das Aufreissen der'Vefschlusskap—
pen nicht immer, da die Haltefldche der Aufreiss-
Lasche relativ klein ist und so nicht geniligend Reiss-—
kraft aufgebracht werden kann oder das Material an
ungewollter Stelle einreisst ohne dann ganz durchtrenn-
bar zu sein. Hierbei ist leicht einzusehen, dass eine
hohe Verletzungsgefahr an den scharfen Risskanten be-
steht. Weiter ist der Originalitdtsschutz dort ge-
fihrdet, wo grossmaschige Perforationen das Aufreissen
der Metallkappen zwar erleichtern, dadurch aber die
M8glichkeit gegeben ist, mit einer Injektionsnadel

durch die Perforation hindurch zum Inhalt.des Be-
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hdlters zu gelangen.

Es, ist somit Aufgabe der Qorliegenden Erfindung, eine
Verschlusskappe, insbesondere Garantie-Verschlusskappe
der vorgenannten Art zu schaffen, die in der Lage ist,
alle zu stellenden Bedingungen optimal zu erfiillen.
Das erfindungsgemdsse Verschlussprinzip soll insbe-
sondere allen Anforderungen an ein Massenprodukt ge-
niigen, leicht auf die betreffenden Behdlter aufbring-
bar sein, leicht aufbrechbar sein, ein breites An-
wendungsspektrum besitzen und nicht zuletzt gewissen

hygienischen und dsthetischen Erfordernissen ent-

sprechen.

Dies wird nun erfindungsgemdss zundchst erreicpt durch
eine, einen herausbrechbaren Teil des Kappénbodens.
umgebende, eine Sollbruchstelle bildende Material-
schwdchung im Kappenboden, wobei die &dussere Stirn-
flidche des herausbrechbaren Teiles des Kappenbodens
zur dusseren Stirnfldche der Umfangswand fiir eine
unter Druckbeaufschlagung erzeugbare, den Bruch ent-

lang der Sollbruchstelle herbeifiihrende Relativver-
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schiebung stufenfdrmig abgesetzt ist.

Durch diese Massnahmen l&sst sich ein Verschlussprin-
zip verwirklichen, dass allen vorgenannten Forderungen
nachkommen kann. Insbesondere gestattet die erfindungs-—

gemdsse Konzeption bei genligender Steifigkeit der Ver-

schlusskappe aber sonst zundchst unabhdngig vom ver-

-

wendeten Material ein leichtes Aufbrechen des Ver-
schlusses beispielsweise durch einen leichten Druck
auf die mit der Verschlusskappe auf eine harte Unter-
lage aufgestellte Ampulle, wobei die erfindungsgemdsse
Relativverschiebung zwischen dem herauszubrechenden
Teil des Kappenbodens und der Umfangswand stattfindet
und ein vollst&ndiger Bruch entlang der Sollbruchstelle
erfolgt. Vergleichsweise zu den bisher bekannten Ver-
schliissen mit Reisslasche ist hier das Oeffnen des
Verschlusses einfach, vollstdndig und sicher. Zudem
kann die VerSchlusskappe ohne Perforation, also voll-
stdndig geschlossen den Flaschenhals umgeben, wobei
der sichtbaren stufenfdrmigen Absetzung zwischen dem
herausbrechbaren Teil des Kappenbodens und der Um-
fangswand noch ein charakteristisches Formmerkmal
zukommt,rdas eine besondere &dsthetische Wirkung be-

sitzt.
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Beispielsweise Ausfiihrungsformen des Erfindungsgegen-

standes sind nachfolgend anhand der Zeichnung ndher er-

ldutert. Es zeigen:

Fig. 1 in schaubildartiger Darstellung eine Glas-
Ampulle mit einer erfindungsgemdssen Garantie-

Verschlusskappe;

Fig. 2 in schaubildartiger Darstellung.die Glas-

Ampulle gemdss Fig. 1 vor dem Aufsetzen einer

Verschlusskappe;

Fig. 3 in schematischer Schnittdarstellung die auf
den Hals der Glas-Ampulle gemdss den Fig. 1

und 2 aufgesetzte Verschlusskappe gemdss Fig. 1;

Fig. 4 eine Ausfiihrungsvariante der Anordnung gemdss

Fig. 3; und

Fig. 5 in schaubildartiger Darstellung das Aufbrechen
der Garantie-Verschlusskappe der Anordnung ge-

mdss Fig. 1.



Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

Fig. 9

Fig. 10

Fig.l1l0a

Fig.l1l0b
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in schematischer Schnittdarstellung eine auf
den Hals einer Glas-Ampulle aufgesetzte Ver-

schlusskappe mit BOrdelung

eine Ausfilhrungsvariante der Anordnung gemdss

Fig. 6; und

in grOsserer Darstellung eine weitere Augs-

fiihrungsform einer Verschlusskappe.

zeigt eine Verschlusskappe bei der der Pfropfen
integraler Bestandteil des herausbrechbaren

Teiles ist, und

zeligt eine Verschlusskappe mit verschiedenen
Varianten von Federelementen, mit denen Hohen-
toleranzen in den Abmessungen des Flaschenhal-

ses und des Pfropfens iiberwunden werden kdnnen.

illustriert eine zusdtzliche Moglichkeit eines

Federelementes und

zeigt ein Detail eines Federelementes in der

Herstellungslage.



00388810

Gemdss den Fig. 1 und 2 ist nach einem beispielsweisen
Anwendungsfall eine Glas-Ampulle 1, welche,beispiels—
weise fir Diagnostica vorgesehen ist, mit einem
Gummistdpsel 2 verpfropft und mit einer erfindungsge-
médssen Garantie-Verschlusskappe 3 versehen. Hierbei
weist die Glas-Ampulle 1 einen eingezogenen Flaschen-
hals'4 auf, wobei die Verschlusskappe 3 in aufgesetz-
tem Zustand den Wulstrand 5 des Halses 4 hintergreift,
wie anhand der Fig. 3 und 4 n?chfolgend noch ndher be-

schrieben ist.

Zweckmidssig besteht die Verschlusskappe 3 aus einem ge-

eigneten Kunststoff oder Aluminiumlegierung.

Die in Fig. 3 in vergrdsserter Schnittdarstellung ver-
anschaulichte Verschlusskappe 3 gemdss Fig. 1 weist
erfindungsgemdss einen herausbrechbaren Kappenboden 6
auf, woflir dieser Kappenboden. 6 mit der Umfangswand 7
der Verschlusskappe 3 durch einen Bereich einer Ma-
terialschwdchung in Form einer Materialeinkerbung 8
verbunden ist; um hierbei den Kappenboden 6 entlang

der, eine Sollbruchstelle bildenden Materialschwdchung 8
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ohne weitere Hilfsmittel herausbrechen zu konnen, ist
nun erfindungsgemdss die dussere Stirnfldche 9 des
herausbrechbaren Kappenbodens 6 zur dusseren Stirn-
fldche 10 der Umfangswand 7 filir eine unter Druckbe-
aufschlagung erzeugbare, den Bruch entlang der Soll-
"bruchstelle 8 herbeifiihrende Relativverschiebung nach

innen stufenfdrmig abgesetzt.

Hierbei liegt der Kappenbodeq 6 in aufgedricktem Zu-
stahd der Verschlusskappe 3 auf dem Ampullenhals 4

auf dem oberen Glasrand bzw. hier auf der Stirnfl&che
des Gummistdpsels 2 vollstdndig oder mit einer Ring-
schulter 11 auf. Die Verschlusskappe 3 umschliesst
dabei mit ihrer Umfangswand 7 den Wulstrand 5 der
Glas-Ampulle 1 sowie denVStirnflansch des Gummi—
stopsels 2 und untergreift mit einem innenseitig der
Umfangswand 7 ausgebildeten Ringwulst 13 den Wulst-
rand 5 des Flaschenhalses 4. Entsprechend bildet die
Verschlusskappe 3 eine auf die Ampulle 1 leicht auf-
driickbare Schnappkappe, die, wie Fig. 3 erkennen ldsst,
den Flaschenhals mit dem Wulstrand 5 und den Stdpsel 2

vollstdndig und dicht umschliesst.
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Um nun die filir das Herausbrechen des Kappenbodens 6
notwendige Relativverschiebung zwischen dem Kappen-
boden 6 und der Umfangswand 7 zu erzeugen, ist es le-
diglich erforderlich, auf die erhShte Stirnfldche 10
der Umfangswand 7 einen Druck auszuiiben, um die Um-
fangswand 7 in der Darstellung nach unten in den Be-
reich des eingezogenen Teiles des Flaschenhalses 4 zu
verschieben (wie das durch die strichpunktierten
Linien in Fig. 3 angedeutet i§t), wdhrend der Kappen-
boden 6 in seiner Anlage am StOpsel 2 verharrt. Da-
durch erfolgt ein zwangslaufiges Ausbrechen des Kappen-
bodens 6 entlang der Sollbruchstelle 8. Da bei diesem
Vorgang -der Stépéel 2 gering einfedert, erfolgt nach
dem Ausbrechen demzufolge auch ein Zuriickfedern des
Stopsels, was den ausgebrochenen Kappenboden 6 aus
dem Bereich der Umfangswand 7 herausdriickt, womit der

Stopsel 2 frei zugdnglich wird.

Eine einfache, wenig kraftaufwendige und sichere Me-
thode zur Erzeugung des Druckes auf die Stirnfliche 10O
der Umfangswand 7 besteht darin, die Ampulle 1 mit

ihrer Garantie-Verschlusskappe 3 nach unten gegen
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eine Tischplatte oder dgl. zu dricken, wie dies in

Fig. 5 veranschaulicht iét. Mit einem kurzen Druck

oder mit eine; druckvolleﬁ Rundumbewegung aus dem Hand-
gelenk ldsst sich dann der Kappenboden 6 hdrbar aus-

brechen.

Insbeéonderé fiir Ampullen mit'Mehrfachanwendung ist

es zweckmdssig, eine Staubkappe 17 aus Kunststoff vor-
zusehen, die mit Haftsitz und wegnehmbar auf die Ver-
schlusskappe-3 aufsetzbar ist, wie dies die Fig. 3 und

4 deutlich erkennen lassen.

Diese Staubkappe 17 kann zudem als Informationstréger
dienen und zusdtzlich durch individuelle Farbgebung
Signalwirkung haben, wie dies eingangs bereits erldutert

ist.
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Wadhrend die vorbeschriebene Verschlusskappe eine voll-
stdndige Freigabe der verkorkten bzw. verpfropften
Mindung der Ampulle 1 durch Herausbrechen des ganzen
Kappenbodens 6 gestattet, ist die Anordnung geméss

Fig. 4 in der Lage, auch nach dem Aufbrechen des
Garantie-Verschlusses den St&psel 2 in der Ampullen-—
miindung festZuhalten. Hierflir ist nur ein innerer

Teil 6' des Kappenbodens 6 von einer Sollbruchstelle 8
umgeben, wobei dieser innere Teil einen, die &dussere
Stirnfldche 9 des Kappenbodens 6 liberragenden &dusseren
Stirnfldchenbereich 14 sowie eine innere Stirnfl&iche 15
aufweist, die bezliglich der inneren Stirnfldche 16 des
Kappenbodens 6 zurilickgesetzt ist. Damit ist ersicht-
lich, dass auch hier durch einen Druck auf den &dusse-
ren Sgirnfléchenbereich 14 in der vorbeschriebenen
Weise eine Relativverschiebung zwischen dem herausbrech-
baren Teil 6' und den lbrigen Teilen der Verschluss-
kappe 3 stattfindet, indem hier der herausbrechbare
Teil 6' selbst in Richtung Stdpsel 2 gedriickt und

damit herausgebrochen wird, wogegen hier die Umfangs-

wand 7 in ihrer den Flaschenhals umschliessenden Lage

verharrt. Auch hier dringt dann der Federungseffekt
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des GummistOpsels 2 den ausgebrochenen Teil &' aus
dem Bereich der verbleibenden Ringschulter des Kappen-

bodens 6 hinaus.

Selbstverstdndlich sind im Rahmen des vorbeschriebenen
Erfindungsgedankens eine Reihe von Modifikationen mog-
lich. Insbesondere kann es fiir beispielsweise sehr
kurzhalsige Beh&dltnisse notwendig sein, eine seitliche,
Ausnehmung 18 in der Umfangswand der Verschlusskappe 3
(Figur 1) vorzusehen, um den von der Verschlusskappe

iberdeckten Stdpsel nach dem Aufbrechen des Kappen-

bodens aufzudriicken beziehungsweise abzuheben.

Bei den vorher beschriebenen Verschlusskappen sind
diese als auf den Flaschenhals aufdriickbare Schnapp-
kappen ausgebildet, wofilir die Verschlusskappe innen-
seitig deren Umfangswand einen zum Untergreifen des
Wulstrandes des Flaschenhalses bestimmten Ringwulst
trdgt. Beim Aufdriicken einer solchen Verschlusskappe
weitet sich dann die Umfangswand im Bereich des Ring-
wulstes momentan aus bis der Ringwulst den Wulstrand
untergreifen kann, -worauf dann die Verschlusskappe
unverriickbar und die Flaschendffnung sicher verschlies-

send auf dem Flaschenhals aufsitzt.
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Dies setzt aber relativ enge Toleranzen in der Hohe
des Wulstrandes der Glas-Ampulle, in der HOhe des
GummistéPSels und in der inneren HOhe der Verschluss-
kappe vofaus, welche Toleranzen nicht immer eihge—
halten werden k&Gnnen. Damit enféteﬁtréie Gefahr, aass
in Extremfillen die Verschlusskappe gar nicht erst auf
den Fiaschenhéls aufgedriickt Werden kann oder doéh der
Gummistdpsel dann zentrisch so zusammengepresst wird,
dass das Durchstechen des Gummistdpsels mit einer

Injektionsnadel zum Problem wird.

In Figur 6 liegt der Kappenboden 6 in aufgedriicktem Zu-
stand der Verschlusskappe 3 auf dem Ampullenhals.4

auf dem oberen Glasrand beziehungsweise hier auf der'
Stirnfldche des GummistOpsels 2 vollstédndig odér mit
einer Ringschulﬁer 11 auf. Die Verschlusskappé 3 um-
schliesst dabei mit ihrer Umfangswand 7 den Wulétfénd 5
der Glas-Ampulle 1, sowie den Stirnflansch des Gummi-
stOpsels 2 und untefgreift mit einem innenseitig der
Umfangswand 7 ausgebildeten Ringflansch 13' den Wulst-
rand 5 des Flaschenhalses 4, wie dies durch die ge-

strichelte Linie angedeutet ist.
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Hier wird dieser Ringflansch 13' widhrend des Verschluss-
Vorganges und unter einem vorzugsweise reguliérbaren
Anpressdruck der Verschlusskappe 3 an die Stirnfléche
des GummistOpsels 2 aus einem Uberstehenden Randab-

schnitt 13 der Umfangswand 7 angeformt.

Diese Anformung erfolgt bei einer Verschlusskappe 3

aus Kunststoff durch ein Warme-Bordeln.

Damit wird erreicht, dass die Druckbeahfschlaguhg des
Gummistdpsels 2 durch den Kappenboden 6 immer gleich
ist, "auch wenn relativ grosserToleraﬁzen in der Hohe
des Gummistdpsels 2 und des Wulstrandes 5 der Glas-

Ampulile 1 bestehen.

Lediglich die zur BSrdelung des Ringflansches 13 zur

Verfiigung stehende Materialmenge des Randabschnittes 13

-

der Umfangswand 7 variiert dann, was aber v6llig be-

deutungslos ist.

In gleicher Weise kann auch die Anordnung gemdss Figur 7
ausgebildet sein, bei der vergleichsweise der Ausfiih-
rungsform gemiss Figgr 6, wo eine vollstindige Frei-
gabe der verkorkten b;ziehungsweise verpfropften Mindung
der Ampulle 1 durch Herausbrechen des ganzen Kappenbo-
dens 6 erfolgt, auch nach dem Aufbrechen des Garantie-
Verschlusses der St3psel 2 in der Ampullenmiindung fest-

gehalten wird.
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Bei dieser Anordnung ist nur ein innerer Teil 6' des
Kappenbodens 6 von einer Sollbruchstelle 8 umgeben,
wobei dieser innere Teil einen, die &ussere Stirn-
fliche 9 des Kappenbodens 6 {iberragenden &usseren
Stirnfl&chenbereich 14 sowie eine innere Stirnfl&che 15
aﬁfweist, die bezliglich dér inneren Stirnfl&dche 16 des
Kappenbodens 6 zuriickgesetzt ist. Damit ist ersicht-
lich, dass auch hier durch einen Druck auf den &usse-
ren Stirnfldchenbereich 14 in der vorbeschriebenen
Weise eine Relativverschiebung zwischen»dem heraus-
brechbaren.Teil 6' und den ilbrigen Teilen der Ver-
schlﬁsskappe 3 stattfindet, indem hier dexr heraus-
brechbare Teil 6' selbst in Richtung Stdpsel 2 gedriickt
und damit herausgebrochen wird, wogegen hier die Um-
fangswand 7 in ihrer den Flaschenhals umschliessen-

den Lag; verharrt. Entsprechend untergreift auch hier
die Verschlusskappe 3 mit einem innenseitig der Um-
fangswand 7 ausgebildeten Ringflansch 13f den Wulst-
rand 5 des Flaschenhalses 4, wie dies durch die ge-

strichelte Linie angedeutet ist.

Auch wird bei dieser Ausfiihrungsform der Ringflansch 13°
widhrend des Verschluss-Vorganges und unter einem vorzugs-

welse regulierbaren Anpressdruck der Verschlusskappe 3

RS
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an die Stirnfldche des GummistOpsels aus einem iliberste-

henden Randabschnitt 13 der Umfangswand 7 angeformt.

Bei der Ausfihrungsform gemdss Figur 8 besteht nun die
Verschlusskappe 3, die hier ohne eine Staubkappe 17
dargestellt ist, nicht mehr aus einem einstickigen
Kunststoffteil, sondern erfindungsgemdss aus einem
Kappenboden 56 aus Kunststoff und aus einer, -dén Kappen-—
boden 56 teilweise iiberlappenden Umfangswand 57 aus einem
Aluminiumblech, welche Umfangswand 57 ebenfalls mit einem

innenseitig ausgebildeten Ringflansch 63' den Wulstrand

5 des Flaschenhalses 4 hintergreift.

Aehnlich der Ausfiihrungsform gemdss Fig. 7 ist auch
hier ein innerer Teil 56' des Kappenbodens 56 von einer
Sollbruchstelle 58 umgeben, wobei dieser innere Teil
einen, die dussere Stirnfldche 59 des Kappenbodens 56
iiberragenden &dusseren Stirnfldchenbereich 64 sowie

eine innere Stirnfliche 65 aufweist, die beziiglich

der inneren Stirnfldche 66 des Kappenbodens 56 zuriick-

gesetzt ist. Damit ist ersichtlich, dass auch hier durch
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einen Druck auf den dusseren Stirnfldchenbereich 64

in der vorbeschriebenen Weise eine Relativverschiebung
zwischen dem herausbrechbaren Teil 56' und den iUbrigen
Teilen der Verschlusskappe 3 stattfindet, indem hier
der hérausbrechbaré Teil 56' selbst in Richtung

StOpsel 2 gedriickt und damit herausgebrochen wird,
wogegen hier die Umfangswand 57 in ihrer den Flaschen-
hals-umschliessenden Lage verharrt. Wie der Darstellung
der Fig. 3 entnommen werden kann, ragt dabei der

innere Rand des iberlappenden Teiles 57' der Umfangs-

wand 57 bis nahe dem Umfang des inneren Teiles 56' des

Kappenbodens 56.

Bei dieser Ausfihrungsform mit einer Umfangswand 57

aus einem Aluminiumblech oder dgl. ist es nunmehr
mdglich, die ansich bekannte Bordeltechnik an V;r-
schllissen anzuwenden, wobei auch hier der Ringflansch 63'
unter einem vorgegebenen Anpressdruck der Verschluss-
kappe 3 an die Stirnfldche des GummistOpsels 2 aus

einem Uberstehenden, in Fig. 3 gestrichelt angedeuteten
Randabschnitt 63 der Umfangswand 57 durch bordelnde

Anformung gebildet wird.
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Der Vorteil, den Verschluss mit einem gebdrdelten Ring-
flansch 13' zu versehen, liegt im wesentlichen darin,
dass hierdurch auch grosse HOhendifferenzen des Wulst-
r;ndes 5 des Halses 4, wie auch des StOpsels 2 iiber-

wunden werden k&énnen und eine genau definierte Ver-

schlusskraft erreicht wefden kann.

In der Figur 10 sind verschiedene LOsungen dieses Teil-
aspektes zusammen dargestellt, wobei jedoch jede einzel-
ne LOsung fiir sich genommen bereits das Problem der auf-
tretenden HShendifferenzen 1l0st.

Das Gesamtmass T der HOhe des iiber der Flasche vorstehen-
den Stopsels 2 und des Wulstrandes 5 variiert meist ledig-
lich in geringem Umfang, sodass diese Toleranzen durch
einfache Federelemente 20 aufgehoben werden k&nnen. Dies
kann beispielsweise erfolgen durch eine radial verlaufen-
de, ringfdrmige Federstrecke 21 in der Umfangswand 7.

Als Federstrecke 21 kommen verschiedenste, geometrische
Gestaltungsformen in Frage. In der Figur 10 ist eine ge-
"wOlbte Form der Federstrecke 21 gezeigt, die in achsia-
ler Richtung eine Bewegung zuldsst um auftretende Diffe-

renzen aufzunehmen.
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Sind die auftretenden Differenzen relativ gross, kann
die Federstrecke auch in Form eines ringfdrmigen Balges
21' geformt werden, wie dies im Detail in Figur 10 a ge-

-

zeigt ist.

Eine Alternative zur Federstrecke 21 besteht in einem
Randabschnitt 22 als Verldngerung der Umfangswand 7.
Der Randabschnitt 22 verlduft in der gespritzten Lage
konisch zum Zentrum geneigt und verjiingt sich zum Rand
hin (Figur 10 b).

Beim Aufsetzen der Kappe 3 wird der Randabschnitt nach -
innen und oben umgestiilpt und bildet somit eine federn-

de Lippe 22°'.

Eher fir kleinere HGhendifferenzen auszugleichen, las-
sen sich an der inneren, ringfdrmigen Stirnfldche 16
des Kappenbodens 6 auch fingerfdrmige Federelemente 23
anformen, die in achsialer Richtung entsprechende Tole-
ranzen aufnehmen kénnen, falls es sich bei der Kappe

um eine mit Ringwulst handelt, wie zum Beispiel in
Figur 3 dargestellt, die mit Schnappwirkung unter den

Wulstrand 5 des Flaschenhalses anliegt.
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Anstelle der fingerfébrmigen Federelemente 23 1ldsst sich
das Federelement 20 auch durch konzentrische , um den
herausbrechbaren Teil des Kappenbodens verlaufende, ring-
f6rmige Lippen 24 bilden.

Die Neigung der scharfkantigen Lippen 24 zur Umfangs-
wand 7 hin, fihrt zusdtzlich zu einer Straffung des ela-
stischen Stopsels 2, wodﬁrch sich dieser von der Injek-

tionsnadel leichter durchstechen lédsst.

In der Figur 10 ist auch eine Lésung,fﬁr ein zusdtzliches
Nebenproblem dargestellt.

Bei Verschlusskappen mit kleinem Durchmesser des heraus-—
zubrechenden Teiles, kann das Entfernen desselben eine
gewisse Mihe bereiten.

Ist jedoch an der inneren Stirnfld@che 15 des heraus-
brechbaren Teiles des Kappenbodens 6 eine zentrische
Erhdhung 25 vorhanden, so presst der elastische StOpsel

- 2 beim Herausdricken des Teiles denselben aus dem ver-

bleibenden Rest.

Eine wesentliche Ldsung - ohne das Grundprinzip der Er-

findung zu verlassen - ist noch in Figur 9 gezeigt.
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Fldschchen, die zur Aufnahme pulver- oder pillenfdrmi-
gen Inhaltes dienen, kOnnen mit einer Verschlusskappe 3
- versehen sein, bei der der herausbrechbare Teil des_
Kappenbodens 6 als Stdpsel 2! ausgebildet ist.

Der St&psel 2'bildet einen Hohlraum 26, der durch

einen Einsatz 27 verschlossen wird. Der Hohlraum 26
dient der Aufnahme von hygroskopischem Mittel und

steht lber Durchgangsldcher 28 mit dem Innenraum der
Flasche in Verbindung. Auch der Einsatz 27 kann wie

die Staubkappe 17 verschieden farbig sein und so

eine gewisse Kodierung darstellen.

Obwohl die Verschlusskappe als Kunststbffverschluss kon-
zipiert ist, kann sie ohne wesentliche Konstruktions-
dnderungen auch aus anderen Materialien, beispielsweise

aus Aluminium gefertigt werden.

Die einzelnen Merkmale der Anspriliche lassen sich viel-
fadltig kombinieren, wie dies fiir jeden Fachmann nahe-
liegend ist, ohne dass dadurch das Erfindungsprinzip

verlassen werden muss.
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Patentanspriiche

1. Verschlusskappe, insbesondere Garantie-Verschluss-
kappe fiir Flaschen oder flaschenartige Behilter
mit einem vorzugsweise verkorkten oder verpfropf-
ten, eingezogenen Flaschenhals, wobei die Verschluss-
Eappe in aufgesetztem Zustand den Wulstrand des
Halses hintergreift und, zur Freigabe der Flaschen-
halsmiindung, wenigstens teilweise zérstérbare Be-
reiche aufweist, gekennzeichnet durch eine, einen
herausbrechbaren Teil des Kappenbodens(ﬁﬁinumée-
bende, eine Sollbruchstelle bildende Material-
schwéchung(Sﬁﬁ)im Kappenboden(6,56) wobei die &dus-
sere Stirnfl&che (9,594des herausbrechbaren Teiles
des Kappenbodens (6,56)zur &dusseren Stirnfliche (10)
der Umfangswand (7,54fiir eine unter Druckbeauf-
schlagung erzeugbare, den Bruch entlang der Soll-
bruchstelle herbeifiihrende Relativverschiebung

stufenfdrmig abgesetzt ist.

2. Verschlusskappe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass diese aus Kunststoff besteht und
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als auf den Flaschenhals aufdrickbare Schnapp-

kappe ausgebildet ist.

Verschlusskappe nach Anspruch 2, gekennzeichnet
durch einen, innenseitig der Umfangwand (7) aus-
gebildeten,

zum Untergreifen des Wulstrandes des

Flaschenhalses bestimmten Ringwulst (13).

Verschlusskappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

net, dass die Umfangwand (7,57) der Verschlusskappe
(3) einen im aufgesetzten Zustand der Kappe auf der

Flasche den Wulstrand des Flaschenhalses iliberragen-

den, zum Umbdrdeln gegen den Wulstrand bestimmten

Randabschnitt (13;63) umfasst.

Verschlusskappe nach Anspruch 4, dadurch gekenn-

zeichnet, dass diese aus Kunststoff besteht und
der Randabschnitt (13) durch Wadrme-Bdrdelung und
unter einem Anpressdruck der Verschlusskappe (3)

an die Stirnfldche des GummistOpsels (2) in einen

untergreifenden Ringflansch (13') umformbar ist.
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Verschlusskappe nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kappenboden (60) aus Kunststoff
besteht und von einer Umfangswand (57) aus einem
Aluminiumblech umgeben ist, die den Kappenbéden (56)
teilweise iliberlappt, wobei der Randabschnitt (63)
durch mechanische Bordelung und unter einem An-
pressdruck der Verschlusskappe (3) an die Stirn-
fld&che des GummistOpsels (2) in einen untergreifen-

‘den Ringflansch (63') umformbar ist.

Verschlusskappe nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der herausbrechbare Teil (56') des
Kappenbodens (56) einen, die dussere Stirnfldche (59)
des Kappenbodens (56) liberragenden &dusseren Stirn-
fldchenbereich (64) sowie eine innere Stirnfldche
(65) aufweist, die beziliglich der inneren Stirn-
fladche (66) des Kappenbodens (56) zuriick gesetzt
ist, wobei der innere Rand des iliberlappenden Tei-
les (57') der Umfangswand (57) bis nahe dem Umfang
des inneren, herausbrechbaﬁen Teiles (56') des

Kappenbodens (56) reicht.



10.

11.

00398810

Verschlusskappe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die, die Sollbruchstelle bildende

Materialschwdchung eine Materialeinkerbung (8) ist.

Verschlusskappe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kappenboden (6) beziiglich der Um-
fangswand (7) nach innen versetzt angeordnet und

mit dieser durch den Materialschwdchungsbereich (8)

verbunden ist.

Verschlusskappe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der herausbrechbare Teil (6') des
Kappenbodens (6) einen, die dussere Stirnfldche (9)
des Kappenbodens (6) Uberragenden &dusseren Stirn-
fldchenbereich (14) sowie eine innere Stirnflédche
(15) aufweist, die bezliglich der inneren, ringf&rmi-
gen Stirnfldche (16) des Kappenbodens (6) zurilickge-

setzt ist.

Verschlusskappe nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch eine, mit Haftsitz aufsitzenden, wegnehm-

baren Staubkappe (17) aus Kunststoff.
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12. Verschlusskappe nach Anspruch 1, gekennzeichnet

durch mindestens eine seitliche Ausnehmung (18)

in der Umfangswand (7).

13. Verschlusskappe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass diese gesamthaft aus Aluminium be-

steht und auf den Flaschenhals formschliissig

aufgebracht ist.

14. Verschlusskappe nach Anspruch 2, dadurch gekenn-

zeichnet, dass in der Umfangswand (7) eine

ringférmig verlaufende Fedérstrecke (21) angeord-

net ist, die eine Federwirkung in Achsialrichtung

bewirkt.

15. Verschlusskappe nach Anspruch 2, dadurch gekenn-

zeichnet,, dass die Umfangswand als Federelement

einen Randabschnitt (22) aufweist, der konisch zum

Zentrum hin verlduft -

16. Verschlusskappe nach Anspruch 10, dadurch gekenn-

zeichnet, dass an der inneren, ringfdrmigen Stirn-

fldche (16) des Kappenbodens (6) achsial wirkende

Federelemente (23) angeordnet sind.



17.

18.

19.

20.
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Verschlusskappe nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Federelemente konzentrisch um
den herausbrechbaren Teil des Kappenbodens (6) ver-

laufen und zur Umfangswand (7) geneigt sind.

Verschlusskappe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an der inneren Stirnflache (15, 65)
des herausbrechbaren Teiles des Kappenbodens (6,56)

eine zentrische Erhohung (25) vorgesehen ist.

Verschlusskappe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der herausbrechbare Teil des Kappen-
bodens (6, 56) Teil eines Pfropfens (2') ist und

somit der Pfropfen (2') ein integraler Bestandteil

der Kappe (3) ist.

Verschluss nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Pfropfen (2') mit einem Hohl-
raum (26) zur Aufnahme eines hygroskopischen
Mittels versehen und mit einem Einsatz (27)

verschlossen ist.
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