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@ Vertahren zum austomatischen Vorfertigen von Wandteilen aus Blockziegeln oder dergleichen.

@ Es wird ein Verfahren zur maschinellen Vorfertigung von  kdrper erfolgt fortlaufend, indem zusatzlich eine weitere
Mauerwerkskdrpern aus Blockziegeln, oder dergleichen, in  Ziegellage fiir den néchsten Mauerwerkskérper ohne Mortel-
{ibereinander angeordneten Schichten beschrieben, wonach  deckschichte hergestellt und vom Mauerwerksfertiger in
zunachst Blockziegel mit oder ohne Vermoértelung der StoB-  Klemmstellung gehalten wird, wobei der fertige Mauer-
fugen zu Ziegellagen zusammengestellt werden, sodann mit  werkskdrper von einer oberhalb des Mauerwerksfertigers
einer Mértelschichte fiir die Lagerfugen zwischen den Ziegel-  verfahrbaren Umsetzvorrichtung an der untersten Ziegellage
lagen bedeckt werden, und schlie8lich in den Mauerwerks-  seitlich ergriffen, abgehoben und auf einen weiteren Férde-
fertiger auf eine heb- und senkbare Transportvorrichtung rer umgesetzt wird.

verbracht werden. Die Fertigung des nachsten Mauerwerks-
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Wandteilen aus Blockziegeln oder dergleichen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum auto-
matischen Vorfertigen von Wandteilen aus Block-
ziegeln, mit dem im Oberbegriff des Patentan-
spruches angefiihrten Merkmalen.

Ein Verfahren dieser Art ist durch die
DE-PS 25 31 957 bekanntgeworden. Hierbei
wird die jeweilige Mauerschicht in Mauer-
ldnge auf einem Bandfdrderer hergestellt
und unter den Wandteilfertiger auf ein heb-
und senkbares Bandférderglied gegen einen
Anschlag eingefdrdert, und das Wandteil nach
dem Aufbau auf einen Palettenwagen abge-
senkt, der auf einer Gleisbahn am Rahmen des
im abgesenkten Zustand befindlichen Band-
férdergliedes entgegen der Fdrderrichtung
der Mauerschicht eingefahren wird, mit dem
der Palettenwagen unter das Wandteil ange-
hoben und nach Ldsen der Klemmvorrichtung
zusammen mit dem Wandteil abgesenkt sowie

in Fdrderrichtung des Bandfdrdergliedes

auf einer Gleisbahn ausgefdrdert wird.

Besonders bei Fertigung von iiberwiegend
kleinen Wandteilen, zum Beispiel in Teilge-
schofhthe, ist hierbei nachteilig, daf das
Einfahren des Palettenwagens und das Uber-
nehmen des Wandteiles eine Fertigungsunter-

brechung erfordert und damit eine Leistungs-
verminderung.
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Der Erfindung liegt demgegeniiber die Auf-
gabe zugrunde, das Verfahren so zu verbes-
seren, daB die Fertigung ohne Unterbrechung
erfolgt und eine héhere Leistung erzielt
wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf durch die
im kennzeichnenden Teil des Patentanspruches
aufgefiihrten Merkmale geldst.

Durch das endlose Fertigen und Abgreifen der
Wandteile liber dem Fertiger wird eine hohe
Fertigungsleistung erzielt.

In der Zeichnung ist ein Ausfﬁhrungsbeispiei
der Erfindung. dargestellt. Es zeigt

Fig. 1 eine Seitenansicht der Vor-
richtung beim Einfahren einer
Mauerschicht und beim Abgreifen
eines Wandteils.

Der Aufbau des Wandteils 2 im Wandteilferti-
ger 4 erfolgt durch Nachschieben der Mauer-
schichten zur Vermauerung von unten her in
der Weise, dall die oberste Mauerschichat 1
eines Wandteils 2 auf einem Bandf6rderer 3
bis zu einem Anschlag in den Wandteilferti-
ger 4 eingef6rdert wird. Anschliefend wird
der Bandfdérderer 3 mit der Mauerschicht 1
auf eine groRere Hohe hochgehoben und mit
einem Prefbalken 5 gegen ein Widerlager 6
geprefBt und dort gehalten.
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Daraufhin wird der Bandfdrderer 3 wieder
abgesenkt und die nichstlolgendec Maucr-
schicht 7 auf dem Bandf{drderer 3 bereitge-
stellt, die mit einer Lagerfugenmdrtel-
schicht 8 versehen ist. Diese Mauerschicht 7
wird wiederum angehoben gegen die in seit-
licher Anpressung gehaltene erste Mauerschicht
1 und von unten her angeprefit. Anschlies-
send wird der seitliche Preflbalken 5 geldst.
Die beiden Mauerschichten 1,7 werden ange-
hoben, bis sich die untere Mauerschicht 7
wieder in H6he des Prefbalkens 5 befindet.
Danach erfolgt der Einlauf der n#chsten
Mauerschichten., Nach der letzten Mauer-
schicht 7 eines Wandteils 2 wird wieder

eine Mauerschicht 1 eingebracht, das heifit
cine solche ohne Mortelschicht, so daf dic

Fertigung in endloser Folge abliduft.

Uber dem Wandteilfertiger 4 ist eine ver-
fahrbare Umsetzvorrichtung 9 mit Klemmbak-
ken 12 angeordnet, mit welcher die iiber
den Fertiger 4 hinausragenden Wandteile 2
an der untersten Mauerschicht 7 abge-
griffen und auf eine Fdrdervorrichtung 10,
zum Beispiel zum Einfahren in einen Hirte-

tunnel 11, umgesetzt werden.
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Patentanspruch:

Verfahren zur automatischen Vorfertigung
von Wandteilen aus Blockziegeln oder der-
gleichen im lotrechten Aufbau, wonach zu-
nidchst Blockziegel auf einer waagerechten
Férdervorrichtung ausgerichtet, mit oder
ohne Stoffuge zu Mauerschichten zusammen-
gestellt werden, mit einer Lagerfugenmdr-
telschicht versehen und in einen Wandteil-
fertiger auf eine heb- und senkbare Trans-
portvorrichtung eingefdérdert werden, wonach
die Transportvorrichtung mit der Mauerschicht
bis zu einer Klemmvorrichtung angehoben und
die Mauerschicht seitlich festgeklemmt wird,
wonach die Transportvorrichtung abgesenkt
und die jeweils folgende Mauerschicht bereit-
gestellt und gegen die Unterflidche der in
Klemmstellung befindlichen Mauerschicht an-
gehoben und nach Uffnung der Klemmvorrich-
tung zusammen mit der oberen Mauerschicht
bis in die AnpreBposition weitergehoben
wird und wonach schlieflich nach Aufbau

des Wandteils bis zur gewiinschten H6he
dieses entnommen wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Fertigung stufenlos ohne Unter-
brechung dadurch erfolgt, daB die ge-
fertigten Wandteile iiber dem Wandteil-
fertiger mittels einer an der untersten
Mauerschicht angreifenden Umsetzvorrich-
tung abgegriffen und auf einen weiteren
Forderer umgesetzt werden, wobei die erste
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unvermdrtelte Mauerschicht des folgenden
Wandteiles,in Klemmstellung gchalten,als
Auflager fir das abzugreifende Wandtceil
dient.
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