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@ Verfahren zur Errichtung einer kuppel-, kegel- oder pyramidenférmigen Abdeckung aus Beton fiir Hoch- und Tiefbauten.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Errichtung einer
kuppel-, kegel- oder pyramidenférmigen Abdeckung aus
Beton fiir behéalterartige Bauten. Bei solchen Bauten werden
von der Oberkante der Umfassungswand des Baues ausge-
hend aufeinanderfoigend ringformige Abschnitte hergestellt.
Nach dem vorliegenden Verfahren werden aufeinanderfol-
gend ringférmige Abschnitte (A, B, C) mit einem jeweils am
inneren Rand ausgebildeten, ringférmigen Uberzug- und/
oder Unterzugtrager (3) hergestellt. Radialtrager (6) einer
Schalungskonstruktion werden bei der Errichtung des er-
sten, an die Umfassungswand (1) anschliefenden ringformi-
gen Abschnittes (A) einerseits auf der Umfassungswand (1)
und andererseits an einem mit Abstand parallel zur Umfas-
sungswand (1) verlaufenden Traggerist (7, 8) abgestlitzt. Bei
der Errichtung der weiteren, ringférmigen Abschnitte (B, C)
werden die Radialtrager {6) einerseits mit ihren innenliegen-
den Enden an dem entsprechend der Breite des Abschnittes
(B, C) gegen das Zentrum des Baues hin verschobenen
Traggertist abgestltzt und andererseits mit ihren auRenlie-
genden Enden im Bereich des randseitigen Uberzug- und’
oder Unterzugtragers (3} des ausgehérteten, ringférmigen
Abschnittes (A, B oder C} der Abdeckung aufgehangt. Mit
wenig Schal- und Gerlistungsmaterial kann damit eine
kuppel-, kegel- oder pyramidenférmige Abdeckung aus
Beton geschaffen werden.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Errichtung einer
kuppel-, kegel- oder pyramidenformigen Abdeckung aus Be-
ton fiir Hoch-~ und Tiefbauten, insbesondere fiir behalter-

artige Bauten, wobei von der Oberkante der Umfassungswand

‘des Baues ausgehend aufeinanderfolgend ringférmige Ab-

schnitte hergestellt werden.

Gerade Kuppeldicher werden wegen ihrer glinstigen statischen
Eigenschaft als unterstiitzungsfreie Abdeckungen insbesondere
von Rundbehdltern verwendet.

Kuppelddcher konnen auch aus einzelnen Ringabschnitten ge-
fertigt werden, wobei diese Ringabschnitte aus unterschied-
lichem Material gefertigt wurden. Auf jeden Fall war beil
diesen im Altertum gefertigben RKuppeldicherneine volle
Eingchalung der ganzen Kuppel notwendig.

Da die Kriimmung und der Stich und insbesondere aber auch der
Durchmesser einer Kuppel sehr oft variieren, ist eine Stan-—
dardisierung veon Schalungen problematisch. Dazu kommt die
Tatsache, daBl auf Grund der relativ geringen Stichhdhe selbst-

tragende Schalungen nach bekannten Systemen nur begrenzt in
Einsatz gebracht werden konnen.

Insbesondere bei Kuppeln groBen Durchmessers war es daher
bisher auch in modernen Betonbauten erforderlich, die ge-
samte Kuppel einzuschalen, wobel dies insbesondere bei
groBen HOhen einen enormen Aufwand an Schal- und Geriist-
material erfordert.

Die Erfindung hat sich daher zur Aufgabe gestellt, ein Ver-
fahren zu schaffen, gemdfB welchem in wirtschdadtlicher Weise
und mit geringstmoglichen Schalungs— und Gerlistmaterial sol-
che Abdeckungen hergestellt werden konnen.
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Erfindungsgemdl wird dazu vorgeschlagen, daB aufeinander-
folgend ringformige Abschnitte mit einem Jjeweils am inne~
ren Rand ausgebildetem, ringfdrmigem Uberzug~ und/oder
Unterzugtréiager hergestellt werden, wobei Radialtriger
einer Schalungskonstruktion bei der Errichtung des ersten,
an die Umfassungswand anschlieBenden ringformigen Abschnit-
tes einerseits auf der Umfassungswand und andererseits an
einem mit Abstand parallel zur Umfassungswand verlaufenden
Traggeriist abgestiitzt werden, und dalB bei der Errichtung
der weiteren ringformigen Abschnitte die Radialtréger
einerseits mit ihren innenliegenden Enden an dem ent-
sprechend der Breite des Abschnittes gegen das Zentrum des
Baues hin verschobenen Traggeriist abgestitzt und anderer-
seits mit ihren auBenliegenden Enden im Bereich des rand-
seitigen Uberzug~ und/oder Unterzugtrigers des ausgehirte-

ten, ringformigen Abschnittes der Abdeckung aufgehingt wer-
den.

Durch ein solches Verfahren kann das erforderliche Gerist-
material auf die Fliche eines ringformigen Abschnittes der
Abdeckung reduziert werden. Es kOonnen dann beigpielsweise
ringformige Abschnitte in einer Breite von ca. 5 bis 6 m
eingeschalt und hergestellt werden, worauf dann dieses
Schalungs- und Geristmaterial fir den ndchsten ringférmigen
Abschnitt wiederum eingesetzt werden kann. Durch den bei
den ringformigen Abschnitten mithergestellten Uberzugstri-
ger am inneren Rand der ringformigen Abschnitte wird die
erforderliche Festigkeit erreicht, da dieser Uberzugstri-
ger die statische Funktion des noch nicht geschlossenen
Kuppeldaches ibernimmt. Nach Aushdrten und Erreichen der
erforderlichen Festigkeit wird der entsprechende Ringab-
schnitt asusgeschaltet. Es konnen daher die entsprechenden
Enden der Radialtréger an dem betreffenden Rand des ausge-
harteten ringformigen Abschnittes angehingt werden, so daB
der bereits erstellte ringformige Abschnitt praktisch in
die Schalungstragkonstruktion miteinbezogen werden kann.
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Es niissen daher gerade an diesen Enden der Radialtrager
keine Unterstiitzungskonstruktionen vorhanden sein, welche

insbesondere bei sehr hohen Bauten enormes Geriistmaterial
erfordern.

Der Vorgang der Errichtung der ringformigen Abschnitte
wiederholt sich so lange, bis auf Grund der immer kleiner
werdenden Durchmesser so viel Schalmaterial vorhanden ist,

daB die gesamte Restabdeckung auf einmal betoniert werden
kann.

Weitere erfindungsgeméBe Merkmale und besondere Vorteile
werden in der nachstehenden Beschreibung ndher erléutert,

in welcher anhand der Zeichnungen ein Verfahrensablauf ge-
schildert wird.

Es zeigen: Fig. 1 einen Querschnitt eines behalterartigen
Baues mit einer kuppelfdrmigen Abdeckung; Fig. 2 ein Schnitt
durch den Randbereich eines Baues mit den angedeuteten Scha-
lungselementen; Fig, % eine Draufsicht entsprechend der Fig.
2; die Fig. 4 und Slginem Schnitt und in Draufsicht einen
welteren Verfahrensabschnitt und die Fig. 6 und 7 nochmals
einen weiteren Verfahrensschritt; die Fig. 8 und 9 zeigen
eine als verlorene Schalung einsetzbare Fertigbetonplatte

in Draufsicht und in einem Langsschnitt; Fig. 10 einen Quer-
schnitt durch einen Radialtrager mit einem Schnitt durch die
aufgebrachte Abdeckung.

Der in Fig. 1 dargestellte Bau besteht aus einer Umfassungs-
wand 1 sowlie einer kuppelfOrmigen Abdeckung 2. Nach dem er-
findungsgeméBen Verfahren wird nun diese Abdeckung 2 aus
einzelnen ringfdrmigen Abschnitten A, B und C gebildet, die
nacheinander eingeschalt und gegossen werden. Um Jjeweils fiir
die einzelnen ringformigen Abschnitte A, B und C eine aus-
reichende Eigenfestigkeit zu erzielen und damit ein Aus-~
schalen zu ermdglichen wird zugleich mit den entsprechenden
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Abschnitten beim gezegten Ausfiihrungsbeispiel jeweils am
inneren oberen Rand der ringformigen Abschnitte A; B und

C ein ringformiger Uberzugstriger 3 mitgegossen. Dieser
Ubernimmt die statische Funktion des noch nicht geschlosse-
nen Kuppeldaches. Es besteht nun die Moglichkeit, eine
Offnung 4 im Zentrumsbereich des Kuppeldaches 2 vorzusehen,
falls dies aus irgendwelchen Griinden notwendig ist. An-
sonsten wird der Zentrumsbereich beim letzten Verfahrens-
abschnitt geschlossen, so &B dann in diesem Zentrumsbe-
reich keine Uberzugstriger 3 mehr bendtigt werden. Bei
einer geschlossenen kuppelfdrmigen Abdeckung 2 sind die
erforderlichen statischen Bedingungen auch diese Uberzugs-
trager erfiills.

In besonders'gﬁnstiger Weise werden die ganzen Flachen
eines solchen ringformigen Abschnittes A, B und C nicht
durch Schalungsplatten abgeschalt, sondern es kOnnen als
verlorene Schalung dienende Fertigbetonplatten 5 (ent-
sprechend den Fig. 8 und 9) eingesetzt werden. Diese Fer-
tigbetonplatten 5 sind entsprechend konisch verlaufend
ausgebildet, so daB sie Jjewells den Raum zwischen den
Radialtrigern 6 liberbricken konnen. Es wird dadurch noch
eine weiltere Einsparung an Schalungsmaterial erzielt. Die-
se Fertigbetonplatten 5 konnen in der Regel Jje nach der
Kriimmung eine Lénge von 50 bis 150 cm aufweisen und sind
dabei mit einer Breite von etwa 40 bis 80 cm ausgefiihrt.
Am Tangsrandbereich sind entsprechend aufgebogene Armie-
rungen vorgesehen, um eine gegenseitige gute Verbindung
zu erzielen. AuBerdem kOnnen an der Oberseite Armierungs-
gittertriager vorgesehen werden.

Zur Durchfiihrung des erfindungsgeméfen Verfahrens ist noch
ein Traggeriist sowie ein Arbeitsgeriist erforderlich, wel-
ches nachstehend anhand eines Verfahrensablaufes noch nbher
erlautert werden soll.
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Durch die Verwendung einer Kombination von Fertigbetonplat-
ten - selbstverstédndlich konnen auch Fertigteilplatten aus
anderen Materialien verwendet werden - und dnem Leergerist
nit leichten konstruktiven Anderungen der Kuppelschale kann
also des erforderliche Gerilistmateriasl auf eine Flache

eines ringformigen Abschnittes von ca. 5 bis 6 m Breite
reduziert werden.

ITm Abstand von ca. 5 bis 6 m von der Umfassungswand 1 wer-—
den ringformig Stitztiirme 7 aufgestellt. Auf diese Stiitz-—
tirme 7 kommt eine ringformige Auflagerkonstruktion 8, die
einen konzentrischen Kreis zum Beh&lterdurchmesser dar-
stellt. Auf diese Auflagerkonstruktion 8 werden Radial-
triager 6 aufgelegt, welche zweckmdBigerweise der Wolbung
der kuppelartigen Abdeckung 2 entsprechend in ihrer Kriim-
mung verstellt werden konmnen. Die anderen Enden der Radisl-
trager 6 liegen direkt auf der Umfassungswand 1 des behdl-
terartigen Baues auf. Hierauf werden symmetrische Fertig-
betonplatten 5 ringweise im Sinne einer verlorenen, aber

mittragenden Schalung aufgelegt. Im Bereich der tangentialen

StoBe kOnnen Hilfstriger vorgesehen werden, welche 2zwi-
schen den Radialtrdgern 6 annfhernd quer zu diesen verlau-
fend angeordnet sind. Durch Anordnung dieser Hilfstréger
erfolgt auch eine Abdichtung der StoBe, so daB durch die
St68e nicht Beton nach unten hin entweichen kann.

Durch diese MaBnahmen liegen diese Fertigebetonplatten 5
auch umfangsgeschlossen auf entsprechenden Tragern (Radial-
triger 6 und Hilfstriger) auf. Es wird nun der Aufbeton 9
aufgebracht und gut verdichtet. Im Bereich iiber der ring-
formigen Auflagerkonstruktion 8, also am inneren, nach
oben gewandten Randbereich des Abschnittes 8 wird ein
ringférmiger Uberzugtriger 3 hergestellt, der die statische
Funktion der noch nicht geschlossenen kuppelfdrmigen Ab-
deckung 2 ilibernehmen muf.
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Nach dem Aushd@rten und dem Erreichen der erforderlichen
Festigkeit wird der inzwischen hergestellte erste ring-
formige Abschnitt A ausgeschalt. Die Stiitztiirme 7 werden,
da sie mit dem Kran noch leicht erfaBbar sind, an einem
Stilick umgesetzt und wieder ca. 5 bis 6 m in Richtung zur
Mitte des behdlterartigen Baues neu aufgestellt. Die im
Durchmesser und somit auch im Umfang reduzierte Auflager—
konstruktion 8 wird wiederum montiert.

Die durch kleine Hilfshaken noch in der Stellung beim ring-
formigen Abschnitt A gehaltenen Radialtréger 6 werden nun
ebenfalls an einen XKran angehangt und aus dem Auflagerschuh
an der Umfassungswand 1 herausgezogen und dann sofort wei-
ter auf der neu gebildeten Auflagerkonstruktion 8 (siehe
Fig. 4 und 5) gesetzt. Der komstruktive Uberzugtriger ist
in bestimmten Abstinden mit vertikal durchgeenden Offnun-
gen versehen zum Durchiritt von Befestigungsmitteln fiir die
Radialtréger 6. Es konnen selbstverstandlich auch ent-
sprechende Aufhingevorrichtungen vorgesehen werden. An
diese bzw. durch entsprechende Befestigungsmittel im Be-
reich der Rohrdurchfiihrungen wird das duBere Ende der Ra-
dialtriager aufgehdngt. Nach dem Fixieren szmbtlicher Ra-
dialtriger 6 wiederholt sich das Verlegen der Fertigbeton-
platten 5. Auch beim néchsten Betonierabschnitt wird wie-
derum Uberzugtriger 3 am inneren, nach oben gerichteten
Rand des nichsten ringfdrmigen Abschrittes B gebildet.

Dieser Vorgang des Ausschalens und des wiederum Eimchalens
wiederholt sich so lange, bis auf Grund der immer kleiner
werdenden Durchmesser der einzelnen ringfOrmigen Abschnitte
A, B, C usw. so viel Schalmaterial vorhanden ist, daB der
gesamte Restabschnitt der Abdeckung 2 auf einmal betoniert
werden kann. Dies gilt auf jeden Fall -dann, wenn eine ge-
schlossene kuppelformige Abdeckung geschaffen werden soll.
Falls eine mittige Offnung freibleibt, wie dies beim Bei-
spiel nach Fig. 1 gezeigt wird, muB auch beim letzten zu
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fertigenden Abschnitt C ein entsprechender Uberzugtriger 3
mitbetoniert werden.

Die Fertigebetonplatten sind auf einer einfachen horizon-
talen Leere vorzufertigen. Sie konnen jedoch Jjederzeit aud
in Fertigteilwerken bestellt werden.

Der Ausbau der gesambten Konstruktion erfolght durch eine
vorgesehene Ausschaldoffnung auf herkommliche Weise. Ein
groBflachiges Hilfsgeriist fiir die Demontage kann verhin-
dert werden, wenn auf konzentrisch angeordneten Schienen
oder auf entsprechenden Rollen ein leichtes Ieitergeriist
Jeweils am Ort der Schalarbeiten hingefahren wird. Zur
Montage der Jjeweils der Auflagerkonstruktion 8 abgewandten
Enden der Radialtriger 6 ist ein Arbeitsgeriist vorgesehen,
welches an dessen oberem Rand begehbar ausgefithrt ist oder
auch befahrbar, so daB durch Bewegung eines entsprechenden
fahrbaren Untersatzes Jjede Stelle am Umfang des behalter-
aitigen Baues erreicht werden kann.

Imn Bereich der Auflagerkonstruktion 8 sind selbstverstind-
lich Absenkkonstruktionen vorgesehen, so daB zu einem Aus-
schalvorgang vorerst ein geringfligiges Absenken erfolgen
kann, um dadurch das Ausschalen und somit die Entfernung
der Quertréger bzw. der Ringtriger der Auflagerkonstruktion
8 und somit auch der Stiibztirme 7 zu erleichbern. Wie aus
Fig. 10 ersichtlich ist, kOnnen auf den Radialtriégern 6

in deren Mittelbereich Stege 11 vorgesehen werden, um
dadurch einen Anschlag der auf Jeweils zwel Radialtrager 6
rufgesetzten Fertigbetonplatten 5 zu erreichen. Diese Plat-
ten kOnnen daher auch nichtseitlich verrutschen, so daf
auch die Unfallgefahr praktisch ausgeschlossen wird.

Flir die Radialtrager 6 kann ein entsprechend der vorgesehe-
nen KuppelwOlbung gekriimmter Tréger verwendet werden bzw.
ein auf die Krimmung einstellbarer Triager, welcher ent-
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sprechend den gewiunschten Kriimmungen verstellbar ist.

Selbstverstéandlich besteht auch die M6glichkeit, anstelle
der Fertigbetonplatten 5 irgendwelche Schalungsplatten vor-
zusehen, wobel auch dann eine wesentliche Einsparung an
Schalungsmaterial gegeben wiare, wobei jedoch stets beson-
dere Arbeiten filir das Ein- und Ausschalen gegeben sind.
ZvweckmdBiger ist es daher, hier verlorene Schalungsplatten
einzusetzen.

In der vorstehenden Beschreibung wurde stets von einem
Uberzugtréger gesprochen, welcher am inneren Randbereich
der Jjeweiligen ringformigen Abschnitte angeordnet ist.
Selbstverstdndlich ist es auch mbglich, einen entsprechen-
den Betonring an der Unterseite an der inneren Randbe-
grenzung der betreffenden ringfdrmigen Abschnitte vorzu-
sehen, so daB also ein Unterzugtrager geschaffen wiirde.

Auch dadurch konnen die erforderlichen statischen Bedin-
gungen erfiillt werden. Es wdre auch denkbar, sowohl einen
Unterzugtriger als auch einen Uberzugtrédger vorzusehen,

wenn dies aus baulichen Griinden bzw. aus Festigkeitsgriinden
zweckm&Big ist. Anstelle der Herstellung aus Beton und daher
anstelle des MitgieBens beim Herstellen der ringformigen Ab-
schnitte konnen auch entsprechende Stahltriger, z. B. Stahl-
profiltriger oder Hohlkastenstahlprofile vorgesehen werden,
die die entsprechende Tragfunktion iibernehmen. Bei einer
solchen Anordnung wére es auch denkbar, daB diese demontier-
bar sind, so daB also nach dem gdnzlichen SchlieBen der
kuppelformigen Abdeckung eine Demontage erfolgen kann, zu-
mal ja dann diese Uberzug- und/oder Unterzugbriger aus sta-
tischen Griinden nicht mehr erforderlich sind. Auch bei An-
ordnung von Stahltrégern koénnen selbstversténdlich entweder
nur Uberzugtridger, nur Unterzugtriéger oder beide Ausfiihrungs-
formen vorgesehen werden. Bei der Verwendung solcher Stahl-
triger fiir die Uberzug- und/oder Unterzugtriger besteht die
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Moglichkeit, daB diese ebenfalls ringformig verlaufen oder

aber leicht polygonal, damit diese Trager aus geraden Stik-
ken hergestellt werden konnen.

Die vorliegende Erfindung wurde anhand einer Abdeckung
fliir einen Rundbehdlter beschrieben. Selbstversténdlich
kOnnen diese Abdeckungen neben einer kuppelfdrmigen Aus-
bildung auch kegel- oder pyramidenfdrmig ausgefiihrt wer-
den, was auch Jjeweils in Anpassung an die Form des behdl-
terartigen Baues erfolgen wird. Der Bau selbst konnte da-
her nicht nur kreisfOrmig, sondern auch ellipsenformig

oder prismaformig ausgebildet sein.

Durch das erfindungsgemidBe Verfahren wird also eine we-
sentliche Erleichterung bei der Errichtung einer kuppel-,
kegel- oder pyramidenformigen Abdeckung aus Beton fiir
Hoch~ und Tiefbauten erreicht, wobei diese erzielten Vor-
teile nicht nur in dem wesentlich verminderten Bedarf an
Schalungs- und Gerilistmaterial liegen, sondern auch in dem
wesentlich reduzierten Arbeitsaufwand zur Errichtung der

Schalungen, Geriste und somit auch zaur Errichtung einer
solchen Abdeckung.

1983 -07- 07
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Patentanspriche:

Verfahren zur Errichtung einer kuppel-, kegel- oder
pyramidenformigen Abdeckung aus Beton fiir Hoch- und
Tiefbauten, insbesondere fiir beh@lterartige Bauten,
wobei von der Oberkante der Umfassungswand des Baues
ausgehend aufeinanderfolgend ringformige Abschnitte
hergestellt werden, dadurch gekennzeichnet, daB auf-
einanderfolgend ringformige Abschnitte (A, B, C) mit
einem jewells am inneren Rand susgebildeten, ringfoérmi-
gen Uberzug- und/oder Unterzugbriger (3) hergestellt
werden, wobei Radialtriger (6) einer Schalungskonstruk-
tion bei der Errichtung des ersten, an die Umfassungs-
wand (1) anschlieBenden ringformigen Abschnittes (4)
einerseits auf der Umfassungswand (1) und andererseits
an einem mit Abstand parallel zur Umfassungswand (1)
verlaufenden Traggeriist (7, 8) abgestﬁtzt'werden, und
daB bei der Errichtung der weiteren ringfdrmigen Ab-
schnitte (B, C) die Radialtriger (6) einerseits mit
ihren innenliegenden Enden an dem entsprechend der Brei-
te des Abschnittes (B, C) gegen das Zentrum des Baues
hin verschobenen Traggeriist (7, 8) abgestiitzt und an-
dererseits mit ihren auBenliegenden Enden im Bereich
des randseitigen Uberzug~ und/oder Unterzugtrigers (3)
des ausgehirteten ringfdrmigen Abschnittes (4, B oder
C) der Abdeckung aufgehingt werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB beim Herstellen des randseitigen Uberzug- und/
oder Unterzugtrigers (%) der ringformigen Abschnitte
(4, B, C) anndhernd in vertikaler Richtung durchgehen-—
de Offnungen zum Durchtritt von Befestigungsmitteln
fiir die Radialtriger (6) vorgesehen werden.
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Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein Uberzug- und/oder Unterzugtriger (3)
in einem mit der Herstellung des betreffenden ring-

férmigen Abschnittes (4, B, C) aus Beton mitgegossen
wird. '

Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB als Uberzug- und/oder Unterzugbtriger (3)
ein gegebenenfalls demontierbarer Stahl- oder Hohl-
kastenstahlbrager angeordnet wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB auf die Radialtriger (6) Fertigbetonplatten (5)
als verlorene Schalung aufgebracht werden, welche
gegebenenfalls eine in Richtung der Radialtriger (6)
ausgebildete Krimmung aufweisen.

Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet,daB an der Tragseite entsprechend einer Kup-
pelwolbung gekriimmte bzw. auf die Kriimmung einstellbare
Radialtriger (6) eingesetzt werden.

Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch gekenn-—
zeichnet, daB zwisckhn den Radialtrédgern (6) anndhernd

quer zu diesen verlaufende Hilfstréger im Bereich der

StoBe der einzulegenden Fertigbetonplatten (5) einge-

setzt werden.

Verfahren nach Anspruch 1 und einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dall im beh8lterarti-
gen Bau Jjeweils am inneren Rand des gerade einzuschalen-—
den ringformigen Abschnittes (A, B, C) ein begehbares
oder befahrbares Arbeitsgeriist (10) aufgestellt wird.
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9. Verfahren nach Anspruch 1 und einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fertigbeton-
platten (5) jeweils bis an einen an der Oberseite der
Radialtréger (6) mittig vorstehenden Steg (11) anstoBend
auf jeweils zwei Radialtriger (6) aufgesetct werden.

. | dpfreyeeeray
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