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@ Dispositif de fixation de 'habillage d’un cylindre de machine d'impression.

@ L'invention concerne un dispositif de fixation de I’habil-
lage d'un cylindre de machine d'impression, I'habillage
venant entourer le cylindre et comportant a8 ses deux
extrémités des barrettes d'accrochage, le dispositif de fixa-
tion venant se monter dans une rainure longitudinale et
radiale ménagée dans le cylindre.

Selon l'invention, le dispositif comprend une barre de

fixation (1) rigide et constituée d'une seule piéce, venant
s’engager dans la rainure (11), cette barre (1) comprenant
des épaulements (18, 19) au niveau de sa zone externe {2),
ces épaulements étant destinés 3 retenir les barrettes (13, 14)
lites aux bords de 'habillage, cette barre (1) comprenant
d‘autre part des échancrures radiales (3) s’étendant depuis la 2
zone externe (2) jusqu'au-dessous des barrettes (13, 14)
lorsque celles-ci sont en place contre les épaulements 4B
correspondants {18, 19} et il comprend d'autre part des vis (6,
7) de serrage traversant radialement la barre (1) au niveau
des échancrures (11), dans la partie inférieure (20) de la
barre, en se vissant dans le cylindre (10).

Application notamment aux machines de type “offset”.
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Dispositif de fixation de 1'habillage d*un cylindre de

machine d'impression

La présente invention concerne un dispositif de fixation de l'ha-
billage d'un cylindre de machine d'impression. L'invention peut stappliquer
notamment aux rotatives du type "offset" a bobines, dans lesquelles l1tha-
billage du cylindre est généralement constitué d'une toile caoutchoutée
appelée communément “Hanchet'.

Dans les machines d'impression rotatives, la fixation du blanchet
sur le cylindre correspondant a soulevé de nombreux problémes, Le blanchet
constitue une piéce essentielle d'une machine d'impression, et la qualité
de l'impression dépend de sa tension etde son poeitionnement par rapport
au cylindre, La dépose ou la mise en place du blanchet doivent pouvoir
steffectuer & partir de manoeuvres rapides, simples, en assurant toutefois
-une bonne précision. D'autre part; il-est préférable de réduire au maximum
la largeur de la zone séparant les deux extrémités du blanchet, afin de
constituer sur le cylindre une surface utile de dimension maximum, et de
réduire les a-coups provoqués par le passage de cette rainure durant la ro-
tation du cylindre,

11 existe différents dispositifs de fixation de blanchet. Un
dispositif de fixation connu comporte um arbre tournant disposé dans un
alésage stétendant longitudinalement dans le cylindre, les extrémités du
blanchet étant fixées i cet arbre, et leur tension étant provoquée par la
rotation de cet arbre, Un tel dispositif présente l'inconvénient de créer
dans le cylindre un évidement important, une ouverture relativement large,
et pose de gros problémes dtusinage.

Un autre dispositif connu de fixation de blanchet comporte ume
rainure 3 faces paralléles ménagée dans le cylindre, et des vis disposées
raidalement dans la rainure et venant s'appuyer sur une barre dont la face
dirigée vers le centre du cylindre vient s'agripper sur les barrettes fi-
xées aux extrémités du blanchet, Un tel dispositif présente l'inconvénient
de nécessiter une largeur assez importante de la rainure puisque cette rai-
nure doit permettre le passage 3 la fois des deux extrémités du blanchet,
des vis de serrage ainsi que de la barre de fixation. Un tel dispositif
présente d'autre part des difficultés au niveau du montage du blanchet
parce qu'il est nécessaire de visser simultanément un grand nombre de vis.

Un autre dispositif connu de fixation du blanchet comporte, dans

une rainure ménagée dans le cylindre, deux séries indépendantes de vis et
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de barres de fixation, chacune de ces deux séries étant destinée & la fixa-
tion de l'une et de l'autre des deux extrémités du blanchet. Un tel dispo-

sitif est relativement compliqué, assez encombrant, et présente des diffi-

cultés de montage et de réglage de la temsion.

La présente invention vise & pallier les différents inconvénients
précédemment cités,

L'invention concerne donc un dispositif de fixation de 1'habilla-
ge d'un cylindre de machine d!impression, l'habillage venant entourer le
cylindre et comportant 3 ses deux extrémités des barrettes de fixatiom, le
dispositif de fixation venant se monter dans une rainure longitudinale et
radiale ménagée dans le cylindre,

Selon une caractéristique essentielle de l*invention, le disposi-
tif de fixation comprend une barre de tension rigide et d'une seule piéce,
venant s'engager dans la rahure ménagée dans le cylindre, cette barre de
tension comprenant des épaulements au niveau de sa zone externe, ces épau-

lements étant destinés 3 retenir les barrettes lides & 1'habillage, cette

barre comprenant d'autre part des échancrures radiales s'étendant depuis

la zone externe jusqu'au-dessous des barrettes lorsque celles-ci sont en
place contre les épaulements correspondants, et ce dispositif de fixation
comprend d'autre part des vis traversant radialement la barre de fixatiom
au niveau du fond des échancrures, en se vissant dans le fond de la rainure
ménagée dans le cylindre,

Selon une autre caractéristique de l'invention, lesdits épaule-
ments de la barre de tension sont décalés 1l'un par rapport & ltautre ra-
dialement afin de permettre l'agrippage d'une des barrettes de 1'habillage
avant 1l'autre barrette, lors de 1l'introduction progressive de la barre de
fixation & l'intérieur de la rainure ménagée dans le cylindre.

Selon une autre caractéristique de l'invention, il est prévu que
lesdites vis sont constituées d'une premiére série de vis, au nombre de
deux, filetées sur toute leur longueur utile, et d'une seconde série de
vis, en plus grand nombre, filetées uniquement sur une faible longueur a
partir de leur téte, l'extrémif de ces vis de la seconde série étant de
forme cylindrique de plus petit diamétre, afin de faciliter le &but de vis-
sage, lors du montage, en agissant, dans un premier temps, uniquement sur
les vis de la premiére série, la tension finale s'effectuant en agissant
sur toutes les vis,

D'autres caractéristiques et avantages apparaitront lors de la

description détaillée de l'exemple de réalisation qui va suivre, illustreé
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par les dessins annexés.

La figure 1 représente, en perspective, une barre de fixation
et ses vis de fixation constituant les piéces essentielles du dispositif
de fixation conforme a l'invention.

La figure 2 représente, en coupe transversale, un cylindre dans
lequel est monté un dispositif de fixation de 1'habillage conforme & 1l'in-
vention,

En se reportant & la figure 2, on distingue un cylindre 10 de
machine d'impression recouvert, sur sa partie cylindrique, d'un habillage
constitué d'une toile caoutchoutée, appelé commmément ''blanchet". Ce cy=-
lindre est muni d'une rainure longitudinale et radiale 11, dans laquelle
est monté l'ensemble des éléments constituant le dispositif de fixation de
1thabillage 12. Dans la figure 2, le dispositif de fixation de l’habillage.
est représenté dans la position qu'il occupe lorsque 1l'opération de fixa-
tion de l'habillage 12 est terminée, clest-i-dire lorsque lthabillage 12
est parfaitement positionné et tendu sur le cylindre 10. L'habillage 12
comporte, a ses deux extrémités, des barrettes identiques 13, 14, Le dis-
positif de fixation comporte globalement une barre de fixation 1 enfilée
dans la rainure 11, destinée a agripper les barrettes 13 et 14 afin de pro-
voquer la tension de l'habillage 12, et des vis 6, 7 destinées a fixer la
barre de fixation 1 & lt'intérieur de la rainure 11, em provoquant progres-
sivement le déplacement de cette barre de fixation 1 radialement en direc-
tion du centre du cylindre 10, afin de provoguer la tension progressive de
1thabillage 12.

Nous allons voir plus en détail la forme donnée & cette barre de
fixation 1, en se reportant i3 la figure 1. La barre de fixation 1 est ré-
alisée d'une seule piéce, dans un matériau suffisamment rigide, et posséde
une longueur correspondant sensiblement & la longueur du cylindre 10 et de

1thabillage correspondant 12, La barre de fixation 1 posséde une forme s?irs

crivant globalement dans un parallélépipéde de forme allongée correspon=-

dant sensiblement & la forme de la rainure 11 ménagée dans le cylindre 10.
La barre de fixation 1 comporte plus précisément une partie inférieure 20
dont les deux faces latérales sont paralléles et viennent glisser sur les
faces paralléles correspondantes de la rainure 11, afin de constituer umn
guidage radial correct de la barre 1 a 1l'intérieur du logement 11 corres-
pondant. La barre 1 comporte d'autre part une zone externe 2 munie d'épau~
lements latéraux de part et d'autre 18 et 19 s'étendant longitudinalement.

Ces épaulements latéraux sont destinés & agripper les barrettes correspon-
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dantes 13 et 14 liées a 1*thabillage 12, afin de provoquer la tension de
1thabillage 12 lors de l'introduction de la barre 1 a 1l'intérieur du loge-
ment 11. La barre de fixation 1 comporte dtautre part une plumlité d'échan-
crures radiales 3 s'étendant depuis la zone externe 2 jusqu'au-dessous des
barrettes 13 et 14, lorsque celles-ci sont en place contre les épaulements
correspondants 18 et 19. Cette barre de fixation 1 comporte enfin des trous
traversant radialement la barre au niveau de sa zone inférieure 20, ces
trous étant ménagés dans le fond de chacune des échancrures 3, ces trous
permettant le passage de vis 6, 7 dont les tétes de vis correspondantes
prennent appui sur le fond de chacune des échancrures 3. En se reportant
& la figure 2, on voit que ces vis 6, 7 viennent se visser dans le cylin-
dre 10, dans le fond de la rainure 11, Le vissage des vis 6, 7 dans le ey-
lindre 10 peut se faire directement dans un trou taraudé de ce cylindre
10 ou dans une piéce formant écrou 15 fixée rigidement dans le cylindre 10.
Les épaulements 18 et 19 sont décalés radialement 1'un par rapport & 1l'au-
tre pour que l'accrochage s'effectue sur une barrette dans un premier temps,
puis sur l'autre barrette,

La mise en place du dispositif de fixation de l'habillage stef-
fectue de la maniére suivante :

On commence par disposer 1lthabillage 12 autour du cylindre 10, en
présentant l1%'extrémité de 1thabillage mmie de la barrette 14 en face de
la rainure 11, On introduit la barre de fixation 1 dans la rainure 11 em
engageant la barrette 14 contre 1'épaulement correspondant 19 de la barre
1, cette barrette 14 venant se loger damns la rainure 11 entre les faces la-
tarales de cette rainure 11 et la barre de fixation 1. On procéde de la mdme
fagon pour accrocher ensuite l'autre extrémité 13 de 1'habillage contre
l1tépaulement 19. On continue d'introduire la barre de fixation 1 & 1'inté-
rieur de la rainure 11 en manoeuvrant les vis 6 et 7 qui se vissent damns
le cylindre 10 ou 1'écrou 15 fixé dans le cylindre 10, L'introduction pro-
gressive de la barre 1 dans le cylindre 10 provoque alors la tension de
1thabillage 12, Lors du démontage de l'habillage 12, on procéde de la ma-
niére inverse en manoeuvrant les vis 6 et 7 dans le sens du dévissage,
afin de provoquer l'extraction de la barre de fixation 11 et la libératiom
des barrettes 13 et 14, Pour que la barre de fixation 1 sorte facilement
du logement 11 lors du dévissage des vis 6 et 7 il suffit de prévoir um
épaulement ou une butée 16 1ié rigidement sur les vis correspondantes, a

1tarriére de la barre de fixation 1.

Les échancrures 3 ménagées dans la barre de fixation 1 sont suf-



10

15

20

25

30

35

0099275

fisamment profondes pour que les tétes des vis 6 et 7 soient situées en-
dessous des barrettes 13 et 14, Dans ces conditions, on voit qu'il est pos-
sible de constituer une barre de fixation 1 de trés faible épaisseur, et
par conséquent de constituer une rainure 11 de tres faible largeur, En ef-
fet, la largeur dee%a rainure 11 se limite & la somme des épaisseurs des
barrettes 13 et 14/de la partie centrale 21 de la barre 1, qui peut étre
de trés faible épaisseur.

Dans le dispositif de fixation de l1thabillage qui vient d'étre
décrit, la manoeuvre de la barre de fixation 1 a l'intérieur du logement
11 steffectue par la manoeuvre simultanée de toutes les vis 6 et 7 qui
doivent étre en assez grand nombre pour assurer un positionnement et ume
tension uniforme de lthabillage 12, La manoeuvre simultanée de ce grand nom-
bre de vis est une opération difficile et longue et, pour remédier a cet
inconvénient, il a été proposé la disposition suivante : les vis de fixa-
tion sont constituées de deux séries différentes de vis, la premiére série
de vis est constituée par deux vis 6 filetées sur toute leur longueur uti-
le, et la seconde série de vis est constituée par les autres vis 7, en
plus grand nombre, filetées uniquement sur une faible longueur 8 & partir
de leur téte, 1l'extrémité 9 de ces vis étant de forme cylindrique de plus
petit diamétre. Cette disposition particuliére permet de faciliter le mon-
tage pour la raison suivante : lors du début de l'introduction de la barre
1 dans le logement 11, il n'y a aucun effort puisque l'habillage 12 n'est
pas tendu, et la manoeuvre peut sleffectuer en agissant uniquement sur les
vis 6, puisque ce sont les vis qui sont filetées sur toute leur longueur,
Les autres vis 7 ayant leur extrémité dépourvue de filetage peuvent com-
mencer & stintroduire dans les taraudages correspondants du cylindre 10
sans avoir & €tre manoeuvrées, Pour effectuer la phase finale du montage
de la barre 1 dans le logement 11, les vis 7 comportant un filetage plus
court viennent alors s'engager aussi dans les taraudages correspondants,
et la phase finale de mise sous tension de 1l%'habillage 12 peut sleffectuer
correctement en agissant sur toutes les vis 6 et 7. Lors du démontage, on
peut commencer par débloquer l'ensemble des vis 6 et 7, puls, ensuite,
l'extraction compléte de la barre 1 peut €tre réalisée aisément et rapide-
ment puisqu'il n'y a plus que les vis 6 qui sont en prise dans le cylindre
10.

L'invention ne se limite pas au mode de réalisation qui vient
d'étre décrit, a titre d'exemple, mais elle s'étend & tous les équivalents
mécaniques et peut d'autre part trouver des applications diverses dans

les différentes machines d'impression,
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REVENDICATIONS

1.- Dispositif de fixation sur un cylindre de machine d'impres-
sion d'un habillage comportant a ses deux extrémités des barrettes d'ac-
crochage, le dispositif de fixation, se montant dans une rainure longitu-
dinale et radiale ménagée dans le cylindre, comprend d'une part une barre
rigide constituée d'une seule piece et munie au niveau de sa zone exter-
ne d'épaulements destinés & retenir les barrettes liées aux bords de
1'habillage et d'autre part des vis de serrage traversant radialement la
barre et se vissant dans le cylindre,
caractérisé par le fait que laz barre (1) est réglable en position radiale
a4 l'intérieur de la rainure (11) du cylindre (10) pour assurer, par l'in-
termédiaire de ses épaulements (18, 19), décalés radialement l'un par rap-
port & l'autre, et des vis de serrage (6, 7), une tension réglable de
1'habillage (12) sur ledit cylindre (10).

2.~ Dispositif de fixation de 1'habillage d'un cylindre selon la
revendication 1,
caractérisé par le fait que lesdites vis de fixation (6, 7) sont constitué
d'une premiére série de vis (6) au nombre de deux, filetées sur toute leur
longueur utile, et d'ume seconde série de vis (7) en plus grand nombre, fi.
letées uniquement sur une faible longueur (8) a partir de leur téte, 1l'ex-
trémité (9) de ces vis étant de forme cylindrique de plus petit digmetre
afin de faciliter le début de vissage lors du montage en manoceuvrant dans
un premier temps uniquement les vis (6), la tension finale s'effectuant

en manoeuvrant toutes les vis (6 et 7).
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