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©  Drap  housse  imperméabilisé. 
  L'invention  est  relative  à  un  drap  housse  imperméabili- 
sé,  son  procédé  de  fabrication  et  un  dispositif  de  mise  en 
oeuvre  du  procédé. 

Le  drap  housse  (1)  présente  sur  la  surface  de  son  plateau 
(2)  une  zone  impermeâble  (4)  constituée  par  un  film  plasti- 
que  appliqué  sur  le  tissu  composant  le  plateau  (2). 

Selon  le  procédé  de  l'invention,  le  film  plastique  est 
appliqué  à  chaud  sur  le  tissu  alors  que  celui-ci  est  sous 
tension. 

Le  procédé  de  l'invention  sera  appliqué  sur  le  drap 
housse  alors  que  celui-ci  est  mis  en  place  sur  un  dispositif  en 
forme  de  matelas  support  expansible  qui  présente  un 
matériau  alvéolaire  en  surface. 

L'invention  trouvera  tout  particulièrement  son  applica- 
tion  dans  le  domaine  de  la  literie  et  en  particulier  celle 
réservée  à  l'enfance  et  l'incontinence. 



L ' i n v e n t i o n   es t   r e l a t i v e   à  un  drap  housse  i m p e r m é a b i l i s é ,   son 

procédé  de  f a b r i c a t i o n   pour  l ' i m p e r m é a b i l i s e r   et  un  d i s p o s i t i f   pour  l a  

mise  en  oeuvre  du  di t   p r o c é d é .  

L ' i n v e n t i o n   t r ouve ra   tout   p a r t i c u l i è r e m e n t   son  a p p l i c a t i o n   dans 

le  domaine  de  la  l i t e r i e   et  en  p a r t i c u l i e r   pour  r e c o u v r i r   et  p r o t é g e r  

les  matelas   de  l ï t s   d ' e n f a n t s   ou  adu l t es   et  pour  i n c o n t i n e n t s .  

Ac tue l l emen t ,   les  draps  housse  p r é s e n t e n t   un  p l a t eau   c e n t r a l  

de s t i né   à  r e c o u v r i r   la  face  s u p é r i e u r e   du  mate las ,   ce  p l a t eau   est   e n t o u r é  

d'un  rebord  qui  recouvre  le  chant  du  mate las ,   ce  rebord  est   muni  sur  sa  

p é r i p h é r i e   d'un  é l a s t i q u e   pour  ma in t en i r   le  drap  housse  appl iqué   sur  l e  

mate las .   Ce  type  de  drap  housse  peut  ê t re   confec t ionné   dans  une  s e u l e  

pièce  de  t i s s u   ou  é v e n t u e l l e m e n t   dans  p l u s i e u r s   pièces  de  t i s s u   qui  s o n t  

ensu i t e   r a p p o r t é e s   et  cousues  en t re   e l l e s .  

Dans  le  cas  des  draps  housse  p r é s e n t a n t   une  zone  imperméab le ,  

i ls   sont  a c t u e l l e m e n t   t ou jou r s   r é a l i s é s   en  p l u s i e u r s   pièces  de  t i s s u  

qui  sont  assemblées  par  une  cou tu re .   En  e f f e t ,   la  zone  imperméable  e s t  

r é a l i s é e   par  a p p l i c a t i o n   d'un  film  p l a s t i f i é   sur  une  pièce  de  t i s s u  

s ens ib l emen t   de  même  dimension,   puis  l ' ensemble   est   cousu  sur  une  p i è c e  

de  t i s su   complémentaire   pour  former  le  drap  housse.  Cette  d i s p o s i t i o n  

est   imposée  par  le  procédé  de  f a b r i c a t i o n   de  l ' i m p e r m é a b i l i s a t i o n   du 

drap  housse.   A  l ' h e u r e   a c t u e l l e ,   le  film  p l a s t i q u e   est  déposé  en  bande 

sur  une  pièce  de  t i s s u ,   par  c a l and rage .   Ce  qui  permet  d ' o b t e n i r   un  p r o -  

cédé  de  f a b r i c a t i o n   en  cont inu  de  l ' i m p e r m é a b i l i s a t i o n   d'un  t i s s u .   P u i s ,  

le  rouleau  de  t i s su   imperméable  obtenu  est   découpé  en  pièces  imperméa- 

bles  qui  sont  cousues  pour  c o n f e c t i o n n e r   le  drap  h o u s s e .  

Dans  la  mesure  où  durant   le  ca l andrage ,   la  l a rgeu r   du  f i l m  

p l a s t i q u e   est   i n f é r i e u r e   à  ce l l e   d u - t i s s u ,   il  es t   poss ib l e   d ' o b t e n i r  

une  c e r t a i n e   homogénéité  de  l ' i m p e r m é a b i l i s a t i o n   dans  le  sens  t r a n s v e r s a l  

p u i s q u ' i l   n'y  a  pas  de  d i s c o n t i n u i t é   entre  les  deux  bandes  l a t é r a l e s  

de  t i s su   et  la  pa r t i e   c e n t r a l e   qui  r e ç o i t   le  film  p l a s t i f i é .   Mais  u l t é -  

r i eu remen t ,   dans  le  sens  l o n g i t u d i n a l ,   il  e x i s t e r a   une  couture   qui  sup -  

primera  l ' homogéné î t é   qui  ava i t   été  obtenue  i n i t i a l e m e n t .  

Les  draps  housse  imperméables  ac tue l s   s o u f f r e n t   d'une  d i s c o n -  

t i n u i t é   en t re   leur  zone  imperméable  et  le  res te   du  t i s s u ,   due  à  la  p r é -  

sence  d'une  cou ture ,   qui  les  rend  i n c o n f o r t a b l e .   En  ou t re ,   au  niveau  de 

leur  r é a l i s a t i o n ,   la  n é c e s s i t é   de  coudre  la  zone  imperméable  e n t r a î n e  

un  temps  de  f a b r i c a t i o n   élevé  ainsi   que  leur   coût.  En  ou t re ,   la  p r é s e n c e  

de  la  couture  les  rend  p a r t i c u l i è r e m e n t   f r a g i l e   à  ce  n i v e a u .  



Le  but  p r i n c i p a l   de  la  p r é sen t e   i nven t ion   est   de  proposer   un 

drap  housse  imperméable  qui  p ré sen te   une  p a r f a i t e   homogénéité  de  son 

t i s s u   sur  la  t o t a l i t é   de  la  p é r i p h é r i e   de  la  zone  imperméab i l i s ée .   Le 

drap  housse  ne  p r é sen t e   a ins i   aucune  couture   à ce  niveau  ce  qui  le  rend 

p a r t i c u l i è r e m e n t   c o n f o r t a b l e   et  r é s i s t a n t .  

Un  autre   but  de  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n   est   de  p r é s e n t e r   un 

drap  housse  i m p e r m é a b i l i s é ,   r é a l i s é   dans  un  t i s su   e x t e n s i b l e ,   et  qui  

assure  une  économie  s u b s t a n t i e l l e   au  niveau  de  sa  r é a l i s a t i o n   notamment 

par  un  gain  de  su r face   de  la  pièce  de  t i s s u   u t i l i s é e   pour  la  c o n f e c t i o n .  

Un  autre   but  de  la  p r é sen t e   i nven t ion   est  de  p r é s e n t e r   un  p r o -  
cédé  de  f a b r i c a t i o n   pour  i m p e r m é a b i l i s e r   le  drap  housse  par  a p p l i c a t i o n  

à  chaud  d'un  film  p l a s t i f i é   par  lequel  les  r i sques   de  formation  de  b u l l e s  

d ' a i r   lors  du  soudage  du  fi lm  sur  le  t i s s u   sont  é c a r t é s .  

D ' au t re s   buts  et  avantages   de  la  p ré sen te   invent ion   a p p a r a î -  

t r o n t   au  cours  de  la  d e s c r i p t i o n   qui  va  s u i v r e ,   qui  n ' e s t   c e p e n d a n t  

donnée  qu'à  t i t r e   i n d i c a t i f   et  qui  n'a  pas  pour  but  de  l i m i t e r   l ' i n v e n t i o n .  

Le  drap  housse  imperméable,   de s t i né   en  p a r t i c u l i e r   à  r e c o u v r i r  

et  p ro tége r   un  matelas   de  l i t e r i e   ou  dans  le  domaine  de  l ' i n -  

c o n t i n e n c e ,   comprenant  notamment  un  p l a t eau   cen t ra l   en  t i s su   imperméab i -  

l i sé   par  un  film  p l a s t i f i é   entouré   d'un  rebord  p r é s e n t a n t   sur  sa  p é r i -  

phérie   des  moyens  é l a s t i q u e s   ou  tout   au  moins  r é t r a c t a b l e s   est   c a r a c t é -  

r isé   par  le  f a i t   q u ' i l   p résen te   une  homogénéité  du  t i s su   sur  la  p é r i p h é r i e  

de  la  zone  i m p e r m é a b i l i s é e .  

Le  procédé  de  f a b r i c a t i o n   pour  i m p e r m é a b i l i s e r   un  drap  housse  

dont  l ' e n v e r s   de  ce  drap  housse  es t   des t iné   à  s ' a p p l i q u e r   sur  un  m a t e l a s  

de  l i t e r i e   est  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l 'on  appl ique  une  pièce  de  f i l m  

p l a s t i f i e  d é c o u p é e   aux  dimensions  de  la  zone  imperméable  d é s i r é e ,   p a r  

pressage  à  chaud  sur  l ' e n v e r s   du  drap  housse  dans  la  zone  du  p l a t e a u  

à  i m p e r m é a b i l i s e r   et  que  s imul tanément   au  p r e s sage ,   on  évacue  l ' a i r  

p résen t   dans  le  t i s s u .  

Le  d i s p o s i t i f   pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  d ' i m p e r m é a b i -  

l i s a t i o n   du  drap  housse  est  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   qu ' i l   se  p r é s e n t e  

sous  la  forme  d'un  caclre  suppor t   sur  lequel  est   placé  le  drap  housse  à 

i m p e r m é a b i l i s e r   t e n d u .  

L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  si  l 'on  se  réfère   à  la  d e s c r i p -  

tion  c i - d e s s o u s ,   a insi   qu'aux  dess ins   en  annexe  qui  en  font  p a r t i e   i n t é -  

g r a n t e .  

La  f igure   1  schémat ise   un  drap  housse  imperméable  d é v e l o p p é .  



La  f igu re   2  schémat i se   le  d i s p o s i t i f   pour  la  mise  en  o e u v r e  

du  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n .  

La  f i gu re   3  r e p r é s e n t e   une  coupe  t r a n s v e r s a l e   de  la  s u r f a c e  

du  matelas  suppor t   de  p ressage   dans  un  mode  p r é f é r e n t i e l   de  r é a l i s a t i o n .  

La  f i gu re   1  r e p r é s e n t e   un  drap  housse  imperméab i l i s é   qui  a 

été  développé  pour  obse rve r   les  d i f f é r e n t e s   p a r t i e s   qui  le  c o n s t i t u e n t .  

Ce  drap  housse  1  es t   r é a l i s é   en  t i s s u ,   ce  terme  devant  ê t re   pr is   au 

sens  large  et  comprend  tou tes   les  r é a l i s a t i o n s   de  su r f aces   t e x t i l e s  

t e l l e s   que  notamment  j e r s e y ,   t r i c o t ,   . . . .   Le  drap  housse  p r é s e n t e   un 

p la teau   c e n t r a l   2  qui  es t   d e s t i n é   à  r e c o u v r i r   la  face  s u p é r i e u r e   du 

matelas  de  l i t e r i e ,   ce  p l a t eau   2  es t   entouré   par  un  rebord  3.  Ce  r e b o r d  

3  peut  ê t r e   une  pièce  en  t i s s u   r appor t ée   sur  le  p la teau   cen t r a l   2,  mais  

en  général  il  p r é s e n t e r a   une  p a r f a i t e   c o n t i n u i t é   avec  ce  p l a t eau   2  en 

é t an t   r é a l i s é   dans  la  même  pièce  de  t i s s u .   Le  rebord  3  est   d e s t i né   à 

couvr i r   les  chants   du  matelas   de  l i t e r i e ,   ce  rebord  3  es t   bordé  e x t é r i e u -  

rement  par  des  moyens  é l a s t i q u e s   ou  tout   au  moins  r é t r a c t a b l e s   a f i n  

d ' a p p l i q u e r   le  drap  housse  sur  le  matelas  a  c o u v r i r .  

Le  p l a t eau   2  p r é s e n t e r a   une  zone  4  imperméable .  

Selon  l ' i n v e n t i o n ,   ce t t e   zone  imperméable  4  p r é s e n t e r a   une 

p a r f a i t e   homogénéité  avec  l ' en semb le   du  p la teau   2,  c ' e s t - à - d i r e   q u ' e l l e  

ne  p r é s e n t e r a   aucune  couture   sur  sa  p é r i p h é r i e .  

La  zone  imperméable  sera  composée  par  un  film  p l a s t i f i é   a p p l i -  

qué  sur  du  t i s s u .   Pour  g a r a n t i r   la  p a r f a i t e   homogénéité,   dans  un  mode 

p r é f é r e n t i e l   de  r é a l i s a t i o n ,   la  pièce  du  t i s su   sur  l a q u e l l e   es t   a p p l i q u é  

le  film  p l a s t i f i é   sera  i d e n t i q u e   à  la  pièce  de  t i s su   composant  le  r e s t e  

du  p la teau   2.  Ains i ,   selon  l ' i n v e n t i o n ,   le  p la teau  2  sera  c o n s t i t u é   p a r  

une  pièce  de  t i s s u   unique,   la  zone  imperméable  4  é t an t   obtenue  par  a p -  

p ; i c a t i o n   d'un  fi lm  p l a s t i f i é   sur  la  dite  pièce  de  t i s s u .  

De  la  s o r t e ,   il  n'y  a  aucune  d i s c o n t i n u i t é   du  t i s su   sur  l a  

p é r i p h é r i e   de  la  zone  imperméable  4 .  

Dans  la  zone  i m p e r m é a b i l i s é e ,   le  t i s su   qui  compose  le  p l a t e a u  

2  se  t rouve ra   de  p r é f é r e n c e   à  l ' é t a t   tendu.  Le  film  p l a s t i q u e   qui  e s t  

soudé  sur  le  t i s s u   permet  d ' i m m o b i l i s e r   les  f i b re s   composant  le  t i s s u  

dans  un  c e r t a i n   é t a t .   Selon  l ' i n v e n t i o n ,   le  film  p l a s t i q u e   i m m o b i l i s e r a  

la  t ex tu re   du  t i s s u   de  t e l l e   sor te   que,  par  exemple,  dans  le  cas  de 

t r i c o t ,   les  ma i l l e s   so i en t   t endues .   De  par  sa  s o u p l e s s e ,   le  fi lm  p l a s t i -  

fié  a u t o r i s e r a   bien  entendu  le  pl iage  du  drap  mais  à  p e t i t e   é c h e l l e ,   l e  

film  p l a s t i q u e   imposera  une  t ens ion   aux  f ib res   du  t i s s u .  



Il  sera  de  p r é fé rence   u t i l i s é   un  t i s su   e x t e n s i b l e   pour  r é a l i s e r  

le  p l a t eau   2.  De  la  s o r t e ,   le  fi lm  p l a s t i q u e   couvr i ra   une  zone  de  t i s s u  

à  l ' é t a t   é t i r é .   Cet  é t i r a g e   ne  sera  cependant   pas  exagéré  outre  mesure 

afin  de  ne  pas  provoquer  une  d i s t e n s i o n   du  t i s s u   et  en  outre  il  e s t  

n é c e s s a i r e   que  le  t i s s u   forme  malgré  tout   une  s t r u c t u r e   pour  le  f i l m  

p l a s t i q u e .  

De  la  s o r t e ,   la  zone  i m p e r m é a b i l i s é e   qui  p résen te   un  f i l m  

p l a s t i q u e   disposé  sur  un  t i s s u   é t i r é   permet  une  économie  de  m a t i è r e  

au  niveau  de  la  su r face   de  t i s s u   u t i l i s é e .   Puisque,   dans  ce  cas,  l a  

su r face   de  la  zone  imperméab i l i s ée   es t   r é a l i s é e   avec  du  t i s su   é t i r é   e t  

donc  de  plus  grande  dimension  que  la  pièce  de  t i s s u   à  l ' o r i g i n e   non 

é t i r é e .  

Il  e s t   pos s ib l e   de  r é a l i s e r   un  é t i r a g e   selon  les  deux  dimen- 

sions  du  plan  ou  selon  une  seule  d i m e n s i o n .  

Selon  le  procédé  de  f a b r i c a t i o n   de  l ' i m p e r m é a b i l i s a t i o n   du 

drap  housse  selon  l ' i n v e n t i o n ,   qui  c o n s i s t e   à  veni r   app l ique r   un  f i l m  

p l a s t i f i é   sur  du  t i s s u ,   on  r é a l i s e r a   de  p r é f é r ence   l ' a p p l i c a t i o n   du  f i l m  

p l a s t i f i é   sur  l ' e n v e r s   du  drap  housse,   c ' e s t - à - d i r e   le  côté  du  drap  

housse  qui  sera  appl iqué   contre   le  matelas   de  l i t e r i e .   Ainsi ,   le  drap 

housse  p r é s e n t e r a   un  plus  grand  con fo r t   p u i s q u ' i l   p r é sen t e r a   e x t é r i e u r e -  

ment  uniquement  une  pièce  de  t i s s u .  

Con t ra i rement   aux  procédés  a c tue l s   de  f a b r i c a t i o n   des  d raps  

housse  imperméables ,   selon  le  procédé  de  la  p résen te   i n v e n t i o n ,   la  p i è c e  

de  film  p l a s t i f i é   sera  appliqLée  sur  le  drap  housse  de  t i s s u   déjà  r é a l i s é .  

La  pièce  de  film  p l a s t i f i é   sera  découpée  aux  dimensions  de  la  zone  imper -  

méable  dés i r ée   puis ,   la  pièce  de  film  p l a s t i f i é   sera  appl iquée  par  p r e s -  

sage  à  chaud  sur  l ' e n v e r s   du  drap  housse  dans  la  zone  du  p l a t eau   à  imper -  

m é a b i l i s e r ,   ce  qui  pe rmet t ra   une  tenue  du  fi lm  p l a s t i f i é   sur  le  t i s s u  

par  s o u d u r e .  

Simultanément   à  ce t t e   o p é r a t i o n   de  pressage  à  chaud,  l ' a i r  

p ré sen t   dans  le  t i s s u   sera  évacué.  De  la  s o r t e ,   les  r i sques   de  c r é a t i o n  

de  bu l les   au  niveau  de  la  soudure  du  film  p l a s t i f i é   se ront   é c a r t é s .  

Selon  un  mode  p r é f é r e n t i e l   de  r é a l i s a t i o n   du  procédé  d ' i m p e r -  

m é a b i l i s a t i o n   de  l ' i n v e n t i o n ,   le  t i s s u   composant  le  drap  housse  sera  mis 

sous  t e n s i o n ,   au  moins  dans  la  zone  à  i m p e r m é a b i l i s e r ,   p r éa l ab lemen t   à 

l ' a p p l i c a t i o n   du  film  p l a s t i f i é .   De  la  s o r t e ,   et  avantageusement   dans  ' :  

cas  de  t i s s u s   e x t e n s i b l e s ,   cela  pe rme t t r a   d ' augmenter   a r t i f i c i e l l e m e n t  

les  dimensions  du  drap  housse.  En  e f f e t ,   le  film  p l a s t i f i é   sera  a p p l i q u é  



sur  une  sur face   de  t i s s u   é t i r é   et  immobi l i se ra   la  t ex tu re   du  t i s s u   dans 

ce t t e   p o s i t i o n   par  soudage.   Ce  qui  pe rmet t r a   un  gain  s u b s t a n t i e l   en 

économisant   la  s u r f a c e  d e   t i s s u   sur  l a q u e l l e   sera  appl iquée  la  p i è c e  

de  film  p l a s t i f i é .  

Il  es t   év iden t   que  le  res te   de  la  pièce  de  t i s su   qui  n'a  pas  

reçu  l ' a p p l i c a t i o n   du  fi lm  p l a s t i f i é   se  r é t r a c t e r a   u l t é r i e u r e m e n t .   La 

mise  sous  t ens ion   du  t i s s u   devra  cependant   ê t re   modérée  de  façon  à  ne 

pas  d i s t e n d r e   c e l u i - c i   et  en  p a r t i c u l i e r   que  la  pièce  de  t i s su   n ' a s s u r e  

plus  un  suppor t   pour  le  film  p l a s t i q u e   s a t i s f a i s a n t .  

La  f igure   2  schémat i se   un  d i s p o s i t i f   pour  la  mise  en  oeuv re  

du  procédé  de  l ' i n v e n t i o n .   Il  s ' a g i t   plus  p a r t i c u l i è r e m e n t   d'un  m a t e l a s  

suppor t   5  sur  lequel  sera  e n f i l é   le  drap  housse  à  i m p e r m é a b i l i s e r .   Ce 

matelas  suppor t   5  p ré sen te   des  dimensions  analogues  à  ce l l e s   du  m a t e l a s  

de  l i t e r i e   auquel  es t   d e s t i né   le  drap  housse  ou  de  p ré fé rence   i n f é r i e u r e s .  

T o u t e f o i s ,   le  matelas  suppor t   5  p r é s e n t e r a   des  p r o p r i é t é s  

p a r t i c u l i è r e s   et  notamment  une  p o s s i b i l i t é   d ' e x p a n s i o n   t e l l e   q u ' i l l u s -  

t rée  par  les  f lèches   6.  De  la  s o r t e ,   après  avoir   e n f i l é   le  drap  housse  

sur  le  support   5,  c e l u i - c i   sera  expansé  ce  qui  aura  pour  conséquence  

de  p lacer   le  drap  housse  sous  t en s ion .   Dans  le  cas  de  la  f igure   2,  i l  

a  été  schématisé  une  expansion  selon  deux  d i r e c t i o n s   du  plan  t r a n s v e r s a l e s ,  

mais  il  a u r a i t   pu  ê t re   envisagé  une  expansion  selon  une  seule  d i r e c t i o n .  

Une  fois  que  le  matelas  suppor t   s ' e s t   expansé,   il  es t   p o s s i b l e  

d ' a p p l i q u e r   sur  le  p la teau   du  drap  housse  le  film  p l a s t i f i é   pour  i m p e r -  

m é a b i l i s e r   sa  s u r f a c e .   Du  f a i t   que  l 'on   souha i t e   p l ace r   le  film  p l a s t i f i é  

sur  l ' e n v e r s   du  drap  housse,   il  sera  n é c e s s a i r e   de  p lace r   le  drap  housse  

à  l ' e n v e r s   sur  le  matelas  suppor t   5 .  

Le  film  p l a s t i f i é   est   appl iqué   sur  le  t i s su   du  drap  housse  

é t i r é ,   ce  qui  procure  les  avantages  exposés  précédemment .  

Après  a p p l i c a t i o n   du  film  p l a s t i f i é   et  lorsque  c e l u i - c i   e s t  

r e f r o i d i ,   le  matelas  suppor t   e s t  à   nouveau  r é t r a c t é   et  le  drap  housse  

est  dégagé.  Lorsque  par  exemple  toute  la  su r face   du  p la teau   a  été  i m p e r -  

m é a b i l i s é e ,   il  s 'en  su i t   que  le  drap  housse  imperméabi l i sé   obtenu  e s t  

de  plus  grande  dimension  que  le  drap  housse  à  l ' o r i g i n e .  

Selon  un  mode  p r é f é r e n t i e l   de  r é a l i s a t i o n   du  matelas  s u p p o r t  

selon  l ' i n v e n t i o n ,   c e l u i - c i   p r é s e n t e r a   sur  sa  sur face   au  moins  dans  l a  

zone  en  contac t   avec  la  zone  du  drap  housse  i m p e r m é a b i l i s é e ,   des  moyens 

pour  absorber   ou  évacuer  l ' a i r .   Ains i ,   durant   l ' o p é r a t i o n   de  p r e s s a g e ,  

l ' a i r   contenu  dans  le  t i s su   pourra  ê t re   é v a c u é .  



La  f igure   3  schémat i se   un  mode  de  r é a l i s a t i o n   p r é f é r e n t i e l  

de  ces  moyens.  Selon  l ' i n v e n t i o n ,   l ' a r m a t u r e   7  du  matelas  support   p r é -  

s e n t e r a   sur  sa  su r face   un  couss in   8  r é a l i s é   en  maté r iau   a l v é o l a i r e .   De 

la  s o r t e ,   lorsque  le  film  p l a s t i q u e   9  sera  app l iqué   sur  la  pièce  de 

t i s s u  1 0   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'une  presse  11  c h a u f f a n t e ,   l ' a i r   p r é s e n t  

dans  la  pièce  de  t i s s u   10  pourra  p é n é t r e r   dans  le  matér iau   a l v é o l a i r e  

8  et  s ' é c o u l e r   par  les  a lvéo le s   vers  l ' e x t é r i e u r .   Le  matér iau  a l v é o l a i r e  

pourra   avantageusement   ê t r e   de  la  mousse  r é s i s t a n t   bien  entendu  à  l a  

t e m p é r a t u r e .  

Selon  une  autre   concept ion   du  d i s p o s i t i f   des t iné   à  la  mise  en 

oeuvre  du  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n   pour  la  c o n f e c t i o n   d'un  drap  housse  

i m p e r m é a b i l i s é ,   ce  d i s p o s i t i f   comprend  un  cadre  t u b u l a i r e   de  forme  s e n -  

s i b l e m e n t   r e c t a n g u l a i r e   aux  dimensions  d'un  matelas   de  l i t e r i e   t r a d i t i o n -  

n e l l e  .   On  place  le  drap  housse  sur  le  cadre  du  d i s p o s i t i f .   Pour  c e l a ,  

il  s u f f i t   d ' e n v e l o p p e r   le  cadre  à  l ' a i d e   du  drap  housse  dont  la  bordure  

v ien t   se  r e p l i e r   au tour   du  cadre  en  r e s t a n t   dans  c e t t e   pos i t i on   à  l ' a i d e  

de  l ' é l a s t i q u e   p é r i p h é r i q u e .   Il  faut   noter   que  le  drap  housse  é tant   p l a -  

cé  sur  un  cadre  dont  les  dimensions  sont  s e n s i b l e m e n t   les  mêmes  que 
c e l l e s   d'un  matelas  de  l i t e r i e   t r a d i t i o n n e l l e ,   le  drap  housse  se  t r o u -  

vera  placé  sur  le  cadre  à  l ' é t a t   t e n d u .  

Ensui te ,   l ' ensemble   du  drap  p o s i t i o n n é   sur  le  cadre,   est   p l a c é  

à  p l a t   sur  un  coussin  j o u i s s a n t   des  p r o p r i é t é s   p a r t i c u l i è r e s   énoncées  

précédemment.   Ce  coussin  sera  de  p ré fé rence   r é a l i s é   dans  un  m a t é r i a u  

a l v é o l a i r e   tel  que  la  mousse.  Puis,   on  dispose  le  film  p l a s t i f i é   s u r  

le  drap  housse  tendu  sur  le  cadre  à  l ' e n d r o i t   où  l 'on   dés i re   imperméa- 

b i l i s e r   ce  drap  h o u s s e .  

Enfin,  il  s u f f i t   d ' a p p l i q u e r   le  p l a t eau   chauffé  d'une  p r e s s e  

sur  le  film  p l a s t i f i é   afin  de  le  souder  sur  le  drap  housse  qui  repose  

sur  le  couss in .   La  c o n s t i t u t i o n   a l v é o l a i r e   du  coussin  aura  p e r m i s ,  

duran t   l ' a p p l i c a t i o n   du  p l a t eau   de  la  p r e s se ,   d ' a b s o r b e r   l ' a i r   contenu 

dans  le  t i s s u   du  drap  housse  af in  d ' é v i t e r   toute  format ion  de  b u l l e s  

du  fi lm  p l a s t i q u e .  

Une  fois  la  soudure  r é a l i s é e ,   le  p l a t eau   chaud  de  la  p r e s s e  

peut  ê t re   dégagé  et  le  drap  housse  peut  ê t re   r e t i r é   du  cadre,   ce  drap 

housse  es t   a lors   i m p e r m é a b i l i s é .  

Afin  d ' o f f r i r   une  c o n t r e - r é a c t i o n   à  la  p re s s ion   exercée  p a r  

le  p l a t eau   de  la  p r e s se ,   il  sera  avantageux  de  d i s p o s e r   d'un  c o u s s i n  

dont  les  dimensions  s o i e n t   au  moins  s u p é r i e u r e s   à  c e l l e s   du  film  p l a s -  



t ique  qui  doit   ê t re   i n t é g r a l e m e n t   couver t   par  le  p la teau   chauffé   de  l a  

presse  pour  être   soudé  c o n v e n a b l e m e n t .  

De  bons  r é s u l t a t s   ont  été  obtenus  en  u t i l i s a n t   comme  t i s s u  

un  j e r s ey   à  bouc l e t t e   qui  es t   e x t e n s i b l e .   Il  es t   p o s s i b l e   d ' o b t e n i r  

par  exemple  un  drap  housse  imperméable  d'une  l a rgeur   t o t a l e   de  1,94  m 

en  p a r t a n t   d'une  pièce  de  t i s s u   de  l a r g e u r   de  1,60  m  d'où  un  gain  de 

34  cm  en  l a r g e u r .   Dans  ce  cas,  le  film  p l a s t i f i é   p r é s e n t a i t   une  l a r g e u r  

lui-même  de  1,40  m. 

Le  film  p l a s t i f i é   pourra  ê t re   un  PVC  d'une  é p a i s s e u r   d ' e n v i r o n  

20/100  mm  qui  sera  appl iqué  à  une  t empéra ture   comprise  ent re   100  e t  

200  degrés  de  p ré fé rence   de  l ' o r d r e   de  200  degrés.   La  force  d ' a p p l i c a t i o n  

de  la  pièce  p l a s t i q u e   sera  l i m i t é e   à  6  kg  pour  que  le  f i lm  p l a s t i f i é  

res te   malgré  tout  s u p e r f i c i e l   à  la  pièce  de  t i s su   et  ne  la  p é n è t r e  

pas  trop  p ro fondémen t .  

D 'aut res   mises  en  oeuvre  de  la  p résen te   i n v e n t i o n ,   à  la  p o r t é e  

de  l'Homme  de  l ' A r t ,   a u r a i e n t   pu  ê t re   adoptées  sans  pour  au tan t   s o r t i r  

du  cadre  de  c e l l e - c i .  



1.  Drap  housse  i m p e r m é a b i l i s é ,   de s t i né   en  p a r t i c u l i e r   à  r e c o u -  

v r i r   et  p r o t é g e r   les  matelas  de  l i t e r i e   pour  enfan t s   ou  adul tes   et  pour  
1  ' i n c o n t i n e n c e ,   comprenant  notamment  un  p l a t eau   cen t ra l   (2)  en  t i s s u  

i m p e r m é a b i l i s é   p a r t i e l l e m e n t   par  un  film  p l a s t i f i é   (4)  entouré  d'un  r e -  

bord  (3)  p r é s e n t a n t   sur  la  p é r i p h é r i e   des  moyens  é l a s t i q u e s   ou  tout   au 

moin  r é t r a c t a b l e s ,   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   q u ' i l   p résen te   une  homogé- 

né i t é   du  t i s s u   sur  la  p é r i p h é r i e   de  la  zone  imperméab i l i s ée   ( 4 ) .  

2.  Drap  housse  imperméab i l i s é   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c -  

t é r i s é   par  le  f a i t   que,  dans  la  zone  impe rméab i l i s ée   (4),   le  t i s su   se 

trouve  à  l ' é t a t   t e n d u .  

3.  Drap  housse  imperméab i l i s é   r é a l i s é   dans  un  t i s su   e x t e n s i b l e  

selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que,  dans  la  zone 

impe rméab i l i s ée   (4),   le  t i s su   se  trouve  à  l ' é t a t   é t i r é .  

4.  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   pour  i m p e r m é a b i l i s e r   un  drap  housse  

selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  d o n t - l ' e n v e r s   du  drap  housse  est   des t iné   à 

s ' a p p l i q u e r   sur  le  ma te las ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l 'on  applique  une  p i è c e  

de  fi lm  p l a s t i f i é   découpée  aux  dimensions  de  la  zone  imperméable  d é s i r é e ,  

par  p ressage   à  chaud  sur  l ' e n v e r s   du  drap  housse  dans  la  zone  du  p l a t e a u  

à  i m p e r m é a b i l i s e r   et  que  l 'on   évacue  l ' a i r   p r é s e n t   dans  le  t i s su   s i m u l -  

tanément  au  p r e s s a g e .  
5.  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   pour  i m p e r m é a b i l i s e r   un  drap  housse  

selon  la  r e v e n d i c a t i o n   4,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  le  t i s su   composant  

le  drap  housse  es t   mis  sous  tens ion  au  moins  dans  la  zone  à  i m p e r m é a b i l i s e r  

p r é a l a b l e m e n t   à  l ' a p p l i c a t i o n   du  fi lm  p l a s t i f i é .  

6.  D i s p o s i t i f   pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  selon  la  r e v e n -  

d i c a t i o n   5,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   q u ' i l   se  p résen te   sous  la  forme  d ' un  

matelas   suppor t   (5)  expans ib le   sur  lequel  es t   placé  le  drap  housse  à 

i m p e r m é a b i l i s e r .  

7 .  D i s p o s i t i f   pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  selon  l a  

r e v e n d i c a t i o n   5,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   q u ' i l   se  présente   sous  la  f o r -  

me  d'un  cadre  s e n s i b l e m e n t   r e c t a n g u l a i r e   sur  lequel  on  place  le  drap 

housse  à  i m p e r m é a b i l i s e r   t e n d u .  

8.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6  ou  7,  c a r a c t é r i s é   p a r  

le  f a i t   que  le  matelas  support   (5)  e x p a n s i b l e   p résen te   sur  sa  s u r f a c e ,  

au  moins  dans  la  zone  en  con tac t   avec  la  zone  du  drap  i m p e r m é a b i l i s é e ,  

des  moyens  pour  absorber   ou  évacuer  l ' a i r .  

9.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   8,  c a r a c t é r i s é   par  l e  



f a i t   que  les  moyens  se  p r é s e n t e n t   sous  la  forme  d'un  coussin  placé  en 

surface   du  matelas  suppor t ,   r é a l i s é   en  matér iau   a l v é o l a i r e .  

10.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   9,  c a r a c t é r i s é   par  l e  

f a i t   que  le  matér iau   a l v é o l a i r e   est   de  la  mousse .  
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