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@ Umdrucktréger fiir den thermischen Trockendruck von Cellulosefasern.

@ Umdrucktréger fir den thermischen Trockendruck von
Cellulosefasern, die mit Wasser aufquellbar sind, mit Farb-
stoffen, die bei 60°C in Wasser unloslich sind. Die Farbstoffe
sind schwer verdampfbar und kdnnen nicht im konventionel-
len Transferdruck-Verfahren ibertragen werden. Sie werden
bei etwa 230°C und einem Anpressdruck von 10* bis 10° Pa
von dem mit einer Release-Schicht versehenen Basispapier
auf die Cellulosefasern (ibertragen, die mit Wasser auf-
gequollen wurden und deren Quellungszustand mit einem
Polygiyko! nach dem Wasserentzug konserviert wird. Zur
Erhdhung der Penetration des Farbstoffs in die Textilstruktur
wird empfohien, den Luftdruck im Transfergebiet auf 1 bis
5x 10* Pa zu erniedrigen.
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Umdrucktriger fiir den thermischen Trockendruck

von Cellulosefasern.

Die vorliegende Erfindung betrifft neue Umdrucktridger, vor
allem solche aus Papier, zum thermischen Trockendruck von

in Wasser quellbaren Cellulose-Fasern oder Faden oder solche
enthaltende Textilien gegebenenfalls in Mischungen mit syn-
thetischen Faser, vor allem auf Polyesterbasis, mit Disper-
sionsfarbstoffen unter Verwendung von Polyglykolen und/oder
Polyglykolderivaten.

Der konventionelle Transferdruck, dessen Prinzipien z.B. in den
franzosischen Patenten 1 223 330 und 1 585 119 beschrieben ist,
benutzt Umdrucktrdger, im allgemeinen aus Papier, welche das zu
transferierende Muster tragen, das aus mehreren oder einem
Farbstoff besteht. Im Kontakt mit einem Textiimaterial geht das
Muster bei 160 bis 2100C von dem Umdrucktridger auf das Textil
tiber. Die fir den Transferdruck iiblichen Farbstoffe'geharen zu
der Klasse der Dispersionsfarbstoffe, von denen bekannt ist,
dass sie nur eine geringe Affinitdt zu Naturfasern haben,
weshalb sich der Transferdruck praktisch nur fiir Synthesefasern,

insbesondere fiir Gewebe und Gewirke aus Polyester durchgesetzt
hat.

Die Versuche hative Fasern, insbesondere aus Cellulose, dem
Transferdruck zugdnglich zu machen, lassen sich grob in drei
Gruppen aufteilen: Vorbehandlung mit einem Harz, chemische
Modifikation der Faser und Behandlung mit einem Losungsmittel
fur Dispersionsfarbstoffe.

Die Harzvorbehandiung ist beispielhaft aus der Schweizer Patent-
schrift 564 637 bekannt in der gelehrt wird, dass eine Baumwoll-
bahn mit einem verdtherten Methyloimelamin imprdgniert wird.
Nach Zwischentrocknung wird die vorimprdgnierte Ware im Transfer

bedruckt. Das Melaminharz wird wahrend des Druckvorgangs aus-
kondensiert.
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Die Hauptnachteile dieses Verfahrens liegen in der Schwierig-
keit, die Gleichméssigkeit des Auftrags des Melaminharzes tiiber

die Textilbahn, welche die Farbtiefe beeinflusst, zu gewdhrleisten
und die Vorbehandlung so zu kontrollieren, dass die Kondensation
einwandfrei erfolgt. Deswegen erfiillen weder die Gleichmdssigkeit
des Drucks noch seine Echtheiten immer die Erwartungen und das
Verfahren hat sich bisher nicht richtig durchsetzen kdnnen.

Aus der Schweizer Patentschrift 560 286 ist beispielhaft bekannt,
dass der Cellulosefaser durch chemische Modifizierung, insbeson-
dere Acetylierung, Benzoylierung, Cyanethylierung, Cyanurierung
und Aufpfropfen von Styrol eine Affinitdt fir Dispersionsfarb-
stoffe verliehen werden kann. Obwohl Farbtiefe und Warengriff

bej der chemisch modifizierten Baumwolle zufriedenstellend sind,
hat sich das Verfahren nicht richtig durchsetzen kionnen, da die
Methode aufwendig und kostspielig ist und da die Waschechtheit
der Drucke unbefriedigend ist (siehe z.B. Eisele und Fiebig,
Meliand Textilberichte 61, 956-961 (1980).

Schon seit tTangem ist bekannt, dass Baumwollfasern und andere
Cellulosestoffe im Kontakt mit Wasser aufquellen, wobei die

Ware voluminOser und biegsamer wird (siehe z.B. Valko und

Limdi in "Textile Research Journal" 32, 331-337 (1962).

Die offene Struktur der gequollenen Celliulosestoffe wird leicht
von wasserldslichen, hochsiedenden Verbindungen durchdrungen.

Es sind solche Verbindungen bekannt, welche die Quellung auch
nach weitgehender Entfernung des Wassers aufrecht erhalten.
Solche die Quellung aufrecht erhaltende Verbindungen sind z.B.
Polyglykole und Polyglykolderivate, wie sie in der der Deutschen
Patentschrift 1 811 796 und der Deutschen Offenlegungsschrift

2 524 243 beschrieben sind. Polyglykole und Polyglykolderivate
sind im allgemeinen gute Losungsmittel filir Dispersionsfarbstoffe.
Wenn man beispielhaft ein Baumwollgewebe mit einer 10 bis 20
prozentigen wdssrigen Losung von Poldthylenglykol 600 impréagniert,
bei 120°C trocknet und dann bei 200 bis 210°C thermobedruckt,

so erhdlt man brillante, farbtiefe Drucke. Die gute Farbstoff-
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aufnahme erkldart sich dadurch, dass das heisse Polyglykol, das
sich beim Thermodruck noch in der Faser befindet, die Farb-
stoffdiampfe 16st und den geldsten Farbstoff in den Fasern

fein verteilt.

Diese Drucke haben allerdings mit den im Transferdruck iiblichen
Dispersionsfarbstoffen sehr schlechte Waschechtheiten, so dass
dieses Verfahren bisher sich nicht durchgesetzt hat.

Das Problem der Waschechtheit liesse sich dadurch 10sen, dass
Dispersions-oder Kiipenfarbstoffe benutzt werden, die in Wasser
auch bei erhthter Temperatur, beispielhaft 60°C, absolut
unldslich sind.

Zur Priifung auf diese Eigenschaft werden zweckmdssig gesdttigte
Losungen oder Farbstoffe in siedender 0.1 molarer Natriumcarbonat-
16sung hergestellt und das optische Absorptionsvermogen mit

einem kommerziellen Spektrometer gemessen. Nur solche Dispersions-
oder Kiipenfarbstoffe werden beriicksichtigt, deren Absorptions-
vermogen nicht grosser als 0.3 ist. Solche Farbstoffe sind

aus der Deutschen Patentschrift 1 811 796 und aus der Deutschen
Patentanmeldung 25 24 243 bekannt. Es handelt sich hauptsachlich
um Molekiile mit einem Molekulargewicht grdsser als 350 und hoher
Sublimierechtheit, die schwierig zu verfliichtigen sind.

Selbst in dem fiir den Sublimations-Transferdruck ungewShnlich
hohen Temperaturbereich von 225 bis 235%C ist die Verdampfungs~-
geschwindigkeit dieser Farbstoffe im allgemeinen so gering, dass
kein Transferdruck moglich ist.

Auch die aus meiner Schweizer Patentanmeldung 2316-79 bekannte
Benutzung von Vakuumkalandern, welche bei einem auf 0.5 bis

1 x 104 Pa reduzierten Luftdruck die mittlere freie Wegldnge
der Molekiile der Farbstoffdampfe zu erhtohen gestatten, hat
sich in der Praxis als wenig erfolgreich erwiesen, da die
Verdampfungsgeschwindigkeit weiterhin sehr klein bleibt, die
Farbstoffe mit geringer Ausbeute vom Umdrucktrdger auf das
Substrat Ubertragen werden und die Drucke an Farbtiefe mangeln.
Die Penetration des Textilgewebes bleibt unzureichend mit
offensichtlich durch Aufbau grosser Farbstoffaggregate an der
Oberfldache des Textilmaterials hervorgerufenen schlechten Reib-
echtheiten.
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Diese Mdangel der bekannten Technik werden durch die neuen
Umdrucktrdger der vorliegenden Erfindung behoben.

Die erfindungsmdssigen Umdrucktridger sind dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie auf einer flexiblen, hitzebesté@ndigen
Unterlage, beispielsweise einer Papierbahn, eine Releaseschicht
tragen, auf der in Form einer einheitlich gefarbten Schicht oder
eines Musters eine Mischung von einem Bindemittel mit einem oder
mehreren Farbstoffen aufgetragen ist. Das Motiv kann mit einer
beliebigen Druckmethode, z.B. Tiefdruck, Siebdruck, Offset auf-
getragenﬂwerden. Das aus Bindemittel und Farbstoffen bestehende
Motiv, welches die Form entweder einer gefdrbten Schicht oder
eines oder mehrere Farbtone enthaltenden Musters hat, wird in
seiner Gesamtheit durch Anwendung von Druck und Temperatur auf
das Textilsubstrat iibertragen. Die Release-Schicht erleichtert
die Obertragung des Motivs vom Umdrucktrdger auf die Textilbahn,
indem sie die Stdrke der Haftung des Motivs auf der Unterlage
reduziert. Release-Schichten sind dem Fachmann wohl bekannt, sie
bestehen beispielhaft aus einer Silikonharzschicht oder aus einer
Schicht eines anderen Harzes mit geringen Hafteigenschaften. Das
Bedrucken von Oberfldchen mit einer Releaseschicht mit wdssrigen
Drucktinten ist wegen der schlechten Benetzbarkeit problematisch,
deswegen werden vorteilhaft Tinten mit einém nichtwdssrigen
Losungsmittel benutzt.

Das Bindemittel besteht aus einer oder mehreren hochmolekularen
organischen Substanzen, von denen mindestens eine ein Filmbildner
ist. Die hochmolekularen organischen Substanzen sind dadurch ge-
kennzeichnet, dass ihr Erweichungs-bzw. Schmelzpunkt zwischen
minimal 50 und maximal 1509C, vorzuasweise maximal 100°C liegt.
Die hochmolekularen organischen Substanzen gehGren beispielhaft

zu der Klasse der Harze und Wachse. Als Beispiele seien genannt
natiirliche Wachse, Maleinathharze, Phenolharze, Harnstoffharze,
Harze aus ungesdttigten Kohlewasserstoffen, Epoxidharze, Polyamid-
harze, Polyglykole mit einem Molekularcewicht von mindesterns

1000, Polyolefinwachse, natiirliche Kachse, Fischer-Tropsch-Wachse,
Amidwachse, Fettsdureester, Fettaikohole.
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Vorzugsweise werden Maleinatharze und Harze auf Basis des
Kollophoniums benutzt, beispielhaft die Ester mehrwertiger
Alkohole wie Glycerin-und Pentaerythrit-Ester.

Die Farbstoffe sind dadurch charakterisiert, dass sie zu den
Dispersions-und Kiipenfarbstoffen gehoren und dass sie in Wasser
bei 60°C unléslich sind. Sie gehGren beispielhaft zu folgenden
Farbstofftypen:

Anthrachinonfarbstoffe, Azofarbstoife, Indigofarbstorfe urc
Thioindigofarbstoffe. Als besonders vorteilhaft haben sich
Farbstoffe der nachfolgend angegebenen Reihen erwiesen:

1. halogenierte, vorzugsweise chlorierte oder bromierte
Diphenylaminoanthrachinone; =~

2. Alkylimide der 1,4-Diaminoanthrachinon-2.3-dicarbonsdure,

deren Alkylgruppe einen oder zwei Phenylreste trigt;

3. 1-Benzoylaminoanthrachinone, die in der 4-,t5- oder 8-Po-
sition einen Phenyl-NH-Rest tragen;

o+
.

Phenylamide der 1-Phenylazo-2-hydroxy-3-naphthoesiure,

vorzugsweise diejenigen, die frei von stickstoffhaltigen
Substituenten sind; und

5. Phenyl- oder Naphthylamide der -Phenylazo-acetylessig-
oder der -Phenylazo-benzoylessigsduren, insbesondere
diejenigen, die frei von stickstoffhaltigen Substituenten
sind.

In allen diesen Farbstoffen konnen die Phenyl-und Benzoyl-
reste einfache Substituenten enthalten, wie z.B. Methyl-,

Athyl-, Chlor-, Brom-, Methoxy-, Trifluormethylreste, sogar
Butyl- oder Isoamylreste, vorzugsweise enthalten sie jedoch
keine stickstoffhaltigen Substituenten.



- é' 0099333

Weijtere charakteristische Beispiele sind:
1-Amino-2-methoxy-4-toluol-sulfonyl-aminoanthrachinon 1,4-und
1,5-Dibutyrylamino-anthrachinon sowie die entsprechenden
Derivate der Methoxybenzoesdure und Trifluoromethylbenzoesdure,
Benzoylamino-isothiazolanthron, Diphenylamide der 1-Phenylazo-
2-hydroxy-3-naphthoesdure, die an dem einen oder an dem anderen
oder an beiden Phenylresten einen oder mehrere Substiuenten
tragen, die ausgewdhlt werden aus der Gruppe der Halogenatome,
vor allem der Fluor-, Chlor- und Bromatome, der Methyl-, Kthyl-,
Isopropyl-, Methoxy-, Athoxy-, Trifluormethyl- und Acetylireste,
1-Benzoylamino-4-anilinoanthrachinon, 1-Phenylbenzoylamino-an-
thrachinon, 1-Phenylazobenzoylaminoanthrachinon, 1-Phenyl-
benzoylamino-4-methoxyanthrachinon, 1-Benzoylamino-4-(p-iso-
propyl- oder-isoamylanilino) anthrachinon, die Monoazofarb-
stoffe, die erhalten werden durch Kuppeln des Naphthanilids der

Acetyl- oder Benzoylesﬁigsﬁure mit diazotiertem Nitranilin oder
Nitrotoluidin, das Produkt der Kupplung von Barbitursdure mit
diazotiertem Nitroanisidin, diejenigen, die erhalten werden
durch Kuppeln der Diazoverbindung von Nitrophenylanilin mit

dem Naphthanilid der Acetylessigsdure oder Benzoylessigsdure,
die Dioxazine, die erhalten werden durch Cyclisieren der Konden-
sationsprodukte von Chloranil (Tetrachlor-p-bendchinon) mit
Naphthylamin, Aminopyren, Anilin und seinen Derivaten, wie
p-Chloranilin, Toluidin, Anisidin, Cresidin, p-Isopropylianilin,
m-Trifluormethylanilin und p-Dimethylaminoanilin.

Zur Auswahl der Farbstoffe muss von ihnen eine Drucktinte her-
gestellt werden. Diese Drucktinten kOnnen solche vom Offest-
Typ, wdssrige Drucktinten oder Losungsmittel-Drucktinten sein,
wobei die Techniken der Herstellung von Drucktinten bekannt
sind.

Beispielhaft wird der Farbstoff in 100% reiner Form als trockener
Presskuchen in einer Kugelmiihle z.B. vom Typ "Dynomill" (Bach-
ofen, Basel) in industriellem Kthylalkohol aufgemahlen, der cin
aus der Technik des konventionelien Sublimations-Transferdrucks
bekanntes Bindemittel, beispielhaft Rthylicellulese N-7 (Dow
Chemicals) enthdlt.
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Die bevorzugten Konzentrationen sind 5-10% Bindemittel und maximal
10% Farbstoff. Der Mahlvorgang wird so lange durchgefiithrt, bis

90% der Farbstoffpartikel einen Durchmesser kleiner als drei
Mikrometer und keines grosser als finf Mikrometer hat. Mit den

so hergestellten Drucktinten bedruckt man im Tiefdruck einen
Papiertriger, wie er von dem konventionellen Transferdruck bekannt
ist. Mit diesen Umdrucktrdgern werden dann Umdruckversuche auf
einem aufgequollenen Baumwoligewebe durchgefiihrt.

Das Aufquellen des Baumwollgewebes wurde nach der aus der deutschen
Patentschrift 1811 796 bekannten Anleitung durchgefiinrt.

Uie Patentschrift lehrt, dass der durch Behandlung mit Wasser
hervorgerufene Quellungszustand der Baumwolle durch einen
Polyglykol z.B. Polyaethylenglykol mit einem Moiekulargewicrt
zwischen 300 und 1100 nach dem Trocknen aufrecht erhalten werden
kann, wobei die Konzentration des Glykols beispielhaft 10 bis
20. des Baumwollgewichts betrdgt.

Zur Farbstoffauswahl wird der Umdrucktriger 30 sec. ]éng mit
einem Anpressdruck von 5 x 10% Pa bei einer Temperatur von
2359C gegen das aufgequollene Baumwo]lgeweﬁé gedriickt, wdhrend

das Sandwich bei einem auf 10% Pa reduziertem Luftdruck gehalten
wird.

Es werden dabei diejenigen Farbstoffe ausgewdhlt, die bei diesen
Umdruckbedingungen zu mindestens 60 % vom Umdrucktrdger auf das
Textilsubstrat libergingen. Charakteristische Beispiele auf.diese
Weise selektionierter Farbstoffe sind:

Die gelben Farbstoffe:

C.I. Disperse Yellow 213
C.1. Disperse VYellow 214
C.1I.

Disperse Yellow 136,

Die roten Farbsloffe:

C.1. Disperse Red 346
C.1. Disperse Rec 271 }
C.1. Disgerse Rec 220




"Die blauen Farbstoffe:

. Disperse

. Disperse

1

.1. Disperse
1
1. Disperse

sowie C.1.Disperse Orange
C.I. Disperse Violet
C.I. Disperse Brown

Blue
Blue
Blue
Blue

192
238
327
328

64,
21.
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125, C.I. Disperse Green 7,

C.I.

Disperse Violet 89 und

Zur Herstellung der erfindungsmdssen neuen Umdrucktrdger mit
diesen Farbstoffen wird eine Drucktinte hergestellt, die
beispiethaft 10% Farbstoff, 10% Bindemittel und 80% ﬁﬁsungsf
mittel enthdlt. Mit dieser Drucktinte wird auf einem mit

einer Release-Schicht versehenen Basispapier ein Motiv gedruckt,
das einen oder mehrere Farbstoffe enthdlt.

Mit den erfindungsmdssen neuen Umdrucktrdgern wird dann bei

2350C bei einem Anpressdruck von mindestens 104 Pa, in

30-60 Sekunden der Umdruck auf trockener aufgequollener Baum-

wolle vorgenommen.

Es werden brillante Drucke erzielt, die sich durch hohe Wasch-

echtheiten mit teilweise hohen Lichtechtheiten auszeichnen.

Der Warengriff ist bemerkenswert gut und nach der ersten Wische
sind die Reibechtheiten sehr gut.

Die neuen Umdrucktrdger zeichnen sich durch die Moglichkeit aus,

Farbstoffe einsetzen zu konnen, die im konventionellen Sublima-

tions-Transferdruck wegen hoher Sublimier-Echtheit Uberhaupt

nicrt und im Sublimations-Transferdruck bei reduziertem Luft-

druck trotz hohem maschinellem Aufwand nur mit massigen Aus-

“beuten umgedruckt werden kdnnen. Damit ist es moglich, die

Anpassungsféhigkeit des Transferdrucks auf Natyrfasern bei
Erhaltung der textilmechanischen Eigenschaften und Respektierung
der erforderlichen Echtheiten, insbesondere der Waschechtheiten,

ausniitzen zu konnen,
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Beispiel 1

Eine Siebdrucktinte wird hergestellt durch Aufldsen von
40 Teilen des Phthalatharzes "ERKAREX 1560" (R.Kraemer GmbF)
und 5 Teilen Polywachs 6000 in 90 Teilen Athylalkohol. Zu

150 Teilen dieser Losung werden 50 Teile einer 20%igen alkoholische

Dispersion des Farbstoffs C.I. Disperse Red 346 zugegeben.

Damit wird in einer konventionellen Flachschablonen-Siebdruck-
maschine ein Release-Papier bedruckt, das durch Beschichtung
eines GOg/m2 Basispapiers mit Polyvinylalkohol Typ "Polyviol
_W 25/140" (Wacker-Chemie) hergestellt wurde.

Zur Vorbereitung des Umdrucks wird ein Baumwollgewebe mit einer
Losung von 10% Polypropylenglykol 425 in Wasser mit einem
Foulard auf 100% Gewichtszunahme ébgequetscht und eine Minute
in einem Spannrahmen bei 1209C getrocknet. Zum Umdruck wird

das Papier 45 sec. lang mit einer Thermodruckpresse der

Firma Kannegiesser ( Viotho ) mit einem Anpressdruck von

5 x 10% Pa bei 235°C (Temperatur der Heizplatte der Presse)
gegen das vorbehandelte Baumwollgewebe gehalten.

Es entsteht ein brillanter roter Druck mit guten Wasch-, Licht-
und Schweiss-Echtheiten. Die Reibechtheiten sind akzeptabel.
Nach Ausspiilen des Gewebes in kaltem Wasser werden sie gut und
nach einer 609C-Wdsche sind sie sehr gut (Note 4-5 trocken und
nass).
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Beispiel 2:

Fliir die Herstellung einer O0ffset-Tinte wird auf einem Drei-
walzenwerk ein Firnis hergestellt durch Mischen von 42 Tejlen
Lackleinol, 20 Teilen Mineraldol und 38 Teilen eines Phenol-
harzes Typ "Albertol KP 351" (Hoechst AG)

Die Druckfarbe wird auf einem Dreiwalzenwerk aus 20 Teilen
des Farbstoffs C.I. Disperse Blue 327, 85 Teilen Firnis,

5 Teilen Aerosil R 972 (Degussa AG) und 2 Teilen Co-Sikkativ
hergestellt.

Ein Release-Papier wird hergestellt durch Beschichtung eines
60 g/mz schweren Basispapiers mit einer Losung aus 67 Teilen
Athylalkohol, 3 Teilen Toluol, 25 Teilen des Polyamidharzes
"Eurelon 2300" (Schering AG) und 5 Teilen des Melaminharzes
"Cibamin M-100" (Ciba-Geigy AG).

Dieses Release-Papier wird auf einer konventionellen Offset-
Maschine der Firma "Heidelberg Offset" bedruckt. Zur Vorberei-
tung des Umdrucks wird ein Gewebe aus 50% Baumwolle und 50%
Polyester durch Behandeln mit einer 10 %igen wdssrigen LOsung
von Folypropylenglykol 425 mit einem Foulard auf 80% Gewichts-
zunahme abgequetscht und eine Minute lang auf einem Spannrahmen
bei 120°C getrocknet.

Dann wird das Offset-Release-Transferpapier 45 sec. lang mit
einem Anpressdruck von 5 x 104 Pa bei 230°C auf das Mischgewebe
abgedruckt.

Es entsteht ein brillanter blauer Druck. Der Griff des Gewebes
und die Echtheiten sind bereits nach dem Umdruck akzeptabel,
nach Ausspiilen mit kaltem Wasser werden sie sehr gut.
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Beispiel 3:

Der Teil eines Baumwollgewebes, der bedruckt werden'soll,
wird durch Besprihen mit einer 2%igen wdssrigen LOsung
von Polydathylenglykol 600 vorbehandelt. Anschliiessend
wird 30 sec. bei 190°C getrocknet. Zum Bedrucken wird

ein nach Beispiel 2 hergestellter Umdrucktrdger 45 csec.
lang bei 230°C, einem Anpressdruck von 5 x 104 Pa und
einem Luftdruck von 2 x 10% Pa auf den vorbehandelten
Teil des Baumwoligewebes gebracht.

Es entsteht ein brillanter b]auér Druck mit sehr guter
Penetration.
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Beispiel 4:

Eine Stammverdickung fiir eine Tiefdrucktinte wird hergestellt
durch Auflosen von 12.5 Teilen eines Glycerin-Harzesters

Typ "Halwepal - G" (Chemische Werke Hiittenes -Albertus)

in einer Mischung aus 40 Teilen Athylalkohol und 40 Teilen
Methyl - Kthyl -Keton. Diese Stammverdickung wird in drei
Teile geteilt.

Zu dem ersten Teil dieser LOosung werden mit einer Kugelmiihle

vom Typ "Dynomill" (Bachofen AG) 1in 92.5 Teilen Stammverdickung
7.5 Teile des Farbstoffs C.I. Disperse Red 346 aufgemahlen.

Der Mahlvorgang wird so lange durchgefiihrt, bis 90% der Farb-
stoffpartikel kleiner als 3 Mikrometer und die gridssten

Partikel kleiner als 5 Mikrometer sind.

In dem zweiten Teil der LOsung werden auf die gleiche Weise

8% des Farbstoffs C.I. Disperse Yellow 213 und in dem dritten
Teil der Stammverdickung werden ©.5% des Farbstoffs C.I.Disperse
Blue 327 dispergiert.

Damit werden drei Tiefdrucktinten in den Farbtonen rot, gelb
und blau erhalten.

Mit einer konventionellen Tiefdruckmaschine wird dann mit drei
Zylindern das Basis-Release-Papier, das in Beispiel 1 beschrieben
wurde, bedruckt. Nach jedem Zylinder muss zwischengetrocknet

werden.

Die Zylinder werden so graviert, dass die Uberlagerung der drei
Drucke nach dem Trichomie-Prinzip die bildliche Abbildung eines
vorgelegten Motivs liefert.

Zur Vorbereitung des Umdrucks wird ein Gewebe aus mercerisierter
Baumwolle mit einer zehnprozentigen wdssrigen LOosung eines
Polyglykol-Borsdureesters, der unter dem Namen "Glyecin -CD"
(BASF) im Handel ist auf 100% Gewichtszunahme geklotzt und eine
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Minute im Spannrahmen bei 120°C getrocknet. Auf der derartig
vorbereiteten Ware wird das Helio-Release-Transfer-Papier

40 Sekunden bei 230° C mit einem Anpressdruck von 105 Pa
abgedruckt.

Es entsteht ein brillanter mehrfarbiger Druck mit guten
Licht-und Nassechtheiten. '
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Patentanspriiche

Umdrucktrdger, die aus einer mit einer Release-Schicht
versehenen inerten, flexiblen Basis vorzugsweise aus
Papier in Form eines Blattes, eines Bandes oder eines
Streifens hestehen, die auf mindestens einer ihrer Ober-
flachen auf der Release-Schicht in Form einer einheitlich
gefarbten Schicht oder eines Musters eine Mischung von
einem Bindemittel mit einem oder mehreren Dispersions-

oder Kipenfarbstoffen tragen, dadurch gekennzeichnet,

dass das Bindemittel aus einer oder mehreren hochmolekularen
organischen Substanz besteht, von denen mindestens eine

einen Erweichungspunkt zwischen 50 und 150°C hat und dass

die Farbstoffe in Wasser von 60°C unldslich sind, insbesondere
dass sie in Form einer siedenden gesittigten Idsung in

0.1 molarer wassriger Natriumcarbonatlosung ein optisches
Absorptionsvermdgen von nicht grdsser als o.3 haben und

dass sie von einem im Sublimations-Transferdruck iiblichen

Hilfstrdger aus Papier zu hochstens 40% iibertragen werden,

wenn dieser mit einem Anpressdruck von 5 x 103 Pa bei 200°C
und Atmospharendruck 30 sec lang gegen ein Baumwollgewebe
gehalten wird, das durch Wasser gequollen wurde und dessen
Quellungszustand nach dem Trocknen durch ein Polyglykol
oder ein Polyglykolderivat konserviert ist, wahrend die

Farbstoffe zu mehr als 60% Ubertragen werden, wenn der

Hilfstrdger 30 sec lang bei 230°C mit einem Anpressdruck
von 5 x lO4 Pa und einem Luftdruck von 104 Pa gegen

das gleiche Baumwollgewebe gehalten wird.

Umdrucktrager nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet,
dass das Bindemittel mindestens ein Harz der folgenden
Klassen enthdlt: Natiirliche Harze, Maleinatharze,
Phenolharze, Harnstoffharze, Harze aus ungesattigten
Kohlenwasserstoffen, Epoxidharze, Polyamidharze,

Kollophoniummodifizierte Harze.
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Umdrucktrdager nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet,

dass das Bindemittel mindestens ein Wachs der folgenden
Klassen enthdlt:

Polygliykole mit einem Molekulargewicht von mindestens 1000,
Polyolefinwachse, natiirliche Wachse, Fischer-Tropsch-Wachse,
Amidwachse, Fettsdureester, Fettalkohole.

Umdrucktrédger nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
3 dadurch gekennzeichnet, dass sie einen oder mehrere
Azo-, Anthrachinon-, Indigo- oder Thioindigo-Farbstoff mit
einem Molekulargewicht zwischen 350 und 600 tragen.

Umdrucktrdger nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis

4 dadurch gekennzeichnet, dass sie mindestens einen Farbstoff
der Formel

COR
ONHRl

enthalten, in der

D einen Rest einer Diazokomponente der Anilin-,Aminoazo-
benzol-,Aminophthalimid-,Aminonaphthalimid-
Anthrachinon- oder Benzanthronreihe,

R Cl— bis C4-Alkyl oder gegebenenfalls durch Chlor, Brom,
Methyl, Methoxy oder Athoxy substituiertes Phenyl und

Rl gegebenenfalls durch Chlor, Brom, Methyl, Kthyl, Methoxy,
Kthoxy, Benzyloxy, Phenoxy, Chlorphenoxy, gegebenenfalls
N-substituiertes Carbamoyl oder Sulfamoyl, gegebenenfalls
N-substituiertes Phthalimidyl, Cy- bis Cg-Alkoxycarbonyl,
Cyan oder Phenylisuifonyl substituiertes Pheny]l

bedeuten.
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6. Umdrucktrdger nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis

4 dadurch gekennzeichnet, dass sie mindestens einen Farbstoff
enthalten, der eine jeweils an einen Monoanthrachinonkern
gebundene Phenyloxyacetoamino-, Phenyl-0C0-0, Phenyl-0-C0-NH-
oder Benzoylamino-Gruppe enthdlt, dessen Phenyl- oder
Benzoylrest einen oder mehrere Substituenten tragen kann,

die ausgewdhlt werden aus der Gruppe der Methyl-, Athyl-,
Methoxy-, Kthoxy-, Trifluoromethylreste und der Fluor-,
Chlor- oder Bromatome.

Umdrucktrdager nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
4 dadurch gekennzeichnet, dass sie mindestens einen oder
mehrere Farbstoffe aus der Gruppe enthalten

(a) halogenierte Dianilinoanthrachinone /

(b) N-Alkylimide der 1.4-Diaminoanthrachinon-2.3-
dicarbonsdure, deren Alkylgruppe ein oder zwei
Benzolreste trdgt,

(c) Arylide der 1-Phenylazo-2-hydroxy-3-naphthoesdure

(d) Naphthylamide derd.-Phenylazo-acetylessigsduren
und Phenylamide der=L—Pheny]azobenzoylessigséuren,

(e) 1-Benzoylamino-Anthrachinone, die in der 4-,5- oder
8-Position einen Phenyl-NH-Rest tragen, deren Phenyl-
und Benzoylireste Methyl-,Athyl-,Methoxy-, Athoxy-,
Trifluoromethyl-Substituenten oder ein Fluor-,Chlor-,
oder ein Bromatom tragen kdnnen.

Umdrucktrdger nach einem oder mehreren der Anspriiche

1 bis 4 dadurch gekennzeichnet, dass einer der Farbstoffe
1-Benzoylamino -4 oder -5- anilino-anthrachinon ist,

bei dem mindestens einer der Benzoyl- und Anilinoreste
einen oder mehrere der folgenden Substituenten trdgt:
Fluor, Chlor, Alkyl oder Alkoxy mit niedrigem Molekular-
gewicht, Trifluoromethyl oder Brom.

"



10.

11.
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Umdrucktrager nach einem oder mehreren der Anspriiche

1 bjs 4 dadurch gekennzeichnet, dass sie mindestens
einen Farbstoff aus der Gruppe

C.I. Disperse Yellow 214
C.1. Disperse Yellow 213
C.1. Disperse Red 346
C.1. Disperse Blue 327
C.1. Disperse Blue 328
C.I. Disperse Brown 21
C.]. Disperse Violet 89

enthalten.

Umdrucktrdger nach einem oder mehreren der Anspriiche

1 bis 9 dadurch gekennzeichnet, dass die Farbstoffe von
einem im Sublimations-Transferdruck iiblichen Hilfstridger
aus Papier im Temperaturbereich 220 bis 240°C mit analogen
Sublimationskurven bei einem Anpressdruck von 5 x 104 Pa,
einem Luftdruck von 1 x 104 Pa und einer Kontaktzeit von
45 sec. auf ein Baumwvllgewebe iibergehen, das durch Wasser
gequollen wurde und dessen Quellungszustand nach Wasser-
entzug durch 10% Polyathylenglykol 600 konserviert wurde.

Verwendung eines Umdrucktrdgers nach einem oder mehreren

der Anspriiche 1 bis 10 2im Einfdrben oder trockenen Warme-
bedrucken von Textilmaterial aus Cellulosefasern oder Mi-

schungen aus Cellulose- und Synthesefasern dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Cellulosefaser-Teil mit Wasser aufge-
quollen wird, dass der Qu:llungszustand nach dem Trocknen
durch ein Polyglykol o.er ein Polyglykolderivat aufrecht
erhalten wird und dass 'ie bedruckte Oberfldche des Umdruck-
trigers mit dem lokal »ler in seiner Gesamtheit einzufar-
benden oder zu bedrucker.en Material 45 Sekunden bei 200 bis
240°C mit einem Anpressd vck von 104 bis 10° pa in Kontakt
gebracht wird, so dass na‘y Beendigung des Kontakts die

Schicht oder das Muster aly Bindemittel und Farbstoff auf
dem Textilmatarial verb]eib.

BAD ORIGINAL

-5-
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12. Verwendung eines Umdrucktrdgers nach Anspruch 11 dadurch

13.

14,

gekennzeichnet, dass der Umdruck bei 200 bis 2400C, einem

Anpressdruck von 104 bis 106 Pa und einem Luftdruck von

104 bis 5 x lO4 Pa stattfindet.

Verwendung eines Umdrucktrd@gers nach Anspruch 11 oder 12
dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Trockendruck der
Quellungsstabilisator und das Bindemittel aus der Faser
entfernt werden, vorzugsweise durch Spililen mit Wasser

oder einem Losungsmittel.

Verwendung eines Umdrucktrigers zur lokalen oder ganz-
flichigen Vorbehandlung von Textilmaterial aus Cellulose-
fasern oder Mischungen von Cellulose- und Synthesefasern
nach einem oder mehreren der Anspriiche 11 bis 13 dadurch
gekennzeichnet, dass das Textilmaterial vor dem Trocken-
druck lokal oder ganzflichig mit einer wissrigen Losung
von weniger als 5% Polyglykol oder Polyglykolderivat

bespriiht und anschliessend getrocknet wird.
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