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@ Ausspritzvorrichtung, insbesondere zum Ausbessern der Zusteliung von Schmelzdfen, Giesspfannen o.dgl.

@ Zum Ausbessern beschédigter Teile der Auskleidung
von feuerfest ausgekieideten Gefalen ist eine Spritzdiise 22
fir aufzutragendes feuerfestes Material an einem radial
verfahrbaren Arm 20 angebracht. Der Arm 20 ist um eine
vertikale Achse drehbar und nach MaBgabe des normalen
Querschnittsprofils des auszuspritzenden Hohiraums radiat
verstelibar, An dem Arm 20 sitzt ein Fiihler 142, der auf den
Abstand der Innenwandung 12 anspricht. Ein Antriebsmotor
24 ist von dem Fuhler 142 so steuerbar, daf} die Drehbews-
gung der Vorrichtung beim Erfassen eines Ausbrands 14
verzdgert wird. Die ausgebesserte Innenwandung wird durch
einen Schneidkopf 30 geglattet.
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Kurt Wolf, LaupendahlerhBhe 7, 4300 Essen 18/Kettwig

Ausspritzvorrichtung, insbesondere zum Ausbessern der

Zustellung von Schmelz&fen, Giefpfannen o.dgl.

Die Erfindung betrifft eine Ausspritzvorrichtung, insbe-
sondere zum Ausbessern der 2Zustellung von Schmelz&fen,
GieSpfannen o.dgl., durch welche die Innenwandung eines im
wesentlichen rotationssymmetrischen Hohlraums mit einer an

dieser Innenwandung haftenden Masse ausspritzbar ist, ent-
haltend

(a) einen in den Hohlraum durch Hubmittel in Hub-
richtung hineinbewegbaren Tré&ger,

(b) eine Massespritzvorrichtung,‘die
(b1) eine an einem Arm sitzende Spritzdiise aufweist,
(bz) auf dem Triger drehbar-gelégert und
(b3) durch einen auf dem Triger sitzenden An-

triebsmotor um eine zur Hubrichtung.paréllele
Achse verdrehbar ist,
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Schmelzdfen, GieBpfannen o.dgl. sind mit einer feuer-
festen Auskleidung, der Zustellung, versehen. Diese

Auskleidung ist an bestimmten Stellen starker Erosion
ausgesetzt. Es ist daher erforderlich, die Auskleidung
von Zeit zu Zeit lokal an diesen Stellen auszubessgrn.

Es ist bekannt, mittels eines Spritzrohres und einer
Spritzmaschine k&rniges, feuerfestes Material, das

mit Wasser versetzt und im feuchten Zustand ist, gegen
die auszubessernde Stelle der Auskleidung zu spritzen.
Das Material haftet dann an der Auskleidung und sintert
daran fest.

Durch die DE-0S 28 48 928 ist ein Gerd&t zum Auébessern
der Zustellﬁng von Schmelzéfen, GieBpfannen o.dgl.
bekannt, bei welchem ein Spritzrohr in vertikaler
Anordnung an einem Rahmen gehaltert ist, der an seinem
oberen Ende einen Kranhaken trdgt, wdhrend das
Spritzrohr von dem Rahmen nach unten ragt. Das
Spritzrohr ist an seinem unteren Ende zur Seite abge-
winkelt. Es sind fernsteuerbare Mittel zum Verdrehen
des Spritzrohres um seine Lingsachse und zur HGhenver-
stellung desselben relativ zu dem Rahmen vorgesehen.
Der Rahmen mit dem Spritzrohr wird mit einem Kran von
oben in einen auszubessernden Schmelzofen o.dql.
hinabgelassen. Durch Fernsteuerung kann das Spritzrohr
auf die verschiedenen auszubessernden Stellen ge-
richtet und feuerfestes Material auf diese Stellen ge-
spritzt werden. Bei der bekannten Anordnung liegt die
Spritzdiise am Ende des Spritzrohres in einem festen
Abstand von der Drehachse des Spritzrohres. Bei
nicht-zylindrischen HohlrZdumen, wenn z.B. die Innen-
wandung des Hohlraums konisch ist, verd@ndert sich der
Abstand der Spritzdiise von der Innenwandung des

Hohlraums, so daB der die Innenwandung erreichende

14
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Materialstrahl je nach Abstand der Innenwandung von der

Spritzdiise mehr oder weniger stark streut.

Durch die DE-0S 26 26 421 sind ein Verfahren und

eine Vorrichtung zur Ausbesserung beschddigter Teile
der Auskleidung von feuerfest ausgekleideten GefésBSen
bekannt, bei denen ebenfalls ein Spritzrohr mit einer
abgewinkelten Spritzdiise am unteren Ende an. einem

in das GefdB hinabgelassenen Rahmen drehbar ange-
ordnet sind. Die Innenwandung des GefiBes wird durch
Mikrowellen abgetastet, so daB Abweichungen von einer
Normalform festgestellt werden. Die Spritzdiise wird
entsprechend verstellt, so daB8 die Abweichungen durch
Aufspritzen von feuerfester Masse kortigiert wird.
Auch bei dieser Anordnung ist die Spritzdiise in festem
Abstand von der Drehachse, ndmlich praktisch auf dér
Drehachse angeordnet. - '

Andere Anordnungen zum Ausspritzen von Ofen mit
feuverfester Masse sind in der DE-0S 26 17 458 und
der DE-OS 24 14 503 beschrieben. Auch dort ist die

angeordnete Spritzdiise in festem Abstand von der Dreh-
achse angeordnet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Aus-

-spritzvorrichtung der eingangs definierten Art auf

einfache und wirksame Weise einen Ausgleich von Ver-

tiefungen in der Innenwandung des Hohlraums zu er-
mdglichen. '

Erfindungsgemdf wird diese Aufgabe dadurch geldst,
das

(a) ein Fiihler vorgesehen ist, der auf Ausbrand der

Innenwandung anspricht und
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(b) der Antrieb durch den Antriebsmotor von dem Fiihler
so steuerbar ist, daB die Drehbewegung der Masse- -
spritzvorrichtung bei Ansprechen des Fiihlers ver-
zbgert wird.

Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der
Unteranspriiche.

Wie nachstehend noch geschildert wird, l&a8t sich

nach diesem Prinzip eine Ausspritzvorrichtung
schaffen, die einerseits vollautomatisch arbeiten kann,
andererseits aber sehr robust mit im wesentlichen nur
mechanischen Teilen aufgebaut ist, welche die rauhen,
heiBen und staubigen Umweltbedingungen aushalten, denen
eine Ausspritzvorrichtung der vorliegenden Art in der
Regel ausgesetzt ist.

Zwei Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind nach-

stehend unter Bezugnahme auf die zugehdrigen Zeichnungen
niher erldutert: '

Fig. 1 zeigt einen Vertikalschnitt einer
Ausspritzvorrichtung zum Ausbessern der
Zustellung eines Schmelzofens o.dergl.
‘mit feuerfester Masse.

Fig. 2 zeigt einen Vertikalschnitt des mittleren
Teils der Ausspritzvorrichtung.

Fig. 3 ist eine Draufsicht .und.zeigt-die
Fiihrung des radial verstellbaren, die
Spritzdiise tragenden Arms.

Fig. 4 ist eine Endansicht des Arms von rechts

in Fig. 4 gesehen.
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ist eine schematische Draufsicht des Stell-

mechanismus fiir die radiale Verstellung des

Arms,

veranschaulicht die mit dem Stell-
mechanismus von Fig. 5 mdgliche radiale
Verstellung der Spritzdiise.

zeigt in vergr®Bertem MaBSstab eine
Einzelheit "A" von Fig. 2,

veranschaulicht die Vorrichtung zur Riick-
stellung des Arms in ihre eingezogene Aus-
gangsstellung.

ist eine schematische Darstellung der
verschiedenen Phasen der Stellvorrichtung

fiir die Verstellung des Stellmechanismus
von Fig. 5.

‘'zeigt den Filhler zur Abtastung der

Innenwandung.

zeigt eine von dem Fﬁhlef gesteuerte
Bremsanordnung, durch welche eine Ver-
z6gerung der Drehbewegung der Masse-
spritzvorrichtung hervorgerufen werden
kann.

zeigt den Schneidkopf.

zeigt eine Draufsicht auf den Schneidkopf.
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ist eine Seitenansicht, teilweise im
Schnitt, einer abgewandelten Ausfiihrungs-
form der Erfindung.

ist eine Draufsicht dieser Ausfiihrungs-
form.
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Fig. 1 zeigt eine Ausspritzvorrichtung 10, durch welche

die Innenwandung 12 eines im wesentlichen rotations-
symmetrischen Hohlraums mit einer an dieser Innen-
wandung haftenden Masse ausspritzbar ist. Bei dem
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel handelt es sich um
die Ausbesserung einer "Zustellung", also einer Aus-
kleidung mit einer feuerfesten-Massé, die .im Betrieb‘:

durch Ausbrand unregelmdfige Vertiefungén'14 erhalfen
hat.

Die Ausspritzvorrichtung enthdlt einen in den.Hohlraum
durch (nicht dargestellte) Hubmittel in Hubrichtung
(vertikal in Fig. 1) hineinbewegbaren Trager 16. Mit
18 ist eine Massespritzvorrichtung bezeichnet, die .

eine an einem Arm 20 sitzende Spritzdiise 22 aufweist,_;"bw‘

auf dem Trdger 16 drehbar gelagert und du:%ghelnen auf '

dem Trdger 16 sitzenden Antriebsmotor 24 um eine’ zur
Hubrichtung parallele Achse 26 verdrehbar ist. Die
Spritzdiise 22 ist mit dem Arm 20 radial verfahrbar.
Es ist eine Stellvorrichtung (Fié; 2 und Fig. 5) zur
Verstellung des Arms 20 mit der Spritzdiise 22 vorge-
sehen, durch welche der Arm nach MaB8gabe des normalen
Querschnittsprofils des auszuspritzenden Hohlraums
radial verstellbar ist.

Am &duBSeren Ende des Arms 20 sitzt ein Filhler 28 der
auf den Abstand der Innenwandung 12 anspricht. Der
Antriebsmotor 24 ist von dem Fihler 28 in noch zu
beschreibender Weise so steuerbar, daB8 die Drehbe-
wegung der Massespritzvorrichtung 18 verzdgert wird,
wenn der Abstand zwischen einem Referenzpunkt des
Fihlers und der benachbarten Innenwandung ein vorge-
gebenes MaB iliberschreitet.

' 0099542
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Weiterehin ist an das &uBere Ende des Arms 20 ein
rotierender Schneidkopf 30 zum Gl&tten der Innenwandung 12

und der auf diese aufgespritzten Masse ansetzbar.

Wie aus Fig. 2 und Fig. 5 am besten ersichtlich ist,
enthilt die Stellvorrichtung eine Kopfplatte 32 mit
einer radialen Fihrung 34 fiir den Arm 20 und eine da-

' gegen verdrehbar Schablonenplatte 36 mit einer Steuer-

kurve 38. Durch eine noch zu beschreibende Verdreh-
einrichtung sind die Kopfplatte 32 und die Schablonen-
platte 36 relativ zueinander in Abhingigkeit vom

Hub des Tré&gers verdrehbar. Die Steuerkurve 38 ist
durch eine Abtast- und Verstelleinrichtung 40 ab-
tastbar. Der Arm 20 ist dadurch nach MaBgabe der Steuer-
kurve 38 und des Drehwinkels zwischen Kopfplatte 32
und Schablonenplatte 36 radial verstellbar. Die
Schablonenplatte 36 weist als Steuerkurve 38 einen
Schlitz auf, dessen Enden unterschiedliche Abstdnde

r1 und r2 von der Drehachse 42 besitzen, um die

Kopf- und Schablonenplatte 32 bzw. 36 gegeneinander
verdrehbar sind. An dem Arm 20 ist ein Tastglied,
vorzugsweise eine Kurvenrolle 44 (Fig. 4), angebracht,
welches in den Schlitz eingreift.

Wie am besten aus Fig. 3 ersichtlich ist, ist der

Arm 20 eine Stange von kreisrundem Querschnitt. Die

an der Kopfplatte 32 vorgesehene Fiihrung 34 weist ein
unteres Paar von Rollen 46,48 mit konkav-torischer
Mantelfl&dche auf, auf denen die Stange 20 aufliegt,

und eine obere Rolle 50 mit konkav-torischer Mantel-
fl&che, die zwischen den unteren Rollen 46,48 federnd
auf der Stange 20 aufliegt. Das der Spritzdilise 22
abgewandte Ende der Stange 20 ist auf gegeniiberliegenden
Seiten mit Abflachungen 52,54 versehen. Ein sich

senkrecht zu dem Arm 20 erstreckender Ansatz 56 greift
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mit einem gabelfdrmigen Ende 58 i{iber diese Abflachungen

52,54 und ist mit der Stange 20 verbunden. Die Kurven-
rolle 44 ist an der Stirnseite dieses Ansatzes 56
angebracht. Die kreisrunde Querschnittform der

Stange 20 hat den Vorteil, daB sich Staub nicht leicht
auf der Oberfliche der Stange 20 festsetzen kann. Die
Geradfliihrung durch die Rollen 46,48 und 50 ist
ebenfalls sehr unempfindlich gegen Verschmutzung. Eine
Verdrehung der Stange 20 in der Flihrung 34 wird durch
den Ansatz 56 und die Fiilhrung der Kurvenrolle 44

in dem Schlitz der Kurve 38 verhindert. Fig. 6
veranschualicht, wie die.Spritzdﬁse 22 bei der Ver-
drehung der Schablonenplatte 36 gegenﬁber der Kopf-
platte 32 zwischen den dargestellten beiden End-
stellungen radial verfahrbar ist.

Wie am besten aus Fig. 2 ersichtlich ist, sind die
Kopfplatte 32 und die Schablonenplatte 36 auf einem
zentralen Zapfen 60 drehbar gelagert. Durch den

Zapfen 60 verlduft ein Kanal 62 fiir die zu verspritzende

Masse. Wie in Fig. 1 -'gezeigt ist, ist an das untere
Ende des Kanals 62 ein Schlauch 64 angeschlossen, iiber
den die zu verspritzende Masse zugefiihrt wird. Die
Weiterleitung der zu verspritzenden Masse erfolgt'ﬁber
einen Schlauch 66. Der Schlauch 66 hat geniigend Lé&nge,
um der radialen Verstellung der Spritzdiise 22 zu
folgen. Der Arm 20 ist, wie aus Fig. 5 ersichtiich ist,
um diesen stillstehenden Zapfen 60 herum gekripft,
derart, daB die Verstellung der Spritzdiise 22 stets
radial zuv der Drehachse 42 erfolgt die mit der

Drehachse 26 (Fig. 1) der Massespritzvorrichtung 18
zusammenfdllt.




10

15

20

25

30

35

eve- e e
. € e r L] L] - - 3 €

10

Die Relativverdrehung zwischen Kopfplatte 32 und

Schablonenplatte 36 erfolgt auf folgende Weise:

Der Antriebsmotor 24 fiir die Massespritzvorrichtung 18
greift an einem die Kopfplatte 32 tragenden Teil 68

an. Der Teil 68 enthdlt einen Nabenteil 70, der iber
Kugellager 72,74 auf dem stillstehenden Zapfen 60
gelagert ist. Am oberen Ende bildet der Teil 68 einen
Stutzen 76 zum Anschluf des Schlauches 66. Am unteren
Ende biléet der Teil 68 ein Zahnrad 78, das von dem
Motor 24 iiber ein Ritzel 80 angetrieben wird. Zwischen
dem Zapfen 60 und dem dagegen &erdrehbaren Teil 68

sind Dichtungen 82,84 eingepreft. Der Zapfen 60 und der
Teil 68 dienen auf diese Weise als Drehkupplung, tiber
welche die zu verspritzende Masse aus dem stillstehend;n
Schlauch 64 in den mit der Massespritzvorrichtung 18
sich drehenden Schlauch 66 geleitet wird. Es ist eine
Rastvorrichtung 86 VOrgesehen, mittels derer die
Schabionenplatte 36 in einer Mehrzahl von relativen
Winkelstellungen zﬁ der'Kopfplatte 32 einrastbar ist,-
so daB sie bei Verdrehen des Teils 68 mit diesem und -
der Kopfplatte mitgenommen wird. Mit der Schablonen-
platte 36 ist éin Anschlag 88 verbunden. Bei der darge-
stellten Ausfiihrungsform sitzt die Schablonenplatte an
einem Nabenteil 90, der auf dem Teil 68 drehbar ge-
lagert ist. Der Anschlag 88 wird von einem in dem
Nabenteil 90 gefiihrten radialen Stift gebildet. Ein
feststehend angeordnetes, gesteuertes Anschlagglied 92
ist derart in die Bahn dieses Anschlags 88 bewegbar,
daf die Einrastung der Schablohenplatte‘BG geldst wird
und die Schablonenplatte 36 gegeniiber der weiter-
drehenden Kopfplatte zuriickbleibt, bis sie in einer
durch die Steverung des Anschlagglieds 92 bestimmten

anderen Raststellung wieder einrastet. Das Anschlag-

glied 92 ist am Anker eines Hubmagneten 94 vorgesehen.

0099542
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Wie aus Fig. 7 am besten ersichtlich ist, enthdlt die
Rastvorrichtung 86 eine Rastkugel 96 die in einer
Axialbohrung 98 des angetriebenen, die Kopfplatte 32
tragenden Teils 68 sitzt und unter dem EinfluB einer
Druckfeder 100 steht, welche sich an einem in die
Axialbohrung 98 eingeschraubten Widerlagerring 102
abstilitzt. Die Rastvorrichtung 86 enthdlt weiterhin einen
Kranz von Vertiefungen 104 an einem die Schablonen-
platte 36 tragenden Teil. Dieser Teil kann, wie in der
rechten Hdlfte von Fig. 2 dargestellt ist, der Nabken~-
teil 90 sein, in dessen unterer Stirnfldche die Bohrungen
104 vorgesehen sind. Es kann jedoch auch, wie in

der linken H&lfte von Fig. 2 dargestellt ist, an dem .
Nabenteil 90 ein Flansch 105 gebildet sein, in welchem
die Vertiefungen 104 gebildet sind. Dadurch wird der

- Radius in Bezug auf die Drehachse 26, an welchem

die Rastvorrichtung wirksam ist, vergr&Bert. Die Ver-
tiefungen definieren eine Mehrzahl von relativen
Winkelstellungen zwischen Kopfplatte 32 und Schablonen-
platte 26. An der Rastkugel 96 ist ein Schaltstift

106 angebracht, durch den bei L®&sen der Einrastung

und der mit Niederdriicken der Rastkugel 96 ein Schalter
108 betdtigbar ist. Durch den Schalter 108 ist ein
Zeitglied anstoBbar, {iber welches nach einer vorge-

gebenen, gegebenenfalls programmiert  verdnderbaren

- Verzdgerungszeit das Anschlagglied an der Schablonen-

platte im Sinne einer Freigabe des Anschlags ansteuerbar
ist.

‘Es kann auf diese Weise die Schablonenplatte relativ

zu der Kopfplatte in mehr oder weniger grofen

Schritéen verdreht. werden. Wenn sich der Radius der
"Sollfldche" vergrdBert, dann wird in Abhdngigkeit

vom Hub des Trédgers 16 und der Massespritzvorrichtung 18
der Magnet 94 erregt, der an dem stillstehenden Triger

16 sitzt. Dadurch kommt d=s Anschlagglied 92 in die
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Bahn des Anschlags 88 und verhindert ein Wéiterdrehen
des Nabenteils 90 mit der Schablonenplatte 36. Hierdurch

wird die Rastkugel 96 aus der Vertiefung 104 nach
unten herausgedriickt, so daf der Nabenteil 90 mit der

~ Schablonenplatte 36 stehenbleibt und der Teil 68 mit

der Kopfplatte 32 weitergedreht wird. Durch das
Niederdriicken der Rastkugel 96 wird i{iber den Schalt-
stift 106 der Schalter 108 betdtigt. Der Schalter 108
stdB8t ein Zeitglied an, welches eine Zeit festlegt,
fiir die der Hubmagnet 94 nach Niederdriicken der Rast-
kugel 96 noch angezogen bleibt und das Anschlagglied 92
in seiner Wirkstellung in der Bahn des Anschlags 88
h&8lt. Diese Zeit kann kiirzer als die Zeit sein, die
erforderlich ist um die nichste Vertiefung 104 des
Kranzes in den Bereich der Rastkugel 96 zu bringen.

In diesem Fall wird der Magnet 94 vor Erreichen der
nédchsten Vertiefung 104 abgeschaltet und das An-
schlagglied 92 zuriickgezogen. Die Rastkugel 96 f&dllt
dann in die ndchste Vertiefung 104 ein, so daB dann
der Nabenteil 90 und die Schablonenplatte 36 wieder
mit dem Teil 68 und der Kopfplatte 32 mitgenommen
werden. Kopfplatte 32 und Schablonenplatte 36 sind
dann um einen Schritt gegeneinander verdreht worden.
Der Hubmagnet 94 kann jedoch auch fiir eine 1§ngére Zeit
erregt bleiben, so daB eine Verdrehung der Schablonen-
platte 36 gegeniiber der Kopfplatte 32 um -mehrere
Schritte erfolgt, bevor die Schablonenplatte 36
freigegeben wird und die Rastvorrichtung 86 wieder
einrastet und die Schablonenplatte 36 mit der Kopf-
platte 32 mitnimmt.

Auf diese Weise wird die Spritzdiise 22 radial nach
auBen gefahren. Um die Spritzdiise wieder einzu-
ziehen und beispielsweise die Massespritzvorrichtung

wieder durch eine Offnung, durch die sie in den Hohl-
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raum eingefahren worden war, herauszuziehen, wird die

" Drehrichtung des Antriebsmotors 24 umgekehrt. Der Anschlag

88 legt sich dann ebenfalls bei erregtem Hubmagneten 94
an das Anschlagglied 92 an, allerdings auf der entgegen-
gesetzten Seite. Dadurch wird die Rastvorrichtung 86
ebenfalls geldst und nun die Schablonenplatte in ent-
gegengesetzter Richtung gegeniiber der sich weiter-
drehenden Kopfplatte verdreht. Um sicherzustellen,

daB dann, wenn die Kurvenrolle 44 das Ende des
Schlitzes 38 erreicht und dadurch die Schablonenpiatte
iiber die Kurvenrolle mit der Kopfplatte mitgenommén
wiirde, der Motor nicht lilber den Anschlag 88 gegen das
Anschlagglied 92 arbeitet, ist die in Fig. 8 darge-
stellte Anordnung vorgesehen. Der Hubmagnet 94 mit

dem Anschlagglied 92 ist um eine zur Drehachse 26

der Massespritzvorrichtung 18 parallele Achse 110,
schwenkbar gelagert. Er liegt unter dem EinfluB einer
Druckfeder 112 an einem Anschlag 114 an. Ein End-
schalter 116 ist bet&tigbar bei Abheben des Hub-
magneten 94 von dem besagten Anschlag 114 gegen die
Wirkung der Druckfeder 112. Durch den Endschalter 116
sind der Antriebsmotor 24 und der Hubmagnet 94 ab-
schaltbar. Im Normalbetrieb ist die Druckfeder 112
stark genug, um den Hubmagneten 94 an dem Anschlag

114 zu halten, auch wenn der Anschlag 88 an dem Anschlag-
glied 94 zur Anlage kommt und die Rastvorrichtung 86
ausgeldst wird. Wenn aber die Kurvenrolle 44 bei der
Riickwdrtsdrehung an das Ende des Schlitzes 38 gelangt
und die Schablonenplatte 36 von der Kopfplatte 32

. mitgenommen wird, dann wird die Feder 112 {iberwunden.

Der Hubmagnet 94 weicht aus und betitigt den Endschalter
116, der den Antriebsmotor 24 und den Hubmagneten 94
abschaltet. -
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In Fig. 9 ist schematisch die Funktion der Rastvor-
richtung 86 sowie des Hubmagneten 94 mit dem An-
schlagglied 92 und dem Anschlag 88 fiir den Fall darge-
stellt, daB der auszuspritzende Hohlraum zundchst
zylindrisch mit kleinem Durchmesser im Bereich 118
dann konisch mit sich von dem kleineren Durchmesser
erweiternden Durchmesser im Bereich 120 und schlieB-
lich wieder zylindrisch mit einem gréB8eren Durchmesser
im Bereich 122 ist. Das ist im oberen Teil von Fig. 9
dargestellt. Es sind weiterhin die verschiedenen
Stellungen dargestellt, welche die Rastkugel 96 mit
dem Schaltstift 106 einnimmt. In der ersten Spalte

in Fig. 9 ist die Ausgangsstellung dargestellt, die
gegeben ist, wenn die Sollfldche des Hohlraums
zylindrisch ist, der Radius der Spritzdiise 22 also
nicht verdndert werden soll. In diesem Falle ist die
Rastkugel 96 in ihrer oberen Position, in welcher sie
den Teil 68 mit dem Nabenteil 90 und damit die
Kopfplatte 32 mit der Schablonenplatte 36 kuppelt.

Der Hubmagnet 94 ist nicht erregt und das Anschlagglied
92 zuriickgezogen. Der Anschlag 88 kann daher unge-
hindert an dem Anschlagglied 92 vorbeigehen. In
Abhdngigkeit vom Hub des Trédgers 16 in vertikaler
Richtung wird zu Beginn des konischen Abschnitts 120
der Hubmagnet 94 erregt. Das Anschlagglied 92 wird in
die Bahn des Anschlags 88 bewegt. Wenn der inschlag

88 an dem Anschlagglied 92 zur Anlage kommt, wird

die Rastkugel 96 mit dem Schaltstift 106 nach unten
gedriickt. Die Kupplung zwischen der sich weiterdrehenden
Kopfplatte 32 und der durch das Anschlagglied 92
zuriickgehaltenen Schablonenplatte 36 wird geldst.
Gleichzeitig wird der Schalter 108 betdtigt. Nach einer
vorgegebenen Zeit wird der Hubmagnet 94 wieder abge-
schaltet und das Anschlagglied 92 dadurch zurilickge-
zogen. Bei Erreichen der nidchsten Vertiefung 104, wenn
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die Rastkugel 96 wieder in die Vertiefung 104 einf&llt
und die Kupplung zwischen Kopfplatte 32 und Schablonen-
platte 36 wieder herstellt, wird die Schablonenplatte
nicht mehr ilber den Anschlag 88 und das Anschlagglied
92 zuriickgehalten. Kopfplatte und Schablonenplatte
drehen sich dann in der neuen relativen Winkelstellung
wieder gemeinsam. Die Zeitverzdgerung zwischen der
Betdtigung des Schalters 108 und der Wiederabschaltung
des Hubmagneten 94 und damit die Anzahl der zwischen
Auskuppeln und Wiedermitnehmen liegenden Winkel-
inkremente hiéngt von der Steigung des Kegels im Bereich
120 ab und wird iiber ein geeignetes Programm einge-
geben. Dieser Vorgang wiederholt sich dann, wie in der
vorletzten Spalte in Fig. 9 angedeutet ist. Der

Magnet 94 wird wieder erregt und das Anschlagglied 92
in die Bahn des Anschlags 88 gebracht, so da8 der
Anschlag 88 nach einer Umdrehung wieder an dem Anschlag-
glied 92 zur Anlage kommt. Auf diese Weise wird der
Radius der Spritzdiise kontinuierlich vergr&gert, je
weiter die Massespritzvorrichtung 18 nach rechts in
Fig. 9 in den Hohlraum hineinbewegt wird, und zwar
entsprechend der konischen Erweiterung des Hohlraums

im Bereich 120. Wenn der wieder zylindrische Bereich
122 erreicht ist, bleibt der Magnet 94, wie in der
letzten Spalte von Fig. 9 angedeutet, abgeschaltet,

so daB die Massespritzvorrichtung 18 wieder mit

konstantem, allerdings vergrdBSertem Radius arbeitet.

Der Fiihler 28 enth&dlt einen an dem Arm 20 festen Teil
120 und ein relativ dazu gegen die Wirkung einer Feder
122 bewegliches Tastglied 124. Durch die Bewegung

des Tastglieds 124 relativ zu dem an dem Arm festen
Teil 120 ist eine Bremse (Fig. 11) steuerbar, welche
den die Kopfplatte 32 tragenden Teil abbremst. Ein

auf diese Leistungsaufnahme des Antriebsmotors 24

ansprechender Sensor bewirkt ein Stillsitzen des
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Antriebsmotors 24 fiir eine vorgegebene Zeit, wenn die
Leistungsaufnahme des Antriebsmotors 24 eine vorge-
gebene Leistungsaufnahme liberschreitet. Wenn somit

der Fiihler 28 sich aus seiner Mittelstellung, die

der Sollfliche des Hohlraums entspricht, nach links

in Fig. 10 bewegt, weil in der Innenwandung 12 eine
Vertiefung 14 gebildet ist, wie in Fig. 1 dargestellt

ist, dann wird der umlaufende, die Kopfplatte 32 tragende
Teil abgebremst. Durch dieses Abbremsen steigt die
Leistungsaufnahme des Motors 24, also bei einem Elektro-
motor b:iispielsweise die Stromaufnahme. Ein (nicht
dargestellter) Sensor spricht auf dieses Ansteigen an

und setzt den Antriebsmotor 24 fiir eine vorgegebene Zeit
s;ril. Dadurch dreht sich der Arm 20 mit der Spritzdiise 22

richt weiter, und es wird eine grdBere Menge der aufzu-

'spritzenden Masse aufgetragen, welche die Vertiefung 14

20

25

30

356

ausfiillen soll.

Wie aus Fig. 11 ersichtlich ist, ist die Bremse eine
mit der Massespritzvorrichtung 18 umlaufende Backen-
bremse mit zwei scherenartig miteinander verbundenen,
bogenfdrmigen Bremsarmen 126 und 128, die an ihren
Enden die Bremsbacken tragen, von denen in Fig. 11
nur die eine Bremsbacke 130 dargestellt ist. Die
bogenfdrmigen Bremsarme 126 und 128 greifen um eine
feststehende Trommel 132 (Fig. 1 und Fig. 2); an )
welcher die Bremsbacken 130 beim Anziehen der Bremse
zur Anlage kommen. Die Bewegqung des Tastglieds 124
relativ zu dem an dem Arm festen Teil 120 ist iliber .
einen Stellzug 134 (Bowdenzug) auf zwei an den bogen-
formigen Armen 126,128 sitzende Hebel 136 bzw. 138
Ubertragbar, derart, daB bei Auswertsbewegung des
Tastglieds 124 {iber eine Sollsteliung hinaus die
Bremse angezogen wird. Der an dem Arm 20 feste Teil

120 des Fiihlers 28 ist ein topffdrmiger Teil. Das

2
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Tastglied weist einen beweglichen topfférmigen Teil 140
auf, der sich mit seinem offenen Ende in den topf-
férmigen festen Teil 120 erstreckt und in diesem
gleitbeweglich gefiihrt ist, sowie die Schraubenfeder
ausgebildete Feder 122, die innerhalb der beiden topf-
férmigen Teile angeordnet ist, und einen an der
Stirnfliche des beweglichen topffdrmigen Teils 140
angebrachten Tastkdrper 142 z.B. in Form einer Rolle.
Der bewegliche topfférmige Teil 140 weist einen
Langsschlitz 144 auf. An dem festen Teil 120 des
Fiihlers 28 sitzt ein Stift 146, der in den L&ngs-
schlitz 144 ragt und eine relative Verdrehung der
Teile 120 und 140 verhindert. Der an dem Arm 20

feste Teil 120 weist eine Hiilse 148 auf, die an einem
Ende mit einem AuBengewinde 150 versehen ist und

eine Mutter 152, die auf dem AuBengewinde 150 aufge-
schraubt ist und an welche eine den Boden des topf-
f6rmigen Teils 120 bildende Stirnplatte 154 ange-
schweift ist. Mit dem Tastglied 124 ist eine zentrale
Stange 156 veibunden, die sich durch den festen Teil
120 und die Stirnplatte 154 erstreckt. Die Stange

156 ist mit der Seele 158 und die Stirnplatte 154 mit
dem Mantel 160 des Stellzugs verbunden.

Der Schneidkopf 30 wird auf folgende Weise angetrieben:

Ein stillstehender, zylindrischer Geh#useteil 132

des Trédgers 16, gegeniiber welchem die Massespritzvor-
richtung 18 durch den Antriebsmotor 24 verdrehbar ist,
trdgt auf seinem Umfang eine Verzahnung 162. An der
Massespritzvorrichtung 18 ist eine Welle 164 gelagert,
auf der ein gezahntes Rad 166 sitzt. Das gezahnte

Rad 166 ist mit der Verzahnung 162 an dem still-
stehenden Gehduseteil 132 in Eingriff. Die Welle 164
ist Uber ein biegsame Welle 168 mit dem Schneidkopf 30
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gekuppelt. Zur Vereinfachung der Fertigung ist die
Verzahnung 162 von einer um den zylindrischen Ge-
hduseteil 132 herumgespannten Kette gebildet. Das
gezahnte Rad 166 ist dementsprechend ein Kettenrad.
Auf diese Weise wird die Drehbewegung des Schneid-
kopfes 30 von der Drehbewegung der Massespritzvor-
richtung 18 abgeleitet. Der Antriebsmotor 24 treibt
sO0 gleichzeitig den Schneidkopf 30.

Wie aus Fig. 12 und 13 ersichtlich ist, weist der
Schneidkopf eine in einer Einspannhiilse 170 tiber eine
ibliche gedichtete Axial- und Radiallagerung gelagerte
Welle 172 auf, die an ihrem Ende einen Ldngsschlitz

174 aufweist. In einer Querbohrung 176 der Welle sitzt
ein Querstift 178. Der Querstift 178 weist an seinen
Enden Lidngsschlitze 180,182 auf. Ein bogenf&rmiges
Messer 184 ist mit seinen Ende 186,188 in den Langs—'
schlitzen 180 bzw. 182 des Querstifts 178 gehalten

und in der Mitte in dem L&ngsschlitz 174 der Welle

172 gefiihrt. Auf dem Querstift 178 sind beiderseits der
Welle 172 zwischen dieser und den Enden 186 bzw. 188 )
des Messers 184 Abstandsbuchsen 190 bzw. 192 vorgesehen.

~

Fig. 14 und Fig. 15 zeigen eine Ausfiihrungsform, bei
welcher eine zylindrische Innenwandung 200 mit durch
Ausbrand hervorgerufenen unregelmdBfigen Vértiefungen 202
ausgekleidet wird. Bei dieser Anwendung ist der Radius
der Innenwand 200 konstant. Es wird jedoch dafiir gesorgt,
daB die Spritzdiise, die hier mit 204 bezeichnet ist,
auch bei tief ausgebrannten Vertiefungen stets im wesent-
lichen den gleichen Abstand von der anzuspritzenden
Oberfliche besitzt. Auf diese Weise wird eine optimale
Haltung des Spritzguts auf der Oberfliche gewdhrleistet,
Ist nd@mlich die Spritzdiise zu nahe an der Oberfliche,

dann wird der Spritzgutstrahl zu hart. Das Spritzgut
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springt von der Oberfldche ab oder schon aufgetraqgenes
Spritzgut wird wieder geldst. Ist die Spritzdiise von

der Oberfliche zu weit entfernt, wird das Spritzgut nicht
hinreichend fest gegen die Oberfldche geschleudert und
haftet nicht an dieser sondern f&llt herunter. Bei
Auftreten einer Vertiefung 202, was durch einen Fiihler
206 festgestellt wird, wird die Drehgeschwindigkeit der
Massespritzvorrichtung. 208 verringert.

Die Ausspritzvorrichtung zum Ausspritzen der Innen-
wandung 200 eines Hohlraums 210 enthdlt auch bei der
Ausfiihrungsform nach Fig. 14 und 15 einen in den Hohl-
raum 210 durch Hubmittel hineinbewegbaren Tréger 212
sowie die Massespritzvorrichtung 208 mit der Spritzdiise
204. Die Massespritzvorrichtung 208 ist iiber Lager 214
in norh zu beschreibender Weise auf dem Trédger 212
drehbar gelagert. Die Massespritzvorrichtung 208 ist
durch einen auf dem Tréger 212 sitzenden Antriebsmbtor 216
um eine zur Hubrichtung parallele, d.h. vertikale,
Achse 217 verdrehbar. Es ist der Filhler 206 vorgesehen,
der auf Ausbrand der Innenwandung 200 anspricht. Der
Antrieb durch den Antriebsmotor 216 ist auch bei der
Ausfiihrung nach Fig. 14 und 15 so steuerbar, daB die
Drehbewegung der Massespritzvorrichtung 208 bei An-
sprechen des Filhlers 206 verzdgert wird.

Wie schon erwdahnt, ist die Spritzdlise 204 radial ver-
fahrbar. Es ist eine Stellvorrichtung 218 zur Verstellung
der Spritzdiise 204 vorgesehen, durch welche die Spritz-
diise 204 stets im wesentlichen in einem vorgegebenen,

optimalen Abstand von der Innenwandung 200 gehalten wird.

Bei der Ausflihrungsform nach Fig, 14 und 15 enthdlt
der Fiihler 206 einen Taster 220, der durch eine Feder 222
federnd nach auBen gedriickt wird, und einen (nicht darge-

stellten) auf die Bewegung des Tasters 220 ansprechenden,
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elektrischen Signalgeber. Der Antriebsmotor 216 ist von
den Signalen des Signalgebers gesteuert. Wegmessende
Signalgeber sind in vielfacher Form bekannt.. Es ist
auch dem Fachmann geldufig, wie ein Stellmotor in Ab-
hingigkeit von dem Sighal des Signalgebers so gesteuert
werden kann, daB die Drehbewequng in Abh&ngigkeit von
Signalen des Signalgebers verzdgert wird. Das ist daher
hier nicht im einzelnen dargestellt und beschrieben.

Die Spritzdiise 204 sitzt an einem radial verfahrbaren
Arm 224 (Fig. 15). Der Arm 224 weist ein Paar von zu-
einander parallelen Stangen 226,228 auf. Die Stangen 226,
228 sind durch eine Traverse 230 an dem &duferen Ende

des Armes 224 verbunden. Die Stangen 226,228 sind
zwischen vier Paaren von Fihrungsrollen 232 im wesent-
lichen radial beweglich gefiihrt. Die Stellvorrichtung 218
weist einen von den Signalen des Signalgebers des
Fihlers 206 gesteuerten, elektrischen Stellzylinder 234
auf. Der Stellzylinder 232 erstreckt sich parallel zu den
Stangen 226,228 und greift an der Traverse 230 an.
Zwischen den Stangen 226 und 228 ist ein senkrecht zu
diesen nach oben ragender Halter 236 angebracht. Der
Halter 236 hdlt die Spritzdiise 206. Die Spritzdiise 206
sitzt am Ende eines flexiblen Schlauches 238. Der
Schlauch 238 ist liber eine zu der Drehachse 217 der
Massespritzvorrichtung koaxiale Drehkupplung 240 mit

einer stillstehenden Druckluft- und Massezufuhrleitung 242
verbunden.

Wie aus Fig. 14 ersichtlich ist, enthdlt die Druckluft-
und Massezufuhrleitung 242 ein gerades Rohrstiick, das
sich durch eine an der Oberseite des Trdgers 212 ange-
brachte Buchse 244 erstreckt. Auf dieser Buchse ist ein
hutférmiger Teil 246 iiber die Lager 214 aeiagert. Der
hutf8rmige Teil 246 tr3gt einen Tisch 249, auf welchem

die vorstehend beschriebenen Teile der Massespritzvor-
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richtung angeordnet sind. Der Rand des hutférmigen Teils
246 ist mit einer Verzahnung versehen. Diese Ver-

zahnung ist in Eingriff mit einem Ritzel 248, das auf
der Welle des Antriebsmotor 216 steht.

Es ist weiterhin ein rotierender Schneidkopf 250 zum
Glitten der Innenwandung 200 und der auf diese aufge-
spritzten Masse vorgesehen. Dieser rotierende Schneid-
kopf 250 ist bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 14 und .15
von einem Pneumatikmotor 252 antreibbar. Der besagte
flexible Schlauch 238 ist wahlweise mit der Spritzdiise
204 oder dem Pneumatikmotor verbindbar, wie in Fig. 14
durch die gestrichelte Linie 254 angedeutet ist. Im

letzteren Fall ist liber die Massezufuhrleitung 242 und die-

Drehkupplung 240 reine Druckluft auf den Schlauch 238
aufschaltbar.

Die beschriebene Anordnung arbeitet wie folgt:

Solange die Innenwandung 200 im wesentlichen zylindrisch
bleibt, nimmt der Taster 220 seine "Sollstellung" ein.
Der von dem Taster 220 gesteuerte Signalgeber steuert
den Stellzylinder 234 ebenfalls in seine Sollstellung,
in welcher die Spritzdiise 204 einen optimalen Abstand
von der Innenwandung 200 hat, wie oben erl&utert wurde.
Der Signalgeber steuert gleichzeitig den Antriebsmotor
216 so, daB sich die Massespritzvorrichtung 208 mit
einer vorgegebenen relativ hohen Geschwindigkeit dreht.

Der Tr&dger 212 wird dabei langsam aufwdrtsbewegt.

Wenn der Taster 220 die Vertiefung 202 erfaft, dann

wird einmal idber den Stellzylinder 234 der Arm 224 aus-
wdrtsbewegt und dadurch die Spritzdiise 204 vorbewegt.

Sie nimmt damit wieder ihre optimale Lage zu der anzu-
spritzenden Innenwandung ein, die jetzt von dem Grund der
Vertiefung 202 gebildet ist. Gleichzeitig wird fiir eine
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bestimmte Zeit die Geschwindigkeit des Antriebsmotors 216
herabgesetzt, so daB pro liberstrichenen Winkel mehr

Masse auf die Innenwandung 200 aufgespritzt wird als
vorher und dadurch die Vertiefung 202 ausgefilillt wird.

An einem Stellknopf 254 kann der Zusammenhang zwischen
Signal des Signalgebers und Anderung der Drehzahl des’
Antriebsmotors 216 oder des Ritzels 248 den jeweiligen
Bediirfnissen entsprechend verdndert werden.
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Patentanspriiche

1. Ausspritzvorrichtung insbesondere zum Ausbessern
der Zustellung von Schmelzdfen, GieBpfannen '
0.dgl., durch welche die Innenwandung (12) eines
im wesentlichen rotationssymmetrischen Hohlraums
mit einer an dieser Innenwandung (12) haftenden
Masse ausspritzbar ist, enthaltend

(a) einen in den Hohlraﬁm durch Hubmittel in

Hubrichtung hineinbewegbaren Tré&ger (16);
(b) eine Massespritzvorrichtung (18), die
(b1) eine Spritzdiise (22) aufweist,

o) auf dem Triger (16) drehbar gelagert und
(b3) durch einen auf dem Trdger (16) sitzenden
Antriebsmotor (24) um eine zur Hub-

richtung parallele Achse (26) verdrehbar

ist,

dadurch gekennzeichnet, das
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(b)

24

ein Fiihler (28) vorgesehen ist, der auf Aus-

brand der Innenwandung (12) anspricht und

der Antrieb durch den Antriebsmotor (24) von

dem Flihler (28) so steuverbar ist, daf die Dreh-

bewegung der Massespritzvorrichtung (18) bei
Ansprechen- des Flihlers (28) verzdgert wird.

2. Ausspritzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch '

gekennzeichnet, daB

(a)

(b)

die Spritzdiise (22) radial verfahrbar ist und

eine Stellvorrichtung zur Verstellung der
Spritzdiise (22) vorgesehen ist, durch welche
die Spritzdiise (22) stets im wesentlichen in
einem vorgegebenen, optimalen Abstand von der
Innenwandung (12) gehalten wird.

3. - -Ausspritzvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
-  kennzeichnet, das

(a)

(b)

(c)

die Spritzdise (22) an einem radial verfahr-
baren Arm (20) sitzt,

der Arm (20) durch die Stellvorzrichtung nach
MaBgabe des normalen Querschnittsprofils des

auszuspritzenden Hohlraums radial verstellbar
ist und

der auf Ausbrand der Innenwandung (12) an-
sprechende Fihler (28) an dem &duBeren Ende des
Arms (20) sitzt und auf den Abstand der Innen-

wandung (12) von dem Fiihler (28) anspricht.
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4. Ausspritzvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein rotierender Schneidkopf (30)
zum Glatten der Innenwandung (12) und auf der
diese aufgespritzten Masse vorgesehen ist.

5. Ausspritzvorrichtung nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Stellvorrichtung

(a)

(b)

(c)

(d)

eine Kopfplatte (32) mit einer radialen
Fiihrung (34) fiir den Arm (20) enthdlt sowie

eine dagegen verdrehbare Schablonenplatte (36)
mit einer Steuerkurve (38),

eine Verdreheinrichtung, durch welche die
Kopfplatte (32) und die Schablonenplatte (36)
relativ zueinander in Abh&dngigkeit vom Hub

des Tr&dgers (16) verdrehbar sind, und

eine Abtast- und Verstelleinrichtung (40),

durch welche die Steuerkurve (38) abtastbar
und der Arm (20) nach MaBgabe der Steuerkﬁrve
(38) und des Drehwinkels zwischen Kopfplatte
(32) und Schablonenplatte (36) radial ver-

" stellbar ist.

6. Ausspritzvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daf

(a)

die Schablonenplatte (36) als Steuerkurve (38)
einen Schlitz aufweist, dessen Enden unter-
schiedliche Absté&nde (r1,r2) von der Drehachse
(42) besitzen, um die Kopf- und Schablonen-
platte (32 bzw. 36) gegeneinander verdrehbar
sind, und |
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an dem Arm (20) ein Tastglied, vorzugsweise

eine Kurvenrolle (44) angebracht ist, welches
in den Schlitz eingreift.

7. Ausspritzvorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch

gekennzeichnet, daB

(a)

(b)

(c)

(a)

(e)

der Arm (20) eine Stange von kreisrundem Quer-
schnitt ist, und

die an der Kopfplatte (32) vorgesehene
Fiihrung (34)

(b1) ein unteres Paar von Rolleh (46,48) mit
konkav-torischer Mantelfldche aufweist,

auf denen die Stange aufliegt, und

(bé) eine obere Rolle (50) mit konkav-torischer
Mantelfldche, die zwischen den unteren
Rollen (46,48) federnd auf der Stange

aufliegt,

das der Spritzdilise (22) abgewandte Ende der
Stange auf gegeniiberliegenden Seiten mit Ab-
flachungen (52,54) versehen ist,

ein sich senkrecht zu dem Arm (20) er-
streckender Ansatz (56) mit einem gabelfdrmigen
Ende (58) iber diese Ablfachungen (52,54)

greift und mit der Stange verbunden ist und

die Kurvenrolle (44) an der Stirnseite dieses

Ansatzes (56) angebracht ist.
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8. Ausspritzvorrichtung nach einem der Anspriiche
‘5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB

(a) die Kopfplatte (32) und die Schablonenplatte
(36) auf einem zentralen Zapfen (60) drehbar
gelagert sind, durch den ein Kanal (62)

fir die vorspritzende Masse verlduft und

(b) der Arm (20) um diesen Zapfen (60) herum
gekrdpft ist. '

9. Ausspriﬁzvorrichtung nach einem der Anspriiche 5
bis 8, dadurch.gekennzeichnet, das

(a) der Antriebsmotor (24) an einem die Kopf-
platte (32) tragenden Teil (68) angreift,

(b) eine Rastvorrichtung (86) vorgesehen ist,
mittels derer die Schablonenplatte (36)
in einer Mehrzahl von relativen  Winkel-
stellungen zu der Kopfplatte (32) einrast-
bar ist, so daB sie bei Verdrehen des Teils
(64) mit diesem und der Kopfplatte (32)
‘mitgenommen wird,

(c) mit der Schablonenplatte (36) ein Anschlag
(88) verbunden ist und )

(d) ein feststehend angeordnetes, gesteuertes
Anschlagglied (92) derart in die Bahn dieses
Anschlags (88) bewegbar ist, daB die
Einrastung der Schablonenplatte (36) geldst
wird und die Schablonenplatte (36) gegeniiber
der weiterdrehenden Kopfplatte (32) zurick-
bleibt, bis sie in einer durch die Stellung

des Anschlagglieds (92) bestimmten anderen

Raststellung wiedexr einrastet.
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10. Ausspritzvorrichtung nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, das

(a)

(b)

(c)

die Rastvorrichtung (86)

(a;) eine Rastkugel (96) enthdlt, die in
einer Axialbohrung (98) des ange-
triebenen, die Kopfplatte (32) tragenden
Teils (68) sitzt und unter dem EinfluB
einer Druckfeder (100) steht, sowie

(a2) einen Kranz von Vertiefungen (104)
in einem die Schablonenplatte (36)
tragenden Teil (90,105), in denen die
Rastkugel (96) einrastbar ist,

an der Rastkugel (96) ein Schaltstift (106}
angebracht ist, durch den bei L&sen der
Einrastung und damit Niederdriicken der
Rastkugel (96) ein Schalter (108) betdtigt
ist, und

durch den Schalter (108) ein Zeitglied an-
stoBbar ist, iiber welches nach einer
vorgegebenen, ggf. programmiert verZnderbaren
Verzdgerungszeit das Anschlagglied (92) an der
Schablonenplatte (36) im Sinne einer Frei-

gabe des Anschlags (88) ansteuerbar ist.
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cin Hubmagnet (94), an dessen Anker das An-

schlagglied (92) vorgesehen ist, mit dem An-

schlagglied (92) um eine zur Drehachse (26)

den Massespritzvorrichtung (18) parallele Achse
(170) schwenkbar gelagert ist und unter dem
EinfluB einer Druckfeder (112) an einem

Anschlag (114) anliegt und

ein Endschalter (116) vorgesehen ist, der
betdtigbar ist bei Abheben des Hubmagneten
(94) von dem besagten Anschlag (114) gegen
die Wirkung der Druckfeder (112) und durch
den der Antriebsmotor (24) und der Hubmagnet
(94) abschaltbar sind.

11. Ausspritzvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, da8

(a)

(b)

(c)

der Fihler (28) einen an dem Arm (20) festen
Teil (120) und ein relativ dazu gegen die
Wirkung einer Feder (122) :-bewegliches Tast-
glied (124) enthdlt, ‘

daB8 durch die Bewegung des Tastglieds (124)
relativ zu dem an dem Arm (20) festen Teil -
(120) eine Bremse ( Fig. 11) steuerbar ist,

welche den die Kopfplatte (32) tragenden Teil
abbremst,

daB ein auf die Leistungsaufnahme des An-
triebsmotors (24) ansprechender Sensor vor-
gesehen ist, durch den der Antriebsmotor (24)
bei Uberschreiten einer vorgegebenen Leistungs-
aufnahme fiir eine vorgegebene Zeit still-
setzbar ist. I
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12. Ausspritzvorrichtung nach Anspruch 11, dadurch

gekennzeichnet, daB

(a)

(b)

(c)

(a)

die Bremse eine mit der Messerspritzvor-
richtung (18) umlaufende Backenbremse mit
zwel scherenartig miteinander verbundenen,
bogenfdrmigen Bremsarmen (126,128) ist,
die an ihren Enden Bremsbacken (130) tragen
und die um eine feststehende Trommel (132)

greifen, an welcher die Bremsbacken (130)

- beim Anziehen der Bremse zur Anlage

kommen,

die Bewegung des Tastglieds (124) relativ zu
dem an dem Arm (20) festen Teil (120) fiiber’
einen Stellzug (134) (Bowdenzug) auf zwei

an den bogenfdrmigen Armen (126,128)
sitzende Hebel (136,138) idbertragbar ist,
derart, daBf bei Auswdrtsbewegung des Tast-
glieds (124) iUber eine Sollstellung hinaus-
die Bremse angezogen wird. -

der an dem Arm (20) festen Teil (120) des
Fihlers (28) ein topffdrmiger Teil ist,

das Tastglied (124) einen beweglichen topf-
fCrmigen Teil (140) aufweist, der sich mit
seinem offenen Ende in den topfft6rmigen festen
Teil (120) erstreckt und in diesem gleit-
beweglich gefihrt ist, sowie eine
Schraubenfeder (122) die innerhalb der
beiden topffdrmigen Teile (120,140) ange-
ordnet ist, und einen an der Stirnfldche des

beweglichen Teils (140) angebrachten Tast-
korper (142),
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der bewegliche topffdrmige Teil (140) einen

Lingsschlitz (144) aufweist und

an dem festen Teil (120) des Fiihlers (28)
ein Stift (146) sitzt, der in den L&ngs-
schlitz (144) ragt und eine relative
Verdrehung der Teile (120,140) verhindert.

13. Ausspritzvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB

(a)

(b)

(c)

(a)

der an dem Arm (20) festen Teil (120)

eine Hillse (148) aufweist, die an einem
Ende mit einem AuBengewinde (150) versehen
ist, und

eine Mutter (152), die auf das AuBenge-
winde (150) aufgeschraubt ist und an welche
eine den Boden des topffdrmigen Teils (120)
bildende Stirnplatte (154) angeschweift ist.

mit dem Tastglied (124) eine zentrale Stange
(156) verbunden ist, die sich durch den

festen Teil (120) und die Stirnplatte (154)
erstreckt und

die Stange (156) mit der Seele (158) und
die Stirnplatte (154) mit dem Mantel (160)
des Stellzugs (134) verbunden ist.

14. Ausspritzvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, das

(a)

ein stillstehender, zylindrischer GehZuse-
teil (132) des Trdgers, gegeniiber welchem die
Massespritzvorrichtung (18) durch den
Antriebsmotor (24) verdrehbar ist, auf seinem

Umfang eine Verzahnung (162) tragt,
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an der Massespritzvorrichtung (18) eine
Welle (164) gelagert ist, auf der ein
gezahntes Rad (166) sitzt, das mit der Ver-
zahnung (162) an dem stillstehenden Gehiuse-
teil (132) in Eingriff ist, und

die Welle (164) iiber eine biegsame Welle (168)
mit dem Messerkopf (30) .gekuppelt ist.

15. Ausspritzvorrichtung nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, daBf der Schneidkopf (30)

(a)

(b)

(c)

eine in einer Einspannhiilse (170) drehbar
gelagerte Welle (172) aufweist, die an ihrem

Ende einen Langsschlitz (174) aufweist, sowie

einen Querstift (178) der in einer Quer-
bohrung (176) der Welle (172) sitzt und an

seinen Enden L&ngsschlitze (180,182) aufweist,
und '

ein bogenfdrmiges, sich iiber mehr als einen
Halbkreis erstreckendes Messer (184), das
mit seinen Enden (186,188) in den Langs-
schlitzen (180,182) des Querstifts (178)
gehalten ist und in der Mitte in dem Langs-
schlitz (174) der Welle (172) gefiihrt jst.

16. Ausspritzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB

(a)

der Fihler (206) einen federnd nach auBen
gedriickten Taster (220) und einen auf die
Bewegung des Tasters ansprechenden elektrischen
Signalgeber enthdlt und
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der Antriebsmotor (216) von den Signalen des

Signalgebers gesteuert ist.

dadurch gekennzeichnet, daB

(a)

(b)

(c)

Ausspritzvorrichtung nach den Anspriichen 4 und 17,

die Sp;itzdﬁée (204) an einem radial verfahr-

baren Arm (224) sitzt, welcher‘éin Paar zu-

einander paralleler Stangen (226,228) aufweist,

die durch eine Traverse (230) an dem duBeren
Ende des Armes (224) verbunden und zwischen
Fihrungsrollen (230) im wesentlichen radial-

beweglich gefiihrt sind,

die Stellvorrichtung (218) einen von den
Signalen des Signalgebers gesteuerten elek-
trischen Stellzylinder (234) aufweist, der
sich parallel zu den Stangen (226,228) er-
streckt und an der Traverse (230) angreift,
und '

zwischen den Stangen (226,228) ein senkrecht
zu diesen nach oben ragender Halter (236)
angebracht ist, welcher die am Ende eines
flexiblen Schlauches (238) sitzende Spritz-
diise (206) hd@lt, welcher iber eine zur Dreh-
achse (217) der Massespritzvorrichtung (208)
koaxiale Drehkupplung (240) mit einer still-
stehenden Druckluft- und Massezufuhrleitung
(242) in Verbindung steht.

dadurch gekennzeichnet, das

(a)

der rotierende Schneidkopf (250) von einem

Pneumatikmotor (252) antreibbar ist und
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der besagte flexible Schlauch (238) wahlweise
mit der Spritzdiise (204) oder dem Pneumatik-
motor (252) verbindbar ist, wobei im letzteren
Fall tiber die Massezufuhrleitung (242) und

die Drehkupplung (240) reine Druckluft auf

den Schlauch (238) aufschaltbar ist.
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