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) Procédé de réaiisation d'un sachet notamment pour présentoir a tige, et sachet correspondant.

6) Le verso 2 estcollé sur le recto 1 et le rabat 3, et sous /8
la patte de fond 4, de sorte que deux épaisseurs de colle
sont réparties entre trois épaisseurs de papier.

\j

16—

—— e — o —— = w -

ACTORUM AG



10

15

20

25

0099952

Procédé de réalisation d'un sachet notamment pour présentoir

d tige, et sachet correspondant.

L'invention concerne un procédé de réalisation d'un sachet
notamment pour présentoir a tige, et le sachet réalisé par

ce procédé. Plus particuliérement, 1'invention se rapporte

d un sachet en papier ou en matiére plastique par exemple
destiné & contenir des produits susceptibles d'un &coulement,
c'est-a-dire pdteux en poudre ou en grains, ou des graines
par exemple.

IT est déja bien connu de proposer des pochettes en papier
pour le conditionnement des poudres ou grains. Usuellement,
de telles pochettes sont fabriquées & partir d'une feuille
de papier découpée ; elles sont constituées d'un manchon
aplati dont on replie une patte de fond en la collant sur Tle
verso de Ta pochette. Le manchon lui-méme est réalisé en
repliant le verso sur le recto de Ta pochette et en collant
par dessus le verso un rabat longitudinal. On rabat ensuite
la patte de fond et on 1a colle sur le verso et le rabat
longitudinal pour constituer le fond de la pochette. Pour
assurer 1'étanchéité dans les coins de 1a pochette, la
découpe de la feuille de papier ménage de petits onglets

au droit de Ta ligne de pliage de la patte de fond.

Ces pochettes ont donné satisfaction jusqu'au jour ol elles
ont été proposées sur des présentoirs a tige. A cet effet,

elles ont été soumises & une perforation au niveau de 1la
patte de fond, pour étre suspendues sur des tiges dans des
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présentoirs mis & la disposition des utilisateurs, Pour
éviter les fuites du produit, par cette perforation, on a
essayé d'échancrer le verso de 1a pochette au droit de 1a
patte de fond. Cette patte est alors collée & la fois sur le
verso et sur le dos du recto de Ta pochette. Cependant,
comme la perforation se situe au voisinage immédiat du bord
du verso, on en peut pas garantir 1'absence de fuites par

la perforation. '

L'un des buts de 1'invention est de proposer un sachet qui
rémp]ace avantageusement les pochettes connues, qui présente
une étanchéité satisfaisante, et qui n'exige pas plus de
papier que les pochettes connues. |

Un autre but de 1'invention est de proposer un procédé de
fabrication de ce sachet qui n'exige pas de positionnement

précis du trou de suspension du sachet,

L'invention a pour objet un procédé de réalisation d'un

sachet notamment pour présentoir & tige, & partir d'une découpe

en papier composée d'un recto rectangulaire sur les cOtés
duquel s'articulent un verso, un rabat Tongitudinal, une

.patte de fond et une patte de fermeture, caractérisé en ce

qu'il comporte les é&tapes suivantes

- on replie le rabat longitudinal sur Te dos du recto,

- on réalise la premiére opération d'encollage en déposant
une ligne de colle sur le rabat, et une empreinte de colle
sur le verso,

- on replie le verso sur le recto et le rabat,

- on réalise la deuxiéme opération d'encollage en déposant

sur la patte de fond deux lignes de colle sensiblement paral-
Téles,
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- on vreplie Ta patte de fond sur le verso, et
- on réalise la perforation dans les Timites de 1'empreinte.

Selon une caractéristique de 1'invention, les deux lignes
de colle prévues sur 1arpatte de fond sont diposées 1'une
le plus prés possible de la Tigne d'articulation de ladite
patte de fond, 1'autre le plus présvpossible du bord libre
de ladite patte de fond.

L'invention a également pour objet un sachet pour présentoir
a tige, constitué & partir d'une découpe en papier composée
d'un recto rectangulaire sur les cdtés duquel s'articulent

un verso, un rabat longitudinal, une patte de fond et une
patte de fermeture, caractérisé en ce que le verso est collé
d'une part sur le rabat Tongitudinal et d'autre part sur le
recto, et en ce que la patte de fond est collée sur le verso,
de telle sorte que deux épaisseurs de colle sont réparties
entre trois épaisseurs de papier.

Selon une caractéristique de 1'invention, le verso est
collé sur le recto au moyen d'une empreinte de colle a 1'in-
térieur des limites de laquelle est disposée 1a perforation

-

nécessaire a la suspension du sachet sur Tle présentoir a tige.

D'autres caractéristiques de 1'invention ressortent de la
description qui suit faite avec référence au dessin annexé
sur lequel on peut voir

Figure 1, une vue & plat de la face non imprimée de la découpe
en papier destinée & constituer le sachet selon 1'invention ;

Figure 2, une vue de la premiére opération d'encollage du
procédé de réalisation de sachets selon T1'invention ;

Figure 3, une vue de la deuxiéme opération d'encollage du
procédé selon 1'invention ;
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Figure 4, une vue du sachet selon 1'invention aprés perfora-
tion,

En se reportant au dessin, on peut voir que la découpe de
papier destinée a@ constituer le sachet selon 1'invention est
de type connu en soi. Lg'surface interne du sachet est seule
visible sur Ta figure 1, le dos porte les impressions et
constitue Ta surface extérieure du sachet. Cette découpe

se compose d'un recto 1 rectangulaire sur les cOtés duquel
s‘articulent respectivement : un verso 2 et un rabat de
collage Tatéral 3 sur les grands cdtés, une patte de fond 4
et une patte de fermeture 5 sur les petits cdOtés. Le verso

2 a une largeur un tout petit peu plus faible que celle du
recto 1. Aux quatre coins du recto 1 sont prévus des onglets
6, 7, 8, 9 destinés & assurer 1'étanchéité du sachet dans
les angles. Ces onglets sont délimités par leur contour
extérieur et les lignes d'articulation des divers &léments
du sachet, 10 & 13 respectivement, qui sont symbolisées

sur la figure 1, mais ne seront tracées qu'au fur et a mesure
du déroulement du processus de fabrication,

Conformément au procédé de réalisation du sachet selon
T1'invention, on commence par replier sur le dos du recto 1
le rabat 3 de collage latéral (Figure 2). On réalise alors
la premiére opération d'encollage en déposant une Tigne de
colle 14 sensiblement sur toute la longueur du rabat 3, et
une empreinte de colle 15 sur 1la partie médiane supérieure
du verso 2. Cette empreinte de colle est symbolisée dans 1la
suite par ses limites 16. On replie ensuite Te verso 2 sur
le dos du recto 1 et sur le rabat 3 de facon & constituer un
manchon. On voit sur la figure 3 que le rabat 3 se trouve
pris entre le recto et le verso. De méme 1'empreinte de
colle 15 se trouve sise entre le recto et le verso.

Aprés tracage des lignes d'articulation, 12 et 13 des pattes
de fond 4 et de fermeture 5, on réalise la deuxiéme opération
d'enco]lage en déposant sur Ta patte de fond 4, deux lignes
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de colle sensiblement paralléles 17 et 18 (figure 3). La
premiére ligne 17 est placée aussi prés que possible de la
ligne d'articulation 12 de la patte de fond 4 sur Te recto.
La seconde Tigne 18 est placée aussi prés que possible du
bord libre de l1a patte de fond 4, La patte de fond 4 est
alors rabattue sur Te verso de fagcon a fermer le fond du
sachet (figure 4). 11 reste & réaliser la perforation 19,

a T'intérieur des limites 16 de 1'empreinte de colle 15,

avec une assez grande marge de Sécurité.

Avec le procédé selon 1'invention, on a deux épaisseurs de
colle (15 et 17-18) réparties entre trois épaisseurs de papier
(1, 2 et 4), ce qui donne & 1'ensemble une bonne rigidité

et une certaine solidité. Le recto 1 et 1e verso 2 étant collés
T'un sur 1'autre par 1'empreinte de colle 15, les fuites sont
évitées au niveau de la perforation 19. L'empreinte de colle
15 s'étendant sur une surface assez nettement supérieure &
celle de 1a perforation 19, cette perforation peut étre
réalisée sans grande précision quant 3@ sa localisation.
L'empreinte de colle et les deux lignes de colle de la patte
de fond assurent en effet une bonne étanchéité tout autour

de la perforation.

Le verso 2 n'est pas échancré et recouvre pratiquement tout
le recto. De ce fait, il se trouve sur toute sa hauteur
collé sur le rabat latéral 3, et sur la majeure partie de

sa largeur collé sous la patte de fond 4. C'est cette dispo-
sition qui permet de parler de sachet a pli mixte.

Le procédé selon 1'invention a &té décrit dans une application
aux sachets de petites dimensions. I1 va de soi qu'il est
applicable & ce qu’'il est convenu d'appeler des pochettes

ou des sacs, dont les dimensions sont plus grandes.

Dans T'exemple de réalisation décrit, le sachet est de forme
rectangulaire et 1'empreinte de colle est disposée dans 1a -
partie supérieure médiane du sachet. Le procédé de réalisation
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selon 1'invention s'applique également au cas de sachets

de forme géométrique différente, en losange par exemple ou
en triangle, et au cas de sachets dans lesquels la pe?fora-
tion est prévue a un autre emplacement, prés d’'un angle par
exemple. .
IT faut enfin remarquer que toutes les opérations du procédé
selon 1'invention sont avantageusement réalisées par une
seule machine.
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Revendications de brevet.

1. Procédé de réalisation d'un sachet notamment pour Pré-
sentoir & tige, & partir d'une découpe en papier composée
d'un recto rectangu1airq'sur les cBtés duquel s'articulent
un verso, un rabat longitudinal, une patte de fond et une
patte de fermeture, caractérisg@ en ce qu'il comporte les
étapes suivantes

- on replie le rabat (3) Tongitudinal sur le dos du recto

(1),

- on réalise la premiére opération d'encollage en déposant
une Tigne de colle (14) sur le rabat (3) et une empreinte
de colle (15) sur le verso (2},

- on replie le verso (2) sur le recto (1) et le rabat (3),
- on réalise la deuxiéme opération d'encollage en déposant

sur la patte de fond (4) deux Tignes de colle (17, 18)
sensiblement paralléles,

.- on replie la patte de fond (4) sur le verso (2), et

- on réalise 1la perforation (19) dans Tes Timites de 1'em-
preinte (15).

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que les
deux lignes de colle prévues sur la patte de fond (4) sont
disposées 1'une le plus prés possible de 1a ligne d'articula-
tion de ladite patte de fond, 1'autre le plus prés possible

du bord libre de ladite patte de fond.

3. Sachet pour présentoir & tige, constitué a partir d'une
découpe en papier composée d'un recto rectangulaire sur les
c6tés duquel s'articulent un verso, un rabat longitudinal,

une patte de fond et une patte de fermeture, caractérisé en ce
que le verso (2) est collé d'une part sur le rabat Tongitudinal
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(3) et d'autre part sur Te recto (1), et en ce que la patte

de fond (4) est collée sur Te verso (2), de telle sorte que
deux épaisseurs de colle sont réparties entre trois &paisseurs
de papier.

4. Sachet selon la revendication 3, caractérisé en ce que le
verso (2) est collé sur le recto (1) au moyen d'une empreinte
de colle (15) & T'intérieur des Timites de Taquelle est
disposée Ta perforation (19) nécessaire a la suspension du
sachet sur le présentoir & tige.
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