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@ Offnungsmittel an einer paralielepipedischen Packung fiir fliessféhiges Fiiligut.

6) Beschrieben sind Offnungsmittel an einer Fliissigkeits-
packung. Die AusguBtiiile (3) ist durch AufreiBen entlang
einer Perforationslinie (8a, 8b) bildbar, welche an einem
Anfangspunkt (14) unter der Vorderspitze (17) beginnt und
etwa in der Mitte der oberen Endwand (6, 6’) endet.

Zur Schaffung eines ausreichend groBen Kopfraumes,
eines Lufteintrittsraumes am hinteren Ende des Schnittes,
damit der AusgieBstrahl {iber die Vorderspitze der AusguB-
tille préazise gefiihrt ablaufen kann, ist erfindungsgemas
vorgesehen, daB die Perforationslinie (8a, 8b) im unteren
Dreiecksfeld (13, 13') des Dreiecklappens einen Knickpunkt
(10) aufweist, von welchem ab ihr Verlauf zum &duBeren,
unteren Anfangspunkt (14) deutlich schéarfer zum Boden hin
gerichtet ist, und daB im Anfangspunkt (14) eine durchge-
hende Schnittlinie vorgesehen ist.
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fonungsmittel,an einer
parallelepipedischen Packung
fiir flieBfdhiges Fiillgut

Die Erfindung betrifft ein Offnungsmittel an einer parallel-

epipedischen Packung fiir flieBfdhiges Fiillgut mit vier

- Seitenwdnden, einem Boden und einer oberen Endwand aus
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zweiseitig mit Kunststoff beschichtetem Trdgermaterial,
z.B. Karton, mit mindestens einer in eine AusguBtiille ver-
laufenden Lingssiegelnaht in mindestens einer Seitenwand
und mindestens einer Quersiegelnaht im Boden oder der obe-
ren Endwand, die an zwei Seiten je einen doppelt gelegten,
zwel Schrégprédgelinien aufweisenden Dreiecklappen aufweist,
dessen Basis durch eine Endprdgelinie gebildet ist und des-
sen Inneres entlang der Basis zur Bildung der Ausguftiille
mit dem Ihnenraum der Packung i n Verbindung steht, wobei
die AusguBtilille durch AufreiBen entlang einer durch beide
Lagen des Dreiecklappens hindurchgehenden Perforationslinie
bildbar ist, welche an einem Anfangspunkt unter der Vorder-
spitze der AusquBtiille beginnt und nach Kreuzen der End-
prdgelinie etwa in der Mitte der oberen Endwand endet.

Bekannt sind derartige parallelepipedische Packungen fiir

Milch.oder Sdfte, welche dadurch gedffnet werden, daB8 einer

der beiden auf eine Seitenwand heruntergefalteten und dort

befestigten Dreiecklappen geldst, in die Ebene der oberen
Endwahd aufgestellt und flachgedriickt wird, wonaéh bei~-
spieiéweiée mit einer Schere ein gerader Schnitt quer durch
die Spitze des Dreiecklappens zur Bildung der AusguBtiille
éingebracht wird. Es'war auch schon<das Bestrebeh, 6fﬁnungs—
mitteI fﬁr derartige Fliissigkeitspackungen vorzusehen, ohne
daB ein séparates Werkzeug bendtigt wird, welches dem End-

Qerbréucher h&ufig im Bedarfsfall nicht zur Hand ist.

Es ist als fonuhgémittel fiir eine solche Packung auch
schon das Einbringen_éiner Perforationslinie bekannt, die
allerdings so im‘VerpaCkungsmaterial (mit Kunststoff be-
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schichtetem Karton) einzubringen ist, ddB8 der Karton dennoch
flissigkeitsdicht bleibt. Haupts&chlich erreicht man dies
durch Auflegen eines Abdeckstreifens in Gestalt einer Kunst-
stoffolie innen auf den perforierten Bereich. Diese Ab-
dichtungsmaBnahme ist verstindlicherweise durch{ﬁasrsepa-

rate Material bzw. den zusitzlichen Arbeitsschritt aufwen-

‘dig und unerwiinscht.

Beim Einbringen eines Offnungsschnittes oder einer dieser
bekannten Perforationslinien ist es erwiinscht, den Anschnitt
am vorderen unteren Anfangspunkt etwa in der Mitte der
unteren Dreiecklage, d.h. der unteren Lage des doppelt ge-
legten Dreiecklappens unter einer solchen Neigung anzuord-
nen, daB der Anfangspunkt fiir den Anschnitt m&glichst hoch
liegt, d.h. m6glichst nahe an der oberen Quersiegelnaht,
sofern diese oben angeordnet ist (oder an der oberen End-
wand). Der Grund hierfiir besteht darin, daB man eipen mog-
lichst groBen Kopfraum oder Luftraum iiber dem Fliissigkeits-
pegel unmittelbar nach dem Offnen erhdlt. Anderenfalls wir-
de die Fliissigkeit unmittelbar nach dem Anschnitt aus der
Offnung herauslaufen.

Wenn nun die L3ngssiegelnaht in derjenigen Seitenwand ver-
l&uft, in deren Nachbarschaft der zu O6ffnende Dreiecklappen
angeordnet ist, d.h. wenn die Li&ngssiegelnaht in die spdte-
re AusguBtiille verlduft, ergibt sich eine diese Ldngssiegel-
naht mehr oder weniger schrig durchkreuzende Schnitt- oder
ReiBlinie, die verhdltnismd@Big flach verl&uft. Die Folge.
davon ist, daB der &uBere untere Anfangspunkt, von welchem
aus der Anschnitt oder das AbreiBen beginnt, verhéltnismﬁﬁig
hoch neben der Vorderspitze der AusguBtiille zu liegen kommt.
Das hat den Nachteil, daB der AusgieBstrahl der Schneid-
oder ReiBkante lings der die-Lingssiegelnaht kreuéenden
Linie folgt, so daB der AusgieBstrahl nicht nur allein durch
die Vorderspitze der AusguBtiille gebildet und gefithrt wird.
Die Folge ist ein nachteiliges Kleckern, weil ein Teil des
AusgieBstrahles von der Kante am unteren Anfangspunkt ab-
l8uft, und dies ist unerwiinscht. Man hat bislang keine
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Mégiichkéit gesehen, diesen Nachteil 2zu umgehen, denn ein
steileres-Anstellen wiirde sogleich dazu fihren, daB der
Gesamtverlauf der Perforations- oder Schneidlinie.zu stark
nach unten geneigt widre und beim AusgieBen der ndtige Kopf-
raum iliber dem Fliissigkeitsspiegel nicht vorhanden wire.
AuBerdem wﬁrdé dann das hintere Ende dieser Linie zum Ab-
reiBen oder Abschneiden des Dreieckzipfels zur Bildung der
AusguBtiille so weit vorn zur Spitze der AusguBtilille hin zu
liegen kommen, daB beim AusgieBen nicht hinreichend Luft
zur'Volumenkompensation in die Packung einstrSmen koénnte.
Auch hierdurch ergibt sich dann wieder ein nachteiliger
AusgieBeffekt, weil der Fliissigkeitsstrahl zu pulsieren
begihnt. Der Endverbaucher nennt diesen Vorgang “AusgieBen
unter Schwappen". ' ’

Aufgabe der Erfindung ist es daher, Offnungsmittel an einer
parallelepipedischen Packung der eingangs bezeichneten Art
vorzusehen, durch welche die Schaffung eines ausreichend
groBen Kopfraumes einerseits, eines Lufteintrittsraumes

am hinteren Ehde des Schnittes oder der Linie andererseits
und schlieBlich und hauptsidchlich eine Vermeidung des zu
hoch gelegenen Anfangspunktes ermdglicht wird, so daB der
AusgieBstrahl tatsdchlich liber die Vorderspitze der AusguB-
tiille und deren benachbarte Kanten prézise gefiihrt ablaufen
kann.

Diese Aufgabe-wird_étfiﬁdungsgemaB dadurch geldst, daB die
Perforationslinie im unteren Dreieckfeld des Dreiecklappens
einen Knickpunkt aufwéist, von welchem ab ihr Verlauf zum -
duBeren, unteren Anfangspunkt deutlich schédrfer zum Boden

;hin ger;chtet ist und daB im Anfangspunkt eine durchgehende

‘ Schnittlinié vorgésehen ist. Zwar wird anhand der nachste-

35

hend_besphriebenén_AusfﬁhrungSformenruqduﬁberwiegend auch
in der allgemeinen Beschreibung davon ausgegangen, daB die"
Perforationslinie gerade ist, es gibt aber auch andere For-

~ men, die vergleichsweise gute .Offnungsmittel bilden, und

auch bei diesen 14Bt sich der erfindungsgem#B vorgesehene
Knickpunkt anbringen, bei dem es geniigt, wenn als Bedingung
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von diesem Knickpunkt ab nach vorn zur Langssiegelnaht hin
der Verlauf zum unteren Anfangspunkt schédrfer zum Boden

hin gerichtet ist. Hierdurch wird nd@mlich der kritische
Anfangspunkt nach unten von der Vorderspitze der AusguB-
tiille weg verlegt. Damit aber ist die die Léngssiegelnaht
kreuzende Kante derart tief gezogen, daB die iiber die Vor-
derspitze der AusguBtiille herausstrdmende Flﬁésigkeit in
Form des GieBstrahles nicht mehr dieser Linie folgt und

erst recht nicht iiber den Anfangspunkt am Anschnitt abzu-
laufen versucht. Die beim Stand der Technik gefundenen Nach-
teile sind hierdurch ausgeschaltet. Zum leichteren AbreiBen
und. zur Sicherstellung der genauen Lage des unteren Anfangs-
ﬁunktes ist es dann ferner auch zweckmdfig, wenn sich im
Bereich des Anfangspunktes tatsdchlich eine Schnittlinie
und nicht etwa nur ein Teil oder Restbereich der Perfora-
tionslinie liegt. Diese Gefahr ist nicht ohne weiteres von
der Hand zu weisen, denn das Verpackungsmaterial ist bekannt-
lich gewissen Toleranzen unterworfen, und Packungen der
vorstehend bezeichneten Art werden als Massengliter in auBer-
ordentlich groBen Stiickzahlen in kurzen Zeiteinheiten er-
zeugt, gefiillt und von Maschinen abgegeben, in denen gewis-
se Toleranzen zugelassen werden miissen. Deshalb sollte
tats&chlich darauf geachtet werden, daB an dem &uBeren un-
teren Anfangspunkt neben dem Anschnitt tats&chlich die be-

ginnende Linie ein Schnitt ist.

Eingangs ist bereits die Lage der Schrédgprdgelinie beschrie-
ben, welche die AuBenkante des doppelt . gelegten Dreieck-
lappens bildet. Blickt man von vorn auf die Packung und

auf die AusguBtiille, dann laufen selbstverstdndlich zwei
Schrédgprédgelinien von unten auBen zur Mitte oben hin auf-
einander zu. Betrachtet man die Packung von der Seite und
m&glichst auch in flachgelegtem Zustand, dann wird die Be-

SChreibung erleichtert, denn es geniigt, von der einzigen
vornliegenden Schrégprédgelinie zu sprechen, zumal die an-

dere Schrdgprdgelinie in der zweiten Lage direkt deckungs-
gleich dahinterliegt. Schon bei dem vorstehend erlduterten
Verlauf der Perforationslinie iiber den Knickpunkt hinweg
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betrachtet man die Packung-am besteh an der Séite'im
flachgelegten ‘Zustand. Von der Packungsmltte zur Vorder-
kante unter der AusguBtiille hln gesehen liegt. die Lings-
siegelnaht an der vorderen éuBeren Kante. Die Langss}egele
naht ist ein doppelt gelegter Kartonstreifen, in wélchem
eine Versiegelungslinie angeordnef ist. Hierdutch wird die
Lingssiegelnaht flﬁssigkeitsdichf. Der doppelt gelegte,
die Lingssiegelnaht bildende Kartonstreifen ist dabei etwas
breiter als die Versiegelungslinie selbst. Die L§ngsgrenj
zen der Lingssiegelnaht sind einerseits auBen die Endkante
und andererseits innen eine Grenzprédgelinie, die‘parallel
zur L&ngssiegelnaht an deren innerem Ende Verl&uft.fDie
oben erwdhnte die Léngséiegelnaht kreuzendé Linie beim
Schneiden oder AbreiBen zur Erstellung der Ausguftiille
kreuzt die " Langssiegelnaht an der‘Grenzprégéli-
nie, welche sie unter einem Winkel schneidet. Hierdurch
wird ein Punkt definiert, ein Grenzpunkt, auf welchem nach
vorn zur L&ngssiegelnaht hin gerade noch der genannte Knick-
punkt liegen kdnnte. Ein weiterer Grenzpunkt wird durch den
Schnitt der Perforationslinie mit der Schragpragellnie ge-
bildet.

Deshalb ist es erfindunésgemaﬂ.zweckmaﬁig, wenn der Knick-
punkt auf einer Linie liegt, die von der Schrégprédgelinie
bis zur Grenzprigelinie zwischén’vorderer Seitenwand und
Lingssiegelnaht verlduft. Die eingangs erwihnten Bedingungen
und Vorteile siﬁd erfiillt bzw. ergeben siéh, wenn der Knick-
punkt an 1rgende1ner Stelle auf der soeben beschriebenen
Linie llegt, beglnnend an dem einen Grenzpunkt auf der
Schragpragellnle bis nach vorn zu dem anderen Grenzpunkt,
nidmlich an der Grenzpragellnle. Es ist nlcht zweckmdBig,

den Knlckpunkt auBerhalb dieses auf diese Weise deflnlerten

§ - -

Vorteilhaft ist es erfindungsgemiB ferner, wenn zur Bildung
der Schnlttllnie im Anfangspunkt die Schnlttllnle durch
den spéteren: ‘Trennschnitt’ zwischen ZWEl hlnterelnander lau—

-fenden Packungszuschnltten hlndurchgehend vorgesehen ist.
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1 Es wurde oben bereits dargelegt, daB bei allen Toleranzen
bei der Herstellung der Fliissigkeitspackungen aus Karton
doch darauf géachtet werden sollte, da8B am unteren, duferen
Anfangspunkt ein klarer Schnitt vorliegt. Um dies zu gewihr-

5 leisten, sollte das Muster der Perforationslinie bzw. deren
Veflatif mit dem Schnittende. schon bei den Packun‘g;zuschnit—
£en sorgfdltig vorbereitet und richtig gelegt werden. Zwi-
schen zwei hintereinander-laufenden Packun§szuschnitten
gibt es selbstverstd@ndlich einen spdteren Trennschnitt.

10 Wwenn nun die Schnittlinie erfindungsgeméf so angeordnet

ist, daBrsie zwar nicht die SchweiBlinien in den L&ngssie-

gelndhten stbren kann, dennoch so an der Grenze zwischen

zwei Langssiegelndhten im Bereich der Zuschnitte angeordnet
ist, daB sie liber diesen spdteren Trennschnitt hinwegl&uft,

15 gann ist mit Sicherheit auch bei der Erstellung von mit

Toleranzen behafteten Packung gewdhrleistet, daB am Anfangs-

punkt der Perforationslinie ein klarer Schnitt vorliegt. |

Glinstig ist es gem&8 der Erfindung ferner, wenn die Schnitt-
20 tiefe der gesamten Perforationslinie, einschlieBlich der
Schnittlinie, von auBen durch die &uBere Kunststoffbeschich-
tung und durch das Trdgermaterial bis zu dessen Grenzfl&che
an der inneren Kunststoffbeschichtung reicht. Es wurde ein-
gangs das Aufbringen von Abdeckstreifen aus Kunststoff in-

25 nen auf die Verpackung nach Einbringen der bekannten Perfo-
rationslinie besprochen. Es wurde auch auf den Nachteil die-

ses separaten Aufklebens eines getrennten Streifenstiickes
hingewiesen. Durch die vdrstehenden MaBnahmeh ist die not-
wendige Dichtigkeit gewdhrleistet, und dennoch braucht

30 nicht separat ein Kunststoffstreifen auf den Perforations-
bereich aufgelegt zu werden. Die Perforationslinie besteht
aus einer der Linie folgenden Kette von Schnitten, die sich
mit dazwischen stehen gebliebenen Stegen des Packungsmate-
rials abwechseln.'Die Schnitte sind erfindhngsgemﬁﬁ S0 vOor-
35 gesehen, daB sie durch die &uBere Kunststoffbeséhichtung
uﬂd durch das Trégermaterial hindurchgehen, nicht aber durch
die innere,'zumeist im Vergleich zur &uBeren Kunststoffbe-
schichtung stérker ausgebildete Schicht. Die Praxis hat ge-
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zeigt, daB derart ausgebildete Perforationslinien beim Rei-

Ben eine ausreichende Schwédchung und Linienfilhrung bilden,
.beim Transport aber eine ausreichende Dichtigkeit gewdhr-

leisten.

-
- -

Zur Herstellung eines solchen Yffnungsmittels an einer
parallelepipedischen Packung der eingangs beschriebenen Art
ist erfindungsgemdB eine Vorrichtung vorgesehen, die da-
durch gekennzeichnet ist, daB ein dem Verlauf der Perfora-
tionslinie entsprechendes Messer stationdr iiber einer in
bestimmtem Abstand unter der Schnittkante hinwegbewegbaren
Rolle angebracht und das beschichtete Tr&germaterial durch
den durch diesen Abstand gebildeten Raum hindurch bewegbar
ist. Die Herstellungsvorrichtung fiir eine parallelepipedi-
sche Packung mit der richtigen Perforationslinie war bis-
lang in Fachkreisen deshalb nicht denkbar, weil die Anord-
nung eines einen Knickpunkt aufweisenden Schnittes bzw.
einer Perforationslinie 6konomisch nicht mdglich war. Man
wuBte, daB8 man Perforationslinien verschiedenster Gestal-
tungen zwar in Packungsmaterial einbringen konnte, bei der
Beachtung der erwdhnten Toleranzen jedoch eine Perforations-
linie mit bestimmtem Knickpunkt in vorbestimmten Bereichen
ohne iiberméBigen Aufwand nicht m&glich war. Wenn jedoch
erfindungsgemd8 das Messer in der vorstehend beschriebenen
Weise angeordnet und ohne Berﬁhrung im Abstand von einer
darunter hinwegbewegbaren Rolle angeodnet wird, kann man
jede gewlinschte Schnittlinie bilden, eine exakte Schnitt-
tiefe und genaue Lage des Knickpunktes erreichen. Ersicht-
lich kann man auf diese Weise die Lage des Knickpunktes
beziliglich der Anfangs- und Endpunkte der Perforationslinie

‘sehr genau einhalten, wobei dann nur noch die Lage des 2u

bearbeitenden Trédgermaterials zum Messer, gegebenenfélls
elektronisch gesteuert, einzustellen ist. '

$

Dabei ist es vorteilhaft, wenn das Messer zwei benachbarte,

unter einem Winkel zueinander angeordnete ebene Teile auf-

weist und durch eine Ausnehmung in einem beweglichen, auf

die Oberfldche des Trédgermaterials federnd vorgespannt
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driickenden Abstreifer hindurchragend vorgesehen ist. Sehr
zweckmdBig ist die Ausbildung der Perforationslinie als
Gerade bzw. als zwei, durch einen Knickpunkt getrennte Ge-
rade. Solche Messer lassen sich einfach herstellen und pré-
zise haltern, z.B. durch Einklemmen. Damit der zu bearbei-
tende Packstoff nach dem Schnitt vom Messer gut geldst wer-
den kann, ist der Abstreifer angebracht, dessen Ausnehmung
die Messerumrisse ih verhdltnismé&Big engem Umfang umfaBt,
so daB eine prdzise Einbringung des Schnittes und L&sen des
Papiers vom Messer mdglich sind.

Bei vorteilhafter weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist
die Rolle in der Ausnehmung einer stationdren Rollenfithrung
beweglich gefiihrt, und die Rollenfiihrung weist im Bereich
des Messers einen horizontalen Abschnitt und an dessen bei-
den Enden je einen schrig nach unten vom Messer fortgerich-
teten Aushebeabschnitt auf. Die Rollenfiihrung kann durch
die stationdre Anordnung exakt im Abstand von dem Messer
bzw. dessen Messertrdger angeordnet werden, so da8 im ho-
rizontalen Abschnitt die Rolle einen exakten Abstand von
der unteren Messerkante hat und h&lt. Die Aushebeabschnitte
fihren die Rolle auBer Eingriff mit dem Packstoff, so daB
letzterer bei in den Aushebeabschnitten befindlicher Rolle
durch den Raum unter dem Messer weiter transportierbar ist.

Giinstig ist es gemdB der Erfindung auch, wenn die Rolle
mittels Kugellagern auf einer Welle gehaltert ist, welche
ihrerseits in separaten Kugellagern in der Rollenfiihrung
gehaltert ist, und wenn der Durchmesser der Rolle gr&Ber
als der Durchmesser des Kugellagers in der Rollenfiihrung
ist. Der Rollendurchmesser muB dr&Ber als der Durchmesser

des Kugellagers in der Rollenfiihrung sein, damit die Rolle
mit Druck in Eingriff mit dem Papier gelangen und -das Pa-

Pier beriihren kann. Dadurch ergeben sich aber andererseits
auch verschiedene Umfangsgeschwindigkeiten fiir die Rolle
einerseits und deren Kugellager andererseits. Das wiederum
bedingt eine eigene Lagerung der Rolle und separat davon
der Welle. Durch die erfindungsgem&Ben MaBnahmen ist an
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rigkeiten beim Anbringen des Schnittes entlang der Perfora-
tionslinie sind in vorteilhafter Weise geldst.

ZweckmdBig ist es bei einer bevorzugten weiteren Ausfiih-
rungsform der Erfindung, wenn im Abstand zwei miteinander
liber eine Verbindungslasche verbundene Schneideinrichtungen

‘mit Messer und Rolle intermittierehd angetrieben vorgesehen

sind. Ordnet man bei entsprechendem Zuschnitt die beschrie-
bene Perforationslinie in der Mitte dort an, wo nicht eine
Lingssiegelnaht laschenfdrmig vorsteht, dann geniligt einé
einzige Schneideinrichtung mit Messer und Rolle. Dann aber
kann der Benutzer zumindest in der Mitte der Seitenwand der
Packung unter dem Dreiecklappen mit der AusguBtiille nicht
grbBere Fl&dchen zum Ergreifen und AbreiBen des Dreieckzip-
fels in Anspruch nehmen, weil der abzureiBende Dreieckzip-
fel klein ist. Ordnet man hingegen die L&ngssiegelnaht vorn
unter der Ausgquftiille an, dann vergrdBert sich die Flé&che
des abzureiBenden Dreieckzipfels, weil die Langssiegelhaht
zusdtzlich als Greiffliche in Frage kommt. Dann aber mu8
die doppelte Perforationslinie so ausgestaltet'werden, da8
die eine H&lfte auf der einen Seite und die andere auf der
anderen Seite des Zuschnittes angeordnet sind. Der Abstand
dazwischen wird bei der Vorrichtung zur Herstellung der
Offnungsmittel durch die Verbindungslasche iiberbriickt. Im
Bereich beider Schneideinrichtungen, d.h. Messer mit darun-
ter hinwegbewegbarer Rolle,k®nnen dann wiederum die Ab-
streifer angeordnet sein, deren Aussparung nahe am Messer
und mbglichst klein ist, damit das Papier definiert gehal-
ten wird und die Schnittiefe exakt eingestellt werden kann.

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmﬁglichkeiteﬁ der
vorliegenden Erfindung ergebenh sich aus der folgenden Be-
schreibung bevorzugter Aquﬁhrunngeispiele in Verbindung
mit den Zeichnungen. Es zeigen: o

Figur 1 schematisiert und teilweise abgebrochen eine'Ap—
o sicht der Vorrichtung zur Herstellung der Uffnungs-
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mittel an der beschriebenen parallelepipedischen
Packuhg mit Blick in Richtung des Pfeiles 1 in
Figur 3, | _

Figur 2 eine VergrdBerung des Eingriffsbereichs der Rolle
und des Messers mit dem Packstoff, wobet auBer dem
Messer, der Rolle und dem Packstoff allé wesentli-
chen Teile abgebrochenbzw. weggelassen sind,

Figur 3 eine Draufsicht auf.die Herstellungsvorrichtung mit
dem Messer und der Rolle, wobei auch der durchlau-
fende Packstoff und der Abstreifer gezeigt sind,

Figur 4 eine Ansicht der Schneideinrichtung in paarweisem
Aufbau mit kleinerem MaBstab unter schematischer
Darstellung der &rtlichen Zuordnung zu der Perfo-
rationslinie im Zuschnitt,

Figur 5 die Packstoffbahn mit zwei hintereinanderliegenden
Zuschnitten zur Bildung der parallelepipedischen
Packung zur Darstellung der Anordnung der Perfora-
tionsliniénteile,

Figur 6 abgebrochen den AusgieBbereich der Packung gemisB
der Erfindung in flachgedriicktem Zustand, wobei

gestrichelt dariiber der zur Bildung der AusguBtiille
abgerissene Dreieckzipfel dargestellt ist
und

Figur 7 in perspektivischer Darstellung die Draufsicht auf
die AusguBtiille und die diese umgebenden Teile der

Packung.

Zum besseren Verst#ndnis der Packung wird zundchst Figur 7
erldutert. Dort sieht man von der parallelepipedischen Pak-
kung die zwei vorderen Seitenwandteile 2 und 2', die von
der in die AusguBtiille 3 verlaufenden Lingssiegelnaht 4 mit
der SchweiBlinie 5 zur Bildung der vorderen Seitenwand ver-
bunden sind. Man erkennt auch die beiden oberen Endwandtei-
le 6 und 6', die von der Quersiegelnaht 7 zur Blldung der
oberen Endwand verbunden sind. Wesentlich sind dle unteren,
die AusquBtiille 3 bildenden Kanten, welche von der Perfora-
tlonsllnle 8 geblldet 51nd Hierbei verlduft gemd@B den Fi-
guren 6 und 7 diese Perforatlonslinle 8 zwischen dem ab-
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reiBbaren Dreieckzipfel,Q und den Packstoffseiten von der

Quersiegelnaht 7 nach unten vorn derart, daB zundchst der

hintere geraderTeil 8a entéteht{ der bis zum,Knickpunkt 10
verliuft, zuvor also die Ehdpragelinié 11 (Figur 6). und
danach die Schrédgprédgelinie 12 kreuzt. Der Knickpuﬁki 10
liegt also jeweils im unteren Dreieckfeld 13 bzw. 13! des
nur andeutungsWeise in Figur 7 gezeigten doppelten Dreieck-
lappens. Vom Knickpunkt 10 ab ist der Verlauf zum &uBeren,
unteren Anfangspunkt 14 deutlich schd@rfer zum Boden der
Packung hin gerichtet. Aué Figur 6 erkennt man die unter-
schiedliche Neigung des hierdurch zwischen den Punkten 10
und 14 gebildeten Teils 8b der Perforationslinie 8 im Ver-

gleich zu dem anderen Teil 8a.

Die Ldngssiegelnaht 4 wird nach inﬁen zur Packung hin durch
die Grenzlinie 15 begrenzt. Der Schnitt zwischen dieser
Grenzlinie 15 und dem abgeknickten Schrigteil 8b der Perfo-
rationslinie 8 wird als Grenzpunkt 16 definiert. Zieht man
nun von diesem Grenzpunkt'16 eine gerade oder gebogene Linie
(z.B. der Perforationslinie 8 folgend) bis zur Schrégprage-
linie 12, dann ist es zweckmi#Big, wenn der Knickpunkt 10
zwischen dem Grenzpunkt 16 und der Schnittlinie der Perfo-
rationslinie 8 mit der Schrigprégelinie 12 liegt, einschlieB-
lich;dieser beiden Grenzpunkte 16 und 8/12. In der bevor-
zugten Ausfiihrungsform der Figﬁr 6 befindet sich der Knick-
punkt 10 zwischen diesen beiden Stellen, d.h. nach vorn

unterhalb der Schrédgprédgelinie 12 einerseits und oberhalb

des Grenzpunktes 16 andererseits.

30

35

Den Sinn dieses Perforationslinienveriaufes erkennt man
deutlich aus Figur 7. Der Anfangspunkt 14 in der Lénqs—
siegelnaht 4 ist namlicﬁ dadurch im Verhdltnis zur Vorder-
spitze 17 der AusguBtulle 3 tieferliegend angeordnet, so
daB8 der GleBstrahl des Fullgutes beim AusgieBen tatbdchlich
durch die Kanten der unteren Dreieckfelder 13, 13', welche

dentlang des Abschnlttes 8b der Perforationslinie 8 verlau-

fen, geblldet und gefuhrt w1rd Eine Stdrung durch den -

_Anfangspunkt 14 1st nicht mehr gegeben. Dennoch kann beim
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1 AusgieBen Luft iiber den GieBstrahl in die Packung durch
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das obere Ende der AusgieBdffnung eindringen, ndmlich in
dem Bereich, wo die Endprdgelinie 11 an die Perforations-
linie 8 st&8t, vorzugsweise gemiB Figur 6 rechts davon,
d.h. oben zur Quersiegelnaht 7 hin. -

-

-

Beim Zuschnitt zur Bildung dieses in den Figuren 6 und 7
gezeigten Verlaufes der Perforationslinie 8 sieht die An-
ordnung gemdB der Darstellung der Figur 5 aus. Der allge-
mein mit 18 bezeichnete Packstoff wird in Richtung des
Pfeiles 19 bahnfdrmig gefdrdert, nachdem er aus der noch
zu beschreibenden Schneideinrichtung herausgefiihrt ist.
Deshalb ist die Perforationslinie 8 bereits vorgesehen.
Zwischen dem unteren ersten und dem oberen zweiten Zuschnitt
ist der spdtere Trennschnitt 20 gezeigt, der quer zur For-
derrichtung 19 der Papierbahn verl#uft. Oberhalb und unter-
halb desselben liegt daher die den beiden benachbarten Zu-
schnitten zugeordnete Lingssiegelnaht 4, wobei hauptsdchlich der
obere Zuschnitt mit Bezugszahlen versehen und entsprechend
beschrieben ist. Die durch die in Figur 5 gezeigten Zu-
schnitte erstellte parallelepipedische Packung hat nicht
nur die eine Lingssiegelnaht 4 sondern auch an der gegen-
tiberliegenden Seite eine Lingssiegelnaht 4a, jeweils mit
SchweiBlinie 5 bzw. 5a. Parallel zu diesen erkennt man
auch die Grenzprigelinie 15, wélche die Schrégprdgelinie
12 und die Quersiegelnaht 7 schneidet. Wihrend die Mittel-
linie parallel zur Pfeilrichtung 19 beim Aufstellen der
Packung spdter die Linie im Boden bildet, erkennt man ne-

ben der oberen Quersiegelnaht 7 die beiden Wandteile 6 und
6' und davor die beiden Seitenwandteile 2 und 2°'.

Die Perforationslinie 8 beginnt mit einem Schnitt 21 bzw.
Anschnitt, welcher den spiterén Trennschnitt 20 iberbriickt,
so daB beim Auseinanderschneiden éer Bahn zur Separierung
des oberen Zuschnittes vom unteren am Anfangspunﬁt'14 tat-
sdchlich mit Sicherheit ein Schnitt auch dann vorgesehen
ist, wenn der spitere Trennschnitt in der Bahn wegen Tole-

ranzen geringfﬁgig oberhalb oder unterhalb der betreffen-
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den Messerkante zu liegenrkbmmt. Vom Anfangspunkt 14, der
in Figur 5 als.Schnittpunkt zwischen dem Perforationslinien-
abschnitt 8b und dem spateren Trennschnitt 20 gezeigt ist,
verliuft dieser Perforationsabschnitt 8b bis zum Knickpunkt

'10. Danach ver&ndert sich die Steigung bzw. der WinRel der

Perforationslinie 8 beziiglich der Richtung des Pfeiles 19
und der dazu parallel liegenden Bahnkanten, z.B. auch der-

" jenigen Kanten, dié spdter die Quersiegelnaht 7 bilden. Die-

ser zweite Perforationslinienabschnitt 8a kreuzt dann die
Schrégprédgelinie 12, schlieBlich die Endprdgelinie 11 und
verlduft dann schrdg in den Rand, dervspéter die Quersie-
gelnaht 7 bildet.

Weil bei der nach diesen Zuschnitten gebildeten Packung
die Léhgssiegelnéht 4, 5 in die AusguBtiille 3 hinein ver-
lduft, kann der Benutzer einen gr®Beren Dreieckzipfel 9
abreiBen, dessen Fliche (Figur 6) ersichtlich durch die

Lidngssiegelnaht vergr&Bert ist.

Die Vorrichtung zur Herstellung der genau geformten und
angeordneten Perforationslinie 8 ist in den Figuren 1 bis

4 gezéigt; von denen Figur 2 die Anordnung zur Erreichung
der gewiinschten Schnittiefe darstellt. Man erkennt den all-

"gemein mit 18 bezeichneten Packstoff, dessen Trigermaterial

22 auf der AuBenseite der Paékﬁng oben mit der Kunststoff-
schicht 23 aus Polydthylen und auf der spdteren Innensei-
te mit der im Verh&ltnis dazu dickeren Kunststoffschicht
24, ebenfalls aus Poly&thylen, versehen ist. Das allgemein
mit 25 bezeichnete Messer besteht aus zwei durch die Kante
26 getrennte, ebene Messerteile 27 und 28, die belde unten

'kammartlge Zihne 29 bzw. das durchgehende Messer 30 tragen,

um die kurzen Schnitte der Perforationslinie (haupts#chlich
im Messerteil 28) und den durchgehenden Schnitt mit dem
Messerteil 27 ausfiihren zu kdnnen. Die Rolle 31.liegt:in *

35 bestimmtem Abstand von der Unterkante 32 des Messers 25,

'wobei dieser Abstand recht _genau der Dicke der unteren
Kunststoffbeschlchtung 24 entspricht. Auf diese Weise ist
es mogllch daB die Schnittiefe gleich die Summe der Dicke
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‘1 der HuBeren Kunststoffschicht 23 plus der Dicke der Triger-
materialschicht 22 ist. '

Der genauere Aufbau der Schneideinrichtung mit Messer 25

5 und Rolle 31 geht in der Seitenansicht aus Figur 1 und in
der Draufsicht aus Figur 3 hervor. An einem Roliéhfﬁhrungs-
trdger 33 ist unterhalb der Ebene mit der Trdgermaterial-
bahn 18, hier kurz Papierebene genannt, eine Rollenfiihrung
34 mit einer darin befindlichen Ausnehmung 35 befestigt. Man

10 erkennt in der stationdren Rollenfiihrung 34 die drei Ab-
schnitte der Ausnehmung 35, nd@mlich den horizontalen mittle-
ren Abschnitt 35a und die auBen angesetzten schrédg nach
unten vom Messer 25 fortgerichteten Aushebeabschnitte 35b.
In dieser Ausnehmung 35 ist das Kugellager 36 der Welle 37

15 der Rolle 31 gefiihrt. Auf der stationdiren Rollenfiihrung 34
ist die untere Papierfiihrung 37'in Form eines auBen umge-
legten Bleches aufgelegt, in welcher eine Ausnehmung 38
votgesehen ist, durch welche die Rolle 31 beim Durchlauf

entlang der Bewegung nach dem Doppelpfeil 38' hindurchgrei-
20 fen kann.

Bei der unterhalb der Papierebene in Figur 1 gezeigten Dar-

stellung hat man eine Blickrichtung in Transportrichtung

des Papiers, d.h. der Packstoff 18 bewegt sich vom Betrach-
25 ter der Figur 1 in Richtung quer zur Papierebene fort.

'Betrachtet man im Vergleich'hierzu die Figur 3, welche eine
schematisierte und teilweise abgebrochene Darstellung der
Draufsicht auf Figur 1 entlang der Schnittlinie III-IITI ist,

30 so bedeutet die Blickrichtung fiir den unteren Teil der Fi-
gur 1 die Ansicht der Figur 3 von unten in Richtung des Pa-

pierlaufes, der auch in Figur 3 mit dem Pfeil 19 bezeichnet
ist. ' o -

35 Oberhalb der Papierebene ist Figur 1 jedoch eine’Darstellung
mit Blick in Richtung des Pfeiles 1 in Figur 3. Diese gedn-
derte Blickrichtung fiir die H#lfte iiber bzw. unter der Pa-

pierebene in Figur 1 hat den Grund darin, daB die wesentli-
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chen Teile der Erfindung auf diese Weise schnell und klar
aus Figur 1 deutlich werden.

Durch den Raum zwischen der unteren Papierfiihrung 37" und
einem Abstreifer 39 kann die Papierbahn 18 in Richtung des
Pfeiles 19 hindurchgefiihrt werden. Dies geschieht intermit-
tierend derart, daB die Trégermaterialbahn.18 soweit unter
das Messer 25 vorgeschoben wird, daB die Perforationslinie
nach dem Eindriicken der Paéierbahn von unten iiber die Mes-
serkante 32 an der richtigen Stelle zu liegen kommt. Wih-
rend der Bewegung der Papierbahn befindet sich die Rolle

31 in den Aushebebereichen 35b der Rollenfiihrung 34. Im
Ruhezustand der Papierbahn erfolgt dann eine Steuerung der
Achse oder Welle 37 der Rolle 31 in der Weise, daB bei der
Betrachtung der Figur 3 die Rolle 31 beispielsweise aus der
gezeigten Position in Richtung des Pfeiles 40 nach rechts
unter dem Messer hindurchfdhrt, bis jeder Punkt der Messer-
kante 32 beim Hinwegrollen der Rolle 31 den gewﬁnéchten
Einschnitt in der Papierbahn vorgenommen hat. Danach befin-
det sich die Rolle 31 wieder auBerhalb des Eingriffsberei-

‘ches des Messers 25, um dann in den Aushebebereich 35b, z.B.

in Figur 1 rechts, hineinzulaufen.

Der Abstreifer 39 ist iiber Federn 41 elastisch vorgespannt
locker unter dem Messertrdger 42 angeordnet. Um der Messer-
kante 32 den richtigen Abstand von der Rolle 31 zu geben,
ist eine Justierplatte 43 kreisrunder ebener Form, wie aus
den Figuren 1 und 3 ersichtlich ist, unter dem Messerhalter
44 angebracht und iiber vier Schrauben 45 befestigt. Der

in Richtung senkrecht zur Ebene der Papierbéhn 18 beweglich
angeordnete Abstreifer 39 driickt also von cben gegen die
Papierbahn 18 bzw. deren beschichtete Oberfldche 23 und
driickt die Bahn 18 gegen die Rolle 31 mit gewissém Druck,
damit nach dem Eingriff der Papierbahn 18 mit dem Messer 25
dieses einwandfrei und exakt wieder aus der Papierbahn
herausgezogen werden kann. Die Druckfedern 41 sind schwach,
damit der Abstreifer 39 wihrend der Bewegungsphase der Pa-
pierbahn 18 nur wenig Reibung erzeugt.
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1 Aus Figur 3 ist ferner die Ausnehmung 46 in dem bewéglich

10

15

- 20

auf die Oberflédche des Trégermaterials 18 (federnd vorge-
spannt) driickenden Abstreifer 39 zu sehen. Diese Ausnehmung
46 lieét verhaltnismaBig dicht an der unter den Messertei-
len 27 und 28 liegenden Schnittkante 32, d.h. nahg-am Messer
25 mit kleiner Flé&che, damit die Papiérbahn 18 definiert

gehalten wird und die Schnittiefe exakt ausgerichtet wer-

den kann.

Die auch in Figur 3 erkennbare Knicklinie 26 zwischen den
beiden ebenen Messerteilen 27 und 28 stellt deutlich die
Voraussetzung fiir den sp&teren Knickpunkt 10 der Perfora- -
tionslinie 8 dar; Das Messer 25 ist iiber Schrauben 47 mit :
einem Klemmteil 48 an einem Befestigungsblock 49 angeklemmt,
der seinerseits iiber Schrauben 50 oben auf dem Messertréa-
ger 42 angebracht ist. Dieser ist iiber Schrauben 51 am
Rollenfihrungstrdger 33 befestigt. Unter dem Abstreifer

39, der in Figur 3 iiber die rechte Kante der Papierbahn 18
hinwegragt, ist die Roile 31 gezéigt, die vor ihrer. T&tig-
keit in der gezeigten Position liegt und zum Einbringen
der Perforationslinie 8 in Richfung des Pfeiles 40 bewegt

- wird. Man erkennt auch in dieser Darstellﬁng die Welle 37

25

der Rolle 31 und einerseits das Kugellager 52, mit welcher
die Rolle 31 gegeniiber der Welle 37 gelagert ist, und an-
dererseits das Kugellager 53, mit welchem die Welle 37 in
der Ausnehmung'35 der Rollenfithrung 34 gefiihrt ist. AuBen

ist dann jeweils noch eine Verbindungslasche 54 gezeigt,

30

35

deren Funktion aus Figur 4 deutlich wird.

In Figur 4 sieht man die beiden nebeneinander {iber den Hub
H in Richtung des Doppelpfeiles 40' bewegbaren Anordnungen
mit Rolle 31 bzw. 31'. Beide Rolleneinrichtuhgen sind tber
die Verbindungslaschen 54 miteinander und mit,dem-hntrieb

55 verbunden. Man erkennt wieder die Papierbahn 18 mif dex
Perforationslinie 8 bzw. ihrem Spiegelbild 8' auf der lin-.

- ken Seite; mit dem Knickpunkt 10 bzw. 10' und dem durch

den Messerabschnitt 27 mit dem Messer 30 einzubringenden
Schnitt oder Anschnitt 21. '
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Nach Vorschub der Papierbahn 18 unter die Schneid- und Rol-
leneinrichtung wird die Bahn angehalten, wenn das Messer
25 in der richtigen Position iiber den Zuschnitten steht,
und dann bewegt der Antrieb 55 beide Rollen 31 und 31' aus
der in Figur 4 gezeigten Position nach links, d.gﬂ_also in
entgegengesetzter Richtung zum Pfeil 40. Der Schnitt fiir
die Perforationslinie 8 erfolgt durch das Uberfahren des

Messerbereiches.
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_P atent ans pric h e |

5ffnqngsmittel an einer parallelepipedischen Packung fiir
ﬁlieréhigés Fiillgut miﬁ vier Seitenwinden, ei;ém Boden
und einer oberen Endwand (6, 6') aus zweiseitig mit
Kunststoff (23, 24) beschichtetem Trigermaterial (22),
z.B. Karﬁop, mit mindestens einer in eine AusgulBtiille
(3) verlaufenden Lingssiegelnaht (4, 5) in mindestens
einer Seitenwand (2, 2') und mindestens einer Quersie-
gelnaht (7) im Boden oder .der oberen Endwand (6, 6'),
die an zwei Seiten je einen doppelt gelegten, zwei
Schrégprédgelinien (12) aufweisenden Dreiecklappen auf-
weist, dessen Basis durch eine Endpr&gelinie (11) gebil-
det ist und dessen Inneres entlang der Basis zur Bil-
dung der AusguBtiille (3) mit dem Innenraum der Packung
in Verbindung steht, wobei die AusguBtiille (3) durch
AufreiBen entlang einer durch beide Lagen des Dreieck-
lappens hindurchgehenden Perforationslinie (8, 8a, 8b)
bildbar ist, welche an einem Anfangspunkt (14) unter
der Vorderspitze (17) der AusguBtﬁlle‘(B) beginnt und
nach Kreuzen der Endpré&gelinie (11) etwa in der Mitte
der oberen Endwand (6, 6') endet, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die Perforations-
linie (8, 8a, 8b) im unteren Dreiecksfeld (13, 13') des.:

‘Dreiecklappens einen Knickpunkt (10) aufweist, von wel-

chem ab ihr Verlauf zum &uBeren, unteren Anfangspunkt
(14) deutlich schérfer zum Boden hin gerichtet ist, und
daB im Anfangspunkt (14) eine durchgehende Schnittlinie

- (21) vorgesehen ist.

Offnungsmittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB dér,Knickpunkt (10) auf einer Linie liegt, die von
der Schrigprédgelinie (12) bis zur Grenzprigeljnie (15)
zZwischen vorderer Seitenwand (2, 2') und Ldngssiegel-
naht (4) verlduft.

bffnungsmittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB zur Bildung der Schnittlinie (21) im An-
fangspunkt (14) die Schnittlinie (21) durch den spéteren
Trennschnitt (20) zwischen zwei hintereinanderlaufenden
Packungszuschnitten hindurchgehend vorgesehen ist (Fi-
gur 5). ' Lo

Obffnungsmittel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schnittiefe der gesamten Per-
forationslinie (8), einschlieBlich der Schnittlinie (21),
von auBen durch die &HuBere Kunststoffbeschichtung (23)
und durch das Tr&germaterial (22) bis zu dessen Grenz-

fldche an der inneren Kunststoffbeschichtung (24) reicht
(Figur 2).

Vorrichtung zur Herstellung der Offnungsmittel an der
parallelepipedischen Packung nach einem der Anspriiche

1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB ein dem Verlauf der
Perforationslinie (8) entsprechendes Messer (25) stati-
ondr iber einer in bestimmtem Abstand unter der Schnitt-
kante (32) hinwegbewegbaren Rolle (31) angebracht und
das beschichtete Tr&dgermaterial (18) durch den durch
diesen Abstand gebildeten Raum hindurchbewegbar ist (Fi-
gur 1).

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB
das Messer (25) zwei benachbarte, unter einem Winkel
zueinander angeordnete ebene Teile (27, 28) aufweist und
durch eine Ausnehmung (46) in einem beweglichen, auf die
Oberflédche des Tragermaterials (18) federnd (41) vorge-

spannt driickenden Abstreifer (39) hindurchragend vorge-
sehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeiqh—
net, daB die Rolle (31) in der Ausnehmung (3%) einer
stationdren Rollenfiihrung (34) beweglich gefiihrt ist
und daB die Rollenfiihrung (34) im Bereich des Messers
(25) einen horizontalen Abschnitt (35a) und an dessen

beiden Enden je einen schrég nach unten vom Messer (25)
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,fortgefichieten Aushebeabschnitt (35b) aufweist (Fig.1).

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch

gekennzeichnet, daB die Rolle (31) mittels Kﬁggllagern
(52) auf einer Welle (37) gehaltert ist, welché ihrer-
seits in separaten Kugellagern (53) in der Rollenfiih-
rung (34) gehaltert ist, und daB der Durchmesser der
Rolle (31) grtBer als der Durchmésser des Kugellagers

(53) der Welle (37) in der Rollenfithrung (34) ist (Fi-

gur 3).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB im Abstand zwei miteinander iiber
eine Verbindungslasche (54) verbundene Schneideinrich-

- tungen mit Messer (25) und Rolle (31) intermittierend

angetrieben vorgesehen sind (Figur 4).
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