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L ' i n v e n t i o n   se  r appo r t e   à  un  d i s p o s i t i f   de  r a c c o r d e m e n t  

rapide   de  t i g e s   p l e i n e s ,   de  tubes  de  tout  d iamètre   et  de  c u v e l a g e s  

p a r t i c u l i è r e m e n t   adapté   à  l ' a s s e m b l a g e   des  colonnes  montan tes ,   des  

cuvelages   même  de  gros  d iamèt res   pour  les  forages   en  mer,  et  des  

p i l e s   d ' a n c r a g e   de  p l a t e s - f o r m e s   p é t r o l i è r e s .  

La  r é a l i s a t i o n   des  assemblages   de  t ronçons   de  tubes  ou 

t i ge s   est  t r è s   d i f f i c i l e   à  m a î t r i s e r   l o r s q u ' i l   s ' a g i t   de  r a c c o r d e r  

des  tubes  ou  des  cuve lages   u t i l i s é s   lo r s   des  fo rages   e f f e c t u é s   en  mer 
à  p a r t i r   de  suppor t s   f l o t t a n t s .  

La  longueur  des  é léments   u t i l i s é s   est  en  e f f e t   l i m i t é e  

par  les  d i f f i c u l t é s   de  manuten t ion   r e n c o n t r é e s ,   ce  qui  impose  la  mise  

en  oeuvre  d'un  grand  nombre  de  r a c c o r d s .   Cette  mise  en  oeuvre  d o i t  

être "  rapide  et  e f f i c a c e   pour  le  ma in t i en   de  l ' a s s e m b l a g e   sous  l ' e f f e t  

des  s o l l i c i t a t i o n s   q u ' i l   s u b i t .  

Une  grande  p r é c i s i o n   des  assemblages   est  a i n s i   n é c e s s a i r e  

af in   d 'empêcher  les  r i s q u e s   de  f a t i g u e   et  de  r u p t u r e   d ' a s s e m b l a g e s  

insu f f i samment   s e r r é s   ou  s u s c e p t i b l e s   de  se  d e s s e r r e r .  

Afin  de  p a l l i e r   les  d i f f i c u l t é s   r e n c o n t r é e s ,   d i v e r s e s  

s o l u t i o n s   ont  été  proposées   et  ont  c o n d u i t  à   c réer   des  c o n n e c t e u r s  

mécaniques  capables   d ' a s s e m b l e r   rapidement   même  les  cuve lages   de  g r o s  
d i a m è t r e s .  

Il  e x i s t e   par  exemple  des  connec t eu r s   f i l e t é s   p e r m e t t a n t  

un  e x c e l l e n t   raccordement   mais  i l s   p r é s e n t e n t   l ' i n c o n v é n i e n t   de 

n é c e s s i t e r   une  r o t a t i o n   d 'au  moins  deux  tours   et  demi  avant  s e r r a g e  
des  é léments   r a c c o r d é s ,   ce  qui  est  t o u j o u r s   une  o p é r a t i o n   r e l a t i -  

vement  longue  et  d i f f i c i l e   à  r é a l i s e r   sur  les  suppor t s   f l o t t a n t s ,   dès  

que  le  d iamètre   des  connec teu r s   excède  60  cm. 



Afin  d ' é v i t e r   un  t e l  i n c o n v é n i e n t ,   on  a  proposé  des  

c o n n e c t e u r s   à  emboîtage  a s s i s t é   h y d r a u l i q u e m e n t .   Cependant  n ' é t a n t  

pas  d é c o n n e c t a b l e s   i l s   ne  peuvent  ê t re   u t i l i s é s   que  dans  des  cas  b i e n  

p a r t i c u l i e r s .  

Une  au t re   r é a l i s a t i o n   c o n s i s t e   à  i n t e r r o m p r e   les  pas  d ' u n  

f i l e t a g e   ou  d'un  r a i n u r a g e   c i r c u l a i r e   sur  des  s e c t e u r s   é q u i d i s t a n t s ,  

de  façon  à  r é a l i s e r   la  connexion  par  simple  rapprochement   ax ia l   des  

é léments   t u b u l a i r e s   puis  par  r o t a t i o n   d'une  f r a c t i o n   de  tour  d ' u n  

élément  par  r appor t   à  l ' a u t r e .   La  connexion  s ' e f f e c t u e   a in s i   s u r  

p l u s i e u r s   s é r i e s   de  p o r t i o n s   de  f i l e t s   ou  ra inu. rages   à  la  m a n i è r e  

d'un  assemblage  b a ï o n n e t t e .   Les  o p é r a t i o n s   de  f r a i s a g e   que  n é c e s s i t e  

un  t e l   connec teur   sont  d'un  coût  t r è s   é levé .   En  ou t r e ,   la  d i s c o n t i -  

nu i t é   p é r i p h é r i q u e   de  l ' a s s e m b l a g e   lui  confère   des  c a r a c t é r i s t i q u e s  

mécaniques  l i m i t é e s  

Les  a u t r e s   s o l u t i o n s   t e l l e s   que  les  connec teu r s   à  c i r -  

c l i p s   ou  à  chien  de  v e r r o u i l l a g e   sont  so i t   s u j e t s   à  une  r é s i s t a n c e  

médiocre  à  la  f a t i g u e   l o r s q u ' i l s   sont  soumis  à  des  e f f o r t s   a l t e r n é s ,  

so i t   trop  coûteux  et  e n c o m b r a n t s .  

L ' o b j e t   de  l ' i n v e n t i o n   est  un  d i s p o s i t i f   de  r a c c o r d e m e n t  

rap ide   de  t i g e s ,   de  t ubes ,   de  cuve lages   et  de  t ronçons   de  p i l e s  

d ' a n c r a g e ,   notamment  pour  forage  en  mer,  comprenant  une  pièce  mâle  e t  

une  p ièce   f emel l e ,   du  type  à  r a i n u r a g e s   h é l i c o ï d a u x   de  s e r r a g e  

conique .   Selon  l ' u n e   des  c a r a c t é r i s t i q u e s   e s s e n t i e l l e s   de  l ' i n v e n -  

t ion ,   chaque  p ièce   est  pourvue  d'une  p l u r a l i t é   n  de  r a i n u r a g e s   de 

p r o f i l   cons t an t   et  complémenta i re   de  ce lu i   porté   par  l ' a u t r e   p i è c e ,  

le  sommet  de  chacun  de  ces  r a i n u r a g e s   é t a n t ,   vu  en  coupe  a x i a l e ,  

déca lé   r a d i a l e m e n t   par  r appo r t   au  sommet  des  r a i n u r a g e s   a d j a c e n t s  

d'une  va leur   au  moins  égale   à  la  f r a c t i o n  r i   de  la  v a r i a t i o n   du  r a y o n  

de  la  su r f ace   conique  p o r t a n t   l e s d i t s   r a i n u r a g e s   sur  un  pas  d ' h é l i c e .  

De  p lus ,   il  sera  p r é f é r é   que  chacun  des  r a i n u r a g e s   de  l a  

p l u r a l i t é   s u s d i t e   s o i t   de  longueur   s u f f i s a n t e   pour  couper  au  moins 

deux  fois   une  g é n é r a t r i c e   dé te rminée   pour  chaque  r a i n u r a g e   de  l a d i t e  

su r face   c o n i q u e .  

Il  r é s u l t e   de  c e t t e   c a r a c t é r i s t i q u e   q u ' i l   s u f f i t   d ' u n  

rapprochement   ax i a l   des  p i èces   mâle  et  femel le   et  de  la  r o t a t i o n   de 

l ' une   d ' e l l e s   d 'une  f r a c t i o n   de  tour  pour  r é a l i s e r   un  se r rage   p a r f a i t  

des  r a i n u r a g e s   des  tubes  ou  cuve lages   à  r a c c o r d e r ,   ce  s e r r age   s ' e f f e c -  

tuant   sur  tou te   la  longueur  de  chacun  des  r a i n u r a g e s   et  donc  s u r  



toute   la  p é r i p h é r i e   du  r accord   pu i sque ,   dans  le  cas  p r é f é r é ,   chaque  

r a inu rage   s ' é t e n d   sur  plus  d'un  tour ,   et  c e ,  n   f o i s .  

Ainsi ,   c o n t r a i r e m e n t   aux  c o n n e c t e u r s   à  f i l e t s   n é c e s s i t a n t  

t o u j o u r s   plus  de  deux  tours   pour  s e r r e r   en t re   eux  les  f i l e t s   des  deux 

pièces   sur  la  t o t a l i t é   de  leur   longueur ,   une  f r a c t i o n   de  r o t a t i o n  

égale  à   tour  s u f f i t   dans  le  cas  de n  f i l e t s .  

La  d i s p o s i t i o n   selon  l ' i n v e n t i o n   p r é s e n t e   le  même  a v a n t a g e  

que  les  c o n n e c t e u r s   à  assemblage  par  b a ï o n n e t t e   r a p p e l é s   c i - d e s s u s ,  

c ' e s t - à - d i r e   p rocuran t   un  se r rage   complet  par  rapprochement   a x i a l  

su iv i   d'une  r o t a t i o n   d'une  f r a c t i o n   de  tour  sans  en  p r é s e n t e r   l ' i n c o n -  

vén i en t ,   à  s avo i r   la  d i s c o n t i n u i t é   de  la  d i s t r i b u t i o n   des  e f f o r t s   dans  

le  connec teu r ,   du  f a i t   de  la  p résence   des  s e c t e u r s   dépourvus  de  f i l e t s  

En  outre   et  de  manière  non  moins  a v a n t a g e u s e ,   l ' i n v e n t i o n   pe rme t  
d ' é v i t e r   des  o p é r a t i o n s   d ' u s i n a g e   oné reuses   comme  le  f r a i s a g e   n é c e s -  

s a i r e   des  r accords   à  f i l e t   i n t e r rompu   selon  l ' a r t   a n t é r i e u r .  

L ' i n v e n t i o n   permet  également  d ' e n g e n d r e r   en  fin  de  s e r r a g e  

une  p r é c o n t r a i n t e   impor tan te   dans  l ' a s s e m b l a g e   p e r m e t t a n t   de  se  d i s -  

penser  d ' u t i l i s e r   des  d i s p o s i t i f s   de  v e r r o u i l l a g e   p o s i t i f   des  p i è c e s  

ent re   e l l e s .   La  mise  en  oeuvre  de  ces  d i s p o s i t i f s   p r é s e n t e   l ' i n c o n v é -  

n ient   de  d iminuer ,   voire   suppr imer ,   la  p r é c o n t r a i n t e   de  s e r r age   e t ,  

par  là,   de  diminuer  la  r é s i s t a n c e   des  d i s p o s i t i f s   de  r accordement   en 

regard  d ' e f f o r t s   a l t e r n é s .   Outre  la  s u p p r e s s i o n   de  cet  i n c o n v é n i e n t ,  

l ' i n v e n t i o n   permet  d ' é v i t e r   la  per te   de  ces  d i s p o s i t i f s   pendant  l e  

t r a n s p o r t   des  tubes  ou  des  c o n n e c t e u r s .  

Compte   tenu  par  a i l l e u r s   de  l ' i m p o r t a n c e   des  s u r f a c e s   de 

con tac t   et  de  leur   r é p a r t i t i o n   uniforme  dans  le  connec teur   de  l ' i n v e n -  

t ion ,   il  n ' e x i s t e   pas  de  zones  de  c o n c e n t r a t i o n   de  c o n t r a i n t e   impor -  

t an te   n é c e s s i t a n t   des  r e n f o r c e m e n t s   ou  du  moins  une  masse  de  m a t i è r e  

i m p o r t a n t e .   Il  s ' e n s u i t   que  le  connec teu r   selon  l ' i n v e n t i o n   e s t  

d 'encombrement  t r è s   r é d u i t .  

Cet  encombrement  r a d i a l   r é d u i t   et  son  s e r r age   sur  une 

f r a c t i o n   de  tour  donne  au  connec teur   selon  l ' i n v e n t i o n   la  p o s s i b i l i t é  

d ' e n t r e r   dans  la  compos i t ion   de  nombreux  types  de  r a c c o r d e m e n t s ,  

q u ' i l s   so i en t   r é a l i s é s   de  manière  manuelle  ou  au  moyen  d ' o r g a n e s   de 

manoeuvre  pour  sa  commande  à  d i s t a n c e .  

Ainsi ,   on  peut  e f f e c t u e r   le  s e r rage   au  moyen  de  vé r ins   q u i  

peuvent  également  c o n s t i t u e r   organes  de  blocage  du  c o n n e c t e u r .  



Dans  un  exemple  p a r t i c u l i e r ,   la  pièce  de  r a c c o r d e m e n t  

femel le   peut  s e r v i r   de  moyen  de  s e r r age   d'un  r accord   t u b u l a i r e   sur  une 
tê te   de  p u i t s .   Dans  ce  cas,  la  pièce  de  raccordement   mâle  peut  ê t r e   l a  

t ê t e   de  p u i t s   qui  comporte  à  cet  e f f e t   sur  sa  p a r t i e   ex te rne   conique  n 

f i l e t s   ou  r a i n u r a g e s .   La  pièce  de  raccordement   femel le   comporte  sur  sa  

su r f ace   i n t é r i e u r e ,   a u - d e l à   des  f i l e t s ,   un  p r o f i l   s ' a d a p t a n t   au  r a c -  

cord  t u b u l a i r e   po r t eu r   du  corps  des  v é r i n s ,   les  e x t r é m i t é s   de  l e u r s  

t i g e s   é t an t   r e l i é e s   à  la  pièce  femelle   en  vue  de  sa  r o t a t i o n .  

On  no t e ra   également   que  le  p r o f i l   des  r a i n u r a g e s   du  c o n n e c -  

teur  selon  l ' i n v e n t i o n   peut  ê t re   de  formes  t r è s   d i v e r s e s .   Ainsi ,   dans  

une  première   r é a l i s a t i o n ,   chaque  r a i n u r a g e   peut  comporter   un  ensemble  

de  f i l e t s   (en  sommet  et  fond  de  r a i n u r a g e )   dont  la  v a r i a t i o n   de  d iamè-  

tre  nominal  est  i d e n t i q u e .   Dans  une  au t re   r é a l i s a t i o n ,   le  r a i n u r a g e  

peut  ê t r e   un  s imple  f i l e t   de  s e c t i o n   t r i a n g u l a i r e   ou  t r a p é z o ï d a l e .   I l  

sera  cependant   p r é f é r é   que  les  f l ancs   de  ce  r a i n u r a g e   so ien t   t e l s   que 

la  t r a c e   du  f l anc   i n f é r i e u r   pour  la  pièce  mâle  et  du  f lanc   s u p é r i e u r  

pour  la  p ièce   f emel le ,   dans  un  plan  a x i a l ,   coupe  l ' a x e   de  l ' a s s e m b l a g e  

monté  p ièce   femel le   en  haut ,   au -des sus   de  son  niveau  r a d i a l .  

L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  au  cours  de  la  d e s c r i p t i o n  

donnée  c i - a p r è s   à  t i t r e   d 'exemple  purement  i n d i c a t i f   et  non  l i m i t a t i f  

qui  p e r m e t t r a   d'en  dégager  les  avan tages   et  les  c a r a c t é r i s t i q u e s  

s e c o n d a i r e s .  

Il  sera   f a i t   r é f é r e n c e   aux  des s ins   annexés  dans  l e s q u e l s  :  

-  la  f i gu re   1  est  une  vue  en  é l é v a t i o n   du  d i s p o s i t i f   de 

raccordement   selon  l ' i n v e n t i o n   avant  a s s e m b l a g e ,  

-  les  f i g u r e s   2  et  3  mont ren t ,   par  une  vue  en  coupe  p a r -  

t i e l l e ,   la  c o o p é r a t i o n   des  r a i n u r a g e s   des  deux  é léments   du  c o n n e c t e u r ,  

-  la  f i g u r e   4  est  une  vue  p a r t i e l l e   ag rand ie   de  la  f igure   2 ,  

-  les  f i g u r e s   5  et  6  i l l u s t r e n t   deux  v a r i a n t e s   de  r é a l i -  

s a t i on   du  r a i n u r a g e ,  

-  la  f i g u r e  7   i l l u s t r e   deux  a p p l i c a t i o n s   p o s s i b l e s   du 

connec teur   selon  l ' i n v e n t i o n ,  

-  la  f i gu re   8  est  une  coupe  schémat ique  r a d i a l e   de  l a  

f igure   7 ,  

-  la  f i gu re   9  la  vue  p a r t i e l l e   en  é l é v a t i o n   d'un  d i s p o s i -  

t i f   de  r accordement   équipant   une  colonne  m o n t a n t e ,  



-  la  f igure   10  la  coupe  p r i s e   le  long  de  la  l igne   X-X  de 

la  f igure   9,  e t  

-  la  f igure   11  la  vue  en  é l é v a t i o n   de  la  l i a i s o n   de  b l o -  

cage  du  d i s p o s i t i f   de  raccordement   équ ipan t   la  colonne  m o n t a n t e .  

Le  d i s p o s i t i f   de  raccordement   des  f i g u r e s   1  à  4  comprend 

une  pièce  femelle   1  et  une  pièce  mâle  2.  Dans  l ' exemple   r e p r é s e n t é ,  

ces  p ièces   se  r a c c o r d e n t   au  moyen  de  qua t re   r a i n u r a g e s   h é l i c o ï d a u x  

dés ignés   3,  4,  5  e t   6  pour  la  p a r t i e   femel le   et  3 ' ,   4 ' ,  5 '   et  6'  p o u r  
la  p a r t i e   mâ le .  

Sur  la  f i gu re   4  on  voi t   que  la  t r ace   dans  un  plan  ax i a l   de 

chaque  r a i n u r a g e   de  la  pièce  1  se  compose  d'un  f lanc   i n c l i n é   10  s e  

r a c c o r d a n t   à  sa  p a r t i e   i n f é r i e u r e   à  un  f lanc   11  légèrement   i n c l i n é  

vers  le  haut  en  d i r e c t i o n   de  l ' a x e   et  a b o u t i s s a n t   à  sa  p a r t i e   s u p é -  

r i eu r e   à  la  p a r t i e   i n c l i n é e   11  d'un  au t re   r a i n u r a g e   par  une  p e t i t e  

po r t i on   v e r t i c a l e   12. 

Chaque  r a i n u r a g e   est  r é a l i s é   sur  une  su r f ace   conique  com- 

mune  7  dont  la  c o n i c i t é   est  t e l l e   que,  dans  le  plan  r a d i a l   de  f i g u r e ,  

le  sommet  12  de  chaque  r a i n u r a g e   est  décalé   r a d i a l e m e n t   par  r appo r t   au 

sommet  des  r a i n u r a g e s   a d j a c e n t s   d 'une  v a l e u r  a   au  moins  égale   à  l a  

t r a c t i o n  J   de  la  v a r i a t i o n   de  rayon  VR  de  la  su r f ace   conique  7  l e   l o n g  

d'un  pas  d ' h é l i c e ,   n  é t an t   le  nombre  de  r a i n u r a g e s   mis  en  o e u v r e  

( i c i   4 ) .  

La  t r ace   dans  un  plan  de  chaque  r a i n u r a g e   de  la  pièce  2 

s ' a d a p t e   à  c e l l e   des  r a i n u r a g e s   de  la  pièce  1,  de  so r t e   que,  lo rs   du 

simple  déplacement   a x i a l   de  la  pièce  femel le   1  par  r appo r t   à  la  p i è c e  

mâle  2,  l e s  r a i n u r a g e s   3,  4,  5,  6  s ' a p p l i q u e n t   par  leur   f lanc   10  s u r  

le  f lanc   c o r r e s p o n d a n t   des  r a i n u r a g e s   3 ' ,   4 ' ,  5 '   et  6'  de  la  p i è c e  

mâle  2,  comme  le  montre  la  f igure   2 .  

Il  s u f f i t   a l o r s   de  la  r o t a t i o n   d 'un  quar t   de  tour  de  l a  

pièce  1  (ou  d'une  f r a c t i o n  J   de  tour  de  c e t t e   pièce  si  l ' a s s e m b l a g e  

c o m p o r t a i t  n   f i l e t s   ou  r a i n u r a g e s   h é l i c o ï d a u x )   pour  que  la  p o s i t i o n   de 

se r rage   r e p r é s e n t é e   f igure   3  so i t   a t t e i n t e .   Les  r a i n u r a g e s   sont  a l o r s  

en  p r i s e   t o t a l e   les  uns  avec  les  a u t r e s .   On  s ' a r r a n g e r a   pour  que  l a  

p a r t i e   conique  r a i n u r é e   so i t   suf f i samment   haute  ( longue  a x i a l e m e n t )  

sur  chacune  des  p ièces   1  et  2  pour  qu'un  r a i n u r a g e   ou  f i l e t   coupe  au 

moins  deux  fois   une  g é n é r a t r i c e   dé te rminée   de  c e t t e   s u r f a c e .   En  d ' a u -  

t res   termes,   i l   sera  p r é f é r a b l e   d ' a v o i r   un  f i l e t   s ' e n r o u l a n t   sur  au  

moins  un  tour  au tour   de  chaque  pièce  1  et  2 .  



On  r é a l i s e   a i n s i   un  con tac t   s e r ré   tout   au  long  de  chacun 

des  quat re   f i l e t s   s ' é t e n d a n t   chacun  sur  au  moins  un  tour  c o m p l e t .  

L ' a s semblage   r é a l i s é   p r é s e n t e   a lo r s   une  r é s i s t a n c e   mécanique  homogène 

sur  l ' e n s e m b l e   de  sa  s u r f a c e ,   capable  par  la  p r é c o n t r a i n t e   r é a l i s é e   de 

r é s i s t e r   à  de  nombreuses  o p é r a t i o n s  -   même  de  b a t t e m e n t  -   sans  s e  

d e s s e r r e r .  

L ' é t a n c h é i t é   p a r f a i t e   peut  ê t r e   a ssurée   à  l ' a i d e   de  j o i n t s  

bien  connus.   Un  j o i n t   8  a  été  r e p r é s e n t é   dans  une  r a i n u r e   de  la  p i è c e  

2.  En  fin  du  r accordement   par  r o t a t i o n   le  j o i n t   8  g l i s s e   sur  la  p a r t i e  

v e r t i c a l e   9  de  la  pièce  1. 

Afin  de  f a c i l i t e r   l ' a s s e m b l a g e ,   on  peut ,   si  on  le  d é s i r e ,  

po r t e r   des  r epè re s   13,  14  d ' o r i e n t a t i o n   sur  les  pièce  1  et  2  à  r a c -  

c o r d e r .  

Sur  les  f i g u r e s   5  et  6,  on  voi t   deux  v a r i a n t e s   p o s s i b l e s  

de  r a i n u r a g e s ,   l ' u n e   ( f i g u r e   5)  en  forme  de  f i l e t s   t r a p é z o ï d a u x   nou -  

veaux,  l ' a u t r e   ( f i g u r e   6)  en  forme  de  groupes  de  f i l e t s   15,  16,  17,  18 

évoluant   sur  des  s u r f a c e s   h é l i c o ï d a l e s   nominales  15'  . . .   d é c a l é e s  

r a d i a l e m e n t   dans  les  mêmes  c o n d i t i o n s   que  les  sommets  de  r a i n u r a g e   de 

la  f i g u r e   4.  

Les  a p p l i c a t i o n s   du  d i s p o s i t i f   de  raccordement   selon  l ' i n -  

ven t ion   peuvent   ê t r e   t r è s   nombreuses  et  notamment  pour  a s s u r e r   l a  

fonc t ion   de  c o n n e c t e u r ,   c ' e s t - à - d i r e   de  d i s p o s i t i f   pouvant  ê t r e   com- 

mandé  à  d i s t a n c e   dans  le  sens  connexion  ou  d é c o n n e x i o n .  

A  t i t r e   d 'exemple ,   on  a  r e p r é s e n t é   f i g u r e s   7  et  8  deux 

d i s p o s i t i f s   de  r acco rdemen t ,   l ' un   composé  des  p ièces   à  f i l e t s   m u l t i -  

ples  24  et  25,  l ' a u t r e   des  p ièces   à  f i l e t s   m u l t i p l e s   26  et  27 .  

La  p ièce   de  raccordement   femel le   26  peut  ê t re   rendue  s o l i -  

da i re   d'un  r é c e p t a c l e   28  de  t ê t e   de  pu i t s   ou  ê t r e   i nco rporée   à  c e l u i - c i  

par  tous  moyens  c o n n u s .  

La  p ièce   mâle  27  entoure   la  t ê te   de  p u i t s   25  et  son  e x t r é -  

mité  i n f é r i e u r e   s e r t ,   après   se r rage   et  b locage ,   de  butée  à  une  b r i d e  

29  de  la  t ê t e   de  p u i t s   2 5 .  

La  p a r t i e   s u p é r i e u r e   de  la  t ê t e   de  pu i t s   haute  p r e s s i o n   25 

comprend  un  f i l e t a g e   m u l t i p l e   à  8  f i l e t s   par  exemple  et  est  e n t o u r é e  

de  la  pièce  de  r accordement   24.  Cette  p ièce   a p p a r t i e n t   à  un  ensemble  

30  et  comporte  a u - d e s s u s   de  ses  f i l e t a g e s   m u l t i p l e s   une  r a i nu re   e n t o u -  

rant  la  br ide  31  du  même  ensemble  30  se rvan t   de  connecteur   h y d r a u l i q u e .  



A  cet  e f f e t ,   l ' e n s e m b l e   30  comprend  encore  les  b r ide s   32,  33,  34  et  35 

servant   à  la  f i x a t i o n   d ' axes   v e r t i c a u x ,   t e l s   que  36,  par  exemple  s u p -  

po r t an t   les  corps  de  vé r ins   37.  Les  t i ge s   38  de  ces  vér ins   ont  l e u r s  

e x t r é m i t é s   f i xées   à  des  axes  v e r t i c a u x ,   t e l s   que  39  a t t e n a n t   aux 

br ides   40  de  la  pièce  de  raccordement   à  f i l e t s   m u l t i p l e s   24.  Il  s u f f i t  

donc  de  commander  les  vér ins   37  pour  que  les  t i g e s   38  e n t r a î n e n t   une 

r o t a t i o n   de  la  pièce  de  raccordement   24  d'un  hu i t i ème   de  t ou r .   On 

assure   par  ce  moyen  la  connexion  é tanche  de  la  t ê t e   de  pu i t s   25  à 

l ' en semb le   30  s e rvan t   de  connec teu r   h y d r a u l i q u e ,   l ' é t a n c h é i t é   pouvan t  
être   a s su rée   par  tout   moyen  de  j o i n t   41.  

Dans  cet  exemple,  le  d i s p o s i t i f   de  raccordement   24,  25  e s t  

maintenu  en  s e r r age   par  le  blocage  r é a l i s é   par  la  commande  des  v é r i n s  

37.  On  peut  a i n s i   procéder   a i sément   à  la  r é p é t i t i o n   de  connexion  et  de 

déconnexion  de  la  t ê t e   de  p u i t s .  

Il  e x i s t e   d ' a u t r e s   a p p l i c a t i o n s   du  d i s p o s i t i f   selon  l ' i n -  

vent ion  notamment  comme  moyen  de  connexion  des  tubes  d 'une  c o l o n n e  

montante  comme  le  montrent   les  f i g u r e s   9  et  10.  Le  tube  60  comporte  à 

cet  e f f e t   sur  sa  p a r t i e   s u p é r i e u r e   ex te rne   six  f i l e t s   par  exemple  s u r  

l e s q u e l s   v iennent   se  s e r r e r   six  f i l e t s   po r t é s   sur  la  pièce  de  r a c c o r -  

dement  70.  Cette  pièce  de  raccordement   comme  la  pièce  24  de  l ' e x e m p l e  

p récéden t   a p p a r t i e n t   déjà  à  un  ensemble  qui  est  c e t t e   fois   ce lu i   de  l a  

p a r t i e   i n f é r i e u r e   du  tube  80.  

Un  prolongement   49  du  tube  60  dépourvu  de  f i l e t   pe rmet  

après  se r rage   de  la  pièce  de  raccordement   70  de  s ' a p p l i q u e r   l a t é r a -  

lement  cont re   un  anneau  d ' é t a n c h é i t é   50  d i sposé   dans  une  r a i n u r e   d ' u n  

prolongement  i n f é r i e u r   de  la  bride  42  du  tube  80  s u p p o r t a n t   la  p i è c e  

de  raccordement   70.  Les  tubes  60  et  80  comportent   r e s p e c t i v e m e n t   de s  

br ides   43  et  44  se rvan t   à  la  f i x a t i o n   des  manchons  te l   que  45  pour  l e  

passage  des  l ignes   de  guidage  46 .  

Il  s u f f i t   après  simple  rapprochement   des  tubes  60  et  80 

de  f a i r e   subir   à  la  pièce  70  une  r o t a t i o n   d'un  s ixième  de  tour  pour  

r e s s e r r e r   sur  tou te   leur  longueur  les  six  f i l e t s   po r t é s   par  le  tube  60 

et  la  pièce  70.  En  fin  de  s e r r age ,   un  ergot   48  de  la  pièce  70  vient   se 

loger  dans  une  r a i n u r e   47  du  manchon  45  en  a s s u r a n t   a i n s i   une  l i a i s o n  

s u p p l é m e n t a i r e   de  blocage  de  la  pièce  de  r a c c o r d e m e n t .  

On  voi t   a i n s i   que  le  d i s p o s i t i f   de  r accordement   d é c r i t  

peut  s ' a p p l i q u e r   à  tout   raccordement   rap ide   d ' é l é m e n t s   t u b u l a i r e s ,   l a  



p r é c o n t r a i n t e   des  f i l e t s   obtenue  en  fin  de  s e r r age   des  é léments   n ' é t a n t  

pas  a f f e c t é e   par  la  l i a i s o n   é v e n t u e l l e   de  blocage  lorsque   c e l l e - c i   e s t  

rendue  n é c e s s a i r e   so i t   lo rs   d'une  u t i l i s a t i o n   f a i s a n t   i n t e r v e n i r   un 

couple  de  sens  opposé  à  ce lu i   du  couple  de  s e r r a g e ,   so i t   lors   d ' u n e  

u t i l i s a t i o n   ex igean t   une  s é c u r i t é   é levée  à  l ' e n c o n t r e   de  tout  d e s s e r r a g e .  

La  l i a i s o n   en t re   les  p ièces   r a c c o r d é e s   au  moyen  des  f i l e t s  

s u b i s s a n t   une  p r é c o n t r a i n t e   en  fin  de  s e r rage   après  une  r o t a t i o n   d ' u n e  

f r a c t i o n   de  tour  est  adaptée   à  l ' u t i l i s a t i o n   des  p ièces   r a c c o r d é e s .   I l  

en  r é s u l t e   que  si  l ' on   est  amené  à  s épa re r   puis  à  r a c c o r d e r   à  nouveau 

des  tubes  t e l s   que  60  et  80  au  moyen  de  la  pièce  de  raccordement   70  on 

peut  u t i l i s e r   comme  moyen  de  l i a i s o n   en t re   le  tube  60  et  le  raccord   70 

le  d i s p o s i t i f   r e p r é s e n t é   f i g u r e   11. 

A  l ' é t a t   de  repos  le  l e v i e r   55  s o l i d a i r e   de  la  chape  51 

tou rnan t   dans  son  suppor t   90  monté  sur  le  r accord   70  s e - t r o u v e   à 

l ' h o r i z o n t a l   et  du  côté  opposé  au  taquet   54  s o l i d a i r e   de  la  bride  43 

du  tube  60.  Un  l e v i e r   52  t ou rnan t   l i b remen t   autour   de  l ' a x e   56  p o r t é  

par  la  chape  51  est   re tenu   par  le  bord  53  d'une  s u r é p a i s s e u r   de  c e l l e -  

ci .   Dans  ces  c o n d i t i o n s ,   le  l e v i e r   52  est   h o r i z o n t a l   et  opposé  a u  

l e v i e r   55 .  

Après  r o t a t i o n   d'un  sixième  de  tour  dans  le  cas  de  l ' a s s e m -  

blage  60-70  donné  en  exemple,  les  f i l e t s   p o r t é s   par  ces  p ièces   s o n t  

p r é c o n t r a i n t s   et  i l   s u f f i t   de  manoeuvrer  le  l e v i e r   55  vers  la  p o s i t i o n  

r e p r é s e n t é e   pour  que  le  l e v i e r   52,  re tenu   seulement   par  son  axe  56 

bascule   en  h e u r t a n t   la  br ide   43.  La  c o n t i n u a t i o n   du  mouvement  e n t r a î n e  

le  blocage  de  l ' e x t r é m i t é   du  l e v i e r   52  sur  le  taquet   54  en  r a i s o n   de 

l ' e x c e n t r i c i t é   de  l ' a x e   56,  la  chape  51  s ' i m m o b i l i s a n t   en  r a i son   de 

son  f r o t t e m e n t   p é r i p h é r i q u e   sur  son  suppor t .   Dans  l ' exemple   r e p r é s e n t é  

deux  d i s p o s i t i f s   d i a m é t r a l e m e n t   opposés  l ' un   à  l ' a u t r e   ont  été  montés  

sur  le  r accord   70,  les  t a q u e t s   54  é tan t   po r t é s   par  la  bride  43.  I l  

s u f f i t   d ' e f f e c t u e r   la  manoeuvre  des  l e v i e r s   55  en  sens  inverse   pour  

pe rme t t r e   le  déblocage  de  la  l i a i s o n ,   le  desse rage   des  tubes  par  r o t a -  

t ion  i n v e r s e   et  leur  d é s e n g a g e m e n t .  

On  no t e ra   enf in   que  l ' i n v e n t i o n   permet,   par  une  a s t u c i e u s e  

combinaison  des  dimensions  du  d iamètre   du  connec t eu r ,   du  pas  de  f i l e t  

et  de  la  c o n i c i t é   des  s u r f a c e s   nominales ,   de  p r é s e r v e r   les  c a r a c t é r i s -  

t i ques   d ' a u t o b l o c a g e   des  l i a i s o n s   par  f i l e t   c l a s s i q u e   et  donc  de  c r é e r  

des  p r é c o n t r a i n t e s   tout   en  gardan t   les  avan tages   d'un  accouplement  p a r  



b a ï o n n e t t e .   Il  faut  enf in   remarquer  que  les  d i s p o s i t i o n s   de  l ' i n v e n t i o n  

s ' a p p l i q u e n t   également  au  raccordement   de  t i g e s   p l e i n e s   dans  de  m u l t i -  

ples  a p p l i c a t i o n s   et  notamment  à  la  c o n s t i t u t i o n   de  p i l e s   d ' a n c r a g e   de 

p l a t e s - f o r m e s   p é t r o l i è r e s .  



1  -  D i s p o s i t i f   de  raccordement   r ap ide   de  t i g e s ,   de  t u b e s  

de  cuve lages   ou  de  t ronçons   de  p i l e s   d ' a n c r a g e ,   notamment  pour  f o r a g e  

en  mer,  comprenant  une  pièce  mâle  (2)  et  une  p ièce   femelle   (1)  du  t y p e  
à  r a i n u r a g e s   h é l i c o ï d a u x   de  s e r rage   conique,   c a r a c t é t i s é   en  ce  que 

chaque  pièce  é t an t   pourvue  d'une  p l u r a l i t é   n  de  r a i n u r a g e s   h é l i c o ï d a u x  

(3,  4,  5,  6)  ( 3 ' ,   4 ' ,  5 ' ,   6')  d'un  p r o f i l   cons tan t   et  c o m p l é m e n t a i r e  

de  c e l u i   por té   par  l ' a u t r e   p ièce ,   chaque  sommet  de  r a i n u r a g e   é t a n t ,   vu 

en  coupe  a x i a l e ,   déca lé   r a d i a l e m e n t   par  r appo r t   au  sommet  des  r a i n u r a g e s  

a d j a c e n t s   d 'une  va leur   (a)  au  moins  égale  à  la  f r a c t i o n  r i   de  la  v a r i a -  

t ion  (VR)  de  rayon  sur  un  pas  d ' h é l i c e   de  la  su r f ace   conique  (7) 

po r t an t   l e s d i t s   r a i n u r a g e s .  

2  -   D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  la  longueur   de  chaque  r a i n u r a g e   (3-6,  3 ' - 6 ' )   coupe  au  moins  deux 

fois   une  g é n é r a t r i c e   dé te rminée   de  l a d i t e   su r f ace   conique  ( 7 ) .  

3 -   D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  la  t r a c e   (11)  du  f l anc   s u p é r i e u r   des  r a i n u r a g e s   de  la  p i è c e  

femelle   (1  et  11')  et  i n f é r i e u r   des  r a i n u r a g e s   de  la  pièce  mâle  ( 2 ) ,  

dans  un  plan  a x i a l ,   est  i n c l i n é e   vers  le  haut  en  d i r e c t i o n   de  l ' a x e   de 

l ' a s s e m b l a g e   si  la  p ièce   femelle   (1)  est  la  pièce  s u p é r i e u r e   de 

l ' a s s e m b l a g e .  

4  -   D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  l ' u n e   des  p ièces   (25)  comporte  des  f i l e t s   m u l t i p l e s   por tés   par  une 

s u r f a c e   conique  d'un  premier   tube  (25),  l ' a u t r e   pièce  de  r a c c o r d e m e n t  

(24)  é t an t   po r t ée   par  une  bride  (31)  a p p a r t e n a n t   à  un  second  tube  ( 3 0 ) .  

5  -   D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   4,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  la  p ièce   de  raccordement   (24)  por tée   par  la  bride  (31)  du  second 

tube  (30)  est   r e l i é e   en  outre   aud i t   tube  (30)  par  des  vér ins   (37),  de 

t e l l e   s o r t e   que  leur   commande  e n t r a î n e   une  r o t a t i o n   de  l a d i t e   pièce  de 

raccordement   ( 2 4 ) .  

6 -   D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  l ' u n e   des  p i èces   de  raccordement   (26)  f ixée  sur  un  r é c e p t a c l e   de 

t ê t e   de  p u i t s   (28)  comprend  au-dessous   de  sa  p a r t i e   conique  à  f i l e t a g e  

m u l t i p l e   une  s u r f a c e   c y l i n d r i q u e   de  guidage  d'une  bride  (29)  de  l a  

t ê te   de  pu i t s   ( 2 5 ) .  



7 -   D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  l ' a u t r e   pièce  de  raccordement   (27)  comporte  du  côté  opposé  à  son 

f i l e t a g e   m u l t i p l e   et  conique  une  su r face   c y l i n d r i q u e   de  guidage  de 

l a d i t e   t ê t e   de  pu i t s   (25),  l ' e x t r é m i t é   i n f é r i e u r e   de  l a d i t e   pièce  de 

raccordement   (27)  é tan t   en  con tac t   avec  l a d i t e   bride  (29)  lors   de  son 

se r rage   par  r o t a t i o n   dans  les  f i l e t s   de  la  première   pièce  (26)  de 

r a c c o r d e m e n t .  

8  -   D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   4  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  le  premier   tube  (60)  po r t eu r   d 'un  f i l e t a g e   conique  à  p l u s i e u r s  

f i l e t s   se  prolonge  par  une  p a r t i e   sans  f i l e t   (49)  se  logean t   lors   du 

se r rage   de  la  pièce  de  raccordement   à  f i l e t a g e   m u l t i p l e   et  c o n i q u e  

(70)  sous  la  br ide   (42)  s u p p o r t a n t   la  pièce  de  r accordement   (70)  du 

second  tube  (80),  le  premier   et  le  second  tubes  (60)  (80)  é tan t   s o l i -  

da i r e s   de  b r ide s   a u x i l i a i r e s   (43)  (44)  de  f i x a t i o n   de  manchons  (45) 

de  la  l igne   de  guidage  (46),  l ' u n   des  deux  p o r t a n t   une  r a i n u r e   (47)  

d 'engagement   d 'un  ergot   (48)  de  la  pièce  de  r accordement   (70)  a p r è s  

s e r r a g e .  
9 -   D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  c a r a c t é r i s é   en  ce  

q u ' i l   comporte  un  d i s p o s i t i f   de  v e r r o u i l l a g e   des  p i èces   r a c c o r d é e s  

(60)  (70)  par  engagement  ax i a l   et  r o t a t i o n   d'une  f r a c t i o n   de  t o u r  
c o n s t i t u é   par  une  chape  (51)  montée  dans  un  support   (90)  s o l i d a i r e   de 

la  pièce  (60)  et  par  un  taquet   (54)  s o l i d a i r e   de  la  pièce  (60),   un 

l e v i e r   (52)  a r t i c u l é   sur  un  axe  (56)  por té   par  la  chaque  (51)  et  e x c e n -  
tré  par  r appor t   à  l ' a x e   de  la  chape  (51)  e n t r a î n a n t   lors   de  la  r o t a t i o n  

de  la  chape  manoeuvrée  par  un  l e v i e r   (55),  l ' a p p u i   du  l e v i e r   (52)  s u r  

le  t aque t   (54)  et  le  blocage  par  f r o t t e m e n t   de  la  p é r i p h é r i e   de  l a  

chape  (51)  sur  son  suppor t   ( 9 0 ) .  
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