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Vorrichtung zum Paraffinieren eines Fadens

mit Hilfe eines Paraffinkdrpers

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Paraffinieren eines Fadens mit Hilfe eines ParaffinkSrpers,
welcher auf einem drehbaren Mehrkantbolzen, dessen Achse im
wesentlichen senkrecht zum Fadenlauf zwischen einer Liefer-
stelle und einer Aufwindeeinrichtung verlduft, elastisch

in Richtung gegen den Fadenlauf und einen Anschlag verschieb-
ber gelagert ist.

Bei bekannten derartigen Paraffiniereinrichtungen (DE-AS
2.105.558 sowie DE-Gm 7.927.734) ist seitlich vom Changier-
bereich des Fadens zuf der Stirnfl&dche des Paraffinktrpers
auf einer ocder auf beiden Seiten ein Anschlag angeordnet.
Dariber hinaus ist der Paraffinkorper nur auf einer TeillZnge
durch den ihn tragenden und antreibenden Mehrkantbolzen
abgestiitzt, damit mit Sicherheit ausgeschlossen wird, daB der
Mehrkantbolzen iiber die Stirnseite des Paraffinkdrpers her-
vorragt und in Kontakt mit dem Garn gelangt. Aufgrund des
Eigengewichtes des ParaffinkOrpers ergibt sich dabei ein
Kippmoment, durch welches insbesondere ein grofler Paraffin-
kbrper sich mit seiner dem Garn zugewandten Seite absenkt.

Der Filhrungs-Innenmehrkant im Paraffinkdrper wird dabei
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ausgeschlagen, so daf die Kippbewegung immer groBer und die
Mitnahme des Paraffinkdrpers durch den Mehrkantbolzen immer

schlechter wird. AuBerdem wird dieses Kippmoment in der Regel

durch den oder die Anschlzdge verstdrkit, die bei den meist

iiblichen Fadenlaufbewegungen von unten nach oben an der

unteren HZlfte der Stirnseite des Paraffinkorpers angreifen,

Durch den oder die seitlich vom Changierbereich angeordneten

AnschléZge wird der Changierwinkel sehr eingeschridnkt, bei

dessen Uberschreiten der Faden in den Bereich des oder der
Anschldge gelangt und so eine Beeintrachtigung des Paraffi-
niervorganges bewirkt.

Aufgaebe der Erfindung ist es daher, eine Paraffinierein-

richtung der eingangs genannten Art so auszubilden, daB

ein gleichmé&figes Drehen des Paraffinkdrpers und ein gleich-

mzZBiges Paraffinieren des Fadens sichergestellt wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiZB dadurch gelost, daB der

Anschlag als eine sich quer zur Fadenlaufrichtung erstrecken-

de Anschlagschiene ausgebildet ist, die auf der der Fadenan-
lagenseite abgewandten HZlfte der Stirnseite des Paraffin-
korpers angeordnet ist. Durch die Mafnahme, daf die Anschlag-

schiene sich quer zur Fadenlaufrichtung erstreckt, wird mit

Sicherheit verhindert, daB der Faden sich bei seiner Changier-

bewegung am Anschlag voriibergehend festsetzen kann, so daB
ein hierdurch bedingtes ungleichmiBiges Aufiragen von

Paraffin auf den Faden ausgeschlossen wird. Da ein Festhalten

des Fadens durch den Anschlag aufgrund von dessen Orientie-

rung ausgeschlossen ist, kann ein alleiniges Abtragen im Rand-

bereich der Stirnseite bel gleichzeitigen Stehenlassen des

Mittelbereichs der Stirnseite des Paraffinkdrpers nicht

auftreten;

im Gegensatz hierzu ist ein gleichm&dBiges Ab-

fe



10

15

20

25

30

0100403

tragen des Paraffinkorpers iber die gesamte Fl&éche seiner
Stirnseite sichergestellt. Auch die MaBnahme, daB die An-
schlagschiene zwischen der Stirnseite des Paraffinkorpers
und dem Faden angeordnet ist, stellt sicher, dafBl ein Ein-

klemmen des Fadens zwischen Anschlag und Paraffinkdrper
nicht auftreten kann.

Durch den Erfindungsgegenstand wird erreicht, daB sich die
auf den Paraffinkorper einwirkenden Momente im wesentlichen
kompensieren, so daBl auch ein Ausschlagen des dem Mehrkant-
bolzen angepaBten Hohlmehrkants im Paraeffinkdrper nicht
auftritt.

Durch die erzielte gleichmé&BRige Abnutzung des Paraffinkdrpers
sowie durch Bildung eines Gegenmomentes zu dem durch die
Schwerkraft erzeugten Kippmoment wird die Voraussetzung
dafiir geschaffen, dal Paraffinkdrper benutzt werden, deren
GroRe diejenige bisher iiblicher ParaffinkOrper um ein Viel-
faches ibersteigt.

Um die AnlageflzZche zwischen Anschlagschiene und Paraffin-
kdrper zu vergrodBern und um damit den AnprefRdruck pro Fl&dchen-
einheit herabzusetzen, ist in zweckméfRiger Ausgestaltung

des Erfindungsgegenstandes vorgesehen, daB die Anschlag-
schiene eine flzchige Verbreiterung aufweist, die sich zum
Rande des Paraffinktrpers erstreckt. Diese Verbreiterung
vergroBert die Anlagefldche der Anschlagschiene auf jener
Seite des Fadenlaufes, auf welcher der Faden ohnehin nicht am
Paraffinkorper anliegt, und bewirkt ein schonendes Gleiten

auf dem rotierenden ParaffinkOrper.

Vorteilhafterweise iiberragt die Verbreiterung den Paraffin-
korper etwas auf seinem Umfang, so daB der ParaffinkOrper

niemals mit der HuBeren Kante der Anschlagschiene in Kontakt
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geraten kann. Um auch zu verhindern, dafl die innere Kante

der Anschlagschiene sich in den Paraffinktrper einschneiden
kann, ist die flZchige Verbreiterung gegen den Umfangsrand
des Paraffinkdrpers geneigt. In vorteilhafter weiterer Ausge-
staltung ist die flZchige Verbreiterung an ihrer dem Mehrkant-
bolzen zugewandten Seite gegen den ParaffinkSrper gerundet.
Hierdurch gibt es keine scharfe Kante der Anschlagschiene,

die sich in den Parzffinkdrper einschneiden kann, so daB die
Kontaktzufnehme zwischen ParaffinkSrper und Anschlagschiene
ZuBerst sanft erfoligt.

Vorteilhafterweise ist die Anschlegschiene als Fadenspan-
nungsausgleichsbligel ausgebildet, so daB ein seperater Faden-

spannungsesusgleichsbliigel nicht erforderlich ist.

Weéhrend es bei den bisher bekannten Vorrichtungen zum Paraffi-
nieren eines Fadens mit festem Pareffin wenig Sinn hatte,
grofe Paraffinkdrper zu verwenden wegen der Gefahr der un-
gleichm&Bigen Abtragung und der Unmbglichkeit, auf l#ngere
Dauer gleichmdfige Antriebsverh#dltnisse fiir den Paraffin-
kOrper sicherzustellen, werden diese Nachteile mit Hilfe
der erfindungsgemédBen Vorrichtung vermieden. Vorteilhafter-
weise kommen deshalb Paraffinkorper zur Verarbeitung, die
einen Durchmesser von mindestens 50 mm aufweisen. Hierdurch
wercden die Zeiten zwischen einer Erneuerung des Paraffin-
korpers und der ndchsten wesentlich erhtht, was zu einer
Entlastung der Maschinenbedienung fiihrt.
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Um den Anprefdruck zwischen Paraffinkorper und Anschlag-
schiene einstellen zu konnen, ist vorteilhafterweise die
Anschlagschiene parallel zur Achse des ParaffinkOrpers ver-
stellbar. Hierdurch wird der Umlenkwinkel des Garns auf

den ParaffinkSrper verdndert, wodurch sich auch der AnpreB-

druck des in seinem Lauf fixierten Garnes &ndert.

Um den Paraffinkorper rasch auswechseln zu konnen, ist zweck-
méaRBigerweise die Anschlagschiene aus dem Bereich von vor
der Stirnseite des Paraffinkdrpers wegschwenkbar gelagert,
wobei die Anschlagschiene vorteilhafterweise einen Faden-
fanger aufweist, um den weiterhin laufenden Faden aus dem
Bereich vor der Stirnflidche des Paraffinkdrpers herauszu-
nehmen. Zus&dtzlich oder anstelle der schwenkbaren Anordnung
der Anschlagschiene kann auch vorgesehen sein, daB der An-
schlagschiene ein elastisches Element zugeordnet ist, mit
dessen Hilfe die Anschlagschiene elastisch gegen die Stirn-
seite des Paraffinkdrpers gedrickt wird. Auch auf diese
Weise kann durch einfaches Wegklappen die Zugzdnglichkeit
zum Paraffinkorper verbesserit werden.

Je groBer der Paraffinkdrper wird, desto groBer wird die
Gefahr, daB durch das auftretende Kippmoment das Innenprofil
des Paraffinkdrpers ausgeschlagen wird. Um nicht durch die
Anschlagschiene ein zu groBes Gegenmoment aufbringen zu
miissen, wodurch sich der Paraffinkdrper rascher abniitzen
wiirde, ist gem#ZdB einem weiteren Merkmal der Erfindung vor-
gesehen, dafl der Paraffinkdrper sich auf einem l&ngs des

Mehrkantbolzens kippfrei verschiebbaren Teller abstiitzt,
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wozu zweckméBigerweise der Teller auf seiner dem Paraffin-
kdrper abgewandten Seite eine Fithrungsnabe mit einem der
Form des Mehrkantbolzens angepaBten Innenprofil besitzt.
Eine solche Ausbildung des Tellers ist jedoch auch bei an-
deren Ausbildungen von Anschlégen fiir den Paraffinkdrper
von Vorteil. Die stabilisierende Wirkung des Tellers auf
den ParaffinkOrper wird noch vergroBert, wenn gemaB einem
weiteren Merkmal der Erfindung dieser Teller einen den Pa-

raffinkdrper an seinem Umfang geringfligig umgreifenden Ring-
bundéd zufweist.

Der Erfindungsgegenstand bewirkt ein auBerordentlich gleich-
mzZfBiges Abtragen des Paraffinkorpers, da dieser dauerhaft
in genau fixierter Position gedreht wird. Dies ermbdglicht
es erstmels, groBe Paraffinkdrper kostenglinstig zu verar-
beiten, was eine wirtschaftlichere Herstellung der Paraffin-
korper und dariiber hinaus auch ein wirtschaftlicheres Ar-
beiten beim Paraffinieren ermdglicht. )

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden anhand von Zeich-
nungen néher erldutert. Es zeigen:

Figur 1 eine erfindungsgemdB ausgebildete Paraffinier-~

einrichtung in der Vorderansicht;

Figur 2 die in Figur 1 gezeigte Vorrichtung in der Drauf-
sicht; und

Figur 3 die in Figur 1 gezeigte Vorrichtung in der Seiten-
ansicht.
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Die im Fadenlauf zwischen einer aktiven oder passiven Liefer-
stelle und einer Aufwickeleinrichtung angeordnete Paraffinier-
einrichtung weist einen als Mehrkantbolzen 10 ausgebildeten
drehbaren Fihrungsdorn auf, der durch eine geeignete Antriebs-
vorrichtung 1 (Figur 2), z.B. einen Motor oder ein auf ge-
eignete VWelise angetriebenes Getriebe, in Drehung versetzt
werden kann und auf welche ein Paraffinkorper 2 aufgesetzt
ist. Unter aktiver Lieferstelle so0ll hier eine Lieferstelle
verstanden werden, welche den Faden 3 dem ParaffinkSrper 2
positiv zufihrt, z.B. die Spinnvorrichtung einer Offenend-
Spinnvorrichtung. Eine passive Lieferstelle im Sinne dieser
Beschreibung ist dagegen eine Stelle, von wo der Faden ab-

gezogen wird, z.B. die Vorlagespule einer Spulmaschine.

In Fadenlaufrichtung vor dem ParaffinkOrper 2 befindet sich
eine Fadenflihrung 4, die bei einer Offenend-Spinnvorrich-
tung auch durch das Abzugswalzenpaar gebildet werden kann.
In Fadenlaufrichtung nach der Paraffiniereinrichtung ist
der Faden 3 in einen Changierfadenfilhrer oder eine Kreuz-
nutwalze eingelegt, durch welches Element der Faden 3 einer
Spule changierend vorgelegt wird.

Der Faden 3 iberstreicht beim Changieren eine dreieckige
Fldche, das sogenannte Changlerdreieck 5, das durch den
gezeigten Lauf des Fadens sowie den gestrichelt dargestellten
Lauf 3' des Fadens begrenzt wird. Die Stirnseite 20 des
Paraffinkorpers 2 ist so im Changierdreieck 5 angeordnet,

daB der Paraffinkorper 2 dieses seitlich liberragt. Hier-
durch wird sichergestellt, daB der changierende Faden 3

stets auf der Stirnseite 20 des Paraffinkorpers 2 anliegt.
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Dem Paraffinkorper 2 ist ein als Anschlagschiene 6 ausge-
bildeter Anschlag zugeordnet, der die Position des Paraffin-
korpers 2 in Richtung zum laufenden Faden 3 begrenzt. Die
Anschlagschiene 6 erstreckt sich quer zur Fadenlaufrich-
tung und liegt an der oberen HZlfte der Stirnseite 20 des
Paraffinkdrpers 2 an. Die Anschlagschiene 6 ist in geeigneter
Weise beidseitig vom Paraffinkdrper 2 in ortsfesten Halte-
vorrichtungen 60 und 61 gelagert,

Am Maschinengestell 8 stitzt sich eine Druckfeder 11 ab,
welche den Paraffinkdrper 2 in Anlage an der Anschlagschie-
ne 6 hdlt. Wie Figur 3 zeigt, liegt der Faden 3 auf seinem
Weg von der Liefervorrichtung zur Aufwickelvorrichtung auf
der unteren HZlfte der Stirnseite 20 des Paraffinkdrpers 2
an, wdhrend er auf der oberen HiZlfte der Stirnseite 20 des
ParaffinkGrpers 2 durch die Anschlagschiene 6 vom Paraffin-
kdrper 2 abgehoben ist.

Weghrend des Spinn- oder Umspulvorganges passiert der Faden 3
die Stirnseite 20 des PzraffinkOrpers 2, wobeil er durch

die nicht gezeigte Changiereinrichtung (Changierfadenfiihrer
oder Kreuznutwalze) pendelnd im Bereich des Changierdrei-
ecks 5 hin~ und herbewegt wird. Bel dieser Bewegung liegt
der Faden 3 auf der Zufihrseite zum Paraffinkdrper 2 an
diesem an, widhrend er auf der Abfilhrseite des Paraffin-

korpers 2 durch die Anschlagschiene 6 geringfiigig vom Pa-

-raffinkdrper 2 abgehoben ist. Durch die Starke der gewdhlten

Anschlagschiene 6 wird dabei festgelegt, iliber welchen Lingen-
bereich des Fadenlaufs der Faden 3 auf der Stirnseite 20
des Paraffinkdrpers 2 anliegt.
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Der Faden 3 wird bei seiner Changierbewegung durch keiner-
lei Anschl&dge oder Paraffinanhdufungen gestort, so daB ein
regelmédBiges Changieren des Fadens 3 auch im Bereich des
Paraffinkorpers 2 sichergestellt wird. Hierdurch wird auch
ein gleichmédBiges Abtragen des Paraffinkdrpers 2 gewdhr-
leistet. Da sich der Faden 3 auch nicht zwischen Anschlag-
schiene 6 und Paraffinkdrper 3 festsetzen kann, da sich
die Anschlagschiene 6 im wesentlichen quer zum Lauf des
changierenden Fadens 30 zwischen Faden und Paraffinkdrper 2
erstreckt, wird auch im Ringbereich 21 der Stirnseite 20
des Paraffinkdrpers 2, in welchem sich dieser an der An-
schlagschiene 6 zbstliitzt, ein gleichméBiges Abniitzen des
Paraffinkorpers 2 erreicht.

Prinzipiell spielt die Fadenlaufrichtung keine Rolle. Wiahrend
im beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel sich die (aktive oder
passive) Lieferstelle unterhalb vom Paraffinkdrper 2 be-
findet und die Aufwickeleinrichtung oberhalb derselben,

so daB der Faden 3 den Paraffinkorper 2 von unten nach oben
passiert, ist durchaus auch eine umgekehrte Fadenlaufrich-
tung moglich. In cdiesem Fzll kann zwar die Abstiitzschiene 6
nach wie vor an der oberen HzZlfte der Stirnseite 20 des
Paraffinkorpers 2 anliegen, doch befindet sich die durch die
Fadenfihrung 4 gebildete Spitze des Changierdreiecks 5 ober-
halb des Paraffinkdrpers 2. Auch bel einer solchen Ausbildung
der Paraffiniereinrichtung wird der Vorteil erreicht, daB

ein Einklemmen des Fadens 3 im Bereich der Anschlagschiene 6
vermieden und dadurch ein gleichmé&Biges Abtragen des Paraffin-
korpers 2 erzielt wird. Unabhdngig von der Fadenlaufrichtung
wird sichergestellt, daB der Paraffinkorper 2 an jener H&dlfte
seiner Stirnseite 20 an der Anschlagschiene 6 anliegt, an

welcher der Faden 3 nicht an der Stirnseite 20 anliegt.
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Somift wird erreicht, daB der Faden 3 in der einen HElfte der
Stirnseite 20 und die Anschlagschiene 6 in der anderen Hzlfte
der Stirnseite 20 einen Druck auf den Paraffinkdrper 2 aus-
iibt, wobei durch geeignete Wahl des FadenanpreBdruckes und
des durch die dem Paraffinkdrper 2 zugeordnete Druckfeder 11
ausgeiibten Anprefidruckes zwischen Paraffinkdrper 2 und An-
schlagschiene 6 sich die hierdurch erzeugten Momente weit-
gehend kompensieren.

Um einen besonders ruhigen Fadenlauf und damit ein besonders
gleichm#ZBiges Paraffinieren zu erreichen, ist bei der vor-
stehend beschriebenen Paraffiniervorrichtung vorgesehen,

dafl die Fadenfihrung 4 unterhalb des ParaffinkSrpers 2 und
die Anschlagschiene & so ausgebildet sind, daB der Faden

im wesentlichen lediglich auf der unteren HZlfte der Stirn-
seite 20 des Paraffinkdrpers 2 anliegt. Die Drehung des
Paraffinkrpers 2 wirkt somit stets auf der gesamten An-
lageldnge des Fadens 3 auf dem Paraffinkdrper 2 in derselben
Richtung - und nicht in entgegengesetzter Richtung wie bei
groBeren Anlagelsdngen - auf den Faden 3.

Bevor noch andere Einzelheiten der erfindungsgemiZBen Vor-
richtung erlzutert werden, soll - unter Zuhilfenahme der
Figur 3 - die Wirkung im Vergleich zu einer bekannten Paraffi-
niereinrichtung beschrieben werden. Wie Figur 3 zeigt, reicht
der Mehrkantbolzen 10 nicht bis hin zur Stirnseite 20 des
Paraffinkdrpers 2, damit er keinesfalls mit dem auf der
Stirnseite 20 changierenden Faden 3 in Kontakt geraten kamn,
was ein gleichm#dRiges Paraffinieren verhindern wirde. Auf-
grund des Eigengewichtes des Paraffinkdrpers 2 hat dieser die
Tendenz, sich auf seiner nicht unterstiitzten Stirnseite 20
nach unten zu neigen, insbesondere da sich gewisse Toleranzen
zwischen AuBenprofil des Mehrkantbolzens 10 und Innenprofil )

des Paraffinkdrpers 2 nicht vermeiden lassen. Bei einer
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Abstiitzung des ParaffinkOrpers 2 auf der unteren Hzlfte
seiner Stirnseite 20 - wie dies beim Stand der Technik der
Fall ist - wird diese Tendenz noch unterstiitzt. Durch dieses
Kippmoment wird das Innenprofil des Paraffinkdrpers 2 bei
bekannten Paraffiniereinrichtungen immer mehr mit immer
weiter zunehmender Geschwindigkeit ausgeschlagen. Hieraus
resultiert eine immer schlechter werdende Antriebsmitnahme
des PareffinkOrpers 2, so daB schlieBlich die Paraffinier-
wirkung vollig undefiniert wird.

Anders dagegen bel der beschriebenen Vorrichtung. Der Pa-
raffinkdrper 2 wird hier durch die Anschlagschiene 6 unab-
hédngig von der Fadenlzufrichtung stets an der der Fadenan-
lagenseite abgewandten HZlfte seiner Stirnseite 20 abge-
stitzt, so daB ein Kippen des Paraffinkdrpers gar nicht

erst auftreten kann. Hierdurch nimmt der Paraffinkdrper 2
stets eine solche Position ein, daB seine Liangsachse 200

mit der Achse 100 des Mehrkantbolzens 10 zusammenf#llt (Fi-
gur 2). Dies stellt einen gleichmdBigen Antrieb des Paraffin-
korpers 2 auch iiber lange Zeiten sicher und fiihrt zu einem
gleichmé&Bigen Abtragen des Paraffinkdrpers 2. Dies ist bei
Offenend-~Spinnvorrichtungen von noch groBerer Bedeutung

als bei Spulmaschinen, da wegen der geringeren Aufwindege-
schwindigkeit des Fadens 3 gegeniber jener bei Spulmaschinen
die Arbeitsdauer eines Paraffinkdrpers 2 beil Offenend-Spinn-
vorrichtungen um ein Mehrfaches hbther ist als bei Spulma-
schinen.

Da die beschriebene Vorrichtung langere Laufzeiten des Pa-
raffinkdrpers 2 ermoglicht, bietet sie auch die Voraussetzung
fir groBere Abmessungen des Paraffinkdrpers 2. Dies ist

auch insofern besonders vorteilhaft, da auf diese Weise
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die Kontaktliznge des Fadens 3 auf der Stirnseite 20 des
Paraffinkorpers 2, die durch die sich quer zur Fadenlauf-
richtung erstreckende Anschlagschiene 6 etwas verkiirzt wor-
den ist, wieder vergrotflert werden kamn. Der ParaffinkSrper 2
weist zu diesem Zweck einen Durchmesser von mindestens 50 mm
auf. Der ParaffinkOrper 2 besitzt hierdurch beispielsweise
gegeniiber Ublichen ParaffinkorpergrtBen die 5-fache Masse
und eine mehr als 5-fache Lebensdauer.

).

Bei derart grofien Paraffinkdrpern 2 ist natiirlich auch das
Kippmoment bedeutend grofler als bei kleinen Paraffinkor-
pern 2. Wenn auch die Anschlagschiene 6 durchaus ein aus-
reichend grofles Gegenmoment erzeugt, so wird dies doch mit
dem MNachteil einer erhthten AnprefBkraft und somit erhdhten
Abniitzung erkauft. Um diese AnpreBkraft im Vergleich zu
kleinen Paraffinkfrpers 2 nicht erhthen zu miissen, ist in
der gezeigten Ausfihrung vorgesehen, daB der Paraffinkobr-
per 2 sich auf einem langs des Mehrkantbolzens verschieb-
baren Teller 7 zbstiitzt, der auf seiner den Paraffinkodr-
per 2 abgewandten Seite eine Fiihrungsnabe 70 aufweist, die
ein dem AuBenprofil des Mehrkantbolzens 10 angepafBtes Innen-
profil aufweist. Hierdurch wird ein kippfreies Verschieben
des Tellers 7 auf dem Mehrkantbolzen 10 erm&glicht. Da der
Paraffinkdrper 2 aufgrund der auf ihn einwirkenden Axial-
krdfte (Druckfeder 11 und Anschlagschiene 6) die Tendenz
hat, mit der vollen Grundflidche 21 an diesem Teller 7 anzu-
liegen, wirkt der Teller 7 auf sichere Weise dem Kippmoment
des Paraffinkdrpers 2 entgegen, welches durch dessen Eigen-
gewicht und den sich nicht Uber die volle LZnge des Paraffin-
korpers 2 erstreckenden Mehrkantbolzen 10 erzeugt wird.
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Diese Wirkung des Tellers 7 wird durch eine mdglichst grofe
Anlageflache fir den Paraffinkdrper 2 wesentlich unterstiitzt
und erreicht ihr Optimum, wenn der Teller 7 an seinem Um-
fang einen Ringbund 71 aufweist, welcher den ParaffinkSr-
per 2 geringfiligig umgreift. Auf diese Weise kann der Paraffin-
korper 2 fir eine besonders lange Arbeitsdauer eingesetzt
werden; selbst bei Paraffiniervorrichtungen mit anderen
Anschlégen anstelle der beschriebenen Anschlagschiene 6

ist ein solcher kippfrei gefihrter Teller 7 von Vorteil.

Es ist nicht unbedingt erforderlich, daB der Teller 7 eine
in Richtung zur Druckfeder 11 iber den Tellerboden vorragen-
de Fihrungsnabe 70 aufweist; bei entsprechender Stdrke des
Tellers 7 kann diese Fihrungsnabe auch unter Umstédnden ent-

fallen, wenn ein kippfreies Fihren des Tellers 7 gewZhr-
leistet ist.

Es ist bei grofBleren Parzffinkdrpern 2 vorteilhaft, wenn

die Anschlagschiene 6 moglichst weich am ParaffinkOrper 2
anliegt, um hierdurch an der hohen Lebensdauer desselben
beizutragen. Zu diesem Zweck besitzt die Anschlagschiene 6
gemdl Figur 1 eine Verbreiterung 62 auf ihrer oberen Seite,
mit welcher sie am ParaffinkOrper 2 anliegt. Hierdurch wird
die Anschlagfliache 63 der Anschlagschiene 6 auf dem Paraffin-
korper 2 vergrodBert und entsprechend bei gleichem Gesamt-
Anlagedruck der Druck pro Flacheneinheit herabgesetzt. Die
Verbreiterung 62 wird auf besonders einfache Weise dadurch
erzielt, daB die Anschlagschiene 6 mit der Verbreiterung 62

als ein durchgehendes Blech ausgebildet wird.
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Das die Anschlagschiene 6 und die Verbreiterung 62 bildende
Blech uberragt in der gezeigten Ausfiihrung etwas den Paraffin-
korper 2 an seinem Umfangsrand 23, so daB die Anschlagschie-
ne 6 auf ihrer oberen Seite keine Kante im Bereich des Pa-
raffinkfrpers 2 aufweist.

Um zu erreichen, dafl sich die Anschlagschiene 62 nicht in
den rotierenden ParaffinkOrper 2 einschneiden kann, weist
diese nicht nur abgerundete Kanten auf, sondern besitzt
eine besonders susgebildete Anschlagfldche 63. Diese An-
schlagfldche 63 l&duft gemdB Figur 3 zu ihrem unteren Ende
hin leicht ballig aus, so dafl auch hier wirksam verhindert
wird, daB sich eine Kante in die Stirnseite 20 des Paraffin-
kOrpers 2 einschneiden kann.

Da durch das Paraffinieren des Fadens 3 die Stirnseite 20
des Pareffinkbrpers 2 mit der Zeit ohnehin eine leicht balli-
ge Form bekommt, die von der senkrecht zur LiZngsachse 200 des

Paraffinktrpers gelegten Ebene 22 abweicht, 1#d8t sich dieser
ffekt der Anschlagflidche 63 auch dadurch erreichen, daR

die Anschlagschiene 6 sich soweit nach unten erstreckt,

bis sie sich von der balligen Stirnseite 20 des Paraffin-

kSrpers 2 abhebt. '

Je nach gewlinschter Paraffinierintensit&t und je nach ver-
arbeitetem Fasermaterial oder zu bearbeitendem Garn ist

es von Vorteil, wenn der Anprefdruck des Paraffinkdrpers 2
gegen den Faden 3 gedndert werden kann. Die Ebene des Chan-
gierdreiecks 5 des Fadens 3 ist aber durch die Fadenfiih-
rung 4 und die eine Fadenumlenkung bewirkende Anschlagschie-

ne 6 festgelegt. Um die Anlagekraft des Fadens 3 am Paraffin-
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kSrper 2 zu veridndern, wird dieser parallel zu seiner LEngs-
achse 200 verschoben, so dafl auch die Fadenumlenkung am
unteren Umfangsrand 24 des Paraffinkorpers 2 herauf- oder
herabgesetzt wird.

Die Fixierung des Paraffinkdrpers 2 in seiner jeweiligen
axialen Stellung erfolgt durch Verstellen der Anschlag-
schiene 6 parallel zur Lingsachse 200 des ParaffinkSrpers 2.
GemdB Figur 2 weist die Anschlagschiene 6 zu diesem Zweck
beidseitig je ein parallel zur Langsachse 200 des Paraffin-
Korpers 2 gebogenes Ende 64 und 65 auf, mit deren Hilfe
die Anschlagschiene 6 in den Haltevorrichtungen 60 und 61
gelagert ist. Das eine Ende 64 besitzt mehrere hinterein-
ander angeordnete Umfangsnuten 640, mit denen ein in der
Haltevorrichtung 60 elastisch gelagerter Rastbolzen 66 zu-
sammenarbeitet. Durch teilweises Herausziehen des Rastbol-
zens 66 kann die Anschlagschiene 6 um eine oder mehrere
Umfangsnuten in der einen oder anderen Richtung parallel
zur Langsachse 200 des Paraffinkdrpers 2 verstellt werden,
woraufhin die Anschlagschiene 6 durch erneute Freigabe des
Rastbolzens 66 in ihrer neuen Position wieder gesichert

wird. Andere Befestigungen sind natiirlich ebenfalls mﬁgliéh.

GemaB den Figuren 1 und 2 ist die Lagerung des Endes 65
in der Haltevorrichtung 61 als eine nach oben offene Nut
610 ausgebildet. Auf diese Weise ist es bei einem erforder-
lich werdenden Austausch des aufgebrauchten Paraffinkor-
pers 2 gegen'einen neuen nicht notwendig, zuvor erst die
Anschlagschiene 6 abzubauen. Es geniligt vielmehr, die An-
schlagschiene 6 um das durch die Haltevorrichtung 61 ge-

bildete Lager nach oben wegzuschwenken, so daB die Stirn-
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seite 20 des Paraffinkdrpers 2 freigegeben wird. Um gleich-
zeitig auch noch den Faden 3 von der Stirnfldche 20 des
Paraffinktrpers 2 zu entfernen, ohne daB der Fadenabzug
unterbrochen werden mufl, besitzt die Anschlagschiene 6 in
der gezeigten Ausfilhrung einen FadenfzZnger 67, der in den
Bereich des entlang der Anschlagschiene 6 gleitenden Fadens
3 gelangt und bei der Schwenkbewegung in die Ruhestellung 6'
mitrnimmt. Der Austausch des Paraffinkdrpers 2 geht sehr
resch vor sich, so dafl die wenigen Meter Garn, die hier-
bei nicht peraeffiniert werden, fiir die VWeiterverarbeitung
vollig ohne Bedeutung sind. Parzffiniertes Garn wird ném-
lich vornehmlich in der Wirkerei und Strickerei eingesetzt,
wo der Faden 3 vor Erreichen der maschenbildenden Teille
durch Fadenfiihrer gefihrt wird. Bei der Zufihrung von Garn
zu den maschenbildenden Teilen setzt sich im Laufe der Zeit
ein Paraffinfilm ab, der bei nichtpareffinierten Garnab-
schnitten fir ein ausreichendes Gleiten und Nachparaffi-

nieren des Fadens 3 sorgt.

Es ist nicht unbedingt notwendig, daB die Schwenkachse 68
der Anschlagschiene & parallel zur Lingsachse 200 des Pa-
raffinkdrpers 2 verlzZuft. Vielmehr ist es auch mdglich,
eine vertikale Schwenkachse vorzusehen, so dafl die Schwenk-
ebene parallel zur Lingsachse 200 des Paraffinkdrpers 2
angeordnet ist. Auch hier kann ein Fadenféanger 67 vorge-
sehen werden ebenso wie die Moglichkeit einer Verstellmog-
lichkeit der Anschlagschiene 6 parallel zur LZngsachse 200
des Paraffinkrpers 2, indem beispielsweise die Haltevor-
richtungen 60 und 61 in dieser Richtung verstellbar gela-

gert sind. Es ist auch mdglich, die Schwenkachse parallel
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zu der durch die Stirnseite 20 des Paraffinkdrpers 2 ge-
legten Ebene 22 vorzusehen. Eine solche Abwandlung der be-
schriebenen Vorrichtung zeigt Figur 3, welche oberhalb vom
Paraffinkorper 2 die Schwenkachse 69 der Anschlagschiene 6
zeigt. Auf der Schwenkachse 69 befindet sich hierbei ein
Vierkant 8, der in eine Kerbe 81 eines Federbleches 80 ein-
greift, welches seinerseits auf dem Maschinengestell 9 ge-
lagert ist. Dieses Federblech 80 bewirkt durch seine Elasti-
zitdt auch eine elastische Abstiitzung des Paraffinkdrpers 2
durch die Anschleagschiene 6.

Die Anschlagschiene 6 kann noch weitere Abwandlungen er-
fahren. So ist es beispielsweise moglich, diese als Faden-
spannungsausgleichsbliigel auszubilden. Bei entsprechender
Fithrung des Faden uUber die Anschlagschiene 6 kann diese

die Aufgabe eines Fadenspannungsausgleichsbiigels iibernehmen,

so0 daBl ein separater Fadenspannungsausgleichsbiigel iiber-
flissig wird.

Die GroBe des zur Verarbeitung kommenden Paraffinkbrpers 2
ist im Prinzip fir die vorliegende Erfindung ohne Belang,
doch ist ihre Anwendung besonders vorteilhaft bei groBen
Durchmessern von 50 mm oder mehr.

Weitere Abwandlungen des Erfindungsgegenstandes durch Aus-
tausch von Elementen untereinander oder gegen Aquivalente
sowie deren Kombinationen fallen in den Rahmen der vorlie-
genden Erfindung.
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SCHUBERT & SALZER
Meschinericiek Akgengaselschc

P + Gm 82/673

Patenteaenspriiche

Vorrichtung zum Paraffinieren eines Fadens mit Hilfe
eines Paraffink®rpers, welcher auf einem drehbaren Mehr-
kantbolzen, dessen Achse im wesentlichen senkrecht zum
Fadenlauf zwischen einer Lieferstelle und einer Aufwinde-~
einrichtung verlduft, elastisch in Richtung gegen den
Fadenlauf und einen Anschlag verschiebbar gelagert 1ist,
dadurch gekennzeichnet, daBl der
Anschlag als eine sich quer zur Fadenlaufrichtung er-
streckende Anschlagschiene (6) ausgebildet ist, die auf
der der Fadenanlagenseite abgewandten H#Zlfte der Stirn-

seite (20) des Paraffinkdrpers (2) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet, daB die Anschlagschiene (6)
eine flidchige Verbreiterung (62) aufweist, die sich zum
Rande des Paraffinkdrpers (2) erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch g e -
kennzeichnet, daB die Verbreiterung (62)
den Paraffinkdrper (2) iberragt.



10

15

20

25

0100403
- 19 -

Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekenn=zeichnet, daB die fl&dchige Ver-

breiterung (62) gegen den Umfangsrand (23) des Paraffin-
korpers (2) geneigt ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriliche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB
die Anschlagschiene (6) an ihrer dem Mehrkantbolzen (10)

zugewandten Seite gegen den Paraffinkdrper (2) gerundet
ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
5, dadurch g ekennzeichnet, daf

die Anschlagschiene (6) als Fadenspannungsausgleichsbiigel
ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB

der Paraffinkdrper (2) einen Durchmesser von mindestens-
50 mm aufweist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzedichnet,

daB die Anschlagschiene (6) parallel zur Lingsachse (200)
des Paraffinkdrpers (2) verstellbar ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet),
daB die Anschlagschiene (6) aus dem Bereich von vor der

Stirnseite (20) des Paraffinkdrpers (2) wegschwenkbar ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch g e -
kennzeichnet, daB die Anschlagschiene (6)

einen Fadenfidnger (67) aufweist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
. daB
der Paraffinkdrper (2) sich auf einem l&ngs des Mehrkant-
bolzens (10) kippfrei verschiebbaren Teller (7) abstiitzt.

10, dadurch gekennzeichnet

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch g e -~
kennzeichnet, dalR der Teller (7) auf seiner
dem Paraffinkdrper (2) abgewandten Seite eine Fiihrungs-
nabe (70) mit einem der Form des Mehrkantbolzens (10)
angepaBten Immenprofil besitzt.

Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, daB der Teller (7) einen

den Paraffinkorper (2) an seinem Umfang geringfigig
umgreifenden Ringbund (71) aufweist.
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