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@ Vorrichtung zum Bewegen von Dosierkolben und von Filllrohren.

@ Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung zum
Bewegen von Dosierkolben § und von Fillrohren 18 beim
Befiillen von Behéltnissen, wobei es einmal notwendig ist,
beim Dosieren je nach Fiillprodukt die Geschwindigkeit zu
variieren und zum anderen die Ausfahrgeschwindigkeit des
Filirohres dem steigenden Fiillspiegel anzupassen. Dies
wird im wesentlichen dadurch erreicht, da der Dosierkolben
5 und das Fillrohr 18 jeweils mit Hilfe von Schraubspindeln 7
bzw. 11 verfahren werden, wobei als Antrieb stufenlos
regelbare Elektromotoren 10, 12 vorgesehen sind. Fir die
einzelnen Bewegungsabléufe lassen sich sehr einfach Prog-
ramme erstellen, wobei der Antrieb damit gesteuert wird
und fiir die Ubertragung der Bewegung die Spindeln 7, 11
besonders geeignet sind.
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Vorrichtung zum Bewegen von Dosierkolben
und von Fiillrohren

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bewegen von Dosier-
kolben und von Fiillrohren beim Befiillen von Beh#ltnissen,

insbesondere von Farmflaschen, wobei die Bewegung programmge-
steuert erfolgt.

Beim Dosieren ist es notwendig, Jje nach Fillprodukt, die Ge-
schwindigkeit im Ansaug- und auch im AusstoBbereich zu
variieren. Es gibt eine Reihe von Produkten, die ansaug--und
stromungsempfindlich sind. In diesem Fall ist beim Ansaugen
zu Beginn ein langsamer Hub erforderlich, der dann be-
schleunigt und auch wieder verlangsamt werden kann. Auch beim

Auspumpen in eine spezielle Behdltnisform }ann in #&hnlicher
Veise verfahren werden.

Beiwm Ausfahren des Fiillrohres ist es ebenfalls wichtig, daB
die Ausfahrgeschwindigkeit der Geschwindigkeit des steigenden
Fiillspiegels angepaBt werden lkann. Man unterscheidet hierbei
eine Unter- oder Uberspiegelfiillung, und zwar abhingig von
der Fullgutart, beispielsweise dick~ oder diinnfliissig oder
schdumend. Dabei ist bei Formflaschen zu beriicksichitigen, daB
im Taillenbereich eines Behdltnisses der Fiillspiegel schneller
und im Bauchbereich langsamer steigt. Diese Bewegungsabléufe
sind von Behdltnis zu Beh#dltnis vollig unterschiedlich.

Bekannt sind derartige Vorrichtungen, bei denen die Kolben-
betdtigung mittels Excenter, Kniehebel oder iiber Kurven-
scheiben pneuwmgtisch bzw. hydraulisch erfolgt. Die gleiche
Steuerung ist fiir die Fillrohre vorgesehen. Bei der Ver-
arbeitung von unterschiedlichen Flaschenformen erfolgt eine
manuelle Umstellung oder Umriistung und auch ein eventuelles
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.Austauschen von Teilen oder Kurvenscheiben, wobel man flr
diese Tdtigkeiten Fachleute und auch einen groSen Zeitaufwand
braucht, Derartige Stillstandzelten sind aber fiir solche Vor-

richtungen #uBerst ungiinstig, da sie einen Produktiqnsausfall
mit sich bringen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
der eingangs genannten Art so auszubilden, daB die unter-
schiedlichen BehZltnisse in der Hohe, Durchmesser und Form-
gestaltung entweder mit Unter- oder Uberspiegelfiillung, wobei

man mit einem einfachen vorrichtungstechnischen Aufwand aus-
kommt, befillt werden konnen.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, daf die
Bewegune des Dosierkdlbens und des Fillrohres aufeinander, ab-
gestimmt Jjeweils mit Hilfe von Schraubspindeln durchfuhrbar
ist und daB der Antrieb der Spindeln mit Hilfe eines pro-
erammi erbaren Elektronenrechners steuerbar ist.

Eine vorteilhafte Ausfihrungsform besteht darin, daB als
Antriebe stufenlos regelbare Elektromotoren vorgesehen sind.

Es ist vorteilhaft, daB eine Anzahl von Dosierkolben bzw. Fiill

rohren an einem Dosierjoch bzw. einer Fillbriicke angeordnet
sind,

SchlieB8lich wird vorgeschlagen, daB in einew Maschinentisch
die Motoren angeordnet sind, die iliber Untersetzungsgetriebe
Spindelmuttern oder die Spindeln antreiben.

Die Erfindung bringt den Varteil, daB sowohl die Geschwindig-
keit beim Auspumpen und Eintauchen als auch das Ausheben des
Fullrohres fiir jede Flaschenform auf einfache Art dadurch ein-
gestellt werden kdnnen, daB das entsprechende, vorher ein-~
programmierte Programm von der Datenverarbeitungsanlage abge-
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gesehen sind. Es kann somit wmit Hilfe des Elektronenrechners
fir jedes Flillvoluwen und Beh#litnis ein Programm bzw. Be-
wegungsablauf gespeichert werden,

Die Erfindung wird in der nachfolgenden Beschreibung anbhand

von in den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungsbeispielen
ngher erldutert. :

Es zeigen,

Figur 1 eine erste Ausfihrungsform einer
derartigen Antriebsvorrichtung im
Schnitt,

Figur 2 eine weltere Ausfiihrungsform dieser
Vorrichtung im Schnitt,

Figur 3 die Anordnung der Vorrichtung bei
gleichzeitiger Betitigung von mehreren
Dosierkolben und

Figur 4 . eine solche Vorrichitung beim Antriebd

von mehreren Fiilllrohren,

Die in Figur 1 dargestellte Varrichtung besitzt ein Maschinen-
gestell 1, auf dem ein Dosierzylinder 2 wmontiert ist. Auf
diesen Dosierzylinder 2 ist ein Vorratsbehdlter 3 montiert,
wobei dazwischen ein Ventil 4 angeordnet ist. Die Auf- und
Ab-Bevegung des in dem Zylinder 2 angeordneten Kolbens 5 mit
geiner Kolbenstange 6 erfolgt liber eine an die Koﬁ»@ﬂg%/ange-
flanschte Schraubspindel 7, wobei die Schraubspindel 7 in
einer Spindelmutter 8 gefithrt ist. Die Spindelmutter 8 ist
an dem Zahnrad 9 eines Untersetzungsgetriebes befestigt, das
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ist, so daB damit die Spindelmutter 8 eine feste Position ein-
nimmt und die Spindel 7 und damit der Kolben 6 die Auf- und AN
Bewegung durchfiihrt,

In dem Maschinengestell 1 ist welterhin eine Spindel 11 ange-
ordnet, die tiber einen weiteren stufenlos regelbaren Elektro-
motor 12 mit Untersetzungsgetriebe 13 angetrieben wird, wobei
darauf verschiebbar eine Spindelwmutter 14 angeordnet ist. Die
Spindelmutter 14 trdgt seitlich einen in einer Buchse 15 ge-
filhrten Stab 16, der an einer Querverbindung 197 ein Fiill-

rohr 18 trédgt, das iiber einen Schlsuch 19 mit dem Beh#lter 3

verbunden ist. Unter diesem Fiillrohr 18 befindet sich ein
Beh#limis 20.

Durch eine entsprechende Steuerung der Spindeln 7,11 lassen
sich die Bewegungen des Kolbens 5 bzw. des Fillrohres 18 ent-
sprechend regeln., Dezu eignen sich besonders Elektromenrechnery,
wobel flir jedes Fiillvolumen und Beh#ltnisform ein Programm
bzw. Bewegungsablauf gespeichert werden kann.

Die in Figur 2 dargestellte Ausfiihrungsfarm unterscheidet
sich von der in Figur 1 dargestellten Ausfithrungsform dadurch,
daB die Spindel 7' in der Hdhe unverschiebbar angeordnet ist,
wobei auf der Spindel 7' héhenverschiebbar die Mutter 8! am-
geordnet ist, die eine Halterung 21 trigt, an der der Kolben §
befestigt ist. Der Antrieb der Spindel 7! erfolgt ilber den
Motor 10 mit Untersetzungsgetriebe 9. Seitlich am Fill-
rohr 18 sind verschiedene Beh8ltnisse 20 angedeutet, um ins-
besondere zu demonstrieren, da8 die kompliziertesten Beh&lt-
nisfcrmen mit geringem vorrichtungstechnischem Aufwand in
der gewiinschten Weise gefiillt werden kGnnen.

Bei der in Figur 3 dargestellten Ausfiihrungsform einer dbr-—
artigen Vorrichtung sind mehrere Dosiereinheiten 2,6 vorge-
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sehen, wobel die einzelnen Kolbenstangen 6 an einem gemein-
samen Dosierjoch 22 ongebracht sind. Dieses Dosierjoch 22
ist seitlich an Plihrungssiulen 23 geflihrt, wobei die Hubbe-
wegung durch die in der Mitte angeardnete Spindel 7 erfolgt.
Dazu befindet sich an dem Dosierjoch 22 eine entsprechende
Spindelmutter 24, wodurch die Heb- und Senkbewegung vorge-
nommen wird. Zum gemeinsamen Betdtigen der Ventile 4 dient
ein Zylinder/Kolbenaggregat 25 mit Schubstange 26.

Weiterhin ist in Figur 4 der gemeinsame Antrieb fir mehrere
Fiillrohre 18 gezeigt, die an einem gemeinsamen Quertriger 27
angeordnet sind. Dieser Quertriger 27 ist an der Stange 16
befestigt, die mit der Spindelmutter 14 vertunden ist, die
auf der Spindel 11 1liuft. In Verbindung wit der automatischen
Steuerung durch den Elektronenrechner ergibt dies eine
problemlose Verstellung der Gesamtheit der Fiillrohre, wobei
zun Verstellen dieser Fiillbriicken bei den herkdumlichen An-

lagen wegen des Gewichits unter Umstinden mehrere Personen not-
wendig sind.
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Bewegen von Dosierkolben und von Fiill-
rohren beim Befiillen von Behdltinissen, insbesondere von
Formflaschen, wobei die Bewegung programmgesteuert erfolgt,
dadruch gekennzeichnet, daB die Bewegung des Dosier-
kolbens (5) und des Fiillrohres (18) aufeinander abgestimmt
jeweils mit Hilfe von Schraubspindeln (7,11) durchfiihrbar
ist und daB der Antrieb (10,12) der Spindeln (7,11) mit

Hilfe eines programmierbaren Elektronenrechners steuerbar
ist. ’ }

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als

Antriebe stufenlos regelbare Elektromotoren (10,12) vorge-
sehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daB eine Anzahl von Dosierkolben (5) bzw. Fiillrohren (18)

dn einem Dosierjoch (22) bzw. einer Fiillbriicke (27) ange-
ordnet sind.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,

daB in einem Maschinentisch (1) die Motoren (10,12) ange-
ordnet sind, die iiber Untersetzungsgetriebe (9,13) Spindel-
muttern (8) oder die Spindeln (11) antreiben.
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