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@ Verfahren und Vorrichtung zur Durchfithrung einer Elektrotauchlackierung.

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine
Vorrichtung zur Durchfiihrung einer Elektrotauchlackierung,
wobei zur besseren verschmutzungsfreien Beschichtung der
Karosserie vorgesehen wird, dafl die Badfllssigkeit im
unteren Bereich des Beckens in Forderrichtung des einzutau-
chenden Substrates und im oberen Bereich des Beckens
entgegen der Forderrichtung des einzutauchenden Substra-
tes bewegt wird. GemdaR einem weiteren Merkmal der
Erfindung kann in der Riickfithrungsleitung vor dem Ultrafil-
trationsfilter und dem eigentlichen Schmutzfilter ein Zyklon-
abscheider eingeschaltet sein.
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“Verfahren und Vorrichtung zur Durchfdhrung einer

Elektrotauchlackierung”

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur

Durchfihrung einer Elektrotauchlackierung, bei dem

‘ein elektrisch leitfihiges Substrat in ein u3firiges,

ein elektrophoretisch abscheidbares Harz enthaltendes
Bad -eingetaucht, die Badflissigkeit in und gegen die
Forderrichtung des einzutauchenden Substrates konti-
nuierlich .umlaufend zwangsbewegt, zwischen dem Sub-
strat und mindestens einer Gegenelektrode eine—Span-
nung angelegt, das Substrat mit einem Uberzug beschich-

tet und danach aus dem Bad ausgetaucht und der Uber-
zug eingebrannt wird.

Z-. B. f0r Automobilkarosserien, Raushaltsgerdte, wie

Kihtschréanke, Geschirrspiler, Waschmaschinen u. dglt.,

- erfolgt die Grundierung mittels einer sogenannten

- Elektrotauchlackierung. Auf diese Grundierung folgt

tblichervweise ein Gesamtlackaufbau, der aus mehreren
Schichten bestehen kann und im wesentlichen aus einem

Grundfiuller und einem Decklack besteht. Das zu grun-
dierende Substrat wird in ein Elektrotauchlackbad
eingeflOhrt und in wenigen Minuten beschichtet. Nach
dem Austauchen erfolgt ein Spilen des Substrates,
dann ein Einbrennen des aufgebrachten Lackes und eine

mechanische Bearbeitung der grundierten Fliachen sowie

anschlieBend das Aufbringen des GrundfiOllers.

Es ist nicht zu vermeiden, dall das Tauchbad verun-
reinigt wird'und fFeinpartikelchen enthdlt, was dazu

fGhrt, daB die Badflissigkeit filtriert werden mufl.
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Es 3ist dabei aber nicht zu vermeiden, dafBl sich Feinst-
partikelchen auf die zu grundierenden Flichen absetzen,
so daB Rauhigkeiten gebildet werden, die besonders
nachbearbeitet uwerden missen, und zwar durch mechanische
Verfahren, wie beispielsweise abschmiergeln. Der Ver-

fahrensgang der mechanischen Bearbeitung ist zeit- und

kostenaufuendig.

Um ein Absetzen von Badmaterial zu verhindern, wird
das Behandlungsbad, d. h. die Flissigkeit des Behand-
lungsbades, kontinuierlich umgewdlzt und dabei dber
einen sogenannten Ultrafilirationskreislauf und ein-
fachen Filterkreislauf gefihrt. Der Stand der Technik
beziiglich der Reinhaltung des Eeckeﬁﬂﬂmltes_ist also
unbefriedigend und es kommt immer wieder vor,insbe-
sondere nach Betriebsunterbrechungen, daB die Filter
sauber und rein, demgegeniiber aber die zu beschichten-
den Substrate schmutzig sind. Hierbei muBite festge-
stellt werden, daB ein Teil des Schmutzes mit den Sub-
straten selbst aus dem Bad ausgetragen wird, uobei die

Substrate um so reiner sind, je groBer der Durchsatz
ist. .

Der Erfindung ljegt die Aufgabe zugrunde, mit einfach-
sten Mitteln die an den Substraten anhaftenden Schmutz-

mengen zu verringern, den mechanischen Nachbearbeijtungs-

vorgang weitgehend zu vermeiden.

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird durch
die Merkmale des kennzeichnenden Teiles des Hauptan-

spructhes gelodst.

Die Erfindung geht dabei von der Uberlegung der Uber-
prifung des Schmutzprofils innerhalb des Behandlungs-

beckens aus. Hierbei konnte festgestellt werden, dafl

-
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bei den Ublichen Verfahrensweisen die gré8te Schmutz-
ansammlung am Beckenende im Bereich des Substratein-
laufes ist, wobei die Férderrichtung der Umltaufbewe-
gung der Badflissigkeit im Bereich der Bodendiisen in
Richtung zu diesem Beckenende gerichtet ist, wdhrend
die Umlaufbewegung der Badflussigkeit im oberen Bereich

in der gleichen Richtung wie die Substratfdérderrichtung
erfolgt.

Bei der erfindungsgemidflen Verfahrensweise und bei der
Vorrichtung zur DurchflUhrung dieses erfindungsgemaflen
Verfahrens erfolgt also das Eintauchen des Substrates

in einem Bereich des Behandlungsbeckens, in dem die
Schmutzkonzentration ein Minimum ist und Gberraschender-
weise konnte nun festgestellt werden, daB durch eine
solche Verfahrensweise die auf dem Substrat anhaftende
Schmutzmenge auffallend geringer wird.

Vorteilhafte Ausgestaltungen des Erfindungsvorschlages

sind in den Unteransprichen erlautert.

AusfOhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend
anhand der Zeichnungen erl3utert.

In der Zeichnung (Fig. 1) ist schematisch mit 1 ein
Behandlungsbecken bezeichnet, in dessen Bodenbereich

Forderdisen 2 angeordnet sind. Der Winkel BF verdeut-

licht die Oberfl&che der Badfliissigkeit. Bei 3 ist eine

in das Becken einzutauchende und durch das Becken zu

fOhrende Autokarosserie als Ausfihrungsbeispiel fir das
zu lackierende Substrat dargestellt.

Am einen Beckenende ist ein Abzugswehr &4 vorgesehen.
Die hier abgezogene Badflussigkeit wird Uber einen
Kreislauf 5 unter Zwischenschaltung entsprechender

Filter (Ultrafiltrationsfilter 6a und Schmutzfilter 6b)
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zu den verschiedenen am Beckenboden angeordneten Diisen
2 gefihrt, auf dem Weg gereinigt und durch dje Disen

2 vwieder in das Becken eingebracht, wobei gleichzeitig
durch den Spridhdruck der Disen 2 eine Umuilzbewegung
des Beckens in Richtung der eingezeichneten Pfeile F1
und F2 erfolgt. Es ist dabei erkennbar, daB die Forder-
richtung der Badflissigkeit am-Beckenboden parallel zur
Substratfihrung erfolgt, wdhrend die Fdrderrichtung der
Badflissigkeit im oberen Bereich entgegen der Forder-

richtung der Karosserie gerichtet ist.

An dem dem Abzugswehr 4 entgegengesetzten Ende ist eine
Uberlaufrinne 7 vorgesehen, die dem Abzug wvon Schaum
dient, da dieser Schaum zum Teil beladen mit feinsten

Schmutzpartikelchen nicht mehr Ober das Abzugswehr &
abgezogen derden kann.

Durch diese erfindungsgemaBe Anordnung wird erreicht,

dafl innerhalb des Beckens die Schmutzansammlung vor dem
Abzugswehr 4 erfolgt, so dafl die einzutauchenden Karos-
serien in eine relativ saubere Badflissigkeit eintauchen

und erst von der sauberen zur verschmutzten Badfllissig-

keit hin bewegt werden.
Gem3B einem weiteren Merkmal der Erfindung (Fig. 2) kann
es sehr vorteilhaft sein, in die Lejtung 5 einen Abschei-

der, beispielsweise einen Zyklonabscheider 7, einzuschal-

ten.

Es ist auch mdglich, einen in Forderrichtung des Ein-
laufens der Karosserie 3 gesehen am Beckenende angeord-
neten Bodenabzug fir die rezyklierende Badflidssigkeit
vorzusehen, die dann in dem Bereich des Beckens erfolgt,

an dem die grofte Schmutzansammlung vorliegt.
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Patentanspriche:

1.

Verfahren zur Durchfihrung einer Elektrotauch-
lackierung, bei dem

ein elektrisch leitfdhiges Substrat in ein wifi-

riges, ein elektrophoretisch abscheidbares Harz
enthaltendes Bad eingetaucht,

die Badflissigkeit in und gegen die Forderrich-
tung des einzutauchenden Substrates kontinuier-
Llich umlaufend zwangsbewegt,

zwischen dem Substrat und mindestens einer
Gegenelektrode eine Spannung angelegt,

das Substrat mit einem Uberzug beschichtet und
danach aus dem Bad ausgetaucht und der Uberzug

eingebrannt wird, dadurch gekennzeichnet, dafl

die Badflissigkeit im unteren Bereich des

Tauchbeckens in Fdrderrichtung des einzutau-
chenden Substrates und im oberen Bereich des
Tauchbeckens entgegen der fForderrichtung dcs

einzutauchenden Substrates bewegt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennszeichnet,
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daB der Abzug der ggf. unter Zwischenschaltung
von Filtereinrichtungen zu rezyklierenden Bad-
flissigkeit an dem dem Substrateinlauf abge-

wandten Ende des Behandlungsbades erfolgt.

Vorrichtung zur DurchfGhrung einer Elektrotauch-
lackierung mit einem die Badflissigkeit aufneh-
menden Becken, am Boden des Beckens angeordnete,
die rezyklierende Badfliissigkeit in das Becken
einfGhrende und dadurch die Zwangsbewegung der
Badflissigkeit bewirkenden Disen sowie einem

Abzugswehr, dadurch gekennzeichnet, daBB die Aus-

strom6ffnungen der Disen (2) am Boden des Bek-
kens (1) in Richtung der Férderrichtung des Sub-

strates gerichtet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB in Richtung der Ausstrémdffnungen
der Disen (2) am Behandlungsbadende ein Abzugs-

wehr (4) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3 und 4, dadurch ge-

kennzeichnet, daB - in Forderrichtung des ein-

zutauchenden Substrates gesehen - dem Abzugs-
wehr (4) gegeniiberliegend eine Uberlaufrinne

(7) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3 bis 5, dadurch ge-

kennzeichnet, daBB in die Leitung (5) fir die

rezyklierende Badflissigkeit ein Abscheider,
z. B. ein Zentrifugalabscheider, eingeschaltet

ist.

Vorrichtung zur Durchfihrung einer Elektrotauch-
tackierung mit einem die Badflissigkeit aufneh-

menden Becken sowie am Beckenboden angeordnete,
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die umlaufende Zwangsbewegung der Badfliissig-

keit bewirkende Férderdiisen, gekennzeichnet

durch einen in Férderrichtung des Substratein-

laufes gesehen am Beckenende angeordneten Bo-

denabzug fur die rezyklierende Badfllssigkeit.

Anwendung des Verfahrens nach Anspruch 1 bis 3
und der Vorrichtung gem3B Anspruch 4 bis 7 far

die Behandlung von Kraftfahrzeugkarosserien.
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