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@ Revétement conformable & haut coefficient de frottement.

@ La présente invention concerne un revétement en feuille
conformable & haut coefficient de frottement comportant
une couche superficielle constituée par une poudrette au
moins partiellement enrobée dans une couche de résine
polymérisable liée & une couche support inférieure.
Conformément & linvention la couche support est
constituée par un matériau en feuille mince présentant un
coefficient d’'allongement compris entre 20 et 60% pour une
force de traction au centimétre linéaire inférieure & 20N.
Le nouveau revétement en feuille est utilisable notam-
ment pour les applications sur des surfaces gauches.

Croydon Printing Company Ltd.
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Revétement conformable a haut coefficient de frottement.

On a déja proposé dans de nombreux brevets de réaliser des
revétements de sol, notamment pour terrains de sport, dont

la couche superficielle est réalisée par de la poudrette

de caoutchouc naturel ou synthétique partiellement enrobée
dans une couche de résine appliquée elle-méme sur une ou
plusieurs couches supports. Ces couches supports peuvent

étre les plus diverses mais on recherche en général une couche

compressible élastique, le type en étant un non-tissé aiguil-
leté.

Ces revétements présentent une épaisseur relativement impor-
tante ne serait-ce que du fait de 1l'épaisseur de la couche
support correspondante qui est en général supérieure a 3

millimétres pour donner une résilience sensible comme décrit
dans le brevet frangais N° 2.112.087.

Ces revétements sous forme de feuilles préfabriquées ne con-
viennent pas pour de nombreuses applications dans lesquelles
le revétement doit €tre aussi neutre que possible du point
de vue élasticité, d'une épaisseur réduite et d'une forme

mécaniquement stable. Pour répondre a ces exigences la deman-
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deresse a déja proposé dans son brevet frangais N° 2.439.084
d'appliquer la couche de résine polymérisable et de poudrette,
en général une résine et une poudrette de polyuréthane, sur
une couche support en non-tissé calendré. Dans le non-tissé
calendré les fibres sont thermosoudées, l'épaisseur et 1l'élas-
ticité sont fortement réduites, l'épaisseur se situant entre
0,1 et 1 millimétre, et la stabilité de forme est excellente.
Toutefois, dans certaines applications, cette stabilité de
forme constitue un inconvénient car le revétement, du fait

de la stabilité de forme de la couche support, ne s'adapte
pas aux surfaces non planes ou aux applications telles que

le revétement des parties des ponts de bateaux en surface
gauche, le revétement des manches et poignées divers sur
lesquels est réalisé un enroulement hélicoidal avec recou-
vrement d'une bande relativement étroite, etc. Un matériau

en feuille sur non-tissé calendré de 0,3 mm tel que celui
décrit dans le brevet francais N° 2.439.084 présente une
déformation a la limite de rupture de 3 & 15% pour une force
de 50 & 60 N exercée sur une bande d'un centimétre de large.
En fait l'allongement qu'il est possible d'obtenir au moment

de l'application est extrémement faible et méme pratiquement
nul .,

La présente invention a pour but de résoudre ce probléme

et de créer un revétement en feuille du type comportant une
couche superficielle constituée par une poudrette au moins
partiellement enrobée dans une couche de résine polymérisable

qui soit de faible épaisseur et qui soit conformable sur
une surface gauche.

Conformément & l'invention on utilise comme couche support
un matériau en feuille mince présentant un coefficient d'al-
longement compris entre 20 et 60% pour une force de traction
au centimétre linéaire inférieure & 20N.

Le matériau en couche mince constituant la couche support
peut &tre un film en matiére plastique obtenu par extrusion
ou calendrage ayant une épaisseur comprise entre 0,01 et
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1 mm, de préférence entre 0,05 et 0,10 mm, un Qe.!(&QQg&orma-
ble du type tricot extensible ayant une épaisseur inférieure

34 3 mm ou un non-tissé aiguilleté ou a liaison chimique ayant
une épaisseur inférieure & 1 millimétre et un allongement

avant rupture compris entre 20 et 60%.

Le film en matiere plastique peut étre & base de chlorure

de polyvinile plastifié, de polyester ou d'acétate de cellu-
lose. Le tricot extensible peut &tre réalisé avec des fibres
naturelles ou synthétiques. Le non-tissé déformable est cons-
titué par exemple par un mélange de fibres de coton et de
superpolyamide liées chimiquement par un liant acrylique.

Les valeurs limites de l'allongement et de la force de trac-
tion ont été fixées en tenant compte du fait que la force

de traction qu'il est possible d'exercer sur la bande pendant
l'opération de pose est limitée a une force manuelle, qu'un
aliongement inférieur a 20% est insuffisant pour obtenir

la conformabilité nécessaire et qu'un allongement supérieur

4 60% est susceptible de provoquer un déchirement de la couche
superficielle de résine et de poudrette qui présente un al-
longement avant rupture de l'ordre de 50 & 60%.

Selon une autre caractéristique qui représente une améliora-
tion technique importante dans le cas d'un tel matériau soumis
pendant sa pose a une force de traction sensiblement paralléle
a sa surface de pose, la face dorsale de la couche support

est revétue d'un adhésif de contact, de préférence un adhésif
adhérant par simple pression. Ceci permet de faire adhérer

la couche de revétement sur la surface gauche selon la ligne
de croupe et de l'appliquer ensuite de part et d'autre de
celle-ci en exergant sur les bords latéraux la fozce de traction
nécessaire pour assurer l'allongement correspondant aux cour-
bures de la surface. De maniére connue la couche adhésive

est protégée par un film arrachable tel qu'une feuille de
papier présentant un faible pouvoir d'adhérence pour 1l'adhésif.

En conséquence le produit conforme a 1l'invention comporte
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une couche supérieure de résine polymérisée, notamment du
polyuréthane dans laquelle est au moins partiellement enrobée
une poudrette en un matériau compatible, notamment en poly-
uréthane, ayant une granulométrie comprise entre 0,2 et 1
mm, l'épaisseur d'ensemble de la couche étant comprise entre
0,5 et 3 mm, une couche support constituée par un matériau
en feuille mince présentant un coefficient d'allongement
compris entre 20 et 60% pour une force de traction au cen-
timétre linéaire inférieure 3 20N et liée avec la couche
ci-dessus par soudage chimique lors de la polymérisation
des matériaux compatibles et/ou enrobage partiel des fibreé
constitutives de ce matériau en feuille mince et une couche
d'adhésif de contact protégée par un film arrachable sur

la face dorsale de la couche support, et lfépaisseur d'en-
semble du revétement est comprise entre 0,5 et 3 mm.

Selon une autre caractéristique une couche de résine polymé-
risée est appliquée sur la couche supérieure pour enrober
la poudrette.

Le revétement obtenu présente un haut coefficient de frotte-
ment qui lui donne une propriété antidérapante et il est
thermiquement isolant sous une faible épaisseur, ce qui le
rend particuliérement apte a étre appliqué sur des manches
et poignées tels que poignées de cannes & péche, manches

de raquettes de tennis, poignées de baton de ski, guidons

de bicyclettes et volants, manches d'outils et crosses d'armes,
sa capacité d'allongement permettant l'application par enrou-
lement hélicoidal d'une bande avec recouvrement des spires.
Il constitue également un matériau de recouvrement particu-
liérement bien adapté pour des surfaces gauches ou planes
telles que surfaces supérieures de planche a voile, ponts

de bateaux, marches d'escalier, présentoirs de magasins

tableaux de bord et plages arriere d'automobiles, revétements
muraux divers, etc.

D'autres caractéristiques apparaitront & la description détail-
lée faite ci-aprés de deux exemples de réalisation.
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EXEMPLE 1

On a utilisé comme couche support un film de chlorure de

polyvinyle plastifié ayant une épaisseur de 0,05 mm, une

résistance & la traction de 10N par cm linéaire et un allon-

gement avant rupture de 60%. Ce film était enduit sur une
face avec un adhésif & base de résine acrylique adhérant
par simple pression et protégé par une feuille de papier.

Sur la deuxiéme face du film en chlorure de polyvinyle on
a appliqué un primaire d'adhérence puis déposé par coulée
a l'aide d'une filiére et & raison de 600 gr/m2 un mélange
polymérisable présentant en poids la composition suivante:

Polyoxypropyléne glycol ...cvieeeecces 100 parties

Craie fine ..ceenceccassscncsncancas 40 parties

Oxyde de fer rouge eeceecasccscssass 3 parties

Tamis MOlécUlaire ..ceeecececccecnes 2 parties

Ethyléne glyCoOl .ce.iceceveccnnccenncse 3 parties

Sel A'étain ceveesresscscenssescnese 0,2 partie
Prépolymere de diisocyanate de

diphénylméthane a 23% de NCO libre.. 30 parties

10 secondes apres application de la résine polymérisable,
on a étendu sur ladite couche & raison de 200 gr/m2, une
couche de matériau solide en poudre constitué par une pou-
drette de polyuréthane ayant une granulométrie échelonnée
entre 0,2 et 1 mm.

Pour accélérer la réticulation, on fait passer l'ensemble

dans un four de séchage par air chaud a une température de
80°C durant 5 minutes.

Le matériau en feuille obtenu présente une épaisseur d'environ

1 mm et un poids de 850 a 900 gr par m2. Son allongement

est de 60% sous une force de traction de 16N par cm linéaire.
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EXEMPLE 2

On a utilisé comme couche support un non-tissé constitué
par un mélange de fibres polyamide et coton liées entre elles
par une résine acrylique, la couche support ayant un poids

surfacique de 200 gr/mz, une épaisseur de 0,7 mm et un allon-
gement a la limite de rupture de 60%.

Une des faces du non-tissé était revétue d'une couche d‘'adhé-
sif a base de caoutchouc synthétique réactivable par la chaleur
protégée par un papier protecteur.

Sur l'autre face on a déposé en continu par pulvérisation
400 gr/m2 d'une résine polyuréthane polymérisable répondant
a la composition suivante :

Prépolymére de diisocyanate de diphényl-
méthane a 3% de NCO libre en solution a 70%

dans un mélange de solvants aliphatiques ... 100 parties

en poids
Sel A'étaAiN .ceeeeececnccensccacnccncsansscns 0,2 partie
en poids
PigmeNtsS ceecencecscesnscancoceccncsncssssnnnns 3 parties
en poids

Apres 10 secondes on a déposé sur cette couche 200 gr/m2
d'une poudrette de polyuréthane ayant une granulométrie com-~
prise entre 0,2 et 1 mm.

La résine a été réticulée avec évaporation des solvants par
passage dans un four a 80°C pendant 7 minutes.

On a ensuite déposé sur la face supérieure par pulvérisation,
une seconde couche de résine de polyuréthane 3 raison de

50 gr/mz, cette résine ayant la formule suivante :
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Prépolymére de diphénylméthane

diisocyanate a 3% de NCO libre en solu-
tion 3 30% dans des solvants aliphatiques... 100 parties
en poids
Sel A'ELAiN ceveccsvecssscccsscacscssannonce 0,2 partie ’
en poids
Mélange de pigmentsS .ceeeeecececcescscsannsna 3 parties

en poids

Puis on a fait passer le matériau en feuille dans une étuve

a 80°C pendant 7 minutes pour terminer la réticulation et
1'évaporation des solvants.

La seconde couche de résine polyuréthane constitue un f£ilm
protecteur contre les salissures; elle augmente la résistance

a l'abrasion et protége la poudrette gui se trouve en
surface.
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Revendications

1. Un revétement en feuille conformable & haut coefficient
de frottement comportant une couche superficielle constituée
par une poudrette au moins partiellement enrobée dans une
couche de résine polymérisable liée a une couche support
inférieure,

caractérisé en ce que la couche support est constituée par
un matériau en feuille mince présentant un coefficient d‘al-
longement compris entre 20 et 60% pour une force de traction
au centimétre linéaire inférieure a 20N.

2. Un revétement selon la revendication 1,

caractérisé en ce que le matériau en couche mince est cons-
titué par un film en matiére plastique obtenu par extrusion
ou calendrage ayant une épaisseur comprise entre 0,01 et

1 mm, de préférence entre 0,05 et 0,10 mm.

3. Un revétement selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le matériau en couche mince est cons-
titué par un textile déformable du type tricot extensible

ayant une épaisseur inférieure a 3 mm.

4. Un revétement selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le matériau en couche mince est cons-—
titué par un non-tissé aiguilleté ou a liaison chimique ayant

une épaisseur inférieure a 1 mm et un allongement avant rupture
compris entre 20 et 60%.

5. Un revétement selon l'une quelconque des revendications
134,

caractérisé en ce que la face dorsale de la couche support
est revétue d'un adhésif de contact, de préférence un adhésif
adhérant par simple pression.

6. Un revétement en feuille conformable,

caractérisé en ce qu'il comporte une couche supérieure de
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résine polymérisée, notamment du polyuréthane dans laquelle
est au moins partiellement enrobée une poudrette en un maté-
riau compatible, notamment en polyuréthane, ayant une granu-
lométrie comprise entre 0,2 et 1 mm, l'épaisseur d'ensemble
de la couche étant comprise entre 0,5 et 3 mm, une couche
support constituée par un matériau en feuille mince présentant
un coefficient d'allongement compris entre 20 et 60% pour

une force de traction au centimétre linéaire inférieure 2a

20N et liée avec la couche ci~dessus par soudage chimique

lors de la polymérisation des matériaux compatibles et/ou
enrobage partiel des fibres constitutives de ce matériau

en feuille mince et une couche d'adhésif de contact protégée
par un film arrachable sur la face dorsale de la couche support

et 1'épaisseur d'ensemble du revétement est comprise entre
0,5 et 3 mm.

7. Un revétement selon l'une quelconque des revendications
1ae,
caractérisé en ce qu'une couche de résine polymérisée est

appliquée sur la couche supérieure pour enrober la poudrette.
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