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(jsj)  Feuille  papetiers  à  très  fort  taux  de  latex,  son  procédé  de  préparation  et  ses  applications  notamment  comme  produit  de 
substitution  de  voiles  de  verre  imprégnés. 

  On  utilise  de  80  à  130  parties  en  poids  de  latex,  environ, 
pour  environ  60  à  140  parties  en  poids  de  mélange  fibreux. 

On  utilise  environ  45  à  140  parties  en  poids  sec  de 
mélange  fibreux  pour  100  parties  en  poids  sec  de  latex. 

Fabrication  notamment  par  double  floculation  (ajout  du 
ou  des  floculant(s)  en  partie  avant  et  en  partie  après  l'ajout 
de  latex). 

Très  bonnes  propriétés,  notamment  résistance  à  la 
rupture  et  à  la  délamination. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne  le  domaine  des  p r o d u i t s  

de  s u b s t i t u t i o n   des  vo i l e s   de  ver re   i m p r é g n é s .  

Plus  p r é c i s é m e n t ,   l ' i n v e n t i o n   concerne   des  p r o d u i t s   en 

f e u i l l e   obtenus   par  voie  p a p e t i è r e ,   à  t r ès   f o r t e   teneur   en  l a t e x  

p r é c i p i t é e   dans  la  masse .  

I l   a  été  découver t   que,  de  manière  s u r p r e n a n t e ,   i l   é t a i t  

p o s s i b l e   d ' a u g m e n t e r   dans  une  p r o p o r t i o n   c o n s i d é r a b l e   le  taux  de 

l a t e x   pouvant   ê t r e   p r é c i p i t é ,   tout  en  c o n s e r v a n t   la  p o s s i b i l i t é  

d ' o b t e n i r ,   d i r e c t e m e n t   par  un  simple  passage   sur  machine  à  p a p i e r ,  

des  f e u i l l e s   t h e r m o p l a s t i q u e s   p r é s e n t a n t   d ' e x c e l l e n t e s   p r o p r i é t é s  

m é c a n i q u e s .  

Pour  la  f a b r i c a t i o n   de  ces  f e u i l l e s ,   on  u t i l i s e r a   en 

p a r t i c u l i e r   la  t echn ique   de  "double  f l o c u l a t i o n "   qui  a  notamment  

été  d é c r i t e   dans  la  demande  de  b reve t   f r a n ç a i s   n°  78  18447  d é p o s é e  

le  20  ju in   1978,  à  l a q u e l l e   l'homme  du  mé t i e r   pourra   u t i l e m e n t   se  

r e p o r t e r   pour  les  d é t a i l s   de  mise  en  o e u v r e .  

Il  est  remarquable   et  s u r p r e n a n t   de  c o n s t a t e r   que  de s  

p r o d u i t s   dont  la  composi t ion   sera  d é c r i t e  c i - a p r è s ,   compor tant   un 

taux  de  l a t e x   t o t a l e m e n t   i n h a b i t u e l ,   pouvant  a t t e i n d r e   par  exemple  

2/3  en  poids  du  p r o d u i t ,   ont  pu  ê t re   f a b r i q u é s   sur  machine  à  p a p i e r ,  

ce  qui  n ' é t a i t   pas  cons idéré   auparavan t   comme  p o s s i b l e .  

Les  nouveaux  p r o d u i t s   obtenus  se  c a r a c t é r i s e n t   par  un 

niveau  t rès   é levé  de  r é s i s t a n c e   à  la  r u p t u r e ,   tant   à  f ro id   q u ' à  

chaud .  

De  p lu s ,   il  est  t rès   d i f f i c i l e ,   après  enduc t ion   d o u b l e  

face  par  exemple  de  p l a s t i s o l   (poudre  PVC  +  p l a s t i f i a n t )   su iv i e   d ' u n  

t r a i t e m e n t   thermique  à  160 -  200°  C  env i ron ,   de  dé laminer   le  p r o d u i t  

composi te   o b t e n u .  

Le  p rodu i t   obtenu  p r é s e n t e   de  plus  une  bonne  a p t i t u d e   à  l a  

p l i a b i l i t é .  

En  conséquence,   les  p r o d u i t s   selon  l ' i n v e n t i o n   p e u v e n t  

ê t re   u t i l i s é s   comme  p r o d u i t s   de  s u b s t i t u t i o n   des  v o i l e s   de  v e r r e  



imprégnés   dans  des  a p p l i c a t i o n s   comme  notamment  les  r e v ê t e m e n t s  

de  sol  et  m u r a u x .  

Il  faut   éga lement   no t e r   que  le  choix  du  l a t e x   es t   d é t e r -  

minan t   dans  la  mise  en  oeuvre  de  l ' i n v e n t i o n ,   c e r t a i n s   l a t e x   p e r -  

m e t t a n t   d ' o b t e n i r   un  ensemble  de  bonnes  p r o p r i é t é s  :   r é s i s t a n c e   à 

la  r u p t u r e   à  f r o i d   et  à  chaud,  r é s i s t a n c e   à  la  d é l a m i n a t i o n   et  bon 

p o u v o i r   d ' a d h é s i o n   v i s - à - v i s   du  PVC,  s t a b i l i t é   d i m e n s i o n n e l l e ,  

c a r a c t é r i s t i q u e s   de  p l i a b i l i t é ,   no t ammen t .  

Les  e s s a i s   e f f e c t u é s   sur  un  nombre  i m p o r t a n t   de  l a t e x  

ont  montré  que  les  copolymères   v i n y l i q u e s   c o n v e n a i e n t   le  mieux 

(cf .   e s s a i s   n°  11  221  et  11  222  dans  le  t a b l e a u   I  c i - a p r è s ) .  

On  a  éga lement   obtenu  des  r é s u l t a t s   convenables   avec  des  

copolymères   s t y r è n e - b u t a d i è n e   et  des  polymères  ou  copolymères  com- 

p o r t a n t   des  m o t i f s   a c r y l i q u e s .  

Selon  l ' i n v e n t i o n ,   on  u t i l i s e   e n v i r o n   45  à  140  p a r t i e s   en- 

poids   sec  de  mélange  f i b r e u x   pour  100  p a r t i e s   en  poids  sec  de  l a t e x .  

Le  mélange  f i b r e u x   u t i l i s é   se lon   l ' i n v e n t i o n   est   lu i -même 

c o n s t i t u é   d e  :  

-  env i ron   30  à  90  p a r t i e s   en  poids  sec  de  f i b r e s   de  c e l l u l o s e ;   et  de 

-  env i ron   15  à  50  p a r t i e s   en  poids  sec  de  f i b r e s   non  c e l l u l o s i q u e s .  

Les  f i b r e s   non  c e l l u l o s i q u e s   s e r o n t   de  p r é f é r e n c e   des  

f i b r e s   de  v e r r e ,   ou  bien  auss i   d ' a u t r e s   f i b r e s   m i n é r a l e s   ou  s y n t h é -  

t i q u e s   t e l l e s   que  l a ine   de  roche,   f i b r e s   de  p o l y e s t e r   et  f i b r e s  

a n a l o g u e s .  

I l   es t   s u r p r e n a n t   de  c o n s t a t e r   qu 'un  suppor t   obtenu  p a r  

voie  p a p e t i è r e   à  p a r t i r   d 'une  t e l l e   c o m p o s i t i o n   de  base  p ré sen te   l e s  

bonnes  c a r a c t é r i s t i q u e s   i nd iquées   c i - d e s s u s ,   notamment  en  ce  qui  con-  

cerne  la  r é s i s t a n c e   à  la  rup tu re   et  la  r é s i s t a n c e   à  la  d é l a m i n a t i o n .  

On  a  obtenu  de  bons  r é s u l t a t s   en  i n t r o d u i s a n t   les  f l o c u -  

l a n t s   ment ionnés   plus  haut  dans  l ' o r d r e   s u i v a n t  :  

-  mélange  f i b r e u x  

-  1er  a jou t   de  f l o c u l a n t  

-  l a t e x  

-  2e  a jou t   de  f l o c u l a n t  

-  3e  a jou t   de  f l o c u l a n t .  

On  a  u t i l i s é   dans  les  e s s a i s   des  f i b r e s   c e l l u l o s i q u e s  

f a i b l e m e n t   r a f f i n é e s ,   notamment  à  25°  SR,  et  des  f i b r e s   de  verre   de 

longueur   env i ron   3  ou  4  mm  et  de  d i a m è t r e  1 0 - 1 1   p .  



On  pour ra   cependant   u t i l i s e r  d e s   f i b r e s   de  ve r r e   de 

longueur   comprise  en t re   3  et  12  mm,  de  p r é f é r e n c e   3  et  6  mm, et   de  

d iamèt re   compris  en t re   5  et  15  u .  
Le  choix  d 'un  type  de  f i b r e   de  ver re   c o n d i t i o n n e   le  c h o i x  

de  la  t eneur   en  ces  f i b r e s   dans  le  mélange,   d 'une  manière  connue  de  

l'homme  du  m é t i e r .  

Comme  f l o c u l a n t s   on  pourra   notamment  u t i l i s e r   les  p r o d u i t s  

dont  la  l i s t e   est  donnée  dans  la  demande  de  b reve t   p r é c i t é e   et  l a  

demande  de  b r eve t   européen  c o r r e s p o n d a n t e   n°  00006  390(c f .   Tableau  I I  

c i - a p r è s ) .  

On  pourra   u t i l i s e r   éga lement ,   de  manière  c l a s s i q u e ,   l e s  

ad juvan t s   connus  dans  le  domaine  p a p e t i e r ,   agents  an t imousse ,   c o l o r a n t s ,  

agents   de  c o l l a g e ,   de  r é s i s t a n c e   sèche,   humide,  d ' i m p u t r e s c i b i l i t é ,  

e t c .  

Les  compos i t i ons   u t i l i s é e s   a i n s i   que  les  r é s u l t a t s   d e s  

e s s a i s   sont  r a s semblés   dans  le  Tableau  I  c i - a p r è s .   Ces  exemples  

n ' on t   bien  entendu  pas  de  c a r a c t è r e   l i m i t a t i f .  

En  p a r t i c u l i e r ,   la  na tu re   des  f l o c u l a n t s ,   leur   dose  ( a i n s i  

que  le  nombre  et  le  l i eu   des  po in t s   d ' i n t r o d u c t i o n )   peuvent  v a r i e r   en 

f o n c t i o n   de  la  na tu re   du  l a t ex   u t i l i s é ,   du  m a t é r i e l ,   et  du  temps  de 

con tac t   ent re   les  p r o d u i t s  ;   la  dose  t o t a l e   de  f l o c u l a n t s   sera  h a b i -  

t u e l l e m e n t   comprise  ent re   5  et  50  p a r t i e s   en  poids  sec  pour  100  p a r t i e s  

de  l a t e x .  

Le  Tableau  I  e t  l e   mode  o p é r a t o i r e   c i - a p r è s   f o u r n i s s e n t  

notamment  à  ce  su j e t   les  i n d i c a t i o n s   qui  p e r m e t t r o n t   à  l'homme  du 

mét ie r   d ' a d a p t e r   la  t echnique   se lon  l ' i n v e n t i o n   à  une  v a r i a t i o n   de  

ces  p a r a m è t r e s .  

Le  mode  o p é r a t o i r e   c o r r e s p o n d a n t   aux  e s sa i s   p r é s e n t é s   dans  

le  t ab l eau   I  es t   le  s u i v a n t  :  

.  mélange  f i b r e u x  :  



x 1  e s t   la  q u a n t i t é   n é c e s s a i r e   à  l a  p r é c i p i t a t i o n   t o t a l e .   Le 

mélange  est   a l o r s   su f f i s amment   s t a b l e   pour  ê t r e   condu i t   j u s q u ' à  

la  p a r t i e   de  t ê t e   de  la  machine  où  l ' o n   e f f e c t u e   le  d e r n i e r   a j o u t  

de  f l o c u l a n t .  

Les  compos i t i ons   d é c r i t e s   c i - d e s s u s   en  ce  qui  concerne  l e  

t a b l e a u   I  p r é s e n t e n t   encore  deux  p r o p r i é t é s   q u ' i l   a  été  jugé  s o u h a i -  

t a b l e   d ' a m é l i o r e r ,   notamment  pour  les  a p p l i c a t i o n s   où  l ' e n d u c t i o n   de 

p l a s t i s o l   es t   e f f e c t u é e   sur  une  seule   face,   ce  qui  rend  plus  p r o -  

b l é m a t i q u e   l ' o b t e n t i o n   d'un  bon  à - p l a t   du  p r o d u i t   f i n a l .  

Ains i ,   la  s t a b i l i t é   d i m e n s i o n n e l l e   dans  l ' e a u   ( t e s t  

a c c é l é r é   après  8  minutes   d ' i m m e r s i o n   sur  a p p a r e i l   FENCHEL)  d'un  t e l  

p r o d u i t   p r é a l a b l e m e n t   étuvé  2  minutes   à  200°C  es t   de  l ' o r d r e   de  0,20  % 

( a l l o n g e m e n t   sens  t r a v e r s ) ,   et  ce  p r o d u i t ,   après  e n d u c t i o n   de 

p l a s t i s o l   sur  une  face,   p r é s e n t e   un  taux  de  rou lage   ou  " c u r l "   s u p é -  

r i e u r   à  20  %  ( r e t r a i t   sens  t r a v e r s ) .   Pour  la  d e s c r i p t i o n   du  t e s t ,   se 

r e p o r t e r   à  la  demande  de  b r eve t   f r a n ç a i s   n°  82  12  319 .  

Selon  les  compos i t i ons   p r é f é r é e s   de  l ' i n v e n t i o n   d é c r i t e s  

c i - d e s s o u s ,   on  p a r v i e n t   à  une  s t a b i l i t é   d i m e n s i o n n e l l e   à  l ' e a u   i n f é -  

r i e u r e   à  0,10  %  et  à  un  taux  de  r e t r a i t   au  rou lage   i n f é r i e u r   à  5  %, 

ce  qui  r e p r é s e n t e   des  a m é l i o r a t i o n s   r e m a r q u a b l e s .  

L'homme  de  m é t i e r   comprendra  que  la  grande  d i f f i c u l t é  

r é s i d a i t   dans  le  f a i t   que  l ' a m é l i o r a t i o n   r e c h e r c h é e   de  ces  p r o p r i é t é s  

ne  d e v a i t   pas  amoindr i r   les  au t r e s   p r o p r i é t é s   du  p r o d u i t   o b t e n u .  



On  s a i t   en  e f f e t ,   par  exemple,  que,  si  l ' on   augmente  

la  p r o p o r t i o n   de  f i b r e s   de  v e r r e ,   on  amoindr i t   rap idement   les  p r o -  

p r i é t é s   mécaniques  (notamment  en  ce  qui  concerne  la  r é s i s t a n c e   à 

la  d é l a m i n a t i o n ,   p r o p r i é t é   e s s e n t i e l l e   compte  tenu  de  l ' a p p l i c a t i o n  

env i sagée   comme  r e v ê t e m e n t s   de  sols  et  m u r a u x ) .  

On  s a i t   éga lement   que,  dans  un  tel   cas,  on  se  h e u r t e  

à  l ' a p p a r i t i o n   d'un  phénomène  d i t   de  "pe luchage"   ( e x t r a c t i o n   des  

f i b r e s   de  v e r r e ,   si  e l l e s   sont   en  trop  fo r te   p r o p o r t i o n ) .  

Il  es t   donc  s u r p r e n a n t   de  c o n s t a t e r   que  l ' i n v e n t i o n  

s o i t   parvenue  à  c o n c i l i e r   des  i m p é r a t i f s   dont  le  c a r a c t è r e   c o n t r a -  

d i c t o i r e  -   et  donc  a  p r i o r i   i n c o n c i l i a b l e  -   é t a i t   connu.  

Les  c o m p o s i t i o n s   p r é f é r é e s   u t i l i s é e s   selon  l ' i n v e n t i o n  

a i n s i   que  les  r é s u l t a t s   des  e s s a i s   sont  r a ssemblés   dans  le  t ab l eau   I I I  

c i - a p r è s ,   à  t i t r e   d ' exemples   non  l i m i t a t i f s   (exemples  1  à  5 ) .  

En  p a r t i c u l i e r ,   la  na ture   des  f l o c u l a n t s ,   leur   d o s e ,  

a i n s i   que  le  nombre  et  le  l i e u   d ' i n t r o d u c t i o n ,   peuvent   v a r i e r   en  

f o n c t i o n   de  la  na tu re   du  l a t e x   u t i l i s é ,   du  m a t é r i e l ,   du  temps  de 

c o n t a c t   ent re   les  p r o d u i t s ;   la  dose  t o t a l e   de  f l o c u l a n t s ,   qui  dépend 

elle-même  de  la  na tu re   de  ces  f l o c u l a n t s   (en  p a r t i c u l i e r   du  p o i d s  

m o l é c u l a i r e ,   de  l ' i o n i c i t é ,   e t c . ,   du  f l o c u l a n t ) ,   sera  comprise  e n t r e  

2  et  30  p a r t i e s   en  poids ,   de  p r é f é r e n c e   3  et  10,  pour  100  p a r t i e s   en  

poids  de  l a t e x .  

Selon  l ' i n v e n t i o n ,   après  le  "s tade   1"  d é c r i t   c i - d e s s u s ,  

i l   est  i n t é r e s s a n t   d ' e f f e c t u e r   un  t r a i t e m e n t   complémenta i re   de 

"s tade   2"  dans  le  but  d ' a m é l i o r e r   e n c o r e  :  

-  l ' é t a t   de  s u r f a c e   ( s u p p r e s s i o n   du  peluchage  ou  e x t r a c -  

t ion  des  f i b r e s   de  v e r r e ) ;  

-  les  p r o p r i é t é s   de  " b a r r i è r e "   à  l ' e a u ,   aux  p l a s t i f i a n t s ;  

-  l ' i m p u t r e s c i b i l i t é ;  

-  la  r é s i s t a n c e   m é c a n i q u e ;  

-  la  r i g i d i t é   et  la  s o u p l e s s e ,   donc  les  c a r a c t é r i s t i q u e s  

de  roulage  et  de  p l i a b i l i t é .  

Pour  combat t re   le  roulage  des  p r o d u i t s   endu i t s   de 

p l a s t i s o l   sur  une  face  au  r e c t o ,   on  peut  e f f e c t u e r   de  p r é f é r e n c e  

un  t r a i t e m e n t   du  stade  2  sur  la  face  v e r s o .  



Ces  t r a i t e m e n t s   de  s tade  2  peuvent  ê t r e   des  o p é r a t i o n s  
de  couchage,   d ' i m p r é g n a t i o n ,   de  s u r f a ç a g e ,   v i s a n t   à  déposer   en  s u r -  

face  ou  à  coeur  des  composants  chimiques  (par  p u l v é r i s a t i o n ,   s i z e -  

p r e s s ,   c o u c h e u s e  à   lames  ou  r ou l eaux ,   e t c . ) .   On  c i t e r a   notamment  

l ' a j o u t   de  l a t e x   ou  de  p l a s t i f i a n t   par  s i z e - p r e s s .  

On  pour ra   aus s i   e f f e c t u e r   des  t r a i t e m e n t s   t h e r m i q u e s  
e t / o u   mécan iques ,   te ls   que  l i s s a g e   ou  c a l a n d r a g e  à   f ro id   ou  à  chaud.  

L'homme  de  m é t i e r   conna î t   ces  t e c h n i q u e s   et  s a u r a  

c h o i s i r   les  p r o d u i t s  à   u t i l i s e r   en  f o n c t i o n   de  la  c a r a c t é r i s t i q u e  

s o u h a i t é e .  

Le  p r o d u i t   sera   déposé  en  généra l   à  r a i s o n   de  10  à 

100  g / m   ( é t a t   humide),   s o i t   2  à  60  g/m2  après  séchage  (de  p r é f é -  

rence  2  à  20  g/m2)  dans  le  cas  d 'un  t r a i t e m e n t   sur  une  seule  f a c e ,  

et  3  à  40  g/m2  dans  le  cas  d 'un  t r a i t e m e n t   sur  les  deux  f a c e s .  

On  t r o u v e r a   dans  le  t ab l eau   IV  c i - a p r è s   une  c o m p a r a i -  

son  en t r e   les  v o i l e s   de  ve r re   imprégnés  connus  et  les  p r o d u i t s   s e l o n  

l ' i n v e n t i o n   (exemples l   à  5).  L'homme  de  mé t i e r   remarquera   que  l e s  

p r o d u i t s   se lon  l ' i n v e n t i o n   sont   à  l a  fo i s   beaucoup  plus  l é g e r s ,  

beaucoup  moins  denses  et  beaucoup  plus  s o l i d e s .  

On  t r o u v e r a   encore   c i - d e s s o u s   t r o i s   exemples  de  compos i -  

t i ons   se lon  l ' i n v e n t i o n   p r é s e n t a n t   un  i n t é r ê t   p a r t i c u l i e r .  

Exemple  6  (MP  17759)  

f i b r e s   de  c e l l u l o s e  :   45  p a r t i e s   en  poids  s e c ,  
f i b r e s   de  ver re   (4  mm) :  20  p a r t i e s   en  poids  s e c ,  
l a t e x  :   100  p a r t i e s   en  poids  s e c  

( l a t e x   (d)  sous  t a b l e a u   I I I )  

Exemple  7  (MP  17765)  P r o d u i t   à  plus  for te   cohés ion   i n t e r n e .  

f i b r e s   de  c e l l u l o s e  :   31,5  p a r t i e s   en  poids  s e c  

f i b r e s   de  verre   (4  mm) :  15  p a r t i e s   en  poids  s e c  

l a t e x  :   100  p a r t i e s   en  poids  s e c  

( l a t e x   (d)  sous  t ab l eau   I I I )  

Exemple  8  (MP  17835)  P r o d u i t   à  plus  fo r te   cohés ion   i n t e r n e .  

f i b r e s   de  c e l l u l o s e  :   31,5  p a r t i e s   en  poids  s e c  

f i b r e s   de  verre   (3  mm) :  25  p a r t i e s   en  poids  s e c  

l a t e x  :   100  p a r t i e a   en  poids  s e c  

( l a t e x   (d)  sous  t ab l eau   I I I )  



Les  c o m p o s i t i o n s ,   procédés  et  r é s u l t a t s   c o r r e s p o n d a n t  
aux  exemples  6,  7  et  8  sont  rassemblés   dans  les  t ab l eaux   V  et  VI 

c i - a p r è s .  

















1.  Nouvelle   f e u i l l e   p a p e t i è r e   à  t rès   fo r t   taux  de  l a t e x ,  

c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   c o n t i e n t  :  

-  env i ron   45  à  140  p a r t i e s   en  poids  sec  de  mélange  f i b r e u x ,  

-  pour  100  p a r t i e s   en  poids  sec  de  l a t e x .  

2.  F e u i l l e   se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  

ce  que  le  mélange  f i b r e u x   c o n s i s t e   en 

-  env i ron   30 -   90  p a r t i e s   en  poids  sec  de  f i b r e s   c e l l u l o s i q u e s ,   e t  

-  env i ron   15 -   50  p a r t i e s   en  poids  sec  de  f i b r e s   non  c e l l u l o s i q u e s .  

3.  F e u i l l e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  ou  2,  c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  les  f i b r e s   non  c e l l u l o s i q u e s   sont  c h o i s i e s   parmi  l e s  

f i b r e s   de  v e r r e ,   la  l a ine   de  roche,   les  f i b r e s   de  p o l y e s t e r ,   e t  

au t r e s   f i b r e s   m i n é r a l e s   ou  s y n t h é t i q u e s   a n a l o g u e s .  

4.  F e u i l l e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

que  les  f i b r e s   non  c e l l u l o s i q u e s   sont  des  f i b r e s   de  v e r r e .  

5.  F e u i l l e   se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   3  ou  4,  c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  les  f i b r e s   de  verre   p r é s e n t e n t   u n e  l o n g u e u r   comprise  e n t r e  

envi ron   3  et  12  mm,  de  p r é f é r e n c e   ent re   envi ron  3  et  6  mm  et  un 

d iamètre   d ' e n v i r o n   5  à  15 µ,  de  p r é f é r e n c e   1 0 - 1 1  p .  

6.  F e u i l l e   se lon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  5 ,  

c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  compos i t ion   d e s t i n é e   à  p a s s e r   sur  la  machine  

à  pap ie r   c o n t i e n t   de  plus  un  ou  p l u s i e u r s   f l o c u l a n t ( s )   dont  au  moins  

une  p a r t i e   est  a jou tée   au  mélange  après  l ' a j o u t   du  l a t e x ,   et  l e s  

ad juvan t s   c l a s s i q u e s   de  la  t echn ique   p a p e t i è r e .  

7.  F e u i l l e   selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  6, 

c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  f l o c u l a n t   est  cho is i   parmi  les  s u i v a n t s  :  

-  S u l f a t e   d ' a l u m i n i u m  

-  P o l y c h l o r u r e   d ' a l u m i n i u m  

-  Alumina te   de  sodium  et  de  c a l c i u m  

- Mélange  d ' a c i d e   p o l y a c r y l i q u e   et  de  po lyac ry lamide   en  s o l u t i o n  

à  5 -  30 %  ( p o i d s / v o l u m e )  

-  P o l y é t h y l è n e i m i n e   en  s o l u t i o n   à  2 -  50 %  ( p o i d s / v o l u m e )  

-  copolymère  d ' a c r y l a m i d e   et  de  β - m é t h a c r y l y l o x y é t h y l t r i m é t h y l -  

ammonium  m é t h y l s u l f a t e  



-  Résine   p o l y a m i n e - é p i c h l o r h y d r i n e   et  de  d i a m i n e  p r o p y l m é t h y l -  
amine  en  s o l u t i o n   à  2 -  50 % 

-  Résine   p o l y a m i d e - é p i c h l o r h y d r i n e   f a b r i q u é e   à  p a r t i r   d ' é p i -  
c h l o r h y d r i n e ,   d ' a c i d e   a d i p i q u e  d e   c a p r o l a c t a m e ,   de  d i é t h y -  
l è n e t r i a m i n e   e t / ou   d ' é t h y l è n e d i a m i n e ,   en  s o l u t i o n   à  .2-50  % 

-  Résine   p o l y a m i d e  -   p o l y a m i n e - é p i c h l o r h y d r i n e   f a b r i q u é e   à 
p a r t i r   d ' é p i c h l o r h y d r i n e ,   d ' e s t e r   d i m é t h y l i q u e   d ' a c i d e  
a d i p i q u e   et  de  d i é t h y l è n e t r i a m i n e ,   en  s o l u t i o n   à  2  -   50 % 

-  Résine  p o l y a m i d e - é p i c h l o r h y d r i n e   f a b r i q u é e   à  p a r t i r   d ' é p i -  
c h l o r h y d r i n e ,   de  d i é t h y l è n e t r i a m i n e ,   d ' a c i d e   a d i p i q u e   e t  
d ' é t h y l è n e i m i n e .  

-  Résine   p o l y a m i d e - é p i c h l o r h y d r i n e   f a b r i q u é e   à  p a r t i r   d ' a c i d e  
a d i p i q u e ,   de  d i é t h y l è n e t r i a m i n è   et  d'un  mélange  d ' é p i c h l o r -  
h y d r i n e   et  de  d imé thy lamine   en  s o l u t i o n   à  . 2  -   50  % 

-  Résine   p o l y a m i d e - p o l y a m i n e   c a t i o n i q u e   f a b r i q u é e   à  p a r t i r   de 
t r i é t h y l è n e t r i a m i n e  

-  P r o d u i t s   de  c o n d e n s a t i o n   d ' a c i d e s   s u l f o n i q u e s   a r o m a t i q u e s  
avec  le  f o r m a l d é h y d e  

-  A c é t a t e   d ' a l u m i n i u m  

-  F o r m i a t e   d ' a l u m i n i u m  

-  M é l a n g e   d ' a c é t a t e ,   s u l f a t e   et  f o rmia t e   d ' a l u m i n i u m  

8.  F e u i l l e   se lon   l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  7, 

6,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   est  obtenue  par  une  t e c h n i q u e  

p a p e t i è r e   à  p a r t i r   de  la  compos i t ion   s u i v a n t e   ( p a r t i e s   en  po ids ,   s e c ) :  

-  mélange  f i b r e u x  :  



9.  F e u i l l e   se lon   l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  8 ,  

c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   est   obtenue  par  une  t echn ique   p a p e t i è r e  

à  p a r t i r   d 'une  des  c o m p o s i t i o n s   s u i v a n t e s ,   en  p a r t i e s   en  poids  s e c .  

10.  Feuille  p a p e t i è r e   se lon  l ' une   quelconque  des  r é v e n d i c a -  

t ions   1 à  9,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   sub i t   un  t r a i t e m e n t   de 

"s tade   2"  c o n s i s t a n t   en  o p é r a t i o n ( s )   de  couchage,   i m p r é g n a t i o n ,  

s u r f a ç a g e ,   par  p u l v é r i s a t i o n ,   s i z e - p r e s s ,   coucheuse  à  lames  ou 

rou l eaux ,   . . . ,   et  é v e n t u e l l e m e n t   des  t r a i t e m e n t s   the rmiques   e t / o u  

mécaniques ,   t e l s   que  l i s s a g e   ou  c a l and rage   à  f ro id   ou  à  c h a u d .  

11.  A p p l i c a t i o n s   des  f e u i l l e s   selon  l ' une   quelconque  des  

r e v e n d i c a t i o n s   1  à  10,  notamment  comme  suppor t s   d ' e n d u c t i o n   p o u r  

revê tement   de  sols  et  muraux  p l a s t i q u e s .  
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