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@ Verfahren und Vorrichtung zum Farben, Drucken, Behandein oder Beschichten einer Warenbahn od. dgl. mit

unterschiedlichen Faser- oder Fadenanteilen.

@ Zwei auf unterschiedliche Fasern oder Féden einwirken-
de Flotten werden getrennt verschdumt und auf unterschied-
liche Warenbahnseiten verschidumt aufgetragen. Die Auftra-
gung erfolgt durch Auftragsvorrichtungen (2, 2'}, die jeweils
einer Warenbahnseite zugeordnet sind, wobei vorzugsweise
zwei Siebschablonen oder Siebe vorgesehen sind als rotie-
rende Schablonen oder rotierende Siebzylinder. Vorteilhaft
ist die Anordnung eines Schablonenbandes in Dreieckform
mit Spann- und Regelwalzen, auf dessen oberem Trum (60)
die Warenbahn zum Auftragsbereich geflihrt und aus dem
Auftragsbereich herausgeflihrt wird.
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' : ken, Be-
Vverfahren und Vorrichtung" zum Firben, Druc s
hzndaln oder Beschichten einer Warenbahn od.dgl.
mit unterschiedlichen Faser- oder Fadenantellen

-

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zum Firben, Drucken, Behandeln oder Beschichten -einer Waren-
bahn od.dgl. mit unterschiedlichen Fasar- oder Fadenanteilen.
Beim Farben, Drucken oder Beschichten einer ¥Warenbahn mit
unterschiedlichen Faser-— oder Fadenanteilen besteh§ eine
wesentliche Schwierigkeit darin, die, eine besondere Affi-
nitit zu den einzelnen Faser- oder Fadenanteilen besitzen—
den Flotten, in ein gemeinsames Bad zu'bringen. Die Eigen-
schaften der unterschiedlichen Flotten schlieBen sich

manchmal gegenseitig aus.

Das Bedrucken oder Firben von Samten und anderen empfind-
lichen Florwaren ist dabel besonders schwierig. Der bei-
spielswelse aus Acetat, Polyester od.dgl. bestehends rlor
ist auBerordentlich empfindlich und die nEufig als Unte--

ware verwendete Baumwolle wiecderum robus: und verlznct

v’
v
joo

andere Farbstoife als der empfindliche Flor. 2o awul

e
Baumwolle beispielsweise mit Reaktivfarbsioffen bedruckt

oder gefarbt werden, widhrend der Flor beispielsweise mit
durefarostoffen behandelt werden muB. Derartige Probleme

3
sind insbesondere bel textilen Warenbahnen zuflerordentlich
h

3ufig, sie treten bei einfachen Waren aud, aber hiaufiger
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bei Doppelware und auch bei Florware.

Die Aufgabe der Erfindung wird somit darin gesehen, die
auf unterschiedliche Faser- oder Fadenanteile der Waren-
bahn od.dgl. ausgerichteten Flotten zu trennen und zwei;
unterschiedliche Flotten auf die Warenbahn od.dgl. mit

einem relativ geringen Feuchtigkeitsgehalt aufzutragen,
damit die einzelnen Flottenbestandteile nicht im Waren-

bereich sich zu stark vermischen.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des Anspruches

1 aufgefiihrten Merkmale bzw. Verfahrensschritte geldst.

Mit dem Verfahren nach der Erfindung ist es nunmehr mdg-
lich, die unterschiedlichen Flotten in verhdltnismifig ge-
ringen Feuchtigkeitsmengen, aber'in ausreichender Gesamtmenge der Waren-
bahn zuzufiihren und die Warenbahn vorzugsweise gleichzeitig bzw. leicht

versetzt, um vorzugsweise nicht mehr als 800mm von zwei Seiten mit den

unterschiedlichen Flotten zu férben, zu bedrucken, zu behandeln oder zu

beschichten.

Die oben erwihnte Aufgabe wird auch durch die im Kennzei-
chen des Anspruches 2 aufgefiihrten Merkmale geldst. Damit
ist eine Vorrichtung geschaffen, die konstruktiv einfach
ist und groBteils mit bekannten Mitteln arbeitet, mit der
es aber mdglich ist, unterschiedliche Flotten in geringen

Mengen gleichmifig auf den Warenbahnseiten zu verteilen.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen elner erfindungsge-
médBen Vorrichtung sind durch die Unteranspriiche gekenn-—
zeichnet, .

Eine besonders zweckmiBige Weiterbildung des Gegenstandes
des Anspruches 2 ist imUnteranspruch 3 beschrieben. Beil
der Ausgestaltung nach diesem Anspruch 3 wird erreicht,
daB die Warenbahn zwischen zwel Schablonen hindurchlduft,
wobel jede Schablone eine andere bzw. anders geartete
Auftragsflotte verschiaumt auftrigt. Dabei kdnnen zwel

rotierende Siebschablonen oder Siebzylinder einander
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gegeniiberliegen, wobei jeder einzelne in an sich bekannter

Weise ausgebildet und gelagert ist, z.B. entsprechend der
DE-0S 21 63 179.

Jede Schablone ist mit einem separaten Schaumgenerator od.
dgl. bzw. einer Aufschdumvorrichtung verbunden, wie sie
z.B. in der DE-0S 25 23 062 dargestellt und beschrieben ist.

Eine weitere, sehr zweckmiBfige und wesentliche Welterbil-
dung des Gegenstandes nach Anspruch 2 ist in Unteranspruch 4
beschrieben. Mit diesem Gegenstand ist es moglich, die
Warenbahn im Auftragsbereich so spannungslos wie mé&glich
zu flihren, da sie auf dem oberen Trum der Bandschablone
aufliegen kann, das als mediendurchl&ssiges Drucktuch ar-
beitet und wirkt und gleichzeitig als Schablone ausgebil-
det sein kann. Eine derartige Vorrichtung, die allerdings
mit einem horizontaigefﬁhrten unterem Trum versehen ist,
die aber auch um 180° gedreht eingesetzt werden kann, ist
in der DE-PS 22 58 892 dargestellt und beschrieben.

Das erfindungsgemd@Be Verfahren und die erfindungsgem@Be
Vorrichtung dient zum F&rben, Drucken, Beschichten oder
Behandeln einer Warenbahn. Im wesentlichen ist an den
Auftrag von Farbe gedacht, es lassen sich aber Textilver-
edlungsmittel &hnlich auftragen. Als verschdumtes Auf-
tragsmittel lassen sich somit die unterschiedlichsten

Chemikalien denken, die eine Wirkung auf der Warenbahn
haben.

\

Als Warenbahn ist im wesentlichen an textile Warenbahnen

~gedacht mit unterschiedlichen Faser- oder Fadenanteilen.

Da der Ubergang von Non-woven bis zum Papier flieBend ist,
miissen diese noch mit eingeschlossen sein.

Statt Warenbahnen konnen fldchige Waren, die hinterein-
ander durch die Vorrichtung gefiihrt werden, vorgesehen

werden. Vorzugsweise ist aber an die Behandlung von Waren-

»
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bahnen gedacht.

Der Schaumauftrag kann durch ein Sieb oder durch eine
Schablone hindurch vorgenommen werden. Der Schaum kann
auch direkt auf das Substrat gebracht werden. Siebe oder
5 Schablonen konnen gemustert oder ungemustert sein. Bei
Siebdruckmaschinen bzw. "siebdruckzhnlichen" Maschinen
wird bei Einsatz 2zweler Schablonen kontinuierlicher Lauf

beider Schablonen vorzusehen sein.

Es ist auch mdglich, mit einer Schablone und einem Direkt-
10 auftrag zu arbeiten. Dies richtet sich nach der Struktur
der Warenbahn bzw. nach ihrer Zusammensetzung. Insbeson-
dere ist daran gedacht, Teppiche, Florware, wie Samte
u.dgl. mit einem gemusterten oder ungemusterten Farbauf-
trag zu versehen, wobel eine der riotten zur F&rbung oder

15 Bedruckung des Flores ausgerichtet ist und die andere

der Flotten zur Farbung und Bedruckung des Untergewebes.

Je nach zu erzielendem Ergebnis oder je nach vorzunehmen-
dem Arbeitsschritt wird der Schaum nur auf die Oberfl&che
20 der Ware aufgetragen oder beispielsweise auch mit mehr

oder weniger Druck in die Ware hineingebracht.

25 Weltere Kennzeichen und- Merkmale ergeben sich aus den nach-

folgend beschriebenen Ausfihrungsbkeispielen.

Ein Ausfilhrungsbeispiel cer Erfindung wird anhand der
Fig. 1 und 2 erl&8utert. Es zeigen:
Fig. 1 ein Ausfiihrungsbeispiel einer Vorrichtung,

30 Fig. 2 eine mdgliche Auftragsvorrichtung in ceutlicherer

Darstellung.
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Die Erfindung gemdfl der Vorrich%ung zur Durchfiihrung des
eingangs beschriebenen Verfahrens besteht darin, daB dem
Warenbahndurchfiihrungsbereich bzw. der Warenbahndurchfiih~
rungsebene 1 zwei einander gegéhﬁbe:liegende Auftragsvor-
richtungen 2, 2' zugeordnet sind und jede Auftragsvorrich-
tuﬁg 2, 2' mit einem separazen Schaumerzeuger 3, 3', wie
Schaumgenerator od.dgl. und separaten Zuleitungen 4, 4!
verbunden ist zur getrennten Aufschi8umung und Auffragung
unterschiedlicher Auftragsflotten auf unterschiedliche
Seiten der Warenbahn 5.

.

Der Schaumerzeuger 3, 3' wird jeweils gespeist aus einem
separaten Tank 30, 30', wobei in den beiden Tanks unter-
schiedliche Flotten vorgesehen sind, die den unterschied-
lichen Faser- oder Fadenanteilen der Warenbahn 5 entspre-
chend gemischt oder ausgew@hlt sind, insbesondere ist ge-
dacht, daBR der Tank 30' die Flotte fir die Floroberfl&che
der Warenbahn 5 aufnimmt und der Tank 30 die Flotte fiir

die Grundware.

Der Schaumerzeuger 3, 3' arbeitet-durch Anlegen eines
konstanten Uberatmosphdrischen Luftdruckes iUber eine Rohr-
leitung 31, 31', wobei die Luft in eine Mischkammer im
Inneren des Schaumerzeugers gedriickt wird. Stromungsmesser
32, 32', Ventile 33, 33' und 34, 34' regeln das Flotten-
Luft-Verhdltnis bzw. machen es einstellbar und kontrol-
lierbar.

Die Druckluftquelle 35; 35' kénnte auch als gemeinsame
Druckluftquelle vorgesehen werden, da liber die Ventile 34,
34' die Druckluft den einzelnen Schaumerzeugern 3, 3' bzw.

ihren Mischkammern gesteuert bzw. geregelt zugefiihrt werden
kann.

Als Schaumerzeuger 3, 3' kann auch eine andere an sich be-

kannte Vorrichtung vorgesehen werden als dargestellt.
Fig. 1 zeigt lediglich ein Beispiel.
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Die Vorrichtung, die in Fig. 1 gezeigt ist, arbeitet mit
zwel Schablonen oder Sieben 6, 6‘, die dem Durchlaufweg

der Warenbahn zugeordnet sind. Diese Schablonen oder Siebe
6, 6' liegen einander gegenuber, wobei jede Schablone oder
jedes.Sieb mit einer gesonderten Auftragsvorrichtung 2, 2°'
und mit einem separaten Schaumgenerator oder Schaumerzeuger
3,3' verbunden ist zur getrennten Aufschdaumung unterschied-
licher Auftragsflotten. Die Siebe sind als rotierende Scha-
blonen oder Siebe ausgebildet, sie k&nnen, wie erwihnt, ge-
muster oder ungemustert sein, d.h. es kann gefdrbt oder ge-
druckt werden oder ein Medium uni oéér mustergemd@B aufge-

tragen werden.

In der Fig. 1 ist im oberen Bereich ein Siebzylinder darge-
stellt, beispielsweise eine gemusterte Rundschablone 6&6°

und im unteren Bereich eine Bandschablone bzw. ein Sieb-
band. Das obere Trum 60 des Siebbandes 6 dient bei diesem
Ausfihrungsbeispiel als Auflage und Transportfl3che fir

die Warenbahn od.dgl. In beiden Schablonen oder Sieben !
sind Auftragsvorrichtungen 2, 2' angeordnet, deren Form-

gebung sich an das jeweilige System anschlieft.

Als Auftragsvorrichtung ist ein Rakelrohr dargestellt, was

gut in Fig. 2 =zu sehen ist.

Dieses Rakel- oder zufilhrungsrohr 20 fihrt den Schaum der
eigentlichen Rakel vorzugsweise einem.Auftragsschuh 21 zu,
der seinerseits als Schlitzrakel_ausgebildet ist. Dieser
paBt sich der Formgebung der jeweils eingesetzten Scha-

blone oder des jewelils eingesetzten Siebes an.

In dem Rakel- oder Zufihrungsrohr 20 befindet sich ein Ver-

drangungskorper 22, durch den hindurch die Flottenzufih-

~rungsrohre 23 gefihrt sind. Diese k&nnen allerdings auch

auBBen an dem Rakel- oder Zufiihrungsrohr 20 liegen. Die dar-

gestellte Ausfihrung ist nur die bessere LGsung.

| o
¢
[ Bed
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Bedienungszuginge 24 erméglichen,in den Innenraum 25 bzw.
in die Innenrdume des Rakel- oder Zufiihrungsrohres 20

weitere Kleinteile als VerdrdngungskOrper einzufiillen,
beispielsweise Glaskugeln od.dgl.

Der Schaum wird in Pfeilrichtung nach oben hin gegen die
obere Wand des Rakel- oder Zuflihrungsrohres 20 abgegeben,
durchlduft Verteilungsspalte 125 zwischen Verdr&ngungs-
korper 22 und Innenmantelfldche des Rakel- oder Zufiihrungs-
rohres 20 und gelangt zum Auftragsschlitz 121 der gesamten
Schlitzrakelanordnung. Den DurchfluBl ermoglichen Durch-
trittsquerschnitte 120 im Rakel- oder Zufiihrungsrohr 20.

Wie bereits erwdhnt, kann die Auftragsvorrichtung 2 bzw. 2!
auch anders aussehen als dargestellt und beschrieben, wenn
auch das dargestellte Ausfﬁhrung%beispiel besonders vor-
teilhaft ist. So k&nnen Rollrakeln, Streichrakeln, Schlitz-
rakeln vorgesehen sein, die mit den jeweils angetriebenen
rotierenden oder auch hin und her bewegten flachebenen
Schablonen zusammenarbeiten. Auch die Umkehrung ist mog-
lich, d.h. daB die Kombination der Auftragsvorrichtungen

2, 2' hin- und herbewegt wird, beispielsweise zwei einan-
der gegeniiberliegenden Schlitzrakeln und das Sieb bzw. die
Siebe stillstehen.

Die Bewegungsmittel fir die in horizontaler Richtung in
eben durchgefiihrte Warenbahnen sind an sich bekannt und
nicht ndher dargestellt, genauso wenig wie die Lagerung

der Schablonen oder Siebe, ihre Antriebsmittel u.dgl.

Es ist vorteilhaft, wie in Fig. 1 dargestellt, die Zulei-
tungen 4, 4' aufzugliedern in eine Anzahl von Flottenzu-
fiihrungsrohren 23, so daB der Schaum jeweils gleichm&Big
Uber die Gesamtarbeitsbfeite, die sich iiber 5m erstrecken
kann, von vornherein verteilt wird. Eine weltere Vertei-
lung erfolgt durch die Bremsung in den Verteilungsspalten

125, die beliebig einstellbar sein k&nnen durch Verdnderung

.
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der Lage des Verdr&ngungskorpers 22 in seinen elastischen

Aufhingeklodtzen 26. Diese Flottenzufiihrungsrohre 23 kdnnen
von rechts und von 1links jeweils in die Auftragsvorrichtung
eingeflihrt werden. Wie bereits erwdhnt, kann aber die Auf-

tragsvorrichtung auch vollig anders aussehen als dargestellt.

In welcher Form sich die aufzutragenden Flotten voneinander
unterscheiden, ist gleichgililtig. Wesentlich ist, daB sie in
ihrer Wirkeigenschaft unterschiedlich sind, um die unter-
schiedlichen Fasern oder Fdden in der Warenbahn od.dgl.

zu erreichen und hierin oder hierauf entsprechend zu wir-
ken. Es besteht auch die Moglichkeit, mit unterschiedlichen
Drucken zu arbeiten, um beispielsweise die von der Auftrags-
vorrichtung 2 kommende Flotte in den Warengrund hineinzu-
bringen und den Flor, beispielsweise bei Samt, 2zu durch-
queren.

Das dargestellte Schablonenband kann iber mehr als drei
Walzen 65, 66, 67 gefiihrt werden. Vorteilhaft ist die
Dreieckfihrung bzw. Dreieckform der Fihrung mit Spann-

und Regelwalze 67 entsprechend der DE-PS 22 58 892 des
Anmelders.

Die offenbarten Merkmale einzeln und in Kombination wer-
den, soweit sie gegeniiber dem Stand der Technik neu sind,

als erfindungswesentlich angesehen.
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Verfahren zum F&rben, Drucken, Behandeln oder Beschichten
einer Warenbahn od.dgl. mit unterschiedlichen Faser- oder
Fadenteilen, dadurch gekennzeichnet, daB zwei auf unter-
schiedliche Fasern oder Faden einwirkenden Flotten'getrennt
verschdumt werden und auf unterschiedliche Warenbahnseiten,
vorzugsweise im Siebdruckverfahren , gleichmdBig oder ge-

mustert versché@umt aufgetragen werden.

Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach An-

spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB dem Warendurchfihrungs-
bereich bzw. der Warendurchfihrungsebene (1) zwei einander
gegeniiberloegende bzw. leicht versetzte Auftragsvorrich-
tungen (2,2') zugeordnet sind und jede Auftragsvorrichtung
(2,2') mit einem separaten Schaumerzeuger (3,3'), wie
Schaumgenerator od.dgl. und separaten Zuleitungen (4,4')
verbunden ist zur getrennten Aufschdumung und Auftragung

unterschiedlicher Auftragsflotten auf unterschiedliche
Seiten der Warenbahn (5) od.dgl.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB

die Auftragsvorrichtungen (2,2') in Schablonen oder Sieben
(6,6') angeordnet sind, die dem Durchlaufweg der Waren-

bahn (5) od.dgl. zugeordnet sind und einander gegeniiber-
liegen, wobei jede Schablone oder jedes Sieb mit einem sepa-
raten Schaumerzeuger (3,3') bzw. einer Aufschdumvorrichtung

od.dgl. und separaten Zuleitungen (4,4';23) verbunden ist.

¥



Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB
eine Bandschablone oder ein Siebband als untere Schablone
oder Sieb (6,6') vorgesehen ist, deren oberes Trum (60) als
Auflage- und Transportfldche fir die Warenbahn (5) od.dgl.
vorgesehen ist und oberhalb des oberen Trumes (60) der
Bandschablone (6) mindestens eine Auftragsvorrichtung (2),
vorzugsweise eine Rundschablone oder ein Siebzylinder (6')
angeordnet ist und die Auftragsvorrichtungen (2,2') ein-
ander zugeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf
dem Durchlaufweg der Warenbahn (5) eine Schablone zuge-
ordnet ist mit einer Auftragsvorrichtung (2,2'), wobei

auf der gegeniberliegenden Seite zur Warenbahndurchfihrungs-
ebene eine zweite Auftragsvorrichtung (2,2') vorgesehen ist
und beide Auftragsvorrichtungen (2,2') einander gegeniiber-
liegen.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf
die Auftragsvorrichtungen (2,2') als Schlitzrakeln ausge-
bildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB
die Auftragsvorrichtungen aus einem Rakel- und Zufihrungs-
rohr (20) bestehen zur Aufnahme des zugefiihrten Schaumes,
wobel das Rakel- oder Zufihrungsrohr (20) mit einem Rakel-
schuh (21) versehen ist, der der jeweéiligen Durchlaufebene

der Warenbahn (5) bzw. der Formgebung einer Schablone ange-
paBt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB
im Rakel- oder Zufihrungsrohr (20) mindestens ein Ver-
dringungsk6rper (22) angeordnet ist.
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