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@ Vorrichtung zum Auftragen von vorzugsweise verschiumten Fiotten auf flichige Waren, insbesondere Warenbahnen.

@ In einem Aufnahme- oder Rakeirohr 1, das ggf. mit einerf
Rakel 2, vorzugsweise einem Rakelschuh versehen ist, ist
mindestens ein Verdrédngungskérper 5 angeordnet, der rohr-
artig ausgebildet ist. Zu diesem Verdrangungskdrper kénnen
weitere Verdrangungskorper 55 schiittgutdhnlich vorgese-
hen sein. Es besteht aber auch die Méglichkeit, das Aufnah-
me-oder Rakelrohr 1 volistdndig mit den kieineren Verdrén-
gungskérpern 55, wie Kugeln, Eisenteilen, Kunststoffteilen
od.dgl. zu bestiicken. Ziel der Erfindung ist es, relativ wenig
Schaum zuzufUhren, damit dieser nicht so schneli sltert und
Spalten zu erzielen, damit eine VergleichméaRigung der
Zufthrung und auch des Schaumes stattfindet. Ist nur ein
Rohrartiger Verdrangungsk&rperSvorgesehen, bildet dieser
mit der innenmantelfldche des Aufnahme- oder Rakelrohres
1 zusammen einen Spalt bzw. auch mehrere Spalte, ggf.
einstellbar verengte Spaltbereiche 11’ bzw. Engstellen 111,
die sich Uber die Gesamtarbeitsbreite erstrecken.

Die Vorrichtung ist insbesondere einsetzbar bei Sieb-
druckmaschinen bzw. siebdruckdhnlichen Maschinen, die
mit Schaumauftrag auf Textilien arbeiten, und zwar insbe-
sondere zum Férben, Mustern, Beschichten oder Behandeln.
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Vorrichtung zum Auftragen von vorzugswelse verschdumten

Flotten auf flichige Waren, insbesondere Warenbahnen

Cie Erfindung betrifft eine Vorrichtung entsprechend dem
Gattungsbegriff des Anspruches 1.

Es ist bereits eine Vorrichtung gemdB dem Oberbegriff
des Anspruches 1 bekannt (DE-0S 25 23 062), die einen
sich iiber die Arbeitsbreite erstreckenden Behdlter auf-
weist, in die verschdumte Flotte einbringbar ist. Beil
dieser bekannten Vorrichtung wird die verschdumte Flotte
dem Behdlter von oben zugefiihrt und,um eine Verteilung
zu erzielen, sind Fallstufen vorgesehen, die als soge-
nannte Stolperstufen dienen sollen. Diese sollen eine
bessere Verteilung des Schaumes ilber die gesamte wirk-
same Behdlterbreite bewerkstelligen. Derartige Stolper-
stufen ermdglichen aber keine gleichmi@Bige Verteilung
der verschiumten Flotte im Beh3dlter. Abgesehen davon be-
steht ein Nachteil darin, daB die Vorrichtung von oben
gespeist werden muB, wihrend beispielsweise beim Ein-
bringen der Vorrichtung zum Auftragen von verschiumten
Flotten in eine Siebschablone, in einen rotierenden Sieb-

zylinder od.dgl. die Einbringung der Flotte nur von der
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Seite her erfolgen kann.

Der im Anspruch 1 angegebenen Erfindung liegt daher die
Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu schaffen,mit der
eine gleichmd@Bige Verteilung inshesondere verschiumter
Flotten iiber die Arbeitsbreite ermdglicht ist. Insbeson-

dere soll eine gleichmiBige Verteilung iiber groBe Arbeits-
breiten m8glich sein.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des Anspruches 1
aufgefiihrten Merkmale geldst.

Mit einer Vorrichtung nach der Erfindung ist erzielt,

da im Inneren des Beh#lters ein oder mehrere Widerst#nde
aufgebaut werden, die eine Vergleichm&Bigung des Schaumes
iber der Gesamtarbeitsbreite innerhalb des Behdlters er-

méglichen.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung einer Vorrichtung
zum Auftragen von vorzugswelse verschdumten Flotten ist ’
im Anspruch 2 gekennzeichnet. Durch die Anordnung einer
grofien Anzahl von Verdrangungskodrpern, die den gesamten
Innenraum fiillen, werden viele Widerstinde fiir den Schaum
erzielt, die alle zu elner Vergleichm&figung des Schaumes
beitragen und insbesondere genauso wie die Merkmale des
Anspruches 1, zu einer Verteilung des Schaumes i{iber die
Arbeitsbreite hinweg.

ZweckmiBige Weiterbildungen des Gegenstandes nach An-

spruch 1 sind in den Unteranspriichen beschrieben.

Beil Ausgestaltung einer Vorricﬁtung nach Anspruch 3 wird
erreicht, daB schon eine Vorverteilung durch Flottenzu-
fihrungsrohre erfolgt, die vorzugswelse im Inneren eines
hohlen Verdringungskdrpers bis zu lhren Austrittsstutzen
gefiihrt sind. Eine solche Vorverteilung ist aber auch mdg-
lich, wenn die Flottenzufihrungsrohre auBen am Aufnahme-

rohr angesetzt werden und gleichmd@Bige Ansitze und daher
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2uflufoffnungen zum Innenraum des Aufnahmerohres haben.

Der Schaumauftrag bzw. der Auftrag eines Mediums, was
vorzugswelse verschdumt sein kann, kann durch ein Sieb

oder durch eine Schablone hindurch vorgenommen werden.

Dieses Sieb oder die Schablone kann gemustert oder unge-
mustert sein. Es wird sich im allgemeinen um ein rotieren-
des Sieb oder eine rotierende Schablone handeln, es sel

denn, die Auftragsvorrichtung wird Uber das Sieb oder die
Schablone hinweg bewegt oder beide Teile bewegen sich gleich-

zeltig. Dlie Bewegung ebener Siebschablonen und ihrer Auftrags-
vorrichtung ist bekannt.

Es ist aber auch méglich, das Auftragsmedium, vorzugsweise
den Schaum direkt auf das Substrat zu bringen. Insbesondere
soll aber die Vorrichtung fir Siebdruckmaschinen bzw. sieb-

druckdhnliche -Maschinen eingesetzt werden.

Als verschdumtes Auftragsmittel lassen sich die unter-
schiedlichsten Chemikalien denken. Zundchst ist an den
Auftrag von Farbe gedacht bzw. an Farbstoff oder Farbflotte.
zum Drucken oder Fiarben der Warek. Es kann aber auch z.B.
Latexschaum aufgetragen werden als Schicht. Mit dem Medium
kann auch die Warenbahn behandelt werden, belspielswelse
durch versch8umte Ausriistungschemikalien.

Als Substrat kommen insbesondere Warenbahnen mit faseriger
Struktur in Betracht, wie Textilien aller Art, Teppiche,
Florwgre, Samte, ferner Vliese, aber auch Filze. Der Uber-
gang zu.. Non-woven bis Papler ist m8glich. Es k&nnen aber

auch Kunststoffe und andere fldchige Waren beschichtet
werden,

Die Vorrichtung kann mit einer Rakel verbunden sein, einem
RakelfuB, die Vorrichtung kann selbst als Rakel dienen.

Die Vorrichtung kann aber auch mit einem Saugkasten od.dgl.
zusammenarbeiten.
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Schaum ist ein verhdltnism&Big schwierig zu handhabendes
Medium. Er bleibt dort liegen, wo er hingelegt wird und
bewegt sich von selbst nicht ohne weiteres. Demzufolge
soll er mit der erfindungsgemdBen Verrichtung zur gleich-
miBigen Verteilung gelangen. Diese gleichmdBige Vertei-
lung soll aber so geschehen, daB auch keine Alterung des
Schaumes m8glich ist. Es soll ein gleichmiBiger ZufluB

des Schaumes zur Auftragsebene erzielt werden.

Weitere Kennzeichen und Merkmale ergeben sich aus den

nachfolgend bescheiebenen Ausfilihrungsbeispielen.

Mehrere Ausfilhrungsbeispiele der Erfindung werden anhand

der Figuren ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Vorrichtung im Querschnitt,

Fig. 2 und 3. Variationen des Ausfiihrungsbeispieles
der Fig. 1 mit unterschiedlicher Gestaltung
des Verdr&ngungskorpers,

Fig. 4 und 5 weitere Ausfiihrungsbeispiele im Querschnitt,

Fig. 6 das Ausfilihrungsbeispiel der Fig. 1 im L&ngs-
schnitt, teilweise gebrochen,'

rFig. 7 das Anwendungsschema der Flottenzufﬁhrﬁngsrohre,
stark schematisiert,

FPig. 8 ein welteres Ausfiihrungsbeispiel.

Bel der erfindungsgemdBen Vorrichtung zum Auftragen von
vorzugsweise verschiumten Flotten auf fldchige Waren bzw.
Warenbahnen ist ein sich iiber die Arbeitsbreite erstrek-
kender Beh#lter vorhanden, der als Aufnahmerohr 1 be-
zeichnet ist. Dieses Aufnahmerohr kann als Zulaufrohr,
Rakelrohr od.dgl. benannt werden. Dieses Aufnahmerohr
erstreckt sich ilber die Gesamtarbeitsbreite und weist bel
dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der Figuren einen
Rakelschuh 2 auf, der auch anders gestaltet sein kann als
dargestellt.
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Dieser Rakelschuh paBt sich in seiner Formgebung der Ober-
flache oder der Innenmantelfldche eines Siebes oder einer
Schablone 3 an. Er kann allerdings auch direkt auf die
Ware aufgesetzt werden. Der Rakelschuh 2 hat mittig einen
Austrittsschlitz 20, der sich nach unten hin verjlingt zum
Auftragsbereich hin. Die Gesamtvorrichtung arbeitet somit
dhnlich einer Schlitzrakel. Die Warenbahn ist mit 4 in der
Zeichnung bezelichnet.

Das Aufnahmerohr, daB auch als Rakelrochr bezeichnet wer-
den kann, trdgt im Inneren mindestens elnen Verdringungs-—

korper 5, der beli dem dargestellten Ausfilihrungsbeispiel

selbst rohrfdrmig ausgebildet ist. Er erstreckt sich eben-

falls Uber die Gesamtarbeitsbreits und steht mit dem Auf-
nahmerohr 1 still bzw. die Gesémtvorrichtung wird auf
einer ebenen Schablone hin- und herbewegt. Beil einer ro-
tierenden Schablone steht die gesamte Einheit, bestehend
aus Aufnahmerchr 1 und Rakel 2, stilil. Die Einheit 12 ist
hBhenverstellbar und justierbar in nicht dargestellten
SeitenlagerkOpfen bzw. Seitenlagern elner Maschine gela-
gert. Diese Seitenlagerkdpfe konnen ausgebildet sein,

wie sie bei Siebdruckmaschinen bekannt sind. Die Seiten-

lager konnen aber auch direkt auf einem Maschinengestell
abgestiitzt sein.

Die Vorrichtung erstreckt sich somit Zhnlich einem Arbeits-
balken Uber dies Gesamtarbeitsbreite bzw. lber die Arbeits-

breite im Inneren einer Schablone oder eines entsprechen-

den, nicht gemusterten Siebes.

Beim dargestellten Ausflhrungsbeispiel der Fig. 1 ist der
r

Verdrangungskorper als Honikdrper ausgebildet. In seinem

5
Inneren werden dis Zuflhrungsrohrs 5 gefilhrt, die das Me-

dium zufilhren, vorzugswelss2 Schaum, wie =25 in der genann-
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eingebracht und miinden im Kopf des Verdrd@ngungskdrpers 5
jewells in disenartigen Austrittsdffnungen 60. Diese sind
nach oben gerichtet entgegengesetzt zum Austrittsschlitz
20 bzw. zu den Austritts&ffnungen, wle Bohrungen u.dgl. 10
des Aufnahme- oder Rakelrochres 1.

Der VerdrangungskOrper 5 begrenzt den Austrittsbereich
nach unten hin und das Aufnahmerohr 1 nach oben hin, so
daB ein Austrittsspalt 11 vorhanden 1st, der nach beiden
Seiten hin in den angegebenen Pfeilrichtungen dem Auftrags-
medium den Weg freigibt. Dabei verengt der Verdréngungs-
k6rper 5 einerseits durch selne obere Wand 50 und an-
schlieBend durch schrégstehende Seitenwdnde 51 diesen
Spalt. Es sind somit zwel verengte Spaltbereiche 11' vor-
handen, die Sie dem_Spalt 11, der sich im Austrittsbereich
des Schaumes befindet, anschlieBen. Die verengten Spalt-
bereiche 11' - geben erst nach Passieren einer weiteren Eng-
stelle 111 dem Auftragsmedium den Weg freil zur Auftrags-
ebene 7.

Den oberen Seitenwdnden 51 schlieBen sich untere Seiten-
wdnde 52 an, die divergierend zueinanderstehen und vor-
zugsweilse im spitzen Winkel aufeinanderzu laufen. Die da-
durch freigewordenen gr&Beren R3ume 14 im Inneren des
Aufnahme- oder Rakelrohres 1 k&nnen zus&tzlich noch ge-
fillt sein mit weiteren Verdrangungskorpern 55. Diese
k6nnen die gesamten R&ume 14 flillen. In der Zeichnung
sind  nur einige wenige Verdrd@ngungskorper 35 dargestellt,
um die Zeichnung Ubersichtlicher zu halten. Damit diese
Verdringungskorper 55, die aus Kugeln bestehen konnen,
aus Kunststoffteilen, aus Steinen od.dgl.,setzen das Ver-
teilungswerk fort bis dicht oberhalb der Austritts&ff-
nungen oder Bohrungen 10. Um ein Hereinfallen in diesen
Durchtrittsbereich zu verhindern, sind Siebe 8 angeord-
net bzw. ein sich ebenfalls llber dle Gesamtarbeitsbreite
erstreckendes gekrimmtes Sieb, auf dem sich die Verdran-

gungskSrper 55 abstiitzen.
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Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist folgénde:

Durch einen Schaumgenerator, Pumpe od.dgl. wird das Auf-
tragsmedium, vorzugsweise der Schaum, der Vorrichtung zuge-
fihrt und den Zufihrungsrohren 6 zugeleitet. Diese driicken
den Schaum in den angegebenen Pfeilrichtungen bereits
gleichmdBig Uber die Gesamtarbeitsbreite verteilt in den
Spaltraum 11 und unter der Einwirkung der Innenmantel-
fldche des Aufnahme~ oder Rakelrohres 1 verteilt sich der
Schaum nach rechts und links, durchflieBt den verengten
Spaltbereich 11' auf jeder Seite, wodurch wiederum eine
VergleichmdBigung in Richtung auf die Arbeitsbreite er-
folgt und im gleichmdBigen Zustrom erreichen die Schaum-
strdme die grdBeren Arbeitsrdume 14, ohne daB an irgend-
einer Stelle Altschaum h&ngen bleiben kann. In den gros-
seren R&umen 14 gelangt der Schaum zundchst evtl. unbe-
hindert, ggf. aber behindert durch weitere Verdringungs-
korper 55, bis in den Raum 15 oberhalb der Austrittsodff-
nungen oder Bohrungen 10 bzw. dem Austrittsschlitz 20.
Sind weitere Verdrangungskorper 55 angeordnet, teilt sich
der Schaum somit in viele kleine Strome. Er muB sich um
die Verdr@ngungskdrper 55 herumwinden, wird dadurch weiter

und besser verteilt, kann nicht altern und gelangt =zur
Auftragsebene 7.

Um nun die Engstellen 111 bzw. die verengten Spaltbereiche
11' zu verdndern, besteht die M&glichkeit, den Verdrin-
gungskorper 5 iber elastische Aufhdnger 13 durch Schrau-

ben schiarfer angezogen, wird der verengte Spaltbereich 11!
schmaler und umgekehrt.

Ferner ist ersichtlich, daB die M&glichkeit besteht, das
Aufnahme- oder Rakelrohr 1 mit Bedienungs®6ffnungen 17 zu
versehen, um beispielsweise eine bessere Reinigung zu ge-
wdhrleisten oder auch um die Verdrdngungskdrper 55 in die
groBeren R3ume 14 einfiillen zu kdnnen bzw. die R3Eume ent-

sprechend zu entleeren.
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Der Rakelschuh 2 kann auch anders ausgebildet sein, bei-
spielsweise als normale Rakel, Rollrakel, Streichrakel od.
dgl., wenn in dem unteren Bereich des Aufnahme- oder Rakel-
rohres 1 ein entsprechender K&rper angebaut wird.

Die vorteilhafteste Ausfihrungsform ist jedoch die Schlitz-
rakel, wie dargestellt und beschrieben. Der Rakelschuh.z ist
aus beliebigem Material, vorzugsweise einem Material, das
die Schablone schont, beispielswelse aus Kunststoff, 2z.B.
Teflon, Glasfaser,; verschiaumten Kunststoff od.dgl.

In den Fig. 2 und 3 sind Ausschnitte aus der Fig. 1 gezeigt.
Fig. 2 zeigt, daB der verengte Spaltbereich 11 durch die
obere Seitenwand 51 des VerdringungskSrpers 5 derart verengt
werden kann, dafB ein sehr geringer Du}chtrittsquerschnitt

an der Engstelle 111 vorhanden ist. Die Engstelle befindet
sich somit Birekt_im Ubergangsbereich zu der unteren Seiten-
wand 52, d.h. also, daB der verengte Spaltbereich 11' in
FluBrichtung enger wird.

Beim Ausfilihrungsbeispiel der Fig. 3 ist gezeigt, daB die
Engstelle 111 an den Anfang gelegt werden kann zum Uber-
gang zur oberen Seitenwand 51. Der verengte Spaltbereich
111 weitet sich somit in DurchfluBrichtung.

In Fig. 4 ist ein welteres Ausfiihrungsbeispiel gezeigt.

Die Bezugszeichen entsprechen denen der Fig. 1. Bei diesem
Ausfiihrungsbeispiel ist zundchst wieder nur ein einziger
Verdringungskdrper 5 vorgesehen, der als rundes Rohr ausge-
bildet ist. An seiner Stelle kann ein viereckiges, recht-
eckiges, polygones Rohr angeordnet sein. Das runde Rohr

hat den Vorteil, daB es leicht zu reinigen ist und daB es
glatte Winde fiir den AbfluB des Schaumes bietet.

In Fig. 5 ist ein Ausfiihrungsbeispiel gezeigt, beil dem im
Aufnahme- oder Rakelrohr 1 eine groBe Anzahl von Verdrdn-

gungskdrpern 55 angeordnet ist, wobel die Zufiihrungsrohre



10

15

20

25

30

Mi . ter

T 0100885

innen gefiihrt sein k&nnen oder, wie in Fig. 5 gezeigt,
auBen. Die Zufithrungsrohre 6 geben den Schaum ggf. {iber
Verteilerdiisen beliebiger Art und Konstruktion ab, die mit
61 in der Zeichnung bezelichnet sind. Auch bei diesem Aus-

fiihrungsbeispiel kodnnen Bedienungsoffnungen 17 vorgesehen
sein.

Die Wirkungsweise dieser Vorrichtung ist folgende:

Durch die Zufiihrungsrohre 6 flleBt das vorzugsweise ver-
schdumte Medium in den Innenraum 114 des Aufnahme- oder
Rakelrohres 1 ein und wird durch den Widerstand an den
Verdringungskdrpern 55 verteilt. Uber ein oder mehrere
Reihen von Austrittsbohrungen 10, die auch den Austritts-
bohrungen der iibrigen Figuren entsprechen, gelangt das
Auftragsmedium zum zur Auftragsebene hin verengten Aus-
trittsschlitz 20, der sich wieder iber die Gesamtarbeits-

breite erstreckt. Dieser Schlitzbereich muB seitlich ge-
schlossen sein.

In der Fig. 6 1ist ein L3ingsschnitt durch das Aufnahme- od.
Rakelrohr 1 gezeigt. Hier wird deutlich, daB die Zufiih-
rungsrohre 6 durch einen Rohrstopfen, eine Anflanschung
od. dgl. in das Innere des VerdringungskoOrpers 5 gezogen
sind und im gleichmdBigen Abstand liber Austrittso6ffnungen
60 von Austrittsdiisen od.dgl. das Auftragsmedium, na&mlich
den Schaum, 1n den Spalt 11 hineingeben. Der Verdringungs-
k6rper 5 miindet mit seinen divergierenden unteren Seiten-
winden 52 in eine durchlaufende Leiste 53, an der das

Sieb 8 befestigt sein kann. Die Austritts&ffnungen oder
Bohrungen 10 sind in Reihe angeordnet und geben den Ein-
tritt des Schaumes in den im unteren Bereich verengten
Austrittsschlitz 20 frei.

Seitlich ist sowohl das Aufnahmerohr 1 als auch der Ver-

drangungskdrper 5 durch eine Wand 19 geschlossen.
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Der Rohrstopfen 18 kann gleichzeitig als Halterung dienen

zur Lagerung und Justierung der Gesamtvorrichtung.

Der Austrittsschlitz 20 ist seitlich durch eine in der
Formgebung angepaBte Leiste 21 verschlossen und somit ist
die Gesamtvorrichtung begrenzt im Austrittsbereich.

In Fig. 6 ist ferner gezeigt, daB die Zufihrungsrohre 6
in das Innere des Auftragssystems von beiden Seiten zu-
gefiihrt werden.

In Fig. 7 ist dargestellt, daB die MSglichkeit gegeben ist,
die Rohre 6 jeweils von den Seitenbereichen her zuzufiihren.
Wieviel Rohre zugeflihrt werden und wie diese sich im
Inneren des Verdrangungskorpers 5 erstrecken bzw. auBen
iber das Aufnahmerohr 1 gezogen werden, hdngt von der Ar-
beitsbreite ab. Unterschiedliche Verteilungen sind darge-
stellt.

Wesentlich ist somit, daB in dem Aufnahme- oder Rakelrohr 1
mindestens ein Verdr&ngungskorper 5 angeordnet ist, der
sich Uber die Arbeitsbreite erstreckt bzw. mit weiteren
Verdrangungskorpern 55 zusammen angeordnet ist oder alter-
nativ zu ihnen vorgesehen ist, um zu erzielen, daB relativ
wenig Schaum in der Gesamtvorrichtung vorhanden ist, nicht
altern kann und durch Spalten flieBen muB, damit eine Ver-
gleichmd@Bigung des Schaumes stattfindet.

Der hohle Verdringungsko&rper 5 kann V-f&rmig ausgebildet

sein, wie Fig. 1 zeigt und/oder ein anderes beliebiges
Profil aufweisen.
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Der Verdrangungskdrper 5 kann eln beliebiges Profil auf-
weisen und erstreckt sich, wie bereits erwihnt, {iber die
gesamte Arbeltsbrelte des Aufnahme~ oder Rakelrohres 1.
Dabei kann die Auftragsvorrichtung bzw. das Aufnahme-
oder Rakelrohr innerhalb einer Schablone angeordnet sein,
und 2zwar einer rotierenden Schablone als geschlossene,
endseitig begrenzte Einheit, in der wiederum als ge-
schlossene, endseitig begrenzte Einheit der Verdr&ngungs-
kdrper 5 liegt, wobei der Begriff "geschlossen'" nicht
einschriankend zu verstehen ist. Die Zufilihrungsrohre 5,
die durch den Verdrédngungskdrper hindurchgefiihrt werden
und im oberen Bereich der Vorrichtung miinden, sind Aus-
tritts6ffnungen,genauso wie das Aufnahme- oder Rakelrohr
einen Austrittsschlitz 20 oder einen Auftragsschlitz
aufweist, glelchgiiltig nun, ob es mit einem Rakelschuh

versehen ist oder direkt in der Schablone oder auf der
Ware aufllegt.

Wesentlich ist, daB der Verdrdngungsk&rper im Inneren

des Auftragselementes so ausgebildet wird, daB der Schaum-
austritt dem Auftragsschlitz gegeniiberliegend und {ber
dem Verdrd@ngungskdrper erfolgt und daB der Verdringungs-
kOrper selbst einen schmalen gleichmdBigen Schlitz 11

zum Auftragskorper, nidmlich dem Aufnahme- oder Rakel-
rohr 1 bildet. Die obere Wand des Verdr&ngungsk&rpers
bildet mit der Innenmantelfl3che, und zwar mit dem oberen
Teil der Innenmantelfldche des Aufnahme - oder Rakel-
rohfes 1l den Spalt 11, der ausgebildet ist zur Verteilung
des Mediums. Dieser Spalt 11 und auch der verengte Spalt-
bereich 111 148t sich in seiner GréBe verdndern.

In Fig. 8 ist ein Ausfihrungsbeispiel einer derartigen
Vorrichtung gezeigt. Der VerdrangungskOrper 5 hat einen
etwa V-férmigen Querschnitt bzw. einen Querschnitt &hn-
lich einem spitzwinkligen Dreieck mit abgeschnittenen
Ecken, wobei die obere Wand 50, 51 auch gleichzeitig
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durch die Befestigungsmittel, z.B. die elastischen Auf-
hdnger 13 gehalten wird. Diese konnen {iber die Linge der
Vorrichtung verteilt angeordnet sein.

Die oberen Seitenwinde 51 und die unteren Seitenwé@nde 52
aber auch beliebig andere Seitenwandteile, wenn eine an-
dere Formgebung gewiinscht wird, kdnnen mit elastischen
Auflagen 54 versehen sein, wie es in Fig. 8 dargestellt
ist. Diese elastischen Auflagen 54 k&nnen zuriickgedriickt
werden durch Schrauben 154, die im Aufnahme- oder Rakel-
rohr 1 festgelegt sind. Diese Schrauben 154 erm&glichen
eine Verstellung des verengten Spaltbereiches 111. Werden
sie tiefer eingeschraubt, so werden die elastischen Auf-
lagen 54, die sich in der Formgebung der Auflenmantel-
fische des Verdringungskdrpers 5 anpassen, zusammenge-
drilickt. Es besteht die MSglichkeit, Leisten 254 in die
elastischen Auflagen 54 einzuarbeiten, damit durch Ver-
stellung beispielsweise nur weniger, vielleicht zweier
Schrauben auf jeder Seite eine gleichmi@fiige Querschnitts-
verstellung des beengten Querschnittes 111 ermdglicht ist.
Statt der elastischen Auflagen 54 aus Gummi, Kunststoff
od.dgl. besteht auch die Mdglichkeit, ein entsprechendes
Federblatt als elastische Auflage an dieser Stelle anzu-
setzen, das sich allerdings iliber die Gesamtarbeltsbreite
erstrecken muf3 und Uber das dann der Schaum durch die
kanalartigen Innenr&ume 14, die sich durch die Einfiigung
des Verdrﬁngungskﬁrpers ergeben, zum Auftragsschlitz 20
abflieBt. Somit 138t sich der Schlitz oder Spalt 11 ver-
stellen und auch die Spaltbereiche 11' durch Ver&nderung
und Einstellung der elastischen Aufhinger 13 und der ver-
engte Spaltbereich 111 durch Verinderung der Form der
@lastischen Auflage 54. '
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Der Gedanke der Erfindung ist nicht auf die dargestellten
Ausfllhrungsbeispiele beschridnkt. So k&nnen beispielsweise
die Zufihrungsrohre nicht nur gleichmd@Big von beiden Sei-~
ten kommen, sondern sie konnen auch versetzt von einer
Seite zur anderen geflihrt werden. Wesentlich ist, daB der
Schaum gleichmd&Big zugefiihrt wird und daB Widerst&nde
vorhanden sind fiir eine VergleichmaBigung des Schaumes

iiber die Breite innerhalb des Aufnahme~ oder Rakelrohres 1.

Wie Fig. 8 ferner zeigt, kann statt nur eines Auftrags-
schlitzes oder Austrittsschlitzes 20 noch Reihen von
Durchtrittsquerschnitten 120 vorgesehen sein, um einen
besseren ZufluB des verschdumten Mediums zur Ware zu ge-
wahrleisten. Das Aufnahme- oder Rakelrohr 1 kann auch als
Auftragselement als solches bezeichnet werden.

Die offenbarten Merkmale einzeln und in Kombination
werden, sowelt sie gegeniliber dem Stand der Technik neu

sind, als erfindungswesentlich angesehen.
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Patentanspriiche

2+ X S+ 3 S 2 S+ F 4 4 2 2 B 25 8 S 4 54§ 3 1

1. Vorrichtung zum Auftragen von vorzugsweise verschdumten
Flotten auf fl3chige Waren, insbesondere Warenbahnen,
wobei die Flotte in einen sich Uber die Arbeitsbreite er-

streckenden Beh@lter einbringbar ist, d a dur ch

gekenn=zelchnet, daB der Behdlter als Aufnahme-

oder Rakelrohr (1) ausgebildet ist und in dem Aufnahme-

oder Rakelrohr (1) mindestens ein Verdra@ngungskorper (5)
angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Innenraum (114) des Aufnahme- oder Rakelrohres (1)

mit einer groBen Anzahl von VerdringungskSrpern (55) ge-
f411t ist.

3. Vorrichtung nach Anspruchal, dadurch gekennzeichnet, -
daB in dem Aufnahme- oder Rakelrohr (1) ein sich iiber die
Arbeitsbreite erstreckender, rohrartiger Verdrangungs-
korper (5) angeordnet ist, dessen AuBendurchmesser kleiner

ist als der Innendurchmesser des Aufnahme- oder Rakelrohres
(). -

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 3, dadurch gekennzeich-
net, daB Zufiihrungsrohre (6) im Inneren eines hohlen Ver-
érdngungskorpers (5) bis zu ihren Austrittsstutzen bzw.
Austrititsofinuigen (6) gefihrt sind, die ihrerseits vor-

zugswelsc glelchm#Big Uber die Arbeitsbreite verteilt
angeordnet sind.

BAD ORIGINAL
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Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB

die obere Wand (50) des Verdrdngungskorpers (5) mit der

. Innenmantelfliche des Aufnahme~ oder Rakelrohres (1) einen

Spalt (11) bildet, ausgebildet zur Verteilung des zuge-
fihrten Mediums.

Vorrichtung nach Anspruch 5,. dadurch gekennzeichnet, daB
der Verdringungskorper (5) im Inneren des Auftragsele-
mentes derart angeordnet ist, daB der Schaumaustritt im
‘Verhdltnis zum Auftragsschlitz bzw. Austrittsschlitz (20)
des Auftragselementes gegeniiberliegend angeordnet ist und
der Schaumaustritt oberhalb des Verdré@ngungskdrpers vor-
geéeben ist und der Verdr%ngungsﬁﬁrper (5) selbst einen

schmalen, gleichm3Bigen Schlitz oder Spalt (11) zum Auf-
nahme—~ oder Rakelrohr (1) bildet.

Vorrichtung ‘nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Verdrd@ngungs-

korper (5) mit der Innenmantelfldche des Aufnahme- oder
Rakelrohres (1) mindestens einen verengten Durchgangs-
querschnitt bzw. einen verengten Spaltbereich (11') oder

eine Engstelle (111) bildet, der als Verteilungssperre
vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB

der verengte Spaltbereich (11') sich in FluBrichtung
weitet.

Vorrichtung: nach AnspruEh 7,'dadurch gekennzeichnet, daB

der verengte Spaltbereich (11') sich in FluBrichtung ver-
engt.
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Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daBl als Verdra@ngungs-
kérper (55) Kugeln, Kunststoff- oder Metallstiicke ange-
ordnet sind zur Bildung von Kleinspalten fiir das aufzu-

tragende, vorzugsweise verschaumte Medium.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die gesamte Ein-
heit (12), bestehend aus Aufnahme- oder Rakelrohr (1) und
Rakel (2), hoheneinstellbar und justierbar in Seitenlager-

kopfen oder auf einem Maschinengestell gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1n und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die am Aufnahme-
oder Rakelrohr (1) befestigte Rakel (2) als Rakelschuh
ausgebildet ist und in ihrer AuBenmantelfl&dche angepaBt
ist an ein Sieb oder eine Siebschablone, wobei die Vor-

richtung als Schlitzrakel ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Aufnahme- oder
Rakelrohr (1) mit in den Wand- bzw. Seitenbereichen ange-

ordneten Bedienungstffnungen (17) versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in einem Auftrags-
element, wie Aufnahme- oder Rakelrohr (1), im Inneren ein
vorzugsweise rohrartiger Verdringungskdrper (5) angeordnet
ist, in dem in axialer Richtung eingefithrte Zufihrungsrohre
(6) angeordnet sind, deren Austrittsdffnungen (60) iber der
Gesamtarbeitsbreite verteilt sind, wobei sich die Austritts-
6ffnungen (60) vorzugsweise abgewendet von der Auftrags-
ebene (7) befinden.
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Vorrichtung nach Anspruch 14, daduréh gekennzeichnet, dal
der Formgebung des Verdrangungskdrpers (5) angepaBt
elastische Auflagen (54) vorgesehen sind, die einen ver-
angten Spaltbereich (111) zur Innenmantelfldche des Auf-
nahme- oder Rakelrohres (1) bilden und die elastischen Auf-
lagen (54) mit Uber ihre Linge gehenden Leisten (254) ver-
sehen sind, die durch Schrauben (154) am Aufnahme- oder

Rakelrohr in ihrem Abstand zur Innenmantelfli3che desselben
einstellbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgendedn
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Auftragselement
bzw. das Aufnahme- oder Rakelrohr (1) in seinem Inneren
einen sich iliber die gesamte AAuftragsbreite erstreckenden

Verdrangungskdrper (5) aufweist, dessen Lagerung und/oder
Ausdehnung einstellbar ist.
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