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@ Kunststoffilm.

@ Kunststoff-Film mit Offnungen zum Durchlassen von
Flissigkeit. Ein derartiger Film ist insbesondere fir die
Herstellung von Teebeuteln anstelle der bisher gebrauch-
lichen Beutel aus Papier vorgesehen. Der Film hat bestimmte
Eigenschaften und Dimensionen, durch die er fir diesen
Zweck besonders geeignet ist.

EP 0 101 082 A1

Croydan Printing Company Ltd.



0101082

U 2349(K) Unilever N.V.
Unilever PLC

Kunststoff - Film

Die Erfindung betrifft einen Kunststoff-Film, insbesondere
fir die Herstellung von flissigkeitsdurchldssigen Beuteln

oder dgl. mit feinverteilten Offnungen.

§ Bisher wurde fir derartige flﬁssigkeitsdurchléssige Beutel

in erster Linie Papier verwendet, da Versuche mit anderen
Materialien nicht befriedigt haben.

Der Erfindung liegt die Aufgahe zugrunde, einen Kunststoff-
10 Film zu schaffen, der zur Herstellung solcher Beutel fir
-unterschiedlichste Einsatzzwecke geeignet ist.
Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB der
Film folgende Merkmale enthdlt:
15 a) Stdrke des Kunststoff-Films 8 bis 25 aum
b) durchschnittliche GréBe der Gffnungen 30 bis 120 am
¢) Anzahl der Offnungen 700 bis 2000 pro cm? Filmflsche

d) Gesamtfldche der Uffnungen etwa 5 bis 15% der Kunststoff-
Film-Fl3che.
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Durch diese Merkmale ist gewdhrleistet, daB einerseits genii-
gend Fliissigkeit durch den Kunststoff-Film durchtreten kann,
andererseits aber die in dem Beutel befindliche, mit der Flis-

sigkeit in Kontakt zu bringende Masse nicht durch die Offnungen

austreten kann.

Bei einem Kunststoff-Film fir die Herstellung von Teebeuteln
ist es sehr vorteilhaft, wenn erfindungsgem3B die Gr&Be der

Offnungen zwischen 90 und 110 pm und die Anzahl der Gffnungen
900 bis 1200 pro Quadratzentimeter betrdgt.

Durch diese Ausgestaltung ist gewdhrleistet, daB einerseits
geniigend Wasser in den Beutel eindringen kann, andererseits

die oft sehr kleinen Teeteilchen nicht aus dem Beutel aus-
treten kdnnen.

Sehr vorteilhaft ist es auch, wenn gemdB der Erfindung ein
thermoplastisches Material verwendet ist, das bei einer Tempe-
ratur von 115 bis 140 °C erweicht. Aus diesem Material 13Bt
sich sowohl der Kunststoff-Film als auch der Beutel verhdltnis-

md@Big leicht herstellen.

Andererseits besteht bei den bei der Verwendung der Beutel

auftretenden Temperaturen keine Gefahr der Erweichung des

thermoplastischen Materials.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung erweicht das

thermoplastische Material des Films bei einer Temperétur von
120 bis 130 °c.

Ebenfalls sehr vorteilhaft - insbesondere bei Verwendung fiir
Teebeutel - ist es, wenn erfindungsgem3B das thermoplastische

Material des Kunststoff-Films Polydthylen oder ein Copolymer
von Athylen ist.
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ErfindungsgemdB ist es auch vorteilhaft, wenn das thermoplas-
tische Material des Films ein Polydthylen mittlerer bis hoher

Dichte und hohem Molekulargewicht ist.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von zwei Ausfiihrungs-

beispielen veranschaulicht:

Beispiel 1

Ein Kunststoff-Film wurde aus einem Niederdruckpolyéthylen
hoher Dichte hergestellt (Dich:e bei 23 °¢ 0,953g pro cm3;
Schmelzindex (190/5): 1,29/10 min.; reduzierte spezifische
Viskositdt in decaline bei 135 °C: 2,7d1/g). Die Filmdicke
betrug zwischen 10 und 12 fm-und die durchschnittliche Loch-
gréBe war IOO-ym; die Anzahl der L&cher betrug 1024 pro Emz,
wihrend die Oberfliche der Uffnungen 6.4% der gesamten Film-~

oberfldche ausmachte.

Aus dieser gelochten Folie wurden Teebeutel in der Gr&Be
5,4 ¢m x 6,3 cm durch HeiBsiegeln hergestellt, in welche je-

weils 2g Tee einer Standard-Marke eingeflillt wurden.

Die Flissigkeitsdurchld@ssigkeit wurde verglichen mit einem im
Handel erh&ltlichen Teebeutel aus Ublichem Papier mit den

gleichen Abmessungen und dem gleichen Teeinhalt.

Im beiden F&llen wurde eine Methode angewandt, wie sie in 150
1574 - 1980 (E) beschrieben ist, nur mit dem Unterschied, daB8

Tee in die Teebeutel eingeflillt war.

Die Flissigkeitsdurchldssigkeit des Beutels aus dem Kunststoff-
Film war sehr viel besser als die des im Handel erhdlitlichen

Papier-Teebeutels. Die Menge an geldsten Teebestandteilen war

nach 1 min 12.5%
nach 3 min 31.5%
und nach 5 min 24 . 8% gr&Ber.
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Dabei war die Menge der durchgelassenen Feinteile des Tees
kleiner oder hdchstens gleich derjenigen Menge, die der Papier-

beutel durchlie8.

Vergleichsversuch A

Der Kunststoff-Film wurde aus dem gleichen Polydthylen herge-
stellt wie im Beispiel 1, jedoch mit einer Filmstdrke von 12um;
die durchschnittliche LochgrdBe war 169'Fm und die Anzahl der
Gffnungen 400 pro Quadratzentimeter. Die Fldche aller Gffnungen

betrug dabei 6,5% der gesamten OberflZche des Kunststoff-Films.

Der Versuch wurde in der gleichen Weise durchgeflihrt wie beim -

Beispiel 1. Die Menge an gel&sten Teebestandteilen war

nach 1 min 35,0%
nach 3 min 22,5%
und nach 5 min 12,2% grBer als bei dem her-

kdmmlichen Teebeutel.
Dabei war allerdings die Menge der durchgelassenen Feinteile

des Tees geringfligig grdBer als beim Teebeutel aus Papier.

Verg?eichsversuch B

Auch hierbei wurde ein Kunststoff-Film wie beim Beispiel 1
verwendet, dessen Dicke 12 pum betrug. Die durchschnittliche
GréBe der Offnungen lag unter 75 Pm (65% der 3ffnungen lagen
zwischen 35 und 65 pm und 17% lagen zwischen 10 und 20 Fm).

Die Anzahl der Offnungen betrug 991 pro Quadratzentimeter,

" wobei sich eine Fldche der Offnungen von 4.1% bezogen auf die

Gesamtoberfldche des Kunststoff-Films ergab.

Dieser Versuch wurde wieder in gleicher Weise wie bei 1) und
A) durchgefiihrt.
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Dabei war die éel&ste Menge an Teebestandteilen

nach 1 min 35.4% weniger,
nach 3 min 16.3% weniger
und nach 5 min 7.8% mehr als beim verglichenen

Teebeutel.

Der Teebeutel dieses Versuches konnte daher nicht befriedigen,

obwohl die Menge der durchgelassenen festen Teeteile niedrig
genug war. '

: !
Beispiel 2 ’

Auch bei diesem Beispiel wurde ein Kunststoff-Film gemi8
Beispiel 1 verwendet. Die Dicke betrug wieder zwischen 10 und
IZIFm, wihrend die durchschnittliche Gr&Be der ﬁffqungen'S} pm
und die Anzahl der Gffnungen pro Quadratzentimeter 992 betrug.

Damit ergab sich eine Fl&che aller Uffnungen von 8.5% der Gesamt-
fldche des Kunststoff-Films.

Hieraus wirden wieder Teebeutel dér GrdBe 5.4 x 6,3 cm durch

HeiBsiegeln gefertigt und jedgr mit 2 g Tee geflllt.

Die geld8ste Menge an Teebestandteilen war hier

nach ' . 1 min 1.7%
nach 3 min 20.5% o
und nach , 5 min 21.7% gréBer als beim herkdmm-

lichen Teebeutel aus Papier. Dabei war die Durchldssigkeit
fester Teebestandteile gleich oder kleiner als beim ver-

glichenen Papierbeutel.
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Patentanspriiche

Kunststoff-Film, insbesondere fiir die Herstellung von

flissigkeitsdurchldssigen Beuteln oder dgl. mit feinver-

teilten Offnungen, gekennzeichnet durch die folgenden

Merkmale:

a) Std3rke des Kunststoff-Films 8 bis 25 Hms

b) Durchschnittliche Gr&Be der Offnungen 30 bis 120 pm;

c) Anzahl der Gffnungen 700 bis 2000 pro Quadratzenti-
meter Filmfl3che; -

d) Gesamtfl3che der Uffnungen etwa 5 bis 15% der Kunst-
stoff-Film-Fl&dche.

Kunststoff-Film nach Anspruch 1, fir die Herstellung von
Teebeuteln, dadurch gekennzeichnet, daB die Gr&Be der

0ffnungen zwischen 90 und 110 pm und die Anzahl der

"Offnungen 900 bis 1200 pro Quadratzentimetér betragt.

Kunststoff-Film nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daB ein thermoplastisches Material verwendet ist,

das bei einer Temperatur von 115 bis 140 OCc erweicht.

Kunststoff-Film nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das thermoplastische Material des Films bei

einer Temperatur von 120 bis 130 °C erweicht.

Lo
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Kunststoff-Film nach Anspruch 1,2,3 oder k4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das thermoplastische Material des Kunst-

stoff-Films Polydthylen oder ein Copolymer von Athylen ist.

Kunststoff-Film nach einem der Anspriiche 1 bis 5§, dadurch
gekennzeichnet, daB das thermoplastische Material des Films
ein Poly3dthylen mittlerer bis hoher Dichte und hohem Mole-

kulargewicht ist.
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