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@ Vorrichtung zum Entwissern von wasserhaltigen Stoffen.

@ In einer Varrichtung zum Entwassern von wasserhalti-
gen Stoffen sind endlose Siebbander (1, 2) {iber Rollen (8}
geflhrt, die in zwei im wesentlichen zueinander parailelen
Rahmen (7, 11) gelagert sind, von welchen der eine zum
anderen anstellbar und aulerdem im wesentlichen parallel
zu diesem und somit quer zur Anstellrichtung verschiebbar
und in seiner lLage festlegbar ist. Zur Erleichterung der
Koordinierung der Anstell- und Verschiebebewegungen ist
mit einem Rahmen (7) eine Anschlége bildende Kulisse (10)
verbunden, deren Kulissenbahn (12} U-férmig mit ungleich
Jangen Schenkeln (13, 14} ist, in welche Kulissenbahn (12)
Haltebolzen bzw. Zapfen des anderen Rahmens (11) ein-
greifen.
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Vorrichtung zum Entwdssern von wasserhaltigen Stoffen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Ent-
wissern von wasserhaltigen Stoffen,wie Schl&mmen,bei welcher
der vorzugsweise bereits vorentwdsserte Stoff zwischen
unmlaufenden wasserdurchlissigen Bindern bzw. Siebbsndern iiber
Rollen gefiihrt wird, welche in wenigstens zwei gesonderten im
wesentlichen parallel zueinander angeordneten Rahmen gelagert
sind, wobei wenigstens ein Rahmen in Richtung zum gegeniiber-
liegenden Rahmen anstellbar ist.

Bei derartigen Einrichtungen k&nnen die Rollen der einander
gegeniiberliegenden Rahmen eine Abstiitzung flir die Siebb#nder
bilden und je nach Art ihrer Anstellung einen keilf8rmigen
Spalt definieren, wodurch vor allen Dingen Faserschlamm
besonders gut entwéssert werden kann. Es ist gleichfalls
moglich, die Rollen einander gegeniiberliegender Rahmen in
Ldngsrichtung versetzt zueinander anzuordnen, so daB die
Achsen der Rollen in der Seitenansicht eine Stellung auf
Licke ergeben, wodurch eine h&ufige Linienberiihrung erzielt
wird. Bei einer derartigen Anordnung erfolgt ein h3ufiges
Scheren des eingeschlossenen Schlammes, wodurch sich bei
manchen Schlammarten eine bessere Entwésserung ergibt.
Derartige Einrichtungen werden zumeist als Nachentwdsserungs-
stufe einer Siebbandentwdsserungseinrichtung nachgeschaltet
und zur Erzielung hoher FldchenpreBdriicke werden {iblicher-
weise Rollen mit relativ kleinem Durchmesser verwendet.
Dieser kleine Rollendurchmesser kann dann, wenn die Sieb-
bdnder um die Rollen benachbarter Rahmen {#iber den jeweils
groBten Umschlingungswinkel herumgefiihrt werden, dazu aus-
genutzt werden, eine hohe Walkarbeit auf den eingeschlossenen
Schlamm auszuilben, da sich die Bandgeschwindigkeiten der
beiden auf verschiedenen Radien wumlaufenden Siebbé&nder
unterscheiden. Eine derartige FEntwd@sserung unter Ausnutzung
einer grdBeren Relativbewegung zwischen den B&ndern ist fiir
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einzelne Schlammtypen besser geeignet als die Entwﬁsserung'
zwischen Siebb&ndern, welche durch Rollen aneinander gepreBt

werden.

Die Erfindung =zielt nun darauf ab, eine Einrichtung der
eingangs genannten Art zu schaffen, welche unter geringem
Aufwand auf verschiedene Anordnungen fiir die Entwdsserung von
Schldmmen umgebaut werden kann und bei welcher eine Reihe von
verschiedenen Ausfiihrungen derartiger Nachentwdsserungsstufen
mit einer gr&Beren Anzahl gleichbleibender Bauteile ver-
wirklicht werden kann. Zur Ldsung dieser Aufgabe besteht die
Erfindung darin, daB wenigstens ein Teil der Rollen wenig-
stens eines Rahmens, vorzugsweise alle Rollen eines Rahmens
gemeinsam mit dem Rahmen, im wesentlichen parallel zum
zweiten Rahmen und quer zur Anstellrichtung verschiebbar und
in seiner (ihrer) lage feststellbar ist (sind).

Durch die bereits bekannte Anstellbarkeit des Rahmens in
Richtung zum gegeniiberliegendem Rahmen 128t sich auch ein
Keilwinkel einstellen, wenn die Siebbénder 2zwischen den
Rollen hindurchgefiihrt sind. Die Anstellbarkeit der beiden
Rahmen zueinander dient auch der Einstellung des Abstandes
zwischen den benachbarten Siebbdndern und es kann auf diese
Weise eine Anpassung an den erforderlichen MaterialdurchfluB
erzielt werden. Im gleichen Sinn kann auch ein PreBdruck auf
die Siebb&nder aufgebracht werden, um die Entwdsserungs~
leistung zu verbessern. Dadurch, daB wenigstens ein Rahmen
nun zusdtzlich parallel zum zweiten Rahmen qguer zur Einstell-
richtung verschiebbar ausgebildet ist, lassen sich die Rollen
eines Rahmens gegeniiber den Rollen des anderen Rahmens in
einer Weise verschieben, daB eine Stellung auf Liicke méglich
wird. In dieser Stellung auf ILiicke erfolgt eine hdufigere
Linienberiihrung und damit ein definirter Schereffekt fiir den
Schlammes, wodurch sich die Entw&sserungsleistung beein-
flussen 1&8t. Zusammen mit der Einstellbarkeit der Rahmen

zueinander lassen sich nun aber auch die beiden Rahmen so
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weit voneinander entfernen, daB die Siebb8nder nicht mehr
zwischen den Rollen unter Linienpressung hindurchgeflihrt .
sind, sondern um die Rollen herumgefiihrt werden, wodurch bei
entsprechender Umschlingung und Fldchenpressung die Walk-
arbeit erhdht werden kann. In diesem Falle ist eine Stellung

‘auf Liicke vorteilhaft, um die Belastungen beider Rahmen

gleichm#Big zu halten und die Abstlitzung der Rahmen gegen-
einander einfach zu halten. Dadurch, daBf wenigstens ein Teil
der Rollen wenigstens eines Rahmens relativ zu den Rollen
anderer Rahmen versetzt werden kann, l1&Bt sich eine weitere
Anpassung an die Bediirfnisse erzielen, da nunmehr ein Teil
der Rollen der Entwdsserungsvorrichtung auf Liicke und ein
weiterer Teil der Rollen den Rollen gegeniiberliegender Rahmen
gegeniiberliegend angeordnet sein kann. In einfacher Weise
kann aber  fiir eine derartige Verstellung der Rahmen selbst
mit allern an diesen Rahmen festgelegten Rollen relativ zu
gegeniiberliegenden Rahmen verstellt werden.

Die Verstellbarkeit eines derartigen Rahmens kann in ein-
facher Weise z.B. auch unter Zuhilfenahme eines Flaschenzuges
durchgefiihrt werden. Es ist hiebei von Vorteil, wenn die
Rollen jedes Rahmens im wesentlichen gleichen Durchmesser
aufweisen und deweils in einer Ebene des Rahmens angeordnet
sind und die Verschiebbarkeit des einen Rahmens gegeniiber dem
anderen Rahmen quer zur Anstellrichtung durch Anschlige
begrenzt ist. Das Anheben, insbesondere das Absenken des
Rahmens, wird auf diese Weise {iberaus einfach, da die Absenk~
bewegung durch die Schwerkraft bis zum Wirksamwerden des
Anschlages durchgefiihrt werden kann, wenn die beiden Rahmen
im wesentlichen vertikal angeordnet sind. Durch die Anschlége
kann vor allen Dingen eine definierte Stellung auf Lﬁcke
einander degeniiberliegender Rollen und eine definierte
Stellung, in welcher die gegeniiberliegenden Rollen in
gleichen Querschnittsebenen liegen, sichergestellt werden.
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Vorzugsweise ist die Ausbildung hiebei so getroffen, daB alle
Rollen aller Rahmen gleichen Durchmesser aufweisen und daB
die Achsabstdnde benachbarter Rollen jedes Rahmens unterein-
ander gleich und vorzugsweise h&chstens gleich dem doppelten
Rollendurchmesser sind. Mit einer derartigen Ausbildung kann
durch Verstellung der Rahmen parallel zueinander sowohl eine
Einstellung erzielt werden, bei welcher alle Rollen
gegeniiberliegender Rahmen einander gegeniiberliegen und auf
diese Weise Rollenpaare bilden, als auch eine Stellung, bei
welcher die Rollen zu einer Seite des Siebbandes mittig
zwischen den Rollen zur anderen Seite des Siebbandes liegen,
so daB die Anzahl der LinienpreBstellen von urspriinglich n/2,
worin n die Gesamtzahl der Entwdsserungsrollen bedeutet, auf
n-lrerhﬁht wird. Gleichzeitig mit dieser ErhShung der Anzahl
der LinienpreBstellen wird ein gegeniiber dem urspriinglichen,
meist geradlinigen Bandverlauf nunmeh¥ ein mehr oder minder
stark schlangenfdrmiger Bandverlauf erzielt, so daB ein
gewisser Walkeffekt ausgeilibt wird. In diesem Fall werden die
Lagerungen aller Rollen des Rahmens gemeinsam mit den Jje-
weiligen Rahmen versetzt, so daB eine gesonderte Verstellung
der einzelnen TLagerungen der Entwdsserungsrollen nicht
erforderlich ist.

Bei Anordnungen der beiden Rahmen, bei welchen die Siebbdnder
zwischen den einander gegeniiberliegenden Rollen hindurchge-
fiihrt sind, kann die Einstellung der Spaltbreite zwischen den
Siebbindern und die Einstellung des AnpreBdruckes in ein-
facher Weise durch elektromotorisch betriebene oder hydrau-
lische Spannelemente sichergestellt werden. Um einen ein-
fachen Umbau auf eine Anordnung, bei welcher die Rahmen so
weit voneinander getrennt sind, daB die Siebbinder die
einzelnen Rollen gegeniiberliegender Rahmen umschlingen zu
ermdglichen, sollen diese Spannelemente mit einfachen Mitteln
18sbar an den Rahmen festlegbar sein. Eine derartig einfach
16sbare Verbindung der Spannelemente ist aber auch fir die

Anordnung der beiden Rahmen bei =zwischen den Rollen
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hindurchgefithrten Siebbi#ndern wvon Vorteil, wenn ein Rahmen
aus der Stellung, in welcher die gegeniiberliegenden Rollen in
gleichen Querschnittsebenen angeordnet sind, in eine Stellung
auf Liicke verschoben wird. In diesem Fall ist gem88 einer
vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung die Ausbildung so

.--.getroffen, daB die einander gegeniilberliegenden Rahmen An-

schluBstellen fiir wenigstens ein, vorzugsweise federndes,
Spannelement aufweisen, wobei an wenigstens einem Rahmen zwei
AnschluBstellen fiir die 1l6sbare Festlequng jeweils eines
Spannelementes in L&ngsrichtung des Rahmens in einem dem -
durch die Anschldge definierten Verschiebeweg entsprechenden
Abstand versetzt angeordnet sind. Es kann somit nach dem
Verschieben des Rahmens um einen halben Achsabstand benach-
barter Rollen das Spannelement in der neuen Position wieder
festgelegt werden, wobei die auf die Rahmen aufgebrachten
Spaﬁnkréfte gegeneinander unter identischen Winkeln, wie bei
der jeweils anderen Stellung, zur Wirkung gebracht werden

kénnen. Ublicherweise werden diese Spannkrifte normal zur
Rahmenebene aufgebracht.

Eine konstruktiv Dbesonders einfache Ausbildung fiir die
Verstellung eines Rahmens besteht darin, daB die Anschlige
zur Begrenzung der Verschiebebewegung quer zur Anstell-
richtung von einer mit einem Rahmen verbundenen Kulisse
gebildet sind, derxen Kulissenbahn im wesentlichen U-f&6rmig
verlduft und deren freie U-Schenkel zu dem jeweils gegen-
iiberliegenden Rahmen gerichtet sind, in welche Kulisse
Haltebolzen bzw. Zapfen des Jjeweils anderen Rahmens ein-
greifen. Mit einer derartigen Kulisse lassen sich zwei genau
definierte Verschiebepositionen einnehmen, wobei durch die
Schenkel der U-formig verlaufenden Kulissenbahn eine Fiihrung
fiir die Anstellbewegung der beiden Rahmen zueinander gebildet
wird. Vorzugsweise entspricht hiebei der Abstand der zuein-
ander parallelen Schenkel der U-f&rmigen Kulissenbahn einem

halben Achsabstand benachbarter Rollen eines Rahmens.
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Da bei der Stellung auf Liicke die Rollen eines Rahmens nahe
an den anderen Rahmen herangefiihrt werden k&énnen, ist es fiir
die Erzielung einer h&ufigen Linienberithrung giinstig, wenn
einer der beiden Schenkel der U-f6rmigen Kulissenbahn l&nger
als der =zweite Schenkel ausgebildet ist. Dieser l3ngere
Schenkel erméglicht dann eine Fﬁhrung des zweiten Rahmens bis
zu einer Endstellung, in welcher die beiden Rahmen n3her
aneinander herankommen als bei der Fiihrung im jeweils anderen
Schenkel, bei welcher die Rollen gegeniiberliegender Rahmen in
der gleichen Querschnittsebene liegen. Durch die Lage der
Enden der beiden Schenkel wird sichergestellt, daB eine
lberlastung der Rollenachsen durch unmittelbares Anpressen
der Rollen aneinander in den beiden Verschiebelagen der
Rahmen verhindert wird. : -

Vorzugsweise weisen beide Rahmen Jjeweils wenigstens vier
AnschluBstellen auf. Die beiden Rahmen konnen durch zwei
Spannelemente in einer Weise gegeneinander angestellt werden,
daB sich ein Keil vom Einlauf bis zum Auslauf der Presse
ergibt, und auf Grund der m&glichen verschiedenen Verschiebe-
lagen eines Rahmens sind zumindest an einer Seite zwei
benachbarte AnschluBstellen fiir die Spannelemente vorteil-
haft. Wenn auch der andere Rahmen zwei Paare von Anschluf-
stellen aufweist, 18Bt sich eine winkelsteife Abstiitzung mit
den Rahmen verbinden, wobei in diesem Falle die Rahmen so
weit in Abstand voneinander gehalten werden, daB die Sieb-
bénder um die Rollen herumgeschlungen werden kSnnen. Zu
diesem Zweck ist allerdings zumeist eine Verldngerung der
Siebbdnder oder ein Austausch der Siebbdnder durch ldngere
Siebbsnder erforderlich. Die winkelsteife Abstiitzung kann
hiebei durch zwei im Querschnitt im wesentlichen I-f&rmige
Trdger nahe den beiden Enden des Rahmens verwirklicht werden,
welche mit dem Rahmen verschraubt werden oder aber durch

einfache Vorsteckbolzen gesichert werden.
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Vorzugsweise sind die Rahmen vertikal angeordnet und an den
Rahmen jeweils unterhalb einer Rolle Abtropftassen ange-
ordnet, wodurch ein Herabtropfen von sustretendem Wasser auf
darunterliegende Rollen und damit ein Wiedereintreten des
bereits ausgetretenen Wassers in die zu entw3ssernde Stoff-
bahn verhindert wird. Die gleichen Abtropftassen kdnnen mit
Vorteil bei einer derartigen vertikalen Anordnung der Rahmen
auch zum Auffangen von austretendem Wasser verwendet werden,
wenn die Siebbdnder zwischen gegeniiberliegenden Abstilitzrollen
hindurchgefiihrt werden, wobei in diesem Falle eine Anstell-
barkeit der Tropftassen én die Siebbdnder erforderlich ist.
Die Ausbildung ist daher vorzugsweise so getroffen, daB die
Abtropftaséen an Jjeweils einem Rahmen in im wesentlichen
horizontaler Richtung verschieblich und in ihrer Verschiebe-
lage festlegbar angeordnet sind und an ihrer dem Jjeweils
gegeniiberliegenden Rahmen zugewendeten Kante mit einer
Abstreiflippe ausgebildet sind. Auf diese Weise kann die
Abstreiflippe sowohl in der gestaffelten als auch in der
Position, bei welcher die gegeniiberliegenden Rollen in
gleichen Querschnittsebenen angeordnet sind, an die Sieb-
bénder herangefiihrt werden und das austretende Wasser ab-
streifen., Die Abtropftassen sind vorzugsweise so ausgebildet,

daB sowohl die Rolle als auch das Siebband mit einer
Abstreiflippe zusammenwirken.

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand eines in der Zeichnung
dargestellten Ausfiihrungsbeispieles ndher erl&utert. 1In
dieser zeigen Fig. 1 eine erste Anordnung der Rahmen einer
Nachentwdsserungsstufe einer Siebbandpresse, Fig. 2 eine
zweite Stellung der Rahmen der gleichen Nachentwésserungs-
stufe und Fig. 3 eine weitere Stellung der Rahmen der
gleichen Nachentwé&sserungsstufe.

In Fig. 1 sind die Siebb&nder mit 1 und 2 bezeichnet, Uber
eine flir beide Siebb&nder gemeinsame Antriebstrommel 3,
welche nahe dem Abwurfende angeordnet ist, werden die
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Siebbdnder im Sinne des Pfeiles 4 aus einer vorgeschalteten
Siebbandpresse abgezogen und ilber eine Hochdruckentwisse-
rungsstufe 5 gefiihrt. Mit dem Rahmen 6 der Siebbandpresse ist
ein erster starrer Rahmen 7 verbunden, welcher Rollen 8
trédgt. Der starre Rahmen 7 trdgt auch den Antriebsmotor 9 fiir
die Antriebstrommel 3, sowie eine Kulisse 10, an welcher der
bewegliche Rahmen 11 angelenkt ist. Die Kulisse 10 weist eine
U-f6rmige Kulissenbahn 12 auf, deren kurzer freier Schenkel
mit 13 und deren langer freier Schenkel mit 14 bezeichnet
ist. Auch der bewegliche Rahmen 11 weist Rollen 8 auf, welche
den gleichen Durchmesser wie die Rollen des starren Rahmens 7
aufweisen. Beide Rahmen sind bei der Anordnung nach Fig. 1
unter Zwischenschaltung von- Distanzstiicken 15 mniteinander
verbunden. Sowohl der Rahmen 7 als auch der Rahmen 11 weisen
hiebei 3zwei Paare wvon AnschluBstellen 16 auf, welche eine
winkelsteife Festlegung der Distanzstiicke 15 erm®glichen. Die
Siebbdnder 1 und 2 sind hiebei um die Rollen 8 herumgefiihrt
und umschlingen diese Rollen jeweils {iber einen Zentriwinkel
von mehr als 180°. Durch die unterschiedliche Bandgeschwin-
digkeit des jeweils inneren Siebbandes relativ zum &uBeren
Siebband wird bei dieser Anordnung ein Walkeffekt auf das
zwischen den Siebbindern eingeschlossene Gut ausgeiibt,
wodurch sich eine gute Entwdsserung ergibt. Das abflieBende
Stoffwasser wird von Jjeweils unterhalb der Rollen angeord-
neten Abtropftassen 17 aufgenommen, deren jeweils dem anderen
Rahmen zugewendete Kante 18 als Abstreiflippe ausgebildet
ist. In analoger Weise kann auch die zweite Kante, welche in
wesentlichen parallel zur Siebbahn verlduft, als Abstreif-
lippe ausgebildet sein und durch Schwenken oder Verschieben
der Abtropftasse 17 an die Rollen herangefithrt werden. Es
kann mit diesen 2zweiten Abstreiflippen austretendes Stoff-
wasser von den Rollen selbst abgestreift werden.Die Abtropf-
tassen 17 sind mit den jeweiligen Rahmen 7 und 11 im Sinne
des Doppelpfeiles 19 quer verstellbar verbunden, um ein
Heranfiihren der Abstreiflippen 18 an die Siebbd&nder und die
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Rollen bei den Anordnungen nach den Fig. 2 und 3 zu ermdg-
lichen.

Die Siebb&nder 1 und 2 laufen im Sinne der Pfeile 20 und 21
zur Siebbandpresse zuriick und werden in nicht n&her darge-
stellter Weise wiederum mit zu entwdsserndem Gut beladen. Die
Umlenkrollen fiir diese Siebb#nder sind mit 22 bezeichnet,
wobei einzelne dieser Umlenkrollen zur Einstellung der
Bandspannung bzw. zur Kontrolle des Bandverlaufes verstellbar
ausgebildet sein kénnen. Am Abwurfende 23 sind Schaber 24 fiir
die Abnahme des entwdsserten Gutes von den Siebbdndern
vorgesehen,

Bei der Ausbildung nach Fig. 2 ist der Rahmen 11 relativ zum
Rahmen 7 angehoben, so daB die einander gegeniiberliegenden’
Rollen 8 nunmehr in gemeinsamen Querschnittsebenen 25 liegen.
Die Siebbdnder 1 und 2 sind hiebei zwischen den einander
gegeniiberliegenden Rollen 8 hindurchgefiihrt und werden durch
diese Rollen 8 abgestiitzt. Der Rahmen 11 ist {ber einen
Zapfen 26 in dem kurzen Schenkel 13 der U-fbrmigen Kulissen-
bahn 12 gefiihrt und die beiden Rahmen 7 und 11 werden {iber
Spannelemente 27 gegeneinander geprefit. Durch unterschied-
liche Einstellungen der beiden Spannelemente 27 138t sich
zwischen den Siebbdndern ein von unten nach oben sich ver-
jlingender Spalt einstellen, wodurch sich eine gute Ent-
wdsserungsleistung, insbesondere bei faserhdltigem Schlamm,
ergibt. Die Spannelemente 27 sind hiebei durch Elektromotoren
28 angetrieben und es sind DruckmeBdosen 29 filir die Regelung
der Spannkraft vorgesehen. Die Spannelemente 27 sind hiebei
unter Verwendung von Vorsteckbolzen 30 an einer entsprech-
enden Anschlufistelle 31 am starren Rahmen festgelegt. Am
gleichen starren Rahmen sind in einem Abstand a versetzt
AnschluBstellen 32 vorgesehen, wobei dieser Abstand a dem
Abstand b der beiden Schenkel 13 und 14 der Kulisse ent-
spricht.
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Die abgesenkte Stellung, bei welcher die Rollen 8 des Rahmens
11 gegeniiber den Rollen 8 des Rahmens 7 auf Liicke verstellt
sind, ist in Fig. 3 dargestellt. Hier sind gleichfalls die
Siebbénder 1 und 2 zwischen den einander gegeniiberliegenden
Rollen gegeniiberliegender Rahmen hindurchgefiihrt wund die
Spannelemente 27 sind nunmehr an den AnschluBstellen 32
mittels der Vorsteckbolzen 30 festgelegt. Der Rahmen 11 ist
in Richtung zum Rahmen 7 nunmehr im l&ngeren Schenkel 14 der
Kulissenbahn 12 gefiihrt, so daB bei dieser Stellung auf Liicke
die beiden Rahmen 7 und 11 n&her aneinandergefiihrt werden
kénnen als bei der in Fig. 2 dargestellten Stellung, bei
welcher die Rollen 8 gegeniiberliegender Rahmen jeweils in
gleichen Querschnittsebenen 25 angeordnet sind.

Die Verstellung des Rahmens 11 parallel zum Rahmen 7 ist
jeweils in der in Richtung des Pfeiles 33 nach auBen bewegten
Lage des Rahmens 11 mdglich. In diesem Fall kann der Zapfen
26 im die beiden freien Schenkel 13 und 14 der Kulissenbahn
verbindenden Bereich in HOhenrichtung verstellt werden und es
kann fiir diese HOhenverstellung in einfacher Weise ein
Flaschenzug od.dgl. verwendet werden.

Die Entwdsserungsvorrichtung kann auch gesondert ohne vorge-
schaltete Entwdsserungsstufe betrieben werden. In der Regel
wird jedoch =zumindest eine Vorentwdsserungsstufe der oben
beschriebenen Entwdsserungsvorrichtung vorgeschaltet. Die
Anordnung der Rahmen filir die einzelnen Rollen erfolgt bevor-
zugt im wesentlichen lotrecht, so daB der oder die Rahmen im
Sieb relativ zu dem oder den Rahmen der anderen Siebe abge-
senkt oder angehoben werden. Es ist jedoch ohne weiteres
mdglich, die Anordnung in schriger oder waagrechter Lage der
Rahmen bzw. der Ebene, in welchen die Lagerungen f£fir die

PreBwalzen liegen, zu betreiben.
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Zur Erzielung des AnpreBdruckes k&nnen in bekannter Weise
Druckfedern verwendet werden, wobei ein mit der Dicke des
Schlammkuchens steigender Druck erzielt werden kann.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Entwédssern von wasserhaltigen Stoffen, wie
Schlsmmen, bei welcher der vorzugsweise bereits vorent-
wdsserte Stoff zwischen umlaufenden wasserdurchldssigen
Biéndern bzw. Siebbindern (1, 2) tiber Rollen (8) gefiihrt wird,
welche in wenigstens 2zwei gesonderten im wesentlichen
parallel zueinander angeordneten Rahmen (7, 11) gelagert
sind, wobei wenigstens ein Rahmen (11) in Richtung zum
gegeniiberliegenden Rahmen (7) anstellbar ist, dadurch gekenn-~
zeichnet, daB wenigstens ein Teil der Rollen (8) wenigstens
eines Rahmens (11), vorzugsweise alle Rollen eines Rahmens
gemeinsam mit dem Rahmen, im wesentlichen parallel zum
zweiten Rahmen (7) und quer zur Anstellrichtung verschiebbar
und in seiner (ihrer) Lage feststellbar ist (sind). '

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Rollen (8) jedes Rahmens (7, 11) im wesentlichen gleichen
Durchmesser aufweisen und jeweils in einer Ebene des Rahmens
angeordnet sind und daB8 die Verschiebbarkeit des einen
Rahmens (11) gegenliber dem anderen Rahmen (7) quer zur
Anstellrichtung durch Anschlége begrenzt ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB alle Rollen (8) aller Rahmen (7, 11) gleichen
Durchmesser aufweisen und daB die Achsabsté&nde benachbarter
Rollen (8) jedes Rahmens (7, 11) untereinander gleich und
vorzugsweise hochstens gleich dem doppelten Rollendurchmesser
sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1,2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die einander gegeniiberliegenden Rahmen (7, 11)
Anschlufistellen (16) fir wenigstens ein, vorzugsweise
federndes, Spannelement (27)aufweisen, wobei an wenigstens
einem Rahmen (7) zwei AnschluBstellen (31, 32) filir die
18sbare Festlequng Jjeweils eines Spannelementes (27) in
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Léngsrichtung des Rahmens in einem dem durch die Anschlige
definierten Verschiebeweg entsprechenden Abstand (a) versetzt
angeordnet sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 2,3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Anschl&ge zur Begrenzung der Verschiebebe-
wegung quer zur Anstellrichtung von einer mit einem Rahmen
(7) verbundenen Kulisse (10) gebildet sind, deren Kulissen-
bahn (12) im wesentlichen U-fdrmig verlduft und deren freie
U-Schenkel (13, 14) zu dem jeweils gegeniiberliegenden Rahmen
(7) gerichtet sind, in welche Kulisse Haltebolzen bzw. Zapfen
(26) des jeweils anderen Rahmens (l1l)eingreifen.

6. Vorrichtuné nach Ansprﬁch 5, dadurch gekennzeichnet, daB
der Abstand (b) der zueinander parallelen Schenkel (13, 14}
der U-fdrmigen Kulissenbahn (12) einem halben Achsabstand
benachbarter Rollen (8) eines Rahmens (7, 11) entspricht.

7. Vorrichtung nach Anspfuch 5 oder 6, dadurch gekennzeich-
net, daB einer (14) der beiden Schenkel (13, 14) der
U-formigen Kulissenbahn (12) l&nger als der zweite Schenkel
(13) ausgebildet ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch

gekennzeichnet, daB beide Rahmen (7, 11) jeweils wenigstens
vier AnschluBstellen aufweisen.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Rahmen (7, 11) vertikal angeordnet
sind und an den Rahmen jeweils unterhalb einer Rolle (8)
Abtropftassen (17) angeordnet sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB
die Abtropftassen (17) an jeweils einem Rahmen (7, 11) in im
wesentlichen horizontaler Richtung verschieblich und in ihrer

Verschiebelage festlegbar und/oder schwenkbar angeordnet sind
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und an ihrer dem jeweils gegeniiberliegenden Rahmen (11, 7)
zugewendeten Xante mit einer Abstreiflippe (18) ausgebildet
sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Abtropftassen (17) Abstreiflippen (18) auf-
welsen, die sowohl auf das Siebband (1, 2) als auch auf die
Rollen (8) einwirken.
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