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©  Glasbausteinwand. 

  Eine  Glasbausteinwand  mit  durch  Halteleisten  (16)  vo- 
neinander  getrennt,  neben-  und  übereinander  befestigten 
Glasbausteinen  (18),  dabei  werden  die  Glasbausteine  von 
Halteleisten  (16)  mit  einem  Doppel-T-Profil  einzeln  umklam- 
mert  und  in  einen  umlaufenden  Halterahmen  (19)  einge- 
spannt. 

Die  Glasbausteine  (18)  weisen  an  ihren  Rändern  rundum 
versenkte  Schultern  (38)  auf,  welche  den  Schenkeln  der 
Halteleisten  und  Dichtungen  (20)  soviel  Platz  bieten,  daß  die 
Glasbausteinwand  an  ihrer  Innen-  und  Außenfläche  glatt 
bleibt. 



Die  E r f indung   b e t r i f f t   e ine   Glasbaus te inwand   mit  durch  H a l t e -  

l e i s t e n   vone inande r   g e t r e n n t   neben-   und  ü b e r e i n a n d e r b e f e s t i g -  

ten  G l a s b a u s t e i n e n .  

G l a s b a u s t e i n e   werden  b i s h e r   mit  e i n e r   Mörte l fuge  nach  DIN  4242 

zu  G la sbaus t e inwänden   v e r a r b e i t e t .   Für  eine  s t a t i s c h   e i n w a n d -  

f r e i e   und  über  Jahre   r e g e n d i c h t e   und  g e b r a u c h s t ü c h t i g e   G l a s -  

baus t e inwand   muß  die  G la sbaus t e inwand   mit  Baus täh len   a r m i e r t  

werden  und  die  Wärmedehnung  der  Wand  darf   n i ch t   zu  Zwängen 

füh ren .   Gute  V e r l e g e a r b e i t ,   die  nur  von  g e s c h u l t e n   F a c h l e u t e n  

e r w a r t e t   werden  kann,  i s t   t e u e r ;   n i ch t   sachgemäße  V e r l e g u n g  

f ü h r t   immer  wieder   zu  Schäden .  

Der  E r f indung   l i e g t   desha lb   die  Aufgabe  zugrunde,  e ine  G l a s b a u -  

s t e inwand   bzw.  Vor r i ch tungen   zu  deren  H e r s t e l l u n g   d e r a r t   zu  g e -  

s t a l t e n ,   daß  mit  e i n e r   m ö r t e l f r e i e n   und  ohne  besondere   V o r k e n n t -  

n i s s e   d u r c h f ü h r b a r e n   Verlegung  der  G l a s b a u s t e i n e   eine  hohe  s t a -  

t i s c h e   und  dynamische  W i d e r s t a n d s f ä h i g k e i t   e r z i e l t   w i r d .  

Die  Aufgabe  i s t   e r f indungsgemäß  dadurch  g e l ö s t ,   daß  die  G l a s -  

b a u s t e i n e   in  d u r c h l a u f e n d e   H a l t e l e i s t e n   mit  einem  D o p p e l - T -  

P r o f i l   e i n g e s e t z t   werden  und  die  Querfuge  mit  einem  L e i s t e n -  

s tück  aus  dem  g l e i chen   P r o f i l   a l s   A b s t a n d s h a l t e r   g e b i l d e t  

w i r d .  

Das  gesamte  Wandelement  wird  dann  noch  in  einen  umlau fenden  

Hal terahmen  e i n g e s p a n n t .  

Die  be iden   m i t e i n a n d e r   v e r s p a n n t e n   H a l t e l e i s t e n   umklammern  d i e  

G l a s b a u s t e i n e   s i che r   in  i h r e r   vorbes t immten  S t e l l u n g .   Je  n a c h  

Werks to f fwahl   und  Bemessung  der  H a l t e l e i s t e n   t r agen   d i e se   mehr  

oder  weniger   e r h e b l i c h   zur  B e l a s t b a r k e i t   der  G l a s b a u s t e i n w a n d  



bei .   Die  H a l t e l e i s t e n   können  -   je  nach  A n f o r d e r u n g  -   b e i -  

s p i e l s w e i s e   aus  Holz,  K u n s t s t o f f   oder  Aluminium  b e s t e h e n .  

Besonders   v o r t e i l h a f t   s ind  h i e r f ü r   wärme-  und  s c h a l l d ä I m e n -  

de  W e r k s t o f f e   wie  Holz  und  K u n s t s t o f f .   Längs-  und  q u e r a n g e -  

o r d n e t e   H a l t e l e i s t e n   b i l d e n   in  s i ch   e in   G i t t e r w e r k .  

Die  H a l t e l e i s t e n   haben  vo rzugswe i se   e in   D o p p e l - T f ö r m i g e s  

P r o f i l   mit  zu  den  S e i t e n f l ä c h e n   der  G l a s b a u s t e i n w a n d   p a r a l l e -  

len  Schenkeln   und  einem  in  der  Fuge  d u r c h l a u f e n d e n   S t e g .  

Zwischen  den  H a l t e l e i s t e n   und  den  G l a s b a u s t e i n e n   sind  v o r -  

zugsweise   e l a s t i s c h e   Dichtungen  e i n g e s p a n n t .   Die  D i c h t u n g e n  

machen  die  G l a s b a u s t e i n w a n d   r e g e n d i c h t ,   l a s s e n   aber  d u r c h  

Wärmedehnung  oder  durch  Scha l l s chwingungen   b e d i n g t e   R e l a t i v -  

bewegungen  zwischen  den  G l a s b a u s t e i n e n   und  den  H a l t e l e i s t e n  

in  den  e r f o r d e r l i c h e n   Grenzen  zu,  so  daß  u n z u l ä s s i g e   hohe  

Spannungen  vermieden  werden  und  die  L ä r m a b s o r p t i o n   v e r -  

b e s s e r t   wird.   Die  Dich tungen   haben  v o r z u g s w e i s e   e inen   L - ,  

V-  oder  Z-förmigen  Q u e r s c h n i t t   und  l i egen   j e w e i l s   im  Winkel  

zwischen  einem  der  Schenkel   und  dem  Steg  des  Tförmigen  P r o -  

f i l s   des  zugehör igen   G i t t e r w e r k e s .  

Besonders   v o r t e i l h a f t   i s t   es,   wenn  die  G l a s b a u s t e i n e   an  i h -  

ren  Rändern  rundum  v e r t i e f t e   S c h u l t e r n   a u f w e i s e n ,   die  so  b e -  

messen  und  sowei t   z u r ü c k g e s e t z t   s ind ,   daß  s i e   dem  S c h e n k e l  

der  H a l t e l e i s t e   P l a t z   b i e t e n .   Bei  d i e s e r   b e v o r z u g t e n   A u s f ü h -  

rungsform  i s t   die  e r f indungsgemäße   G l a s b a u s t e i n w a n d   an  i h -  

r e r   Außen-  und  I n n e n s e i t e   g l a t t ,   so  daß  s ie   s ich   l e i c h t   s a u -  

b e r h a l t e n   l ä ß t .  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   der  Er f indung   werden  im  fo lgenden   anhand  

s c h e m a t i s c h e r  . Z e i c h n u n g e n   b e s c h r i e b e n .   Es  z e i g t :  

F igur   1  e inen  s e n k r e c h t e n   S c h n i t t   durch  e ine   Mauer-  

öffnung  mit  e i n e r   G l a s b a u s t e i n w a n d ,  

F igur   2  den  waage rech t en   T e i l s c h n i t t   I I - I I   in  Figur   1,  



Figur  3  e inen  v e r g r ö ß e r t e n   A u s s c h n i t t   aus  Figur  1, 

F igur   4  e ine  V a r i a n t e   zu  Figur   3  mit  rundum  v e r t i e f -  

t e r   S c h u l t e r ,  

Figur   5  e inen  e i n f a c h e n   Kreuzungspunkt   und 

Figur   6  e inen  Kreuzungspunkt   mit  Ve rzahnung .  

Gemäß  Figuren  1  und  2  wird  eine  öffnung  1o  e i n e r   Mauer  12 

ein  Halterahmen  14  e i n g e s e t z t   und  mit  Schrauben  und  Dübeln  

wie  ü b l i c h   b e f e s t i g t .   Sodann  wird  eine  H a l t e l e i s t e   16  m i t  

den  Schenkeln  22  und  dem  Steg  24  in  den  Halterahmen  14  e i n -  

geschoben  und  gegen  d i e sen   a b g e d i c h t e t ,   b e i s p i e l s w e i s e   m i t  

d a u e r e l a s t i s c h e m   K i t t .   Ansch l i eßend   werden  G l a s b a u s t e i n e   18,  

die  zuvor  an  ihren  Rändern  mit  umlaufenden,   w e i c h e l a s t i s c h e n  

Dichtungen  2o  ve rsehen   worden  s ind ,   von  innen  her  in  die  zum 

B e i s p i e l   waagerech te   H a l t e l e i s t e   -16  e ingeschoben   und  l o s e  

fes tgek lemmt .   S c h l i e ß l i c h   wird  von  i nnen   her  in  die  noch 

of fenen   zum  B e i s p i e l   s e n k r e c h t e n   Fugen  zwischen  den  G l a s -  

b a u s t e i n e n   18  j ewe i l s   a l s  A b s t a n d h a l t e r   23  ein  P r o f i l s t ü c k  

von  oben  e i n g e s e t z t .  

Die  A b s t a n d h a l t e r   23  be s t ehen   aus  dem  g l e i c h e n   D o p p e l - T - P r o -  

f i l   wie  die  d u r c h l a u f e n d e   waagerech te   H a l t e l e i s t e   16,  d a b e i  

s t ö ß t   dessen  V e r b i n d u n g s s t e g   auf  die  waagerech ten   Stege  24;  

die  äußeren  Schenkel  s ind  jedoch  v e r k ü r z t ,   so  daß  sie  zwi -  

schen  den  Schenkeln  22  der  d u r c h l a u f e n d e n   H a l t e l e i s t e n   16 

P la tz   f i n d e n .  

Dadurch  wird  aus  den  H a l t e l e i s t e n   16  und  den  A b s t a n d h a l t e r n   23 

ein  in  s ich  v e r z a h n t e s   G i t t e r w e r k   g e b i l d e t .  

Figur   3  z e ig t   E i n z e l h e i t e n   in  größerem  Maßstab.  Die  H a l t e -  

l e i s t e   16  ha t .  e inen   Tförmigen  Q u e r s c h n i t t   mit  f l achen   Schen-  

keln  22  und  einem  in  die  Fuge  zwischen  den  beiden  b e n a c h b a r -  

ten  G la sbaus t e inen   18  h i n e i n r a g e n d e n   Steg  24.  

Die  Dichtungen  2o  sind  gemäß  Figur  3  j ewe i l s   zwischen  e inem 

der  Schenkel  22  und  dem  benachba r t en   G l a s b a u s t e i n   18  r e g e n -  



u n d i s c h w i t z w a s s e r d i c h t   e i n g e s p a n n t .   Gemäß  F igur   3  hat   d i e  

Dichtung  2o  ein  Lförmiges   P r o f i l .   Sie  kann  auch  aus  d a u e r -  

e l a s t i s c h e m   K i t t   g e b i l d e t   w e r d e n .  

Die  Ausführungsform  gemäß  Figur   4  u n t e r s c h e i d e t   s ich   von 

der  in  F igur   3  d a r g e s t e l l t e n   dadurch,   daß  die  G l a s b a u -  

s t e i n e   18  an  ihren  Rändern  e ingezogene ,   umlaufende  S c h u l -  

t e r n   38  au fweisen ,   d ie   d e r a r t   bemessen  s ind,   daß  s ie   d i e  

be iden   Schenkel   22  der  H a l t e l e i s t e n   16  und  der  A b s t a n d -  

h a l t e r   23  sowie  die  zugehör igen   Dichtungen  2o  au fnehmen .  

In  diesem  Fa l l   können  die  Dichtungen  2o  mit  je  einem  F o r t -  

s a t z   4o  den  b e n a c h b a r t e n   Schenkel   22  der  zugehör igen   H a l -  

t e l e i s t e   16  bzw.  23  umgre i fen ;   die  Dichtungen  2o  haben  s o -  

mit  gemäß  F igur   4  e inen   Zförmigen  Q u e r s c h n i t t .  

In  v i e l e n   F ä l l e n   genügt   es,   zur  E r z i e l u n g   e i n e r   R e g e n w a s s e r -  

d i ch tung   den  Abstand  4o  zwischen  der  e ingezogenen   S c h u l t e r   38 

des  G l a s b a u s t e i n e s   18  und  dem  Schenkel   22  der  H a l t e l e i s t e   16 

mit  e i n e r   Fugend ich tung   aus  d a u e r e l a s t i s c h e m   K i t t   a u s z u f ü l -  

l e n .  

In  der  Figur   5  i s t   e in   S c h n i t t   durch  den  e i n f a c h e n   Kreuzungs -  

punkt  der  H a l t e l e i s t e n   g e z e i g t .  

Die  waagerech te   H a l t e l e i s t e   16  mit  den  Schenkeln   22  w i r d  

nach  unten  und  oben  j e w e i l s   durch  e ine  Z w i s c h e n l e i s t e   25 

mit  den  Schenkeln  23  a l s   A b s t a n d h a l t e r   a b g e s t ü t z t .   Der  m i t t -  

l e r e   Steg  25  r ag t   von  oben  bzw.  von  unten  zap fenfö rmig   in  d i e  

d u r c h l a u f e n d e   H a l t e l e i s t e   16  und  wird  durch  v e r s t i f t e n ,   v e r -  

kleben  oder  durch  Ansch lagwinke l   mit  dem  Steg  24  v e r b u n d e n .  

In  der  F igur   6  i s t   g l e i c h f a l l s   ein  Kreuzungspunkt   in  Art  d e r  

Figur   5  d a r g e s t e l l t .  

Die  waagerech te   H a l t e l e i s t e   16  i s t   mit  einem  besonders   v o r -  

t e i l h a f t e n   T - P r o f i l - Q u e r s c h n i t t   34  a u s g e b i l d e t .   Die  S c h e n k e l  

2V  s t ü t z e n   s ich   e l a s t i s c h   auf  den  s e i t l i c h e n   G l a s f l ä c h e n   a b .  



Die  A b s t a n d s l e i s t e n   28  aus  dem  g l e i c h e n   P r o f i l   werden  a n  

ihren   Enden  wie  bei  einem  T - P r o f i l   a u s g e b i l d e t .  

Bei  der  Montage  werden  d i e s e   A b s t a n d s h a l t e r   28  durch  e i n e  

e i n f a c h e   Drehbewegung  mit  der  d u r c h l a u f e n d e n   H a l t e l e i s t e  

v e r z a h n t   und  f e s t g e k l e n m t .  

Die  Abdichtung  d i e s e r   Ausführungsform  e r f o l g t  -   wie  oben  

b e s c h r i e b e n  -   mit  e l a s t i s c h e n   D i c h t u n g s l e i s t e n   oder  m i t  

d a u e r e l a s t i s c h e n   K i t tmassen   wie  sie  bei  der  F e n s t e r a b -  

d i ch tung   üb l i ch   s i n d .  



1.  G la sbaus t e inwand   mit  durch  Fugen  v o n e i n a n d e r   g e t r e n n t ,  

neben-  und  ü b e r e i n a n d e r g e s t e l l t e n   G l a s b a u s t e i n e n  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  G l a s b a u s t e i n e   in  H a l t e l e i s t e n   mit  einem  D o p p e l -  

T - P r o f i l   e i n z e l n   umklammert  und  a b g e d i c h t e t   werden  und 

die  gesamte  G l a s b a u s t e i n w a n d   in  e inen  umlaufenden  H a l -  

terahmen  e i n g e s p a n n t   w i r d .  

2.  G la sbaus t e inwand   nach  Anspruch  1  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  aus  d u r c h l a u f e n d e n   H a l t e l e i s t e n   und  A b s t a n d h a l t e r n  

aus  gle ichem  P r o f i l   e in   H a l t e g i t t e r   für   die  G l a s b a u s t e i n e  

g e b i l d e t   w i r d .  

3.  G lasbaus t e inwand   nach  Anspruch  1  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  G l a s b a u s t e i n e   an  ihren  Rändern  e i n g e z o g e n e ,   um- 

l au fende   S c h u l t e r n   a u f w e i s e n ,   welche  d e r a r t   bemessen  

s ind ,   daß  sie  die  Schenkel   der  H a l t e l e i s t e n   e i n s c h l i e ß -  

l i c h   der  Dichtungen  u n t e r h a l b   der  O b e r f l ä c h e n   a u f n e h -  

men. 

4.  G la sbaus t e inwand   nach  Anspruch  1  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  H a l t e l e i s t e n   in  ihren   Kreuzungspunkten  m i t e i n -  

ander  v e r k l e b t ,   v e r s t i f t e t   oder  v e r s c h r a u b t   s i n d .  



5.  G l a s b a u s t e i n w a n d   nach  Anspruch  1  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  H a l t e l e i s t e n   mit  einem  e l a s t i s c h e n   D o p p e l - T -  

P r o f i l   ve r sehen   s ind ,   wobei  die  A b s t a n d h a l t e r   mit  e i n e r  

besonderen   Ausf räsung   durch  eine  e i n f a c h e   Drehbewegung 

mit  der  d u r c h l a u f e n d e n   H a l t e l e i s t e   v e r z a h n t   und  f e s t g e -  

k l e m m t  w e r d e n .  
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