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@ Webmaschine mit einer Schmiervorrichtung fiir das Schusseintragsorgan.

@ Die Webmaschine enthélt eine am schusseitigen Ende
der Ricktransportvorrichtung (5) angebrachte Schmiervor-
richtung. Diese besitzt einen Fithrungskanal {13) fir die von
der Riicktransportvorrichtung (5) zurtickgeleiteten und fir
den nachsten Schusseintrag vorbereiteten Projektile (1). Die
Schmiervorrichtung besitzt nur an denjenigen Flachen (25,
27, 26) Oelnebeldiisen {21 - 24), welche den Gleitflachen (31,
32, 28) des Projektils (1) gegenliber liegen, die beim folgen-
den Schusseintrag in den Positionen (31a, 32a, 28a) beriih-
rend durch die Fihrungszéhne (33) gleiten. Auf diese Weise
lasst sich erzielen, dass eine besonders fettarme Schmie-
rung, sogenannte Magerschmierung angewendet werden
kann. Dadurch wird Verschmutzung des Gewebes durch
Schmiermittel vermieden. Andererseits reicht diese Mager-
schmierung aus, um metallischen Abrieb zwischen Projektil
(1) und FGhrungszihnen (33) zu verhindern, so dass auch
Gewebeverschmutzung durch metallischen Abrieb vermie-
den werden kann.
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Webmaschine mit einer Schmiervorrichtung fiir das Schusseine

tragsorgan

Die Erfindung betrifft eine Webmaschine mit einer Schmier-
vorrichtung flir das Schusseintragsorgan, welche Schmiervor-

richtung eilnen Filhrungsfldchen fiir das Eintragsorgan auf-
welsenden Kanal enthdlt.

Bei einer bisherigen Maschine dieser Art (DE-PS 2 246 921,
Fig. 8) wird jedes Eintragsorgan (im folgenden ist bei-
spielsweise ein Greiferprojektil angenommen) am Schluss

des zwischen Fangwerk und Schusswerk liegenden Riicktran-
sportweges in einen ihm angepassten, achtfldchigen bzw.
achteckigen Filhrungskanal geleitet. Dieser ist oben von
einem mit Oel getrdnkten Bremsfilz begrenzt, durch den drei
benachbarte Gleitfldchen des Projektils unter Beriihrung mit
Oel geschmiert werden. Bei dieser Bauart wird nur eine ein-
zige Gleitfldche des Projektils unmittelbar mit Schmiersl
geschmiert, die beim anschliessenden Schusseintrag im Web-

fach beridhrend in Filihrungselementen, z.B. in Filhrungszdhnen
gefiihrt wird.

Aus diesem Grund muss bei der bekannten Webmaschine relatiy
viel Schmierdl auf das Projektil geleitet werden, damit

das Oel von den unter Berilihrung mit dem Schmierfilz ge-
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schmierten Projektil-Gleitfldchen auf die nicht von dem t e

Filz beriihrten Gleltfldchen kriecht. Dieses Ueberkriechen

auf ungeschmierte Gleitfldchen erfolgt aufgrund der hohen
Geschwindigkeit dés Arbeitsspieles erst nach mehreren
Schusseintr8gen. Durch die notwendige, reichliche Schmierung
des Projektils kann das Gewebe widhrend des Schusseintrages

mit Oel verschmutzt werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine besonders in

dieser Hinsicht verbesserte Webmaschine zu schaffen.

Die Erfindung besteht darin, dass Schmiermittel-Zufiihrungs-
offnungen filir das Eintragsorgan nur in denjenigen Fiihrungs-
fldchen des Kanales vorgesehen sind, die gegeniiber von
Gleitfldchen des im Kanal befindlichen Eintragsorgans liegen,
welche beim folgeﬁaen Schusseintrag in im Webfach befind-
lichen Fﬁhrungselémenten unter Beriihrung gleiten. Dadurch
wird es mdglich, nur diejenigen Gleitflachen des Projektils
kurz vor dem Schusseintrag zu schmieren, welche w&hrend des
Eintrags tatsdchlich unter Beriihrung in den Fﬁhrungszéhnen
laufen. Auf diese Weise kann eine besonders magere Schmie-
rung erzielt werden. Es besteht dann keine Gefahr mehr,
dass das Gewebe angesichts zu starker Schmierung von ge-

wissen Gleitfl&chen des Projektils verschmutzt wird.

Durch die nur auf die Projektil-Gleitfldchen gegebene
Schmierung sind andererseits diejenigen Fldchen gegen Ab-
rieb an den Fihrungszdhnen geschiitzt, durch welche das Pro-
jektil wdhrend des Schusseintrages im Webfach beriihrend ge-
fihrt wird. Somit wird auch eine Verschmutzung des Gewebes
durch metallischen Abrieb an Filhrungszdhnen und Projektilen

vermieden.

Weltere Merkmale ergeben sich aus der folgenden Beschrei-
bung von Ausfiihrungsbeispielen in Verbindung mit der Zeich-
nung und den Anspriichen.
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Fig. 1 zeigt einige fiir die Erfindung wesentliche Teile )

einer Webmaschine in schematischer Darstellung,
Fig. 2 ist elne perspektivische Darstellung einer zuge-
' hdrigen Einzelheit in gr&sserem Massstab,
Fig. 3 ein Schnitt nach Linie II -~ II in Fig. 2,
Fig. 4 veranschaulicht eine weitere Ausfiihrungsform und

Fig. 5 eine zugehdrige Einzelheit in grdsserem Massstab.

Bei der Greiferprojektilwebmaschine nach Fig. 1 werden die
Projektile 1 wdhrend des Webbetriebes von einem Schusswerk
2 gemdss Pfeil 10 durch das von Kettf&dden 3 gebildete Web-
fach 4 geschossen. Dabei gleiten sie in Fiihrungszdhnen 33
und gelangen in einem Fangwerk 5' in die Stillstandsstellung
la. Aus ihr werden sie lber eine nicht dargestellte Fiihrung
zu einer Riicktransportvorrichtung befdrdert (Stellung 1lb).
Die Riicktransportvorrichtung enthdlt eine Endloskette 5,
auf der Mitnehmerelemente 6 befestigt sind. Die Projektile
1 werden gemdss Pfeil 7 von den Mitnehmerelementen 6 zuriick
in das Schusswerk 2 beférdert (Stellung lc). Von dort ge-
langen sie mittels eines Projektilhebers 8 wieder in die

Ausgangsstellung 1ld, in der sie fiir einen neuen Eintrag
bereitstehen.

Das Schusswerk 2 enthdlt zwei Schmierdiiseneinsitze 11,12,
durch welche ein als Ganzes mit 13 bezeichneter Fihrungs-
kanal mit konischem Einlaufteil 62 fiir die Projektile 1
gebildet ist. Oelnebel-Zufiihrungskanile sind mit 15 - 18
bezeichnet. Durch die Kandle 15 - 17 werden beispielswelse
wechselweise Oelnebelimpulse und Luftimpulse in den Schmier-
diiseneinsatz 11 gefiihrt, wdhrend iUber den Kanal 18 ebensolche
Impulse in den Schmierdiiseneinsatz 12 gefilhrt werden.

Der Kanal 16 setzt sich in eine mit einer Ausnehmung 63 ver-
sehene Diise 21, der Kanal 17 in eine mit einer Ausnehmung 64

versehene Dise 22 und der Kanal 18 in zwei Ausnehmungen 65,
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66 aufweisende Disen 23,24 fort. Dise 21 miindet in der Schrig-
fldche 25, Diise 22 in der Geradfldche 26, Diise 24 ebenfalls
in der Geradfl&che 26 und Dise 23 in der Schrdgfldche 27 in
den Fithrungskanal 13. Die Ausnehmungen 63 - 66 dienen dazu,
dass im Oelnebel enthaltene Luft wdhrend des Passierens des

Projektils 1 abzustrmen vermag.

Projektil 1 und Filhrungskanal 13 haben polygonalen, nd@mlich
achtfldchigen bzw. achteckigen Querschnitt. Durch die Diisen
21,23 werden die den beiden Schrdgfldchen 25,27 des Filhrungs-
kanals 13 gegeniiberliegenden Schrdggleitfldchen 31,32 des Pro-
jektils 1, durch die Diisen 22,24 wird die der Geradfldche 26
gegeniiberliegende Geradfleitfldche 28 mit Oelnebel ge-

schmiert.

Wihrend des Einlaufes des Projektils 1 in den Fihrungskanal
13 hat das Projektil die in Fig. 3 dargestellte, vertikale
Position lc. Anschliessend gelangt das Projektil durch den
Projektilheber 8 in die Waagrechtposition 1d, in der es filir
den Schusseintrag vorbereitet ist. In Fig. 3 sind die
Schmierposition lc und die Eintragsposition ld strich-
punktiert wiedergegeben. Letztere entspricht der mit le
bezeichneten Projektilposition wdhrend des Eintrags, wdhrend-
dessen das Projektil innerhalb der Fiihrungszdhne l&uft,

von denen in Fig. 1,3 nur einige dargestellt und mit 33
bezeichnet sind.

Wie aus den Positionen 1ld,le ersichtlich ist, wird das
Projektil 1 wdhrend des Schusseintrages in den Fiihrungs-—
zihnen 33 unter Beriihrung seiner Schrdgfldchen 31,32 ge~
fiihrt, welche nunmehr in den Positionen 31a,32a sind. Ferner
wird das Projektil durch die Waagrechtfldche 28 gefiihrt,

die widhrend des Schusseintrages die Position 28a hat. Die
iibrigen Fldchen 41 - 45 des Projektils bilden wdhrend

dieses Schusseintrages keine Gleitflachen, d.h. sie beriihren

die Fihrungszdhne 33 nicht. Aus diesem Grund werden die
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Fldchen 41 - 45 in der Schmierposition lc nicht von den Dii-
sen 21 - 24 geschmiert. Geschmiert werden also jewells nur
diejenigen Gleitfldchen des Projektils 1, welche bei dem |
unmittelbar darauffolgenden Schusseintrag in Beriihrung mit
den Fiihrungszdhnen 33 gelangen.

Die Anordnung ist so getroffen, dass das Projektil beim fol-
genden Einlauf in den Fiihrungskanal 13 um 180° gedreht ist.
Alsdann werden durch die Diisen 21,23 die Schrigflichen 42,43
und durch die Diisen 22,24 die Geradfldche 45 mit Oelnebel
beaufschlagt, weil nunmehr diese Flachen bei dem folgenden
Schusseintrag in Berihrung mit den Fihrungsz&hnen 33 ge-~
langen. Hierauf folgt durch nochmalige Drehung wieder die

in Fig. 3 dargestellte Position, so dass wieder wie zuerst
die Fldchen 31,32,28 des Projektils geschmiert werden,

weil nunmehr wieder diese beim folgenden Schusseintrag in

Berithrung mit den Fiihrungszdhnen 33 kommen, usw.

Dadurch, dass vor jJjedem Schusseintrag nur diejenigen Gleit-
fl8chen des Projektils 1 dem Schmierdlnebel ausgesetzt wer-
den, welche bei dem unmittelbar folgenden Schusseintrag
beriihrend in den Fiihrungszdhnen gleiten, ldsst sich erzielen,
dass diese zu schmierenden Flachen mit besonders geringer
Oelmenge beaufschlagt werden. Es braucht nicht etwa dafiir
gesorgt zu werden, dass beispielsweise durch Schmierung der
Fldchen 41,42 die Flachen 31,28 infolge Kriechens des Oels
mitgeschmiert werden. Letzteres wdre nur durch stérkere
Schmierung der Fl&chen 41,42 moglich, wodurch erhdhte Ge-

fahr von Verschmutzung des Gewebes bestehen wiirde.

Bel einer abgewandelten Ausfiihrungsform kénnen Projektile
von anderem, 2z.B. sechseckigem Querschnitt verwendet werden;
der Kanal 13 ist dann angepasst und z.B. ebenfalls sechs-
eckig ausgebildet. Die Fiihrungszdhne 33 sind ebenfalls

entsprechend angepasst. Im Bereich der Fl&chen 31,41,42
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einerseits und 32,44,43 andererseits kann das Projektil z.B.*
auch ballig bzw. gerundet ausgebildet sein. Gegebenfalls
konnen statt Greiferprojektilen auch Greiferstangen als
Eintragsorgane benutzt sein, die dann ebenfalls nur an den
in den Flihrungselementen zur Beriihrung kommenden Gleit-

fldchen geschmiert werden.

Je nach Ausbildung der widhrend des Schusseintrages auf das
Eintragsorgan einwirkenden Fihrungselemente k&nnen bei-
spielsweise auch mehr oder weniger Gleitfldchen des Eintrags—
organes mit den Flihrungselementen in Beriihrung gelangen,
so dass dann auch mehr oder weniger Fl3chen durch Schmier-

mittelzufiihrungs-Oeffnungen im Kanal 13 geschmiert werden.

Bei einer weiteren Bauart (Fig. 4,5) miinden die Schmier-
mittel-Zufilhrungs8ffnungen (Diisen) 21 - 24 an ihrem dem
Filhrungskanal 13 zugekehrten Ende jeweils in eine Kammer S1,
in welcher ein mit Schmiermittel getrdnkter Filz 52 oder
dergleichen untergebracht ist. Der Filz ragt etwas in den
Fiihrungskanal 13 hinein. Durch den Filz werden jeweils

nur die entsprechenden Gleitfldchen 31,32,28 des Projektils
1 unter Beriihrung einer Schmierung unterzogen, wdhrend die
anderen Projektilfldchen von einer Beriihrungsschmierung
mittels Filz nicht erfasst werden.

Die zwischengeschalteten Schmierfilze 52 kOnnen gemdss Fig.
5 unter Wirkung einer Feder 54 stehen. Dadurch, dass die
Schmierfilze 52 vorzugsweise mit Oelnebel beaufschlagt wer-
den, kann eine zeitlich gleichmdssige und besonders schwache
Schmierung (Magerschmierung) fir die Gleitfldchen des Pro-
jektils erzielt werden. '

Die Oelzuzuhr zu den Diisen 21 - 24 kann in Form von Nebel
oder Fliissigkelt erfolgen. Sie kann kontinuierlich oder

absatzweise, gegebenenfalls nach einem Schmierprogramm
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im Rhythmus des Arbeitsspiels der Webmaschine durchgefiihrt °*

werden.



- 10

15

20

25

e | 0101777

Patentanspriiche

1. Webmaschine mit einer Schmiervorrichtung fiir das Schuss-
eintragsorgan (1), welche Schmiervorrichtung einen Fiihrungs-
fliachen (25 ~ 27) fiir das Eintragsorgan (1) aufweisenden
Kanal (13) enth&lt, dadurch gekennzelchnet,
dass Schmiermittel-ZufiihrungsSffnungen (21 - 24) filir das
Eintragsorgan (1) nur in denjenigen Fihrungsfldchen (25 -~
27) des Kanales (13) vorgesehen sind, die gegeniiber von
Gleitfldchen (28,31,32) des im Kanal (13) befindlichen
Eintragsorgans (1) liegen, welche beim folgenden Schussein-
trag in im Webfach (61) befindlichen Fiihrungselementen (33)
unter Beriihrung gleiten.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
an den Schmiermittel-Zufiihrungsdffnungen (21 - 24) Luft-

abstrom-Ausnehmungen (63 - 66) vorgesehen sind.

3. Maschine nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
dass Fiihrungskanal (13) und Eintragsorgan (1) -- in an sich
bekannter Weise -~- polygonalen Querschnitt aufweisen und
dass in dem Flihrungskanal (13) Schmiermittel-Zufiihrungs-
6ffnungen (21 - 24) nur an zwel Schrdgfl&dchen (25,27) des
Kanales (13) und an einer diesen gegenﬁbef angeordneten
Flihrungsfldche (26) angebracht sind.

4. Maschine nach den Ansprichen 1 - 3, dadurch gekennzeich-
net, dass durch die Schmiermittel-Zufiilhrungstffnungen (21 -
24) Schmiernebel-Impulse eingeleitet werden.

5. Maschine nach den Anspriichen 1 - 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwischen Schmiernebelimpulsen Luftimpulse
durch die Schmiermittel-~-Zufihrungstffnungen (21 - 24) ein-

geleitet werden.



10

0101777
-9 -

6. Maschine nach den Anspriichen 1 - 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Impulse jeweils im Bereich desjenigen
Zeitintervalles des Arbeitsspieles der Webmaschine gegeben

werden, in dem das Eintragsorgan (1) den Fiihrungskanal (13)
passiert.

7. Maschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass an den dem Fiihrungskanal (13)
zugekehrten Enden der Schmiermittelzufiihrungs-Oeffnungen
(21 - 24) jeweils ein saugfdhiges, nachgiebiges Organ (52),

z.B. ein Filz, angeordnet ist, durch das das Eintragsorgan
(1) unter Beriihrung geschmiert ist.

8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass
das Schmierorgan (52) unter Federwirkung (54) gehalten ist.
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