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. @ Bei Trockenreinigungsvorrichtungen mit Wasch- und
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Trockentrommel mit im Gestell kippbar gelagerten Gehau-
sen mull nach Beendigung des Waschvorgangs die durch
Schleudern vorgetrocknete Ware in die Trockentrommel
umgeladen werden. Um dieses Umladen zu automatisieren,
sind die Gehduse (11, 12) um zueinander parallele, quer zu
den Trommelachsen verlaufende, bodenseitig angeordnete
Achsen schwenkbar im Gestell (4, 10) gelagert. Dabei ist die
Waschtrornmel {13) derart oberhalb der Trockentrommel (2)
angeordnet, da® die Achsen der um einen spitzen Winkel
geschwenkten Trommeln in etwa miteinander fluchten.
Zwischen der Entladedffnung (22) im Gehaduse {12) der
Waschtrommel (13) und der gegen(berliegenden FGHOH-
nung im Gehéause (1) der Trockentrommel (2} ist eine die
Offnungen verbindende Férdereinrichtung (23) angeordnet.
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Trockenreinigungsvorrichtung

Die Erfindung betrifft eine Trockenreinigungsvorrichtung mit
Wasch- und Trockentrommeln mit im Gestell kippbaren Gehiusen.

Uberwiegend werden heute Trockenreinigungsvorrichtungen ver-
wendet, die nur eine Trommel aufweisen. Bei derartigen Ein-
trommelmaschinen findet in der Trommel zunidchst der Waschvor-
gang statt und nach dessen Beendigung und Absaugen des Losemit-
tels der Trockenvorgang, bei dem das an der Ware anhaftende
Losungsmittel verdampft und durch dessen Kondensierung wieder-
gewonnen wird. Eintrommelmaschinen lassen sich sinnvoll nur

bei der Verwendung von Losungsmitteln wie Perchloridthylen und
FKW 113 verwenden, weil diese Losungsmittel bei einer niedrigen
Verdunstungszahl nur eine geringe Verdampfungswidrme aufweisen.
Das Fiillverhdltnis bei derartigen Eintrommelmaschinen liegt
zwischen 1:18 bis 1:20, was bedeutet, daB fiir jedes kp Ware

ein Trommelvolumen von 18 bis 20 1 zur Verfiigung steht.

Da die Leistung von Eintrommelmaschinen nur gering ist, weil
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wihrend des Trocknungsvorgangs keine Reinigung erfolgen kann,
ist es bekannt, Trockenreinigungsvorrichtungen zu verwenden,

die iber Waschtrommeln zusdtzliche Trocknungstrommeln aufwei-
sen. Bei derartigen Maschinen werden die Textilien in der Wasch-
trommel mit einem Fiillverh#dltnis von 1:10 bis 1:12 im L&semittel
gewaschen bzw. gereinigt. Am Ende des Waschvorgangs wird die
Ware durch Schleudern vorgetrocknet und in die Trockentrommel
umgeladen. In der Trockentrommel wird das restliche an den Tex-
tilien anhaftende Lésemittel verdampft und anschlieBend in be-
kannter Weise kondensiert. Dabeil erfolgt das Beladen und Ent-
laden der Reinigung- und Trockentrommeln sowie das Umladen zwi-
schen beiden Trommeln manuell. Die Bedienung derartiger Maschi-
nen ist daher nicht nur personalaufwendig, es miissen im Umla-
debereich auch Absaugeinrichtungen fiir die Losemitteldédmpfe.
vorgesehen werden, um die maximale Arbeitsplatzkonzentration

auf den vorgeschriebenen Werten zu halten.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Trockenreinigungsvor-
richtung der eingangs angegebenen Art zu schaffen, bei der das
Umladen der Textilien zwischen den Wasch- und Trockentrommeln
automatisch erfolgt.

ErfindungsgemidB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB die Ge-
hduse um zueinander parallele, quer zu den Trommelachsen ver-
laufende, bodenseitig angeordnete Achsen schwenkbar im Gestell
gelagert sind und die Waschtrommel derart oberhalb der Trocken-
trommel angeordnet ist, daB die Achsen der um einen spitzen
Winkel geschwenkten Trommeln in etwa miteinander fluchten, und
daB zwischen der Entladesffnung im Gehduse der Waschtrommel
und der gegeniiberliegenden Fiill6ffnung im Gehduse der Trocken-

trommel eine die Offnungen verbindende Férdereinrichtung ange-
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ordnet ist. Bei der erfindungsgmdBen Trockenreinigungsvorrich-
tung kann ein Waschvorgang erfolgen, wdhrend gleichzeitig der
vorige Inhalt der Waschtrommel in der Trockentrommel getrocknet
wird. Da beide Vorgidnge etwa gleichlang dauern, 1d8t sich die
Leistung gegeniiber Eintrommelmaschinen verdoppeln. Die Umfuillung
der Ware nach der Beendigung des Waschvorgangs in die zwischen-
zeitlich entleerte Trockentrommel erfolgt in einfacher Weise
durch Schrédgstellung der Trommelgeh#duse, wobei zwischen die

Entlade- und Einfiilloffnungen eine iiberbriickende Fdrdereinrich-
tung eingefahren wird.

-Die Waschtrommel 148t sich in ihrer gekippten Stellung in ein-
facher Weise auch automatisch beladen. Ebenso ist es mdglich,
die Trockentrommel zum automatischen Entladen zu kippen, so-
daB das getrocknete Gut beispielsweise auf ein vor dessen Ent-
laded6ffnung befindliches Forderband oder dergleichen entleert

wird. Das Kippen von Trommelgehdusen zum Zwecke des Entleerens
der Trommeln ist bekannt.

ZweckmidBigerweise ist das Waschtrommelgehduse um im Abstand
voneinander angeordnete parallele Achsen gegensinnig schwenk-
bar, so daB zum automatischen Befiillen und zum automatischen
Umladen der Ware das Waschtrommelgehiuse nur mit einer ver-
schlieBbaren Offnung versehen werden braucht.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den
Unteranspriichen beschrieben worden. Ein Ausfthrungsbeispiel der
Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnung n¥her erléutert.
In dlﬁger ﬁgigt. . . .
1g. eine schematische Seitenansicht der Trocken-
reinigungsvorrichtung mit in ihre Belade-

stellung gekippter Waschtrommel
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Fig. 2 feine schematische Seitenansicht der Trocken-
reinigungsvorrichtung nach Fig. 1 mit in ihren
Betriebsstellungen befindlichen Wasch- und
Trockentrommeln,

Fig. 3 eine schematische Seitenansicht der Trocken-
reinigungsvorrichtung mit in ihre Entladestel-
lung gekippter Trockentrommel und

Fig. 4 eine schematische Darstellung der Trockenrei-
nigungsvorrichtung mit in ihre Umladestellun-
gen gekippten Wasch- und Trockentrommeln.

Das Gehduse 1 der Trockentrommel 2 ist um das unterhalb der-
Entladetiir 5 befindliche Gelenk 3 schwenkbar auf dem Grundrah-
men 4 des Gestells gelagert. Auf der dem Gelenk gegeniiberliegen-
den Seite 3 ist das Gehduse 1 auf einem auf dem Grundrahmen 4
befestigten Sockel 6 abgestiitzt. An dem Sockel 6 ist die Kol-
benstange 7 der Druckmittel-Kolben-Zylinder-Einheit 8 angelenkt,
deren Zylinder im Punkt 9 gelenkig mit dem Gehiuse 1 verbunden
ist. Uber die Druckmittel-Kolben-Zylinder-Einheit 8 148t sich
die Trockentrommel 2 um das Gelenk 3 zum Zwecke des Entladens
und Umladens verschwenken. In den aus den Fig. 1 und 2 ersicht-
lichen Betriebsstellungen spannt die Druckmittel-Kolben-Zylin-
der-Einheit 8 das Gehiuse 1 der Trockentrommel 2 auf das Podest

6 des Grundrahmens 4, so daB dieses fest im Gestell fixiert ist.

Mit dem Grundrahmen 4 ist ein tragendes Gestellteil 10 verbun-
den auf dessen erhdhter Fldche 11 das Gehduse 12 der Waschtrom-
mel 13 gelagert ist. Auf den die erhdhte Fldche 11 bildenden
Trdgern oder Platten sind Sockel 14, 15 befestigt, die mit Aus-
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nehmungen zur Abstiitzung der an der Unterseite des Gehduses
angeordneten Lagerzapfen 16, 17 versehen sind. An den Podesten
14, 15 sind die Kolbenstangen von zwei Druckmittel-Kolben-Zy-
linder-Einheiten 18, 19 schwenkbar gelagert, wobei deren
Schenkachsen in der aus Fig. 2 ersichtlichen Betriebsstellung
der Waschtrommel mit den Lagerzapfen 16, 17 des Gehduses 12
fluchten. Die Zylinder der Druckmittel-Kolben-Zylinder-Einhei-
ten 18, 19 sind in den aus Fig. 1 ersichtlich Punkten 20, 21
mit dem Gehiduse 12 schwenkbar verbunden.

Das Waschtrommelgehduse 12 ist auf seiner der Trockentrommel 2

zugewandten Seite mit einer Tiir 22 zum Befiillen und Umladen
versehen.

Mit dem Trockentrommelgehiiuse 1 ist eine Rutsche 23 verbunden,
die aus ihrer in Fig. 1 zuriickgeschobenen Bereitschaftsstellung
in die aus Fig. 4 ersichtliche Betriebsstellung zwischen den

in ihre Umladestellung geschwenkten Trommeln gefahren werden
kann. Zum Umladen wird die Beladetir 24 des Gehiduses 1 gedffnet.

Zum Beladen der Trockenreinigungsvorrichtung wird zunidchst das
Waschtrommelgehduse in der aus Fig. 1 ersichtlichen Weise nach
links um den Gelenkzapfen 17 durch die Druckmittel-Kolben-Zylin-
der-Einheit 18 geschwenkt und die Tiir 22 getffnet. Die zu reini-
gende Ware wird durch eine auf einer Deckenschiene laufenden
Hingebahn 25 in der Weise zugefithrt, daf sich die untere Ent-
leerungsoffnung der Transportbehdlter 26 oberhalb der Einfull-
6ffnung der Waschtrommel 13 befindet. Die Transportbehilter 26
bestehen aus Sicken, die oben und unter offen sind und an ihrem
unteren Ende durch eine Klemmvorrichtung geschlossen werden
konnen. Erst im Moment des Entladens in die Waschtrommel 13
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wird die Klemmvorrichtung durch eine mechanische Spreizeinrich-
tung, die beisielsweise durch einen Druckluftzylinder betidtigt
werden kann, gedffnet. durch die bodenseitige Offnung des Trans-
portbehidlters kann die Beladung der Waschtrommel 13 automatisch
vorgenommen werden.

Die Offnungseinrichtung des Transportbehilters 13 besteht aus
den gelenkig miteinander verbundenen Gestingen 27, 28, die durch
eine Zugfeder 29 beispielsweise in ihre aus Fig. 4 ersichtliche
SchlieBstellung bewegt werden. Zum Offnen der Transportbehilter
wird das gemeinsame Gelenk 30 der Gestinge 27, 28 durch einen
Hydraulikzylinder nach unten bewegt. Nach automatischer Uffnung
des Transportbehdlters 26 fallen die Textilien aus diesem in
die Waschtrommel 13, die mit erhdhter Drehzahl rotiert. Diese
Erh6hung der Drehzahl beim Einfiillvorgang ist erforderlich,

um im Bereich der Trommelmitte geniigend freien Raum zu erhalten,
in den die Ware fallen kann. Andernfalls wiirde sich in der Trom-
melmitte ein Berg aufbauen, so daB die Ware nicht mehr von der
Trommel aufgenommen werden kdnnte. Nach dem Beladen der Reini-
gungstrommel 13 wird die Beladetiir 22 durch nicht dargestellte
Einrichtungen automatisch geschlossen. Die Druckmittel-Kolben-
Zylinder-Einheit 18 schwenkt sodann das Waschtrommelghiuse in
die aus Fig. 2 ersichtliche Betriebsstellung.

In Fig. 2 ist das Waschtrommelgehiuse 12 und das Trockentrom-
melgehduse 1 in ihren Betriebszustdnden gezeigt. Wdhrend in

der Waschtrommel 13 die eingefiillten Textilien gereinigt werden,
erfolgt in der Trockentrommel 2 die Trocknung der im vorherge-
henden Waschvorgang gereinigten Ware. An der Hdngebahn befinden

sich bereits weitere Vorratsbeh#dllter 26 mit zu reinigenden
Textilien in Wartestellung.
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In der aus Fig. 2 ersichtlichen Betriebsstellung halten die
Druckmittel-Kolben-Zylinder-Einheiten 18, 19 das Waschtrommel-
gehiduse fest auf der oberen Gestellplatte bzw. den Trégern,
wihrend das Trockentrommelgehiduse 1 durch die Druckmittel-XKol-
ben-Zylinder-Einheit 8 auf dem Grundrahmen 4 fixiert ist.

Am Ende des Trockenvorgangs wird die Trockentrommel 2 nach
Kippen des Trockentrommelgehduses 1 in der aus Fig. 3 ersicht-
lichen Weise und Offnen der Entladetiir 5 entleert, wobei die
gereinigte Ware zweckmdBigerweise auf ein nicht dargestelltes
Transportband f#11t, das diese automatisch abtransportiert.

Unter die Entladedffnung des Trockentrommelgehiduses 1 kdnnen
auch Aufnahmebehdlter gestellt werden.

Da die Reinigungszeit etwa der Trockenzeit entspricht, wird
wihrend des Entladens der Trockentrommel 2 die Wachtrommel 13
bereits in ihre aus den Fig. 3 und 4 ersichtliche Umladestellung
- geschwenkt. Hierzu verschwenkt die Kolben-Zylinder-Einheit 19
das Waschtrommelgehiuse 13 um den Gelenkzapfen 16. Wdhrend des
Schwenkvorgangs hdlt der Hydraulikzylinder 18 den Lagerzapfen

16 in seinem Kipplager fest. Das Kipplager kann statt aus einem
Lagerzapfen auch aus einem Wdlzlager bestehen.

Nachdem der Entladevorgang abgeschlossen und die Entladetiir 5
wieder geschlossen ist; werden die Beladetiir 24 des Trocken-
trommelgehduses und die Tir 22 des Waschtrommelgehiuses gedff-
net. Gleichzeitig wird auch die-Rutsche 23 in ihre Betriebs-
stellung bewegt, so daB die Umfiillung erfolgen kann. ZweckmiBi-
gerweise ist die Rutsche 23 mit der Beladetiir 24 verbunden,

so daB diese die Rutsche bei ihrer Offnung mitnimmt.

Beim Befiillen der Trockentrommel 2 dreht sich diese mit erhshter
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Drehzahl, so daB sich beim Eintreten der Textilien diese sofort
an dem Umfang der Trommel anlegen konnen und der mittlere Be-
reich der Trommel zum Einfiillen frei bleibt. Die Waschtrommel
dreht sich mit Reinigungsdrehzahl und férdert die Textilien
durch ihre Schridglage von unten nach oben und nach vorne, so
daB diese tiber die Rutsche 23 in die Trockentrommel gelangen.

Anschlieflend wird das Trockentrommelgehiuse 1 in seine Betriebs-
stellung und das Waschtrommelgehduse 12 in seine aus Fig. 1 er-

sichtliche Befiillstellung verschwenkt. Die Vorgidnge wiederholen

sich sodann entsprechend.

Sdamtliche Belade-, Umfiill- und Entladevorginge konnen automa-
tisch durchgefithrt werden, so daB mit unangenehmen Arbeiten

beschiftigtes Personal eingespart und die Leistung erhtht werden
kann.
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Patentanspriiche:

1. Trockenreinigungsvorrichtung mit Wasch- und Trockentrommeln
mit im Gestell kippbar gelagerten Gehdusen, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Gehduse (1, 12) um zueinander parallele,
quer zu den Trommelachsen verlaufende, bodenseitig angeord-
nete Achsen schwenkbar im Gestell (4, 10) gelagert sind
und die Waschtrommel (13) derart oberhalb der Trockentrom-
mel (2) angeordnet ist, daB die Achsen der um einen spitzen
Winkel geschwenkten Trommeln in etwa miteinander fluchten,
und daB zwischen der. Entladesffnung (22) im Gehiuse (12)
der Waschtrommel (13) und der gegeniiberliegenden Fill6ff-
nung im Gehduse (1) der Trockentrommel (2) eine die Offnun-
gen verbindende Fordereinrichtung (23) angeordnet ist.

2. Trockenreinigungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Waschtrommelgehduse (12) um im Ab-
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stand voneinander angeordnete parallele Achsen gegensinnig
schwenkbar ist.

Trockenreinigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB zum Verschwenken der Trommelge-
hiuse Druckmittel-Kolben-Zylinder-Einheiten (8, 18, 19)
vorgesehen sind, deren Enden einerseits am Gehduse (1,
12) und andererseits im Abstand von den Schwenkachsen an
dem Gestell (4, 10) angelenkt sind.

Trockenreinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Schwenkachsen der
Druckmittel-Kolben-Zylinder-Einheit fiir das Waschtrommel-
gehiduse (12) mit deren gelenkigen Verbindungen (14, 15)
mit dem Gestell (10) mit den Schenkachsen (16, 17) des
Waschtrommelgehiuses (12) fluchten und daB die Druckmit-
tel-Kolben-Zylinder-Einheiten (18, 19) in der Normalstel-
lung beide Schwenkachsen und in der Schwenkstellung die
jeweilige Schwenkachse in ihren Lagern im Gestell fixieren.

Trockenreinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Fdrdereinrichtung
aus einer auf der Einfiillseite des Trockentrommelgeh#uses
(1) verschieblich angeordneten Rutsche (23) besteht.

. Trockenreinigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1

bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB unterhalb der Entleer-

6ffnung des TrockentrommelgehZuses ein Bandférderer oder
dergleichen angeordnet ist.
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