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@ Topfgehause fiir Kreiselpumpen.

@ Die Erfindung betrifft ein Topfgehéduse fiir Kreiselpum-
pen, welches aus mehreren Teilen zusammengesetzt ist.
Durch Verwendung von eingebrachten Teilen werden die
Abstufungen innerhalb des Topfgeh&duses erlangt, die zur
Anlage der darin befindlichen Stufengehduse erforderlich
sind. Das neue Topfgehéduse ist ohne Beeintrachtigung der
Festigkeit einfacher und universeller herzustellen und kommt
mit erheblich verringerter spanender Bearbeitung aus.
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Topfgehduse fur Kreiselpumpen

Die Erfindung betrifft ein Topfgehduse flr Kreiselpumpen

geméalR dem Oberbegriff des Hauptanspruches.

Aus der US-PS 80 51 090 sowie der US-PS 31 53 383
ist eine derartige Pumpenkonstruktion bekannt, bei der
ein zusammengespanntes Stufengehéusepaket im Bereich
der Saugseite an einem Ansatz des Topfgehduses anliegt.
Diese Anlage sowie der Zusammenhalt der einzelnen
Stufengeh&use erfolgt bei dieser Konstruktion durch
Zuganker. Es sind auch andere Konstruktionen geldufig, -
bei denen beispielsweise der druckseitige Gehdusedeckel
des Topfgeh&uses die einzelnen Stufengehduse gegen
diesen Ansatz preRt. Der Ansatz dient zur Aufnahme
derjenigen Kréfte, die innerhalb des Topfgehduses
vorherrschen und durch die Geometrie der hydraulischen
Einbauten sowie der Dichtungskréfte bestimmt sind.

Die Anlagefléche flir die Stufengeh@use bildet somit die
Trennung zwischen der druckmé&Big niedrig belasteten
Zulaufseite und dem hochbelasteten Bereich am Pumpen—
austritt bzw. dem die Stufengehduse umbhtilllenden Topf-
gehduse . Die an dieser Anlagefléche vorherrschende
Fléchenpressung bedingt eine bestimmte radiale Breite
und bestimmt somit auch den Innendurchmesser des
Topfgehéuses. Aufgrund dessen ist auf der Zulaufseite,
trotz des dort vorherrschenden geringeren Druckes,

das Topfgehduse in der Regel dicker als auf der Druck-

seite ausgebildet.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein'we'nig
aufwendiges Topfgehiuse zu entwickeln, welches bei
hoher Belastung einfach zu fertigen ist. Die Ldsung
dieser Aufgabe erfolgt gemiB dem kennzeichnenden
Teil des Hauptanspruches. Somit kann durch die
Verwendung eines einfachen zylinderfSrmigen Rohr-
stlickes, in das ebenso einfach herzustellende Ein-
sétze eingebracht und mit dem Rohrstiick dichtend
und/oder kréfteaufnehmend verbunden werden, mit
geringstem Aufwand ein hohe Kréfte aufnehmendes
Gehduse erstellt werden. Die innerhalb des Rohr-
stlickes befindliche Stirnseite des oder der Einsétze
dient als Anlage flr das Stufengeh&usepaket und der
auBerhalb des Rohrstlickes befindliche Teil des Ein-
satzstlickes wirkt als Zulaufseite. Eine andere Ausge-
staltung der Erfindung sieht vor, daB der Einsatz oder
die Einsdtze im Endbereich des Rohrstlickes angeordnet
sind, wobei deren nach innen gerichtete Stirnseite eine
axiale Anlagefléche fUr die Stufengehdiuse bildet. Die
duBere Stirnseite kann hierbei mit dem Rohrstick

abschliefen oder innerhalb desselben zum Liegen kommen.

Beiden AusfUhrungsformen ist zu eigen, daB die Gehduse
mit einem Minimum an spanender Fertigung auskommen.
Das Rohrstlick und die Einsdtze kdnnen aus gegossenen,
gewalzten oder geschmiedeten Rohrstlicken hergestellt
werden. Nach dem Einbringen und Ausrichten genligt es,
die Teile zu verschweiBlen, mittels Schraubverbindungen
oder formschllissig in ihrer Lage zu fixieren. Da von
den Eins@tzen die innerhalb des Topfgeh&uses maximal

auftretende Flachenpressung aufgenommen wird, sollte
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der Werkstoff der den Absatz bildenden Eins&tze mindestens

die Festigkeit des dagegen wirkenden Stufengeh&uses besitzt.

Mit der Erfindung ist es mdglich, die Topfgehduse flir
Kreiselpumpen als wesentlich dinnwandigere Rohlinge zu
beschaffen und je nach GroBe der einzelnen Pumpe, den
jeweils Anwendung findenden Stufenzahlen und dem maximalen
Enddruck gravierende Verringerungen hinsichtlich der

spanenden Bearbeitung sowie des Materialeinsatzes zu

erzielen,

Eine weitere Ausgestaltung sieht vor, daB der innerhalb
des Rohrstlickes angeordnete Einsatz ein auftragsgeschweiBter

Bund ist. Diese MaBnahme bedingt eine weitere Fertigungs-

vereinfachung.

In den Zeichnungen werden AusfUhrungsbeispiele dargestellt
und werden im folgenden nédher beschrieben. Es zeigen

N

Fig. 1 skizzenhaft die bisherige AusfUhrungsform eines

Topfgehduses gemal der US-PS 31 53 383,

Fig. 2 die neue Ausflhrungsform mit herausragendem

Einsatz,

Fig. 3-einen blndig abschlieBenden Einsatz und

Fig. 4 einen auftragsgeschweif3ten Einsatz
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Fig. 1 zeigt schematisch am Beispiel des Topfgehéuses
gemélR der US-PS 31 53 383, wieviel Material von einem
Roh ling zu entfernen ist. Die kreuzschraffierten Bereiche
entsprechen den zu bearbeitenden Fl&chen. Auch wenn der
Rohling beispielsweise schon abgesetzt geschmiedet war,
so bleiben doch geniligend aufwendig zu bearbeitende

Fl&chen Ubrig.

In Fig. 2 ist eine AusfUhrungsform gemé&B der Erfindung
dargestellt. In dem Rohrstiick 1 ist ein ringfSrmiger
Einsatz 2 derart kréfteaufnehmend sowie dichtend einge-
bracht, daB sein eines Ende aus dem Rohrstick 1 heraus-
ragt und den Niederdruckteil der Topfpumpe bildet.
Gegenlber dem den Hochdruckbereich abdeckenden Rohr-
stiick 1 ist es entsprechend dinnwandiger ausgelegt. Die
Anlagefldche 3 dient zur Abstltzung fUr das gestrichelt
dargestellte Stufengehdusepaket 4, insbesondere als Anlage
fUr das Stufengehéuse der 1. Stufe.

In Fig. 3 ist eine AusflUhrungsform gezeigt, bei der ein
klirzerer und dinnerer Einsatz 2 in das Rohrstlick 1
vollstandig eingebracht ist und hier mit -dessen Ende
blndig abschlieBt. Der Zusammenhalt erfolgt hier wie

in Fig. 2 mittels einer SchweiBverbindung 5. Diese hat
in diesem Beispiel jedoch nur dichtende Funktion, da die
auf die Flache 2 einwirkenden Kréfte von dem gestrichelt

dargestellten Deckel 6 aufgenormmen werden kdnnen.
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Die Fig. 4 zeigt eine Ausflhrungsform, bei der der
Einsatz 2 mittels einer AuftragsschweiBung erstellt
wurde . Dessen Abmessungen sind von den Festigkeits-

werten der Anwendung findenden Werkstoffe abh&ngig.

Allen Figuren ist gemeinsam, daB die dargestellten
Pfeile die ZufluBrichtung zur Saugseite der Pumpe und

die AbfluBrichtung von der Druckseite der Pumpe mar-

kieren.
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Patentanspriiche

1. Topfgeh&use flUr Kreiselpumpen, bei dem innerhalb des
druckaufnehmenden Topfgeh&uses angeordnete Stufenge-—
gehduse an einem gehdusefesten Ansatz zur Anlage
gelangen, dadurch gekennzeichnet, .daB das
Topfgehiduse mehrteilig ausgebildet ist, wobei ein
8uBeres zylinderfirmiges Rohrstlick (1) ein oder
mehrere ringfdrmige Einsétze (2) aufweist und dag
der Einsatz oder die Eins@tze mit dem Rohrstlck
und/oder miteinander dichtend und/oder kréfteaufnehmend

verbunden sind.

2. Geh&use nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB der Einsatz (2) oder die Einsdtze im Endbereich
des Rohrstickes (1) angeordnet sind, wobei deren
nach innen gerichtete Stirnseite sine axiale Anlage-

fldche (8) fUr die Stufengeh&use bildet.
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. Gehd&use nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

net, daB der innerhalb des Rohrstlickes (1) ange-

ordnete Einsatz (2) ein auftragsgeschweiBBter Bund ist.
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