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@ Verfahren und Vorrichtung zur Behandlung von ferromagnetischen Werkstoffen.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zur Behandlung von ferromagnetischen Werkstoffen zur
Anwendung im Maschinenbau.

Bei dem erfindungsgemiRen Verfahren wird der ferro-
magnetische Werkstoff in einem bipoiaren Magnetfeld mit
bestimmter Linge und Folgefrequenz der Impuise und
Verhéltnis zwischen den Amplituden der positiven und
negativen Impulse von 1,8 bis 0,2 behandelt. Die Impulse der
einen Polaritdt haben eine gleiche oder niedrigere Frequenz
als die Impulse der anderen Polaritdt. Zum Schiu der
Behandlung lassen die bipolaren Magnetimpulse allméhlich
nach.

Die erfindungsgemaéfe Vorrichtung zur Behandlung von
ferromagnetischen Werkstoffen besteht aus einer Strom-
quelie (1), die an einen Steuerblock {4) angeschlossen ist,
sowie aus einem Generator (3}, einem stabiliserten regelba-
ren Gleichrichter (2}, einem Kraftblock (5} mit Induktor und
einem Trigger (10).

Ein Vorteil des erfindungsgeméBen Verfahrens und der
erfindungsgemaBen Vorrichtung ist die Verbesserung der
VerschleiBBfestigkeit der behandelten Werkstoffe.
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR BEHANDLUNG VON
FERROMAGNETISCHEN WERKSTOFFEN

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung

zur Behandlung von ferromagnetischen Werkstoffen zur An-
wendung im Maschinenbau.

Es ist ein Verfahren zur Behandlung von ferromagnetischen
Werkstoffen mittels eines Impulsmagnetfeldes mit einpoli-
gen Magnetimpulsen mit bestimmter Impulsfolgefrequenz,
Amplitude und Ldnge bekannt. Der zu behandelnde ferro-
magnetische Werkstoff wird in das Magnetfeld des Induk-
tors eingefiihrt, worauf er einer vollstdndigen Entmagne-

tisierung unterzogen wird.

Es ist weiter eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Ver-
fahrens bekannt, die aus einer Reihenschaltung aus einer

Stromspeisequelle, einem Generator fiir einpolige elektri-

‘'sche Impulse, die nach Amplitude und Frequenz regelbar

sind, sowie aus einem Kraftblock mit Induktor besteht, in
dessen Magnetfeld der zu behandelnde ferromagnetische
Werkstoff eingefilihrt wird; es ist auch ein Steuerblock

vorhanden, der an die Stromspeisequelle angeschlossen
ist.



10

15

20

25

© 0101922

Ein Nachteil des Verfahrens und der Vorrichtung ist die nie-

drige VerschleiBfestigkeit der ferromagnetischen Werkstoffe.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht darin,
ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Behandlung von ferro-

magnetischen Werkstoffen mit erhdhter VerschleiBfestigkeit
anzugeben.

Die Aufgabe der Erfindung wird durch ein Verfahren geldst,
bei dem der ferromagnetische Werkstoff in einem dipoligen
Magnetfeld mit bestimmter L&nge und Folgefrequenz der Impul-
se und Verhdltnis zwischen den Amplituden der positiven und
negativen Impulse von 1,8 bis 0,2 behandelt wird. Die Im-
pulse von der einen Polaritdt haben eine gleichmdBige oder
niedrigere Frequenz im Vergleich mit der Folgefrequenz der
Impulse der anderen Polaritdt. Zum SchluB der Behandluné
lassen die bipolaren Magnetimpulse allm&hlich nach.

Die erfindungsgemdBe Vorrichtung enthdlt eine Stromspeise-
quelle, die an einen Steuerblock und einen Generator ange-
schlossen ist. Ein stabilisierter regelbarer Gleichrichter
ist an die Stromspeisequelle und den Steuerblock angeschlos-
sen. Der Kraftblock mit einem Induktor besteht aus zwei Tei-
len, von denen jeder aus einer Reihenschaltung aus Kondensa-
tor und Spule und einem dazu parallelgeschalteten Thyristor
besteht. Die Anoden der Thyristoren sind mit dem stabili-
sierten regelbaren Gleichrichter, ihre Steuerelektroden

sind mit dem Generator verbunden. Der Steuerblock ist an

einen Trigger angeschlossen.

Bei Anwendung des erfindungsgem&dBen Verfahrens und der er-
findungsgemdBen Vorrichtung wird die VerschleiBfestigkeit
der behandelten Werkstoffe erhoht.
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Die Zeichnung zeigt das Blockschaltbild eines Ausfiihrungs-
beispiels der erfindungsgemdfen Vorrichtung.

Die Vorrichtung besteht aus einer Stromspeisequelle 1,

die an einen stabilisierten regelbaren Gleichrichter 2, ei-
nen Generator 3 und einen Steuerblock 4 angeschlossen ist.
Der Steuerblock 4 ist mit dem stabilisierten regelbaren
Gleichrichter 2 und dem Generator 3 verbunden. Die Speise-
spannung wird gleichzeitig der Stromspeisequelle 1 und dem
stabiliserten regelbaren Gleichrichter 2 zugefiihrt. Der
Kraftblock mit Induktor 5 besteht aus zwei Teilen, von de-
nen jeder aus einer Reihenschaltung aus Kondensator 6 und
Spule 7 und einem dazu parallelgeschalteten Thyristor 8
besteht. Die Anoden der beiden Thyristoren 8 sind je mit
einem Ausgang des stabilisierten regelbaren Gleichrichters
2 verbunden. Ihre Kathoden sind geerdet. Die Steuerelek-
troden der Thyristoren 8 sind mit den beiden Ausgdngen des
Generators 3 verbunden. Der zu behandelnde ferromagneti-
sche Werkstoff 9 wird in das von den Spulen 7 erzeugte

Feld eingefiihrt; vor den Spulen 7 ist ein Trigger 10 an-
geordnet, der an den Steuerblock 4 angeschlossen ist. Die

Spulen 7 k&nnen auch einen nicht gezeigten Magnetleiter
aufweisen.

Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist wie folgt: in Ab-
hdngigkeit von der Art des zu behandelnden ferromagneti-
schen Werkstoffes wird ein bestimmtes Programm in den Steu-
erblock 4 eingegeben. Mit der Einfiihrung des zu behandeln-
den ferromagnetischen Werkstoffs 9 in das von den Spulen 7
erzeugte Feld betdtigt der Trigger 10 den Steuerblock 4, '
der dem stabilisierten regelbaren Gleichrichter 2 und dem
Generator 3 Steuerimpulse zufiihrt. Vom Generator 3 werden
Steuerimpulse 'den beiden Teilen des Kraftblocks mit Induk-
tor 5 zugefihrt. Beide Thyristoren 8 6ffnen nacheinander,
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wobei das Feld der Spulen 7 bipolar ist. Jede Polaritét
wird dadurch bestimmt, welche von den Spulen 7 durch den
ihr entsprechenden Thyristor 8 bet&tigt worden ist. Die
Amplitude wird durch die vom stabiliserten regelbaren

5 Stromgleichrichter 2 zugefiihrte Spannung verd@ndert. Nach
dem Ablauf der im voraus durch das Programm eingegebenen
Zeit werden Signale erzeugt, und vom Steuerblock 4 dem
stabilisierten regelbaren Gleichrichter 2 zugefiihrt, der
die Speisespannung der beiden Thyristoren 8 allmdhlich

10 auf Null zu vermindern beginnt.

o e men e o+ ea —————— T ———— . "t
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR BEHANDLUNG VON
FERROMAGNETISCHEN WERKSTOFFEN

Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Behandlung von ferromagnetischen Werk-

stoffen, bei dem die Werkstoffe (9) einem Impulsmag-
netfeld mit bestimmter Impulsfolgefrequenz, Amplitude
und Lénge ausgesetzt und zum SchluB der Behandlung ent-
magnetisiert werden, dadurch ge kennzedich-

n e t, da8 das Impulsfeld .bipolar mit einem Verh&ltnis
der positiven und negativen Amplituden von 1,8 bis 0,2
ist, wobei die Impulse der einen Polaritit die gleiche

oder eihe niedrigere Folgefrequenz als die Impulse der
anderen Polaritdt haben.,

Vorrichtung zur Behandlung von ferromagnetischen Werk-
stoffen zur Durchfilhrung des Verfahrens gemdBf dem
Oberbegriff des Patentanspruchs 1, mit einer Strom-
speisequelle (1), die an einen Steuerblock (4) und
einen Generator (3) angeschlossen ist, der mit einem
Rraftblock (5) mit Induktor verbunden ist, ge -
kennzeichnet durch einen stabilisierten
regelbaren Gleichrichter (2), der an die Stromspeise-
guelle (1) und den Steuerblock (4) angeschlossen ist,
wobei der Kraftblock (5) mit Induktor aus zwei Teilen
besteht, die aus einer Reihenschaltung aus Kondensa-
tor (6) und Spule (7) und einem dazu parallelgeschal-
teten Thyristor (8) bestehen, wobei die Anoden der
Thyristoren (8) mit dem stabiliserten regelbaren
Gleichrichter (2), die Steuerelektroden mit dem Gene-
rator (3) verbunden sind und an den Steuerblock (4)
ein Trigger (10) angeschlossen ist.
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