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Fermeture & glissiére & arrét inférieur automatique.

@ La fermeture comprend un arrét inférieur formé d'une
partie méle {5} et d'une partie femelle (6) fixées, respective-
ment, sur 'un et l'autre des rubans-supports (1,2), et d'un
taquet (7) fixé en-dessous de l'une des deux parties (5, 6).
L'arrét est formé par I'accouplement des parties méale (5) et
femelle (6) au moyen du curseur {8), lors de la mise en place
de celui-ci, par 'extrémité inférieure de la fermeture.

Pour empécher I'engagement de la partie male (5} entre
deux éléments d'accouplement (4), donc la mise en place du
curseur (8) lorsque la partie male (5) ne se trouve pas en
regard de la partie femelle {6), pour permettre leur accouple-
ment et la formation automatique de I'arrét, la largeur (B) de
la téte {5a) de la partie méle (5) est égale & au moins une fois
et demi la largeur (A) de la téte (4a) des éléments d’accouple-
ment.
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FERMETURE A GLISSIERE
A ARRET INFERIEUR AUTOMATIQUE

La présente invention se rapporte a une fermeture a glis-
siére a arrdt inférieur automatique.

On entend par arrét inférieur automatique un arrét formeé
d'une partie md3le et d'une partie femelle fixées,respective-
ment, au bord de l'un et de l'autre des rubans-supports por-
tant chacun,3 son bord intérieur,une rangée d‘'éléments d4d'ac-
couplement et formant une moitié de la fermeture.les deux
parties de l'arrét sont fixées sur les rubans-supports en
méme temps que les éléments d4'accouplement,par exemple par in-
jection,et sont conformées de maniére a pouvoir &tre accou-~
plées par le curseur,lors de la mise en place de celui-ci par
l'extrémite inkérieure des deux moitiés de fermeture.

Un arrét inférieur automatique présente donc l'avantage,
par rapport a un arrét non automatique,c'est-a-dire un arrét
fixé apres la mise en place du curseur,de permettre le moula-
ge simultané de tous les éléments de la fermeture ainsi que
les opérations de finissage (calibrage,brossage, traitement gal-~
vanique, émaillage,etc.) sans &tre géné par la présence du cur-
seur.

Une fermeture a arrét inférieur automatique fait l'objet
du brevet 580 403.Cette fermeture comprend un arrét inférieu-
re automatique formé d'une partie mdle,d'une partie femelle
et d'un taquet fixé a la suite de l'une de ces deux parties.
Comme cela est visible dans les Fig.2,3 et 6 du brevet sus-
mentionné,ce taquet présente la forme d'un parallélépipéde
oblique,oblong comprenant deux faces opposées non rectangu-
laires.Il est fixé au bord du ruban-support de maniére que
ces faces et sa base soient sensiblement perpendiculiares au
plan du ruban-support et par conséquent au plan ae la ferme-
ture.L'aréte inférieure du taquet,qui relie les angles aigus
de ses faces non rectangulaires,est émoussée de maniére que
le tacuet présente,d son extrémité inférieure,un chanfrein.

Ainsi,gradce a sa forme particuliére et a la souplesse du
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ruban-support sur lequel il est fixé,le taquet peut s'orien-
ter,par rapport au canal de guidage du curseur,de maniére que
ce dernier puisse étre introduit par l'extrémité inférieure
des deux moitiés de la fermeture et déplacé vers le haut.
Lors de ce déplacement, il imprime aux deux rubans-supports,
et par conséquent aux parties mdle et femelle de l‘'arrét in-
férieur,un mouvement de rotation l'une vers l‘'autre, autour
des extrémités inférieures des rubans,donc provoque leur ac-
couplement.

L'arrét inférieur automatique décrit ci-dessus présente
l'avantage de pouvoir étre appliqué aussi bien & une fermetu-
re séparable qu'a une fermeture inséparable.Dans le premier
cas, le taquet doit étre fixé a la suite de la partie femelle
a4 une distance telle que le coin du curseur pénétre entre les
parties mdle et femelle avant que le cuseur butte contre “le
taquet.Dans le sceond cas,le taquet doit étre fixé a la suite
de la partie midle 3 une distance telle que le curseur butte
contre le taquet avant que son coin puisse atteindre les par-
ties mdle et femelle,

Or,dans la fermeture décrite ci-dessus,il est possible de
mettre en place le curseur méme lorsque les extrémités infé-
rieures des deux moitiés de la fermeture ne sont pas alignées,
c'est-a-dire lorsque les deux parties male et femelle ne se
trouvent pas l'une en regard de l'autre pour permettre leur
accouplement et la formation de l'arrét inférieur de la ferme-
ture,comme cela sera expliqué plus tard en se référant aux des-
sins.Cela est évidemment un inconvénient du fait qu'il n'est
plus possible d'enlever le curseur et de le mettre en place
correctement, sans parler de 1'inconvénient que présenterait
une telle opération lorsque la mise en place des curseurs
est effectuee a l'aide d'une machine automatique.

La présente invention a pour but d'obvier a l'inconvéni-
ent précité de la fermeture a arrét inférieur automatique
décrite ci~dessus.

A cet effet,elle a pour objet une fermeture a glissiére

a arrét inférieur automatique,comprenant deux moitiés formées
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chacune d‘'un ruban-support portant,a son bord intérieur,une
rangée d'éléments d'accouplement,un curseur dont le déplace-
ment dans l'un ou l'autre sens provoque l'accouplement, res-
pectivement le désaccouplement des deux rangées d'éléments
d'accouplement,et un arrét inférieur automatique formé d'une
partie m3le et d'une partie femelle fixées,respectivement, au
bord de l'un et de l'autre des rubans-~-supports et conformées
de maniére a pouvoir étre accouplées par le curseur; lors de
la mise en place de celui-ci,et d'un taquet fixé & la suite
de l'une des deux parties,a une distance de celle-ci,et pré-
sentant la forme d'un parallélépipede oblique et une arédte
inférieure émoussée,de maniére a pouvoir s'engager et passer
dans le canal du curseur,lors de la mise en place de ce der-
nier,caractérisée par le fait que la largeur de la téte de

la partie midle,destinée a s'engager dans une cavité de la-
partie femelle,lors de l'accouplement des deux parties,es£ au
moins une fois et demi plus grande que la largeur de la téte
des éléements d'accouplement.

Dans les dessins annexés,donnés & titre d'exemple:

La Fig.l est une vue en plan de la partie inferieure
d'une fermeture connue dont les deux moitiés sont accounlées
correctement.

La Fig.2 est une vue en plan de la partie inférieure
d'une fermeture connue dont les deux moitiés sont accouplées
incorrectement.

La Fig.3 est une vue en plan d'une portion de chacune des
deux moitiés séparées d'une fermeture conforme & l'invention.
La fermeture dont la partie inférieure est représentée
aux Fig.l et 2,comprend,de maniére connue,deux moitiés chacu-
ne formee d'un ruban-support 1 et 2 respectivement,portant a
son bord intérieur une rangee d'eléments d'accouplement 3 et
4 respectivement.A la suite des deux rangees d'élements d'ac-
couplement, la fermeture est munie d'un arrét inferieur auto-
matique du type décrit plus haut,c'est-a-dire d'un arrét com-
prenant une partie mile 5,fixée au bord du ruban-support 1l,a

la suite du dernier elément d'accouplement 3,une partie fe-

BAD ORIGINAL
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melle 6,fixée au bord du ruban-support 2,3 la suite du der-
nier élément d‘'accouplement 4,et d'un taquet 7 fixé au bord
du ruban-support 1,3 une certaine distance de la partie mile
5.La fermeture est munie d'un cursuer 8 dont le déplacement
vers le haut et vers le bas provoque 1l'accouplement, respec-
tivement le désaccouplement des deux rangées d'éléments d'ac-
couplement et par conséquent la fermeture et l'ouverture de
la fermeture.

La mise en place du curseur est faite par l'extrémité in-
férieure de rubans-supports 1 et 2,comme cela a été expliqué
plus haut.Cela a été possible malgré le présence du taquet 7,
grice & la forme de celui-ci et la souplesse du ruban-support
(voir Fig.2 du brevet 580 403).Dans la fermeture représentée
a la Fig.l,la mise en place du curseur 8,1'accouplement des
deux rangées d'éléments d'accouplement et la formation de
l'arrét inférieur automatique,par l'accouplement des parties
mdle 5 et femelle Gg;aécel'engagement de la téte 5a de la pre-
miére dans une cavité 6a de la seconde,ont été effectués cor-
rectément.

Or,comme il a été dit plus haut,il peut arriver,lors de
la mise en place du cursuer,notamment lorsque cette mise en
place est effectuée par une machine automatique,qu'il se pro-
duise un déplacement axial de la partie md3le 5 par rapport a
la partie femelle 6,de sorte que la mise en place du curseur
ne peut pas provoquer l'accouplement de ces deux parties,
donc la formation de l'arrét inférieur et par conséquent le
finissage correct de la fermeture.

Un tel cas est représenté a la Fig.2.Comme on le voit,
malgré la position relative incorrecte des parties mile 5 et
femelle 6,c'est-a-dire la position pour laquelle elles ne
peuvent pas étre accouplées par le curseur,pour former 1l'ar-
rét inférieur et permettre l'accouplement correct des deux
moitiés de la fermeture,le curseur 8 a pu étre mis en place
du fait que l‘'écartement des €léments d'accouplement 4 et
la flexion du ruban-support 2 ont permis & la téte 5a de la

partie male 5 de s'engager entre les deux éléments d'accouple-
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ment et de permettre ainsi l'avancement du curseur 8.

Dans la fermeture selon la présente invention,dont une
portion de chacune des deux moitiés séparées est représentée
4 la Fig.3,1la largeur B de la téte 5a de la partie mlle 5,est
au moins une fois et demi plus grande que la largeur A de la
téte 4a des éléments d'accouplement 4.Ce rapport minimal de
1,5 est choisi compte tenu de l'écart entre deux éléments
d'accouplement, qui est déterminé par la largeur de leurs té-
tes,et de la flexion possible du ruban-support, pour que la
téte de la partie mile ne puisse pas s'engager entre deux
éléments d'accouplement.Ainsi,la fermeture selon la présente
invention ne peut pas étre munie de curseur lorsque les extré-
mités inférieures de ses deux moitiés ne sont pas alignées,
c'est-a-dire lorsque les parties mile 5 et femelle 6 ne se
trouvent pas l'une en regard de l'autre pour pouvoir é&tre ac-
couplées par le curseur.

La fermeture représentée aux Fig.l a 3 est une fermeture
inséparable du fait que le taquet 7 est fixé au bord du méme
ruban-support 1 que la partie mdle 5.L'accouplement incorrect
d'une telle fermeture,lors de la mise en place du curseur 8,
ne peut se produire que lors de la fabrication.Par contre,
l'accouplement incorrect et le blocage du curseur dans une
fermeture séparable,c'est-a-dire lorsque le taquet 7 est fixé
au bord du méme ruban-support 2 que la partie femelle 6, peut
se produire chaque fois lorsqu'on procéde & l'assemblage des
deux moitiés de la fermeture,qui ont été complétement sépa-

rées,avec leurs extrémités inférieures non alignées.
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REVENDICATION

Fermeture & glissiére a arrét inférieur automatique,com-
prenant deux moitiés formées chacune d'un ruban-support(l, 2)
portant,a son bord intérieur,une rangée d‘'éléments d'accouple-
ment (3, 4) ,un curseur (8)dont le déplacement dans l'un ou l'au-
tre sens provoque l'accouplement, respectivement le désaccou-
plement des deux rangées d'éléments d'accouplement,et un
arrét inférieur automatique formé d'une partie mile(5) et
d'une partie femelle(6) fixées,respectivement,au bord de 1l'un
et de l'autre des rubans-supports et conformées de maniére a
pouvoir @tre accouplées par le curseur(8),lors de la mise en
place de celui-ci,et d'un taquet(7) fixé & la suite de l'une
des deux parties(5,6),a& une distance de celle-ci,et présentant
la forme d'un parallélépipéde oblique et une aréte inférieure
émoussée ,de maniére a pouvoir s'engager.et passer dans le ca-
nal du curseur(8),lors de la mise en place de ce dernier.c a -
ractérisée par le fait que la largeur (B)de la téte(5a)
de la partie mile(5),destinée a s'engager dans une cavité (6)
de la partie femelle(6),lors de l'accouplement des deux par-
ties,est au moins une fois et demi plus grande que la largeur(a)

de la téte(4a)des eléments d'accouplement(3,4).
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