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69 Armierungseisenhaiter zur Verwendung bei Anschlussbetonierungen und Verfahren zur Herstellung desseiben.

6 Der Armierungseisenhalter besteht aus einem Hohlkor-
per (1) in dem die abgebogenen Armierungseisen (2) derart
eingesteckt sind, daB deren U-férmige Biigel herausragen.
Die freien Enden (3 und 4) der Armierungseisen befinden
sich mitsamt der Biegung vollstdndig im Hohlk&érper. Zum
Durchstecken der Biigel weist der Hohlkérper Offnungen (5)
auf, an deren beiden Enden sich Locher (6) befinden mit
einem Durchmesser, der etwa gleich dem Durchmesser der
Armierungseisen ist, wahrend der Mittelteil der Offnungen
™= durch zwei sich {iberlappende Lappen (7) verschloBen ist.
< Ferner weist der Hohlkérper an den Offnungen (5) Auflage-
rippen (8) sowie zwischen den drei letzten Offnungen (5)
o zwei Abstandrippen (9 und 10) auf, um als Stiitzflachen fir
die Enden der Armierungseisen zu dienen. Der Hohlkdrper
(D mitsamt den Armierungseisen ist mit Schaumstoff gefiillt.
Ein solcher Armierungseisenhalter wird bei AnschluB-
betonierungen verwendet und weist den Veorteil auf, daB
einerseits die nicht einbetonierten Armierungseisenteile im
Schaumstoeff verpackt sind und daher nicht rosten kénnen
= und anderseits bei der Durchfiihrung der AnschluBbetonie-
rung der Schaumstoff durch Herausreiflen des Hohlkérpers
° volistdndig und bequem entfernt werden kann. AuBerdem
dient der Hohlkdrper bereits als Form, wodurch eine ra-
tionelle und billige Herstellung des Armierungseisenhalters
u gewabhrieistet ist.
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Armierungseisenhalter zur Verwendung bei Anschlussbeto-
nierungen und Verfahren zur Herstellung desselben

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen Armie-
rungseisenhalter zur Verwendung bei Anschlussbetonierun-
gen, mit einem Hohlkérper, in dem die freien abgebogenen,
beziiglich der Mittellinie des HohlkOrpers konvergieren-
den Enden der einen U-fOrmigen Biigel aufweisenden Armie-
rungseisen angeordnet sind und auf ein Verfahren zur Her-
stellung eines solchen Armierungseisenhalters. Ein sol-
cher Armierungseisenhalter ist aus der CH-PS 627 811 be-
kannt. Dieser Armierungseisenhalter weist den Vorteil
auf, dass die sich darin befindlichen Armierungseisen
fast vollstandig geschiitzt sind, und dass sich die Hal-
ter leicht transportieren lassen. Der mauerseitige Teil
des Halters weist Aquidistante Querrillen auf, mit Mar-
kierungen fiir nachtrdglich zu bohrende LOcher. In diese
Locher werden die U-fdormigen, abgebogenen Schenkelenden
der Armierungseisen eingehakt, wonach ein Deckelteil be-
festigt wird. Das Einhaken der Armierungseisen ist rela-
tiv arbeitsaufwendig und kann nicht oder nur schlecht
automatisiert werden. Ausserdem miissen Vorkehrungen ge-
troffen werden, um die Armierungseisen in einer ganz be-
stimmten Lage festzuhalten. Ausserdem ist der Deckelteil
ein Element mehr, dass gespritzt werden muss und es ist
schwer, ihn ganz abzudichten.

Ausserdem ist aus der CH-PS 562 376 des gleichen Anmel-
ders ein Armierungseisen bekannﬁ, "der im wesentlichen
aus einem prismatischen Schaumstoffkorper besteht, in
welchem die Armierungseisen eingeschaumt sind. Es hat
sich herausgestellt, dass bei einer Halterung, die nur
aus Schaumstoff besteht bei der vielfdltigen und immer
verbreiteteren Anwendung dieses ersten Armierungseisen-
halters es wiinschenswert ist, einerseits das vollstéandi-

ge Entfernen des Schaumstoffkdrpers und seine Stabilitat
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und andererseits die Herstellung des Armierungseisenhal-
ters zu verbessern und es ist daher das Ziel der vorlie-
genden Erfindung einen Armierungseisenhalter anzugeben,
der rationeller hergestellt werden kann und bei dem s&mt-
5 1liche Teile des Halters leicht und vollstdndig entfernt
werden kOnnen. Diese Aufgabe wird mit einem in den An-
spriichen beschriebenen Armierungseisenhalter geldst.

 Die Erfindung wird nun im Einzelnen anhand einer Zeich-

10 nung eines Ausfﬁhrungsbéispiels naher erldutert werden.

Fig. 1 zeigt eine Draufsicht auf den erfindungsgemassen
Armierungseisenhalter,
‘Fig. 2 2zeigt, in einer Ausschnittsvergrdsserung, einen
15 Langsschnitt gemdss II-II in Fig 1,
Fig. 3 zeigt, in Ausschnittsvergrdsserung, einen Langs-
schnitt gemdss III-III in Fig. 1 und
Fig. 4 zeigt im vergrosserten Masstab einen Schnitt ge-
mass IV-IV von Fig. 1.
20
Man erkennt in Fig. 1 den aus Kunststoff bestehenden
HohlkOrper 1 und die Armierungseisen 2, die in vorliegen-
dem Fall aus einem U-f6rmigen Bligel bestehen, die abge-
bogen sind und deren freien Enden 3 und 4 konvergierend
25 sind. Der Hohlkorper 1 weist Oeffnungen 5 auf, durch wel-
che, von hinten, das Biigelteil des Afmierungseisen durch-
gesteckt wird. Diese Oeffnungen 5 weisen an ihren beiden
Enden L6cher 6 zur Aufnahme der Schenkel der Armieggpgs—
eisen auf, die etyas¢€ﬁ§€?"éls'&ﬁ??ﬁﬁenkéiﬂ51néjx;gﬁ;“
30 rend der Mitteléeil dieser Oeffnungen aus zwei {Uber-
- ~einanderlappenden Lappen 7 gebildet wird, die die Oeff-
nung nach dem hineinstossen der Armierungseisen recht
gut wieder verschliessen. Ausserdem halten diese Lappen
an ihren Ecken die Armierungseisen fest.
35

Man erkennt am HohlkOrper ferner beidseitig der Oeffnun-
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gen 5 Auflagerippen 8, auf welchen die unterste Lage der
abgebogenen Schenkel der Armierungseisen aufliegen. In
vorliegendem Fall, siehe Fig. 1, sind dies die ersten
drei Armierungseisen E1,E2,E3 von 1links gesehen. Die
ibrigen finf Armierungseisen sind gegenlaufig einge-
steckt, d.h., in der Fig. 1 weisen die freien Enden nach
links. Die abgebogenen Schenkel der Eisen E4,E5,E6, von
links numeriert, ruhen auf den abgebogenen Schenkeln der
Eisen E1,E2 und E3, siehe auch Fig. 2. Um zu verhindern,
dass die Armierungseisen E7 und E8 kippen, sind zwischen
den drei letzten Oeffnungen zwei Abstandsrippen 9 und 10
angebracht, auf welchen sich die abgebogenen Schenkel
der Armierungseisen E7 und E8 abstlitzen.

Wie insbesondere aus den Fig. 2 und 3 hervorgeht, befin-
den sich die abgebogenen Enden mitsamt der Biegung im
Hohlkorper, wodurch bei der Verwendung der Anschlussei-
sen gewahrleistet ist, dass diese vollkommen geradlinig
riickgebogen werden koénnen.

Im Gegensatz zu der Ausfithrungsform gemdss dem CH-PS 627
811 und anderen &hnlichen Ausfilhrungsformen, wird auf
den Hohlkdrper kein Deckelteil angebracht, der teilweise
recht aufwendig herzustellen ist und bei welchem die Ge-
fahr besteht, dass Beton oder Betonmilch eindringt, wo-
durch die Armierungseisen rosten koénnen, sondern der
Hohlk6rper wird mit einem Schaumstoff 11, Fig. 4, ge-
flillt. Man erkennt, dass bei dieser einfachen Losung der
Hohlkdrper 1 als Spritz-, Giess— oder Schiittform verwen-
det werden kann, wodurch die Fabrikation in Bezug auf
das Verfahren nach dem CH-PS 562 376 wesentlich verein-
facht werden kann, da dort eine spezielle Form erstellt
und verwendet werden muss. Zweckmdssigerweise wird ilber
den Schenkeln der Armierungseisen nur so viel Schaum-
stoff aufgebracht, dass diese gut bedeckt sind aber noch
durchschimmern, um das Entfernen der Halterung 2zu er-
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leichtern.

Das Einstecken der geraden Teile durch die Oeffnungen 5
kann einfach durchgefiihrt werden und eignet sich zum
halb oder ganz automatischen Arbeiten, wihrend die Lap-
pen 7 dafiir sorgen, dass die Eisen am Platz bleiben.
Auch das anschliessende Spritzen mit Schaumstoff ist ein
recht einfaches Verfahren und gut rationell durchfihrbar.
Durch das Einbetten der Enden der Armierungseisen wird
gewahrleistet, dass diese nicht rosten. Als Schaumstoff
eignet sich z.B. Polyurethan. Ausserdem ist es auch mdg-
lich Styropor zu verwenden oder einen anderen geeigneten
Kunststoff, der sich spritzen, giessen oder schiitten
l&asst.

Im einbetonierten Zustand kommt auf die Mauer gelegent-
lich ein provisorischer Verputz, wobei dieser auf dem
Schaumstoff gut haften kann. Demgegeniiber ist es zweck-
mdssig, daflir zu sorgen, dass der Beton an den librigen
Teilen des Halters nicht gut haften kann, wobei dies
entweder durch die Wahl des Kunststoffes oder durch Auf-
spriilhen eines entsprechenden Mittels auf die &ussere
Oberflache bewerkstelligt werden kann.

Um ihren Zweck zu erfiillen, werden die gebogenen Enden
der Armierungseisen freigelegt und gerade gebogen, wo-
durch ein grosser Teil des Schaumstoffes bereits ent-
fernt wird. Danach wird mittels eines geeigneten Werk-
zeugs der nicht gut am Beton haftende HohlkSrper heraus-
gerissen, wobei auch die letzten Reste des Schaumstoffes
mitgenommen werden und die Armierungseisen sowie die
Wandoberfliche an der Stelle, an der der Hohlkérper an-
lag, g3nzlich freigelegt sind. Um dieses Herausreissen
des Hohlk®Srpers zu erleichtern, sind dessen Seitenrander
12 zur offenen Seite hin nach aussen leicht abgeschragt.
Es ist auch leicht einzusehen, dass sowohl die Auflage-
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rippen 8 als auch die beiden Abstandsrippen 9 und 10 in
der Betonwand einen Abdruck hinterlassen, der als zu-
sdtzliches Verzahnungsmittel dient.

Anstatt, wie in diesem Beispiel beschrieben, ein gleich-
schenkliges Armierungseisen zu verwenden ist es auch vor-
stellbar, Armierungseisen mit nur einem Schenkel und ei-
nem Biigelteil zu verwenden. Ausserdem ist es mbéglich,
anstatt eines HohlkoOrpers aus Kunststoff einen solchen

aus einer dinnen Metallfolie vorzusehen.
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Armierungseisenhalter zur Verwendung bei Anschlussbe-
tonierungen, mit einem HohlkO6rper, in dem die freien
abgebogenen, beziiglich der Mittelachse des Hohlk6r-
pers konvergierenden Enden der einen U-f&rmigen Bigel
aufweisenden Armierungseisen angeordnet sind, dadurch
gekennzeichnet, dass der HohlkOrper (1) mit den Enden
(3, 4) der Armierungseisen (2) mit Schaumstoff (11)
gefiillt ist.

Armierungseisenhalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn
zeichnet, dass die Armierungseisen (1) zwei gleichlan
ge Schenkel aufweisen.

Armierungseisenhalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Hohlkdrper (1) Oeffnungen
(5) 2zum Durchstecken der Biligel der Armierungseisen
aufweist und an den Enden der Oeffnungen je ein Loch
(6) und dazwischen zwei einander iiberlappende Lappen
(7) angeordnet sind.

Armierungseisenhalter nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass der HohlkOrper (1) in
seinem Innern, von einem Ende aus gezdhlt, mehrere
Auflagerippen (8) und am anderen Ende hOhere Abstands-
rippen (9) aufweist, auf denen die Enden der Armie-
rungseisen ruhen.

Armierungseisenhalter nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenwdnde (12)
des HohlkOrpers nach der offenen Seite hin nach aus-
sen abgeschragt sind.

Verfahren zur Herstellung des Armierungseisenhalters
nach den Ansprilichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
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dass die Biligel der Armierungseisen von der offenen
Seite her durch die Oeffnungen des Hohlkdrpers ge-
steckt werden und der Hohlkorper mit den Enden der Ar-
mierungseisen anschliessend mittels Spritzen, Giessen
oder Schiitten mit Kunststoff gefiillt wird, wobei der
HohlkOrper als Form dient.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass von einem Ende des HohlkOrpers her zuerst eine
Anzahl Armierungseisen eingesteckt werden, deren
Schenkel auf den Auflagerippen ruhen und in Richtung
des anderen Endes des HohlkOrpers weisen und an-
schliessend die Armierungseisen eingesteckt werden,
deren Schenkel in Richtung des ersten Endes weisen
und auf den Schenkeln der ersteingesteckten Armie-
rungseisen oder auf den Abstandsrippen ruhen.
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