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69 Zentralheizungskessel aus Gusseisen.

€ Ein Zentralheizungskesse! aus GuBeisen besitzt eine
liegende Anordnung des Brennraumes (2) und des Heizgas-
zuges (3) mit einer Neigung vom brennerseitigen Ende des
Brennraumes (2) zum hinteren Ende des Heizgaszuges (3).
Eine Flammenumkehr im Brennraum (2) und eine Auif-
gliederung des Heizgaszuges (3) in mehrere Teilkanéle
verbessert die Wirksamkeit.
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Zentralheizungskessel aus Guieisen

Die Erfindung betrifft einen Zentralheizungskessel aus Guil-
eisen mit einem Brennraum und einem daran anschliefBenden Heiz-
gaszug zur Abklhlung der Heizgase bis unfter den Taupunkt.

Ein Heizkessel dieser Art, auch Brennwertkessel genannt, er-
laubt es, die Abgase auf HuBerst niedrige Temperaturen abzu-
kihlen. Dadurch kann auch noch die Kondensationswédrme des
dampfformigen, im Abgas enthaltenen Wassers genutzt werden.
Es sind Helzkessel bekannt, bei denen dem Kessel ein Abgas-
warmetauscher zur Abklihlung der Abgase nachgeschaltet ist.
Es sind ferner Heizkessel bekannt, bel denen die notwendige
Warmetauscherfliche im KesselkOrper integriert ist. Dabei
mufl die heizgasseitige Oberfliche aus korrosionsfestem
Material bestehen.

Ein Heizkessel der bekannten Art mit einer Abklihlung der Heiz-
gase bis unter den Taupunkt soll so gestaltet werden, dai
er fir den vorgesehenen Zweck optimale Eigenschaften besitzt.

Erfindungsgemidl wird dieses erreicht durch eine liegende An-
ordnung des Brennraumes und des Heizgaszuges mit einer
stetigen Neigung vom brennerseitigen Ende des Brennraumes zum
hinteren Ende des Heizgaszuges. -
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Ein solcher Helzkessel ist bestens geeignet, die ange-
strebte Kondensation innerhalb des Brennraumes und des Nach-
schaltzuges stattfinden zu lassen, und zwar insbesondere im
Teillastbereich. Durch die leichte Neigung zum Kesselende
hin kann das entstehende Kondensat nach dort strdmen, von
wo es durch einen Ablaufstutzen abzuleiten ist.

Um eine ausreichende Wiarmetauscherflidche im Kessel unterzu-
bringen,ist eine mi#anderfdrmige Ausbildung des Helzgaszuges
zweckmdBig. Der Kessel kann flir eine waagerechte Anordnung
gestaltet sein. In diesem Fall liegen der Brennraum und die
Windungen des Helzgaszuges nebeneinander, Jjedoch mit leichtem
Gefdlle zum Abgasstutzen hin. Sofern der Kessel senkrecht
angeordnet werden soll, kOnnen der Brennraum und die Windun-
gen des Heizgaszuges untereinander liegen, wobei ebenfalls
auf das Gefdlle zu achften ist.

Die Herstellung des Helzkessels aus GufBleisen erlaubt die
FPertigung in Monoblockbauweise. Es entsteht ein geschlossener
KesselkSrper in Form eines Gehduses mit‘einer dieses durch-
dringenden Einheit aus Brennraum und Heizgaszug. Ein Kessel
dieser Art 1liABt sich ohne grofle Schwierigkeit im GieSver-
fahren herstellen. Er ist sehr wirtschaftlich und besitzt
eine ausreichende Korrosionssicherheit. Aus Sicherheits-
grinden konnen die heizgasberiinrten Flichen zusidtzlich mit
einer temperatur- und sdurebestidndigen Beschichtung versehen
werden.

Weitere konstruktive Verbesserungen an einem solchen Heiz-
kessel haben eine verstirkte Wiarmenutzung, auch in Verbindung
mit einer besseren Kondensatausscheidung, zur Folge. So
empfiehlt es sich, zwischen dem Brennraum und dem Heizgas-
zug durch seitlich vorspringende Wassertaschen eine Ein-
schniirung mit einer freien Stromungsoffnung am brennersei-
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tigen Ende zu schaffen und an diese Strdémungssffnung einen
in mehrere Teilkanidle aufgegliederten Heizgaszug anzu-
schlieBen. Im Brennraum erfolgt zundchst eine Flammenumkehr,
was bereits zu einem guteﬁ Warmeabbau, aber auch zu einer
zusidtzlichen Beheizung des Brennerkopfes flihrt. Letzteres
ist besonders empfehlenswert bei Olverdampfungsbrennern. Es
wird ein Teil der zum Verdampfen des Ules bendtigten elek-
trischen Energie eingespart. Durch den sich dann an das
brennerseitige Ende des Brennraumes anschlieBenden, in Teil-
kangdle aufgegliederten Heizgaszug erfolgt beli groBer Wirme-
tauscherflidche ein guter Wirmellbergang.

Im Bereich der Einschniirung zwischen dem Brennraum und dem
Helzgaszug knnen auch schon Heizgase direkt in den Helzgas-
zug eintreten. Ein Verteilerkanal unterhalb der Einschniirung
sollte dabel so ausgebildet sein, daB sich sein Querschnitt
von Teilkanal zu Teilkanal verjlingt, wodurch eine gleich-
médfBige Verteilung der Heizgase auf die Teilkandle erzielt wird.

Durch die beschriebene Gestaltung erfolgt ein verstiarkter
Warmeabbau in Verbindung mit einer Temperaturabsenkung der
Helzgase. Zur Erzeugung einer besseren Kondensatausscheldung
mit der erwdhnten Nutzung der Kondensationswidrme befindet sich
am Ende des Heizgaszuges vor der Mindung der Teilkan#dle eine
Prallflidche und ein darliber angeordneter Abgasstutzen. Auf
diese Weise wird kein Kondensat in dén Abgasstrom mitgerissen.
Es scheldet sich an der Prallfldche ab, was noch durch eine
verstidrkte Neigung der Teilkandle im Mindungsbereich gefdr-
dert wird. Das Abgas geht dann oberhalb der Kondensatsammel-
kammer in den Abgasstutzen liber.

Die beigefligte Zeichnung stellt ein Ausfihrungsbeispiel der
Erfindung in Form von Schnitten durch einen Heigzkessel dar.
Es zeigen
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Fig. 1 : Einen Querschnitt durch einen Heizkessel fiir
waagerechte Anordnung,

Fig. 2 : Den Schnitt A-A aus Fig. 1,

Pig. 3 ¢ Einen Langsschnitt durch den oberen Teil eines Heiz-

kessels flir senkrechte Anordnung,
Fig. 4 : Den Schnitt B-B aus Fig. 3 und

Fig. 5 : Einen Langsschnitt durch den unteren Teil eines
Heizkessels flir senkrechte Anordnung.

Der Heizkessel besteht aus einem einzigen Block in Form eines
Gehduses 1 mit einem dieses durchdringenden Brennraum 2 ,
an dessen hinferem Ende sich ein méanderférmiger Helizgaszug 3
anschlieBt. Infolge einer stetigen Neigung strdmen die Heiz-
gase und evtl. ausgeschiedenes Kondensat zum hinteren Ende
des Heizgaszuges 3 , wo das Kondensat durch einen Ablauf-
stutzen 4 entfernt werden kann. Die Abgase strdmen durch
einen als Auspuff wirkenden Abgasstutzen 5 nach auden.

Der Helzkessel eignet sich hervorragend fiir den Einsatz eines
modulierenden 0l- oder Gasgeblidsebrenners 6 , d.h. eines
Brenners, dessen Leistung bedarfsabhingig verinderlich ist.
Er besitzt eine wibferungsgefiihrte, gleitend veridnderliche
Kesseltemperaturregelung. Die bewuBt gewidhlte guleiserne
Monoblockbauweise macht den Heizkessel filir diese Fahrweise
besonders geeignet. Da keine Trennfugen vorhanden sind, ist
er heizgasseitig absolut dicht. Er kann deshalb mit einer
Hartschaumvollisolierung 7 umgeben werden.

Der AnschlufBl an das Heizungsnetz erfolgt Uber den Vorlauf-
stutzen 8 und den Riicklaufstutzen 9 . Eine Reinigung des
Heizgaszuges 3 1ist nach Abnahme eines Reinigungsdeckels 10
mdglich. Infolge der Neigung des Heilzgaszuges 3 , verbunden
mit einer Verjungung zum Abgasstutzen 5 hin, entsteht ein
Raum 11 fir einen Schaltkasten.
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GemiB Fig. 3 und Fig. 4 erfolgt im Brennraum 2 eine Flam-
menumkehr. Die Flammen und Heizgase strfmen zunidchst zum
Brenner 6 zurlick, dessen Kopf sie erwirmen, um von dort
durch eine Stromungsdffnung 12 in den Heizgaszug 3 2zu
gelangen. Zwischen dem Brennraum 2 und dem Heizgaszug 3
ist eine Einschniirung 13 durch zwei seitlich vorspringende
Wassertaschen 14 gebildet. Durch diese Einschniirung 13
kdnnen éin Tell der Heizgase und evtl. im Brennraum 2 ent-
stehendes Kondensat direkt in den Heizgaszug 3 stromen. Der
Heizgaszug 3 Dbesitzt zundchst einen Verteilerkanal 3t
der in eine Anzahl Teilkanile 3'' {iibergeht und sich von
Teilkanal zu Teilkanal verjiungt. Dadurch wird eine gleich-
mdBige Verteilung der Heizgase auf die Tellkandle erreicht.

GemiB Fig. 5 minden die Teilkandle 3 '' am Ende in eine
Kondensatsammelkammer 15 . Eine etwas stidrkere Neigung im
Miindungsbereich und eine Prallfliche 16 verstidrken die Kon-
densatausscheidung. Der Abgasstutzen 5 1ist oberhalb der
Mindungen der Teilkandile 3'' angeordnet. Dadurch wird ver-
hindert, daB durch den Abgasstrom Kondensat mitgerissen wird.
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Patentanspriiche

1. Zentralheizungskessel aus Gu3eisen mit einem Brennraum (2)
und einem daran anschlie3enden Heizgaszug (3) zur Abkilhlung
der Heizgase bis unter den Taupunkt,

gekennzeichnet durch eine liegende Anordnung des Brenn-
raumes (2) und des Heizgaszuges (3) mit einer Neigung vom
brennerseitigen Ende des Brennraumes (2) zum hinteren Ende
des Heizgaszuges (3).

2. Zentralheizungskessel nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch eine mianderfdrmige Ausbildung des Heizgaszuges (3).

2. Zentralheizungskessel nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch einen geschlossenen KesselkOrper in Form eines Ge-
hiduses (1) mit einer dieses Gehiuse durchdringenden Einheit
aus Brennraum (2) und Heizgaszug (3).

4, Zentralheizungskessel nach den Anspriichen 1 bis 3, ge-
kennzeichnet durch eine temperatur~ und sdurebestindige
Beschichtung der heizgasberiihrten Flichen des Brennraumes (2)
und des Heizgaszuges (3).

5. Zentralheizungskessel nach den Anspriichen 1 bis 4, ge-
kennzeichnet durch einen Ablaufstutzen (4) am hinteren Ende
des Heizgaszuges (3) zur Ableitung von entstehendem Kondensat.
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6. Zentralheizungskessel nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch eine zwischen dem Brennraum (2) und dem Heizgaszug (3)
durch seitlich vorspringende Wassertaschen (14) gebildete
Einschniirung (13) mit einer freien Strémungsdffnung (12) am
brennerseitigen Ende und durch einen sich an diese Stré-
mungsdSffnung (12) anschlieBenden, in mehrere geneigte Teil-
kandle (3'!') aufgegliederten Heizgaszug (3).

7. Zentralheizungskessel nach Anspruch 6, gekennzeichnet
durch einen unterhalb der Einschniirung (13) gelegenen, zu
den Teilkanilen (3'') filhrenden Verteilerkanal (3') mit

-einem von Teilkanal zu Teilkanal sich verjingendem Quer-

schnitt.

8. Zentralheizungskessel nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB vor der Mindung der Teilkanile (3'') eine
Prallfliche (16) und ein dariiber angeordneter Abgasstutzen
(5) angeordnet ist.

9. Zentralheizungskessel nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Neigung der Teilkanile (3'') im Mindungs-
bereich zunimmt. i
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