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@ Um zwischen zwei Bogenbearbeitungsstationen Bogen
oder Bogenpakete ohne Abbremsung drehen zu kdnnen,
werden mit Endiosbandern verbundene Tellerpaare ver-
wendet. Die Tellerpaare werden jeweils bei Ubernahme
eines Bogens gegeneinandergestellt und vor Abgabe des
Bogens auseinandergefahren. Entlang des Bogentransport-

Vorrichtung zum Férdern von Bogen oder Bogenpaketen.

i - X
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weges erfoigt eine Drehung der Bogen vorzugsweise um 2"
90°. Mit einer derartigen Anordnung ist es méglich, den 2 ;
sogenannten dritten Falz auch bei voller Geschwindigkeit, 33 N

d.h. ohne Abbremsung der Falzexemplare unter Einsatz 2
eines Falzklappenzylinders zu erzeugen. 3
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Vorrichtung zum FOrdern

von Bogen oder Bogenpaketen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fdrdern
von Bogen oder Bogenpaketen zwischen einer ersten und
einer zweiten Bearbeitungsstation, insbesondere fiir
eine Rotationsdruckmaschine mit einer ersten und zwei-
ten Falzstation, mit einer entlang des Fdrderweges be-
wegbaren Einrichtung, die die Bogen an der ersten Be-
arbeitungsstation erfaf8t und an der zweiten Bearbei-
tungsstation freigibt.

Bekanntlich wird bei Bahnen bedruckenden Rotations-
druckmaschinen nach dem letzten Druckwerk die Drucktri-
gerbahn zwecks Erzeugung des ersten Lidngsfalzes lber
Falztrichter gezogen und anschliefend quergeschnitten.
Der erste Querfalz wird dann in dem Falzapparat ib-
licherweise unter Zuhilfenahme eines Falzklappenzylin-
ders erzeugt, wonach bedarfsweise der dritte Falz mit-
tels eines sogenannten Schwertfalzwerkes erzeugt wird.
Fiir diesen dritten Falz ist es erforderlich, zu fal-
zende Exemplare abzubremsen, was besonders bei mit
hohen Durchsatzgeschwindigkeiten arbeitenden Maschinen
problematisch ist und Grenzen fiir die maximale Bear-

beitungsgeschwindigkeit setzt.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine F&rdervorrichtung

zum Transportieren von Bogen oder Bogenpaketen, vor-
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zugsweise von gefalzten bzw. zu falzenden Exemplaren,
aufzuzeigen, mit der eine gezielte Drehung der Bogen
bei voller Transportgeschwindigkeit m&glich ist, so
daB auch der dritte Falz bzw. der zweite Lingsfalz mit
rotierenden Mitteln, wie beispielsweise einem weiteren
Falzklappenzylinder.bei voller Geschwindigkeit erzeugt
werden kann.

Diese Aufgabe wird durch die Anwendung der im Kennzei-
chen des Anspruches 1 angegebenen Merkmale geldst.
Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den Un-
teranspriichen und der Beschreibung in Verbindung mit

den Zeichnungen.

Aus den DE-PS 830 344 und 919 711 sind zwar bereits Um-
lenkeinrichtungen fiir bogenfdrmige Falzprodukte be-
kannt, bei denen unter Einsatz von schrdggestellten
Transportmitteln, wie Fdrderbdndern, eine Richtungsén-
derung der zu transportierenden Produkte mdglich ist,
jedoch ist mit einer derartigen Umlenkung stets eine
Abbremsung verbunden und auBerdem ist eine Drehung der
Produkte in der Weise nicht m&glich, daB die voraus-
laufenden Kanten der Produkte wahlweise veridndert wer-

den k&Gnnen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausfith-
rungsbeispieles im einzelnen erldutert, wobei Bezug auf
die beiliegenden Zeichnungen genommen wird. In die-

sen zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht der erfin-
dungsgemédBen Fdrder- und Dreh-

vorrichtung,

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Vorrich-

tung gemdf Fig. 1 und
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Fig. 3 einen Schnitt durch die Linie III-III
der Fig. 1.

Die in den Figuren 1 bis 3 dargestellte F&rdervorrich-
tung eignet sich vorzugsweise in einer einer Rotations-
druckmaschine nachgeordneten Falzeinrichtung. Dabei
kann die erfindungsgemdBe Fdrdervorrichtung an einen
allgemein bekannten Falzklappenzylinder 1 angebaut wer-
den, in dem in iiblicher Weise der erste Querfalz er-
zeugt wurde. Wie bereits erwdhnt, wird bekanntlich zu-
vor der erste Lingsfalz durch dem Falzklappenzylinder 1
vorgeschaltete (nicht gezeigte) Falztrichter erzeugt.
Um den Falzklappenzylinder 1 gefiihrte Bandleitungen 2
{ibernehmen die zu transportierenden Falzprodukte, bei-
spielsweise Bogenpakete oder Bogen 3,mit voller Maschi-
nengeschwindigkeit.

Wie Fig. 2 am besten erkennen 14B8t, gelangen die Bogen
zwischen zwel Teller 4, 5, von denen im Nachfolgenden
der Teller 4 als oberer Teller und der Teller 5 als
unterer Teller bezeichnet wird. Beim Einlaufen der Bo-
gen 3 zwischen die Teller 4, 5 weisen diese einen be-
stimmten Abstand auf. Befindet sich der Bogen 3 in der
gewlinschten Lage zwischen den Tellern 4, 5, so wird

in einer noch zu beschreibenden Weise sichergestellt,
daB die Teller 4, 5 zusammenfahren und den Bogen 3
festklemmen. In Fig. 2 sind drei derartige Tellerpaare
entlang des Fé6rderweges dargestellt, die mit 4, 5;

4*, 5° und 4", 5" bezeichnet sind. Fig. 2 1l&8t er-
kennen, daB insgesamt sechs derartige Tellerpaare ein-
gesetzt werden kdnnen, von denen jeweils drei in Aktion
entlang des Forderweges sind und drei sich auf dem

Riickweg einer ovalen Bahn befinden.

Mit Hilfe dieser Teller 4, 5 kann der Bogen um einen

bestimmten Winkelbetrag, hier um exakt 90° gedreht wer-
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den, so daB die vorauslaufende Kante des Bogens 3 ge-
dndert wird. Durch die Drehung der Bogen um 90° ist es
in vorteilhafter Weise m&glich, auch den zweiten Lings-
falz bei voller Transportgeschwindigkeit der Bogen zu
erzeugen. Wie Fig. 1 am besten zeigt, wird der durch
die Teller 4" und 5" freigegebene Bogen 3 liber eine
Bandleitung 6 an einen Greiferzylinder 7 {ibergeben.

An den Greiferzylinder 7 ist ein Falzklappen 9 tragen-
der Falzklappenzylinder 10 angestellt. Durch die am
Greiferzylinder 7 angeordneten Falzmesser kann scmit
am Falzklappenzylinder 10 in der gleichen Weise der
zweite Ldngsfalz erzeugt werden wie der erste Quer-

falz am Falzklappenzylinder 1.

Dem Falzklappenzylinder 10 nachgeordnet ist ein her-
k6mmliches Schaufelrad 11 zur Aufnahme der Falzexem-
plare, das diese an eine Auslage, beispielsweise eine

Bandauslage 12, weitergibt.

Fig. 3 zeigt im Schnitt die Steuerung und Flihrung der
Teller 4 und 5 entlang der Linie III-III in der Dar-
stellung gemdB8 Fig. 1. Dabei bildet der untere Tel-
ler 5 ein Widerlager fiir den oberen Teller 4. Der Tel-
ler 5 ist fest mit einer Achse 13 verbunden, die leicht
drehbar,aber axial fixiert in einem Wdlzlagerpaar 14
angeordnet ist. Auf den Wdlzlagern 14 sitzt eine Blich-
se 15, die an einem Zahnriemen 16 befestigt, bei-
spielsweise an diesen einvulkanisiert ist. Der Zahn-
riemen 16 bewegt sich mit der Geschwindigkeit der von
dem Falzklappenzylinder 1 zu der Bandleitung 6 zu |
transportierenden Bogen 3. Die Bilichse 15 ist iliber ein
Lager 17 in einer Stiitzrolle 18 angeordnet, die sich
wiederum auf einer entlang des Bogenfdrderweges ange-
ordneten Kurvenbahn 19 abstilitzt. Der Zahnriemen 16
wird um ein Antriebszahnrad 20 gefiihrt und durch die-

ses mit Maschinengeschwindigkeit angetrieben.

/.

¥



10

15

20

25

30

35

0103104

PB 3179/1588 -5 =

Der obere Teller 4 ist ebenfalls drehfest mit einer
Achse 21 verbunden. Eine auf der Achse 21 drehbare,
aber axial nicht verschiebliche Stiitzrolle 22 wird iber
ein die Achse 21 umfassendes Axiallager 23 durch eine
Druckfeder 24 gegen eine Kurvenbahn 25 gedrilickt. Die
Stiitzrolle 22 sitzt dabei auf einem Lager 26. Die Kur-
venbahn 25 ist, wie gestrichelt angedeutet, so geformt,
da wihrend des Bogentransportweges der obere Teller 4
bei der Ubernahme des Bogens 3 von der Bandleitung 2
eine obere, d. h. eine von dem unteren Teller abgehobe-
ne Position einnimmt und, wie in Fig. 2 dargestellt,
zwecks Erfassung des zu transportierenden Bogens 3 ab-
gesenkt, d. h. gegen den unteren Teller 5 gepreft wird.
Der obere Teller 4" wird zwecks Ubergabe des Bogens 3
an die Bandleitung 6 wieder durch die Kurvenbahn 25 an-
gehoben. Die Kurvenbahn 25 bewirkt also, daB die obe-
ren Teller 4, 4' und 4" zur rechten Zeit Auf- und Ab-
widrtsbewegungen durchfiihren, wdhrend sich diese zusam-
men mit den unteren Tellern 5, 5' und 5" mit Bogenge-

schwindigkeit bewegen.

Wie Fig. 3 weiterhin erkennen 148t, ist auch die Achse
21 Uber ein Wdlzlagerpaar 27 leicht drehbar, jedoch
axial verschieblich in einer Biichse 28 gelagert. Die
Blichse 28 ist in einem oberen Zahnriemen 29 einvulka-
nisiert, der durch ein Antriebszahnrad 30 ebenfalls
mit Bogengeschwindigkeit angetrieben wird. Die Bilich-
se 28 stlitzt sich gegen die Druckfeder 24 iber einem
Wdlzlager 31 ab, auf dem eine Stiitzrolle 32 angeordnet
ist. Letztere wird entlang einer Kurvenbahn 33 gefiihrt,
die die gleiche Funktion wie die Kurvenbahn 19 filir den
unteren Teller 5 ausilibt. Ein Zahnriemenrad 34 ist fest
mit der Achse 21 verbunden und wird durch einen Zahn-
riemen 35 angetrieben. Letzterer ist um ein Zahnrie-
menrad 36 gefiihrt, das von einem Schrittschaltgetrie-

be 37, beispielsweise einem Schrittschaltmotor, iber
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Kegelrdder 38, 39 sowie Stirnrdder 40, 41 und eine
Hohlachse 42 angetrieben wird. Dadurch kann die Ach-
se 21 und somit der obere Teller 4 und der untere Tel-
ler 5 um einen definierten Winkelbetrag gedreht werden,
um den auch der zwischen den Tellern 4, 5 befindliche

Bogen 3 mitgedreht wird.

Aus Fig. 1 in Verbindung mit Fig. 2 geht hervor, dasB
die erfindungsgemdRe Bogendrehvorrichtung sechs Teller-
paare hier umfaBt. Entlang des Bogentransportweges sind
die Tellerpaare 4, 5; 4', 5' und 4" und 5" gezeigt,
wihrend auf der gegeniiberliegenden Seite {(Fig. 2) drei
"riicklaufende" Tellerpaare, die nicht ndher bezeichnet
sind, zu sehen sind. Die sechs Tellerpaare werden auf
einer ovalen Bahn innerhalb der Kurvenbahnen 19, 25

und 37 gefihrt. Diese Bahn verlduft von dem Punkt 43
bis zum Punkt 44 in Richtung des Pfeiles 45 in einer
Geraden. Bevor beispielsweise das Tellerpaar 4, 5 den
Punkt 43 erréicht, sind die Teller voneinander beab-
standet, d. h. der obere Teller 4 ist durch die Kur-
venbahn 25 angehoben.

Der Kurvenhub der Kurvenbahn 25 ist so festgelegt, daf
zwecks Erfassung des von der Bandleitung 2 zu iberneh-
menden Bogens 3 der obere Teller 4 in Richtung zum un-
teren Teller 5 eine schnelle Abwdrtsbewegung ausfiih-
ren kann. Der obere Teller 4 wird dann durch die Kraft
der Druckfeder 4 gegen den unteren Teller 5 gepreBt,
so daB der zu transportierende und zu drehende Bogen 3
exakt festgehalten werden kann. Der Antrieb des Schritt-
schaltgetriebes 37 war zundchst so geschaltet, daB der
obere Teller 4 sich ohne Eigendrehung mit der Bogen-
transportgeschwindigkeit bewegte. Nachdem ein Bogen 3
sicher erfafit wurde, erhdlt nunmehr der obere Teller 4
vom Getriebe 37 einen definierten Drehimpuls, der so

festgelegt ist, daB die Drehung kurz vor der Errei-

“¢hung des Punktes 44 genau 90° betriaqt nnd
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dann zum Stillstand kommt. Im selben Moment, in dem der
um 90° gedrehte Bogen 3 von der Bandleitung 6 erfaBt
wird, wird, bedingt durch den Verlauf der Steuerkurve
der Kurvenbahn 25, der obere Teller 4 einer schnellen
Aufwidrtsbewegung ausgesetzt, um den zu ilibergebenden
Bogen 3 freizugeben. Bei dieser schnellen Aufwértsbe-
wegung wird die Druckfeder 24 zusammengedriickt. Das
sich in Fig. 2 in der linken Stellung befindliche Tel-
lerpaar 4", 5" kehrt nach Abgabe des Bogens 3 an die
Bandleitung 6 entlang der ovalen Bahn zum Punkt 43 zu-

riick, wo der Vorgang von neuem beginnt.

Wie Fig. 2 erkennen 1l&B8t, befinden sich zwischen den
Punkten 43 und 44 mehrere Tellerpaare 4, 5; 4', 5' so-
wie 4", 5", die zur selben Zeit verschiedene Drehim-
pulse erhalten miissen. Fiir einander unmittelbar nach-
folgende Tellerpaare miissen verschiedene Getriebe zum
Drehen der Teller vorhanden sein, wenn sich zwischen
der Bogenannahmestelle und der Bogenabnahmestelle meh-
rere Tellerpaare gleichzeitig befinden. Bei dem hier
beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel k&nnen jeweils drei
Tellerpaare durch einen Zahnriemen 25 angetrieben wer-
den, wdhrend filir die restlichen drei Tellerpaare ein
zweiter Antrieb benStigt wird. GemdR Fig. 3 ist des-
halb ein weiteres Getriebe, beispielsweise ein wei-
terer Schrittschaltmotor 46 vorgesehen, der iiber Ke-
gelrdder 47 und 48 Stirnrdder 49 und 50 und von diesen
die Biichse 51 und ein Zahnriemenrad 52 antreibt, um
das ein drei Tellerpaare antreibender Zahnriemen 53
gefiihrt ist. Mit dem Zahnriemen 53 stehen die drei
zwecks Drehung der oberen Teller bendtigten Zahnriemen-
rdder in Eingriff. So zeigt beispielsweise Fig. 3 das
Zahnriemenrad 54 auf einer Achse 21', die dem oberen
Teller 4' zugeordnet ist. Aus Fig. 1 wird dabei deut-
lich, daB einander folgende Tellerpaare durch verschie-

dene Getriebe gedreht werden. So treibt das Schritt-
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schaltgetriebe 37 iber das Zahnriemenrad 34 die Ach-
se 21 des oberen Tellers 4 und das Schrittschaltgetrie-
be 46 iiber das Zahnriemenrad 54 die Achse 21' des obe-

ren Tellers 4' an.

Fig. 1 zeigt noch eine weitere vorteilhafte Ausbildung
der erfindungsgemdBen Anordnung. Durch die Verwendung
eines Heftzylinders 55 ist in einfacher Weise eine
Heftung im zweiten Li&ngsfalz (gemeint ist der sogenann-
te dritte Falz) m&glich. Dieser Heftzylinder 55, einge-
baut in einen austauschbaren Heftapparat, ist problem-
los auch im ersten Querfalz verwendbar. Desweiteren
kann bei abgeschalteter zus&tzlicher Drehung der An-
triebe 37, 46 ein normaler Transport der Bogen erfol-
gen. In diesem Fall laufen die Riemen 35 und 54 mit
Bogengeschwindigkeit. Dadurch 148t sich der Querfalz-
vorgahg wiederholen, ein sogenannter zweiter Querfalz
mit Heftung ist in diesem Falle m8glich. Setzt man hin-
gegen die Falzmesser 8 auBer Funktion und verwendet da-
flir Greifer 56 am Greiferzylinder 7 und 57 am Falzklap-
penzylinder 10, so ist eine normale Auslage der mit
lediglich einen ersten Querfalz versehenen Exemplare
mdglich, ohne daB dafiir ein komplizierter Umschalt-
vorgang erforderlich ist. Der in bekannter Weise im
Falztrichter 1 und in einem Falzklappenzylinder quer-
gefalzte Bogen wiirde ohne Drehung von den Greifern 56
des Greiferzylinders 7 erfaBt, von den Greifern 57 des
Falzklappenzylinders 10 libernommen und ohne weiteren
Falz ausgelegt. Durch die erfindungsgemd@fe Anordnung

ist somit eine problemlose und einfache Umstellung auf

"verschiedene Falzarten mdglich.

Bei der vorangehend beschriebenen Ausflihrungsform er-
folgt die Umlenkung der verwendeten Zahnriemen je-
weils iiber Zahnriemenrdder. In Fig. 2 ist lediglich

die Umlenkung des Zahnriemens 29 rechts um das An-
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triebszahnrad 30 und links um ein Zahnriemenrad 58 zu
sehen. Der Antrieb fiir das Antriebszahnrad 30 erfolgt
Uber einen nicht gezeigten Hauptantrieb, der mit ei-
nem Hauptantriebszahnrad 59 verbunden ist, das dreh-
fest auf der Hauptantriebswelle 60 angeordnet ist. In
der gleichen Weise erfolgt der Antrieb des Antriebs-
zahnrades 20 filir den unteren Zahnriemen 16 {iber den
gleichen Hauptantrieb, und zwar wird dieser {iber ein
Hauptantriebszahnrad 61 auf die untere Hauptantriebs-

welle 62 eingeleitet.

Da, wie beschrieben, bei der im Ausfiihrungsbeispiel
verwendeten Anzahl an Tellerpaaren zweli Getriebe 37, 46
verwendet werden, erfolgt in vorteilhafter Weise die

Einleitung des Antriebes zur Drehung von drei Teller-
paaren ilber die auf der Hauptantriebswelle 60 gelager-
te Blichse 42 zu dem Zahnriemen 35 und fir weitere drei
Tellerpaare liber die auf der Blichse 42 gelagerte Bilich-
se 51 zu dem Zahnriemen 53. Das obere System ist iber
ein Lager 63 in einem Gestell 64 ortsfest angeordnet.

Das untere System kann {iber Lager 65 ebenfalls im Ge-

stell 64 positioniert sein.
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Patentanspriiche:
1. Vorrichtung zum FOrdern von Bogen oder Bogenpaketen

zwischen einer ersten und einer zweiten Bearbei-
tungsstation, insbesondere fiir eine Rotationsdruck--
maschine mit einer ersten und zweiten Falzstation,
mit einer entlang des FSrderweges bewegbaren Ein-
richtung, die die Bogen an der ersten Bearbeitungs-
station erfaBt und an der zweiten Bearbeitungsstation
freigibt, dadurch gekennzeichnet, daB die Einrich-
tung (16, 29) um mindestens zwel Umlenkstationen
(30, 20; 58) gefiihrte, angetriebene Endlosférder-
mittel umfaBt, an denen Mittel (4, 5) zum Erfas-
sen eines Bogens (3) befestigt sind, die w&hrend
ihrer Bewegung zwischen der ersten (1) und der zwei-
ten Bearbeitungsstation (7) um einen vorgegebenen
Winkel drehbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Einrichtungen (16, 29) {ibereinanderlie-
gende Endloszahnriemen umfassen, die um die die Um-
lenkstationen (30, 20; 58) bildenden Antriebszahn-
rdder gefiihrt sind und daB zwischen den beiden Zahn-
riemen (16, 29) Tellerpaare (4, 5) zum Erfassen der
Bogen (3) befestigt sind, von denen jeweils der un-
tere Teller hohenmédBfig fixiert an dem unteren Zahn-
riemen {16) und der obere Teller (4) hdhenverschieb-

bar an dem oberen Zahnriemen (29) befestigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der obere Teller (4) drehfest auf einer Ach-

se {(21) sitzt, die in einer an dem Zahnriemen (29)
befestigten Blichse (28) drehbar sowie axial ver-
schiebbar und durch eine Druckfeder (24) gegen den
unteren Teller (5) preBbar ist, daB durch eine sich

entlang des Bogenflihrungsweges erstreckende Kurven-
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bahn (25) die den oberen Teller (4) tragende Ach-
se (21) entgegen dem Druck der Druckfeder (24) an-
hebbar ist, um den Bogen (3) an der ersten Bear-
beitungsstation {1) zu ibernehmen und an der zwei-

ten Bearbeitungsstation (7) freizugeben.

Vorrichtung nach Anspruch 2 und 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Teller (4) durch ein auf der Ach-
se (21) sitzendes Zahnriemenrad (34) um einen defi-
nierten Winkel drehbar ist, das in Eingriff mit ei-
nem weiteren Endloszahnriemen (35) steht, der iber
ein Schrittschaltgetriebe (37) zur Drehung der Tel-
ler (4, 5) um einen bestimmten Winkelbetrag zwi-
schen der ersten und zweiten Bearbeitungsstation an-

treibbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, daB das Schrittschaltgetriebe (37) ein Schritt-
schaltmotor ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das den Zahnriemen (35) antreibende
Zahnriemenrad (36) auf einer auf der Hauptantriebs-
welle (60) gelagerten Blichse (42) sitzt, die {liber
einen Antriebszahnr&derzug (41, 40, 39, 38) mit dem
Schrittschaltgetriebe (37) verbunden ist und das
auf der Hauptantriebswelle (60) drehfest das An-
triebszahnrad (30) sitzt.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, daf iiber der Biichse (42) eine weitere Biich-
se (51) gelagert ist, die iiber einen Antriebszahn-
rdderzug (50, 49, 47) durch ein Schrittschaltge-
triebe (46) drehbar ist und daf durch ein auf der
Biichse (51) angeordnetes Zahnrad (52) ein mit die-
sem kdmmenden, auf der Achse (21') eines dem Tel-

ler (4) benachbarten Tellers (4') sitzendes An-~
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triebsrad (54) definiert drehbar ist, um das be-
nachbarte Tellerpaar (4', 5') zwischen der ersten
und zweiten Bearbeitungsstation (1, 7) um einen be-

stimmten Winkelbetrag zu drehen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daf die unteren Teller (5, 5'")
auf Achsen (13, 13') angeordnet sind, die {iber La-
ger (14, 17) in an einer ovalen Kurvenbahn (19) ge~
fihrten Stlitzrollen (18) positioniert sind.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die mit der oberen
Hauptantriebswelle (60) fluchtende untere Haupt-
antriebswelle (62) den Zahnriemen (16) iiber das
Zahnriemenrad (20) fiihrt, an dem die die Achsen (13)
iiber Lager (14) aufnehmenden Biichsen (15) befestigt
sind.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die obere Hauptantriebs-~
welle (60) gestellfest in einem die Biichse (51) um-~

fassenden Lager (63) positioniert ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die erste und zweite Be-
arbeitungsstation (1, 7) jeweils einen Falzklappen-
zylinder umfaBt und die Bogen oder Bogenpakete (3)
zwischen diesen um 90° drehbar sind.
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