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57  Die  Erfindung  betrifft  eine  mit  austauschbaren  und  ge- 
schlossene  Funktionseinheiten  bildenden  Grundelementen 
ausgestaltete  und  den  jeweiligen  Bearbeitungsaufgaben 
und  Prozeßbedingungen  anpassbare  Doppelbandpreße  mit 
zwei  gegensinnig  angetriebenen,  auf  Trommeln  in  Stützge- 
stellen  laufenden  endlosen  und  das  zu  laminierende  Gut 
aufnehmenden  Preßbändern  mit  auf  deren  Rückseite  ange- 
ordneten  Druckkammern  und  tragenden  Preßenteilen  wie 
Preßenjochen,  Spann-  oder  Lagerbrücken,  Gewindespin- 
deln,  Stützträgern  und  Heizplatten,  bei  der  die  Arbeitsberei- 
che  in  Bezug  auf  die  Länge,  die  Breite  und  die  Höhe  variier- 
bar  sind. 



Die  E r f i n d u n g   b e t r i f f t   eine  mit  a u s t a u s c h b a r e n   und  g e s c h l o s s e n e  

F u n k t i o n s e i n h e i t e n   b i ldenden   G r u n d e l e m e n t e n   a u s g e s t a l t e t e   und  d e n  

jewei l igen  B e a r b e i t u n g s a u f g a b e n   und  P r o z e s s b e d i n g u n g e n   a n p a s s b a r e  

D o p p e l b a n d p r e s s e   mit  zwei  g e g e n s i n n i g   a n g e t r i e b e n e n ,   auf  T r o m m e l n   i n  

S t ü t z g e s t e l l e n   l au fenden   endlosen   und  das  zu  l amin ie rende   Gut  a u f -  

n e h m e n d e n   P r e s s b ä n d e r n   mit  auf  deren   Rückse i t e   a n g e o r d n e t e n   D r u c k -  

kammern  und  t r a g e n d e n   P r e s s e n t e i l e n   wie  P r e s s e n j o c h e n ,   S p a n n -   o d e r  

L a g e r b r ü c k e n ,   G e w i n d e s p i n d e l n ,   S t ü t z t r ä g e r n   und  He i zp l a t t en ,   bei  d e r  

die  A r b e i t s b e r e i c h e   in  Bezug  auf  die  Länge,   die  Brei te   und  die  Höhe  

v a r i i e r b a r   s ind,   d . h .   eine  D o p p e l b a n d p r e s s e   mit  e i n s t e l l b a r e r   S p a l t -  

höhe  und  einem  Aufbau  aus  G r u n d e l e m e n t e n ,   die  eine  e infache   A n p a s s u n g  

an  die  B e a r b e i t u n g s a u f g a b e   e r l a u b e n .  

Bei  D o p p e l b a n d p r e s s e n   ist  es  von  e n t s c h e i d e n d e r   B e d e u t u n g ,   die  A b m e s -  

s u n g e n   der  Maschine  o h n e  v ö l l i g e   N e u k o n s t r u k t i o n   der  jeweil igen  B e -  

a r b e i t u n g s a u f g a b e   oder  den  P r o z e s s b e d i n g u n g e n   a n p a s s e n   zu  können .   J e  

nachdem  sind  dazu  isobar   oder   i sochor   w i r k e n d e   Maschinen  e r f o r d e r l i c h ,  

deren   Rea l i s i e rung   u n t e r s c h i e d l i c h e   k o n s t r u k t i v e   Lösungen   v e r l a n g t .  

Stand  der  Techn ik   sind  Masch inen ,   die  de r ze i t   g e b a u t   werden   nach  P r o -  

s p e k t e n   der  Firmen  Hymmen  GmbH  &  Co.  KG,  Kurt   Held  GmbH,  der  F i rma 

des  A n m e l d e r s ,   und  C o n t i p r e s s   GmbH  &  Co.  KG,  die  b e i g e f ü g t   s ind.   F e r n e r  

sind  DE-PS  27  37  629,  DE-PS  936  718,  DE-PS  20  61  195,  DE-OS  23  13  902 ,  

AT-PS  176  349,  US-PS  3  521  552,  DE-OS  2  140  105,  DE-PS  22  65  401  u . a .  
als  Beispiel  da fü r   zu  n e n n e n ,   dass  sich  der  Stand  der  Techn ik   n i c h t  

damit  b e s c h ä f t i g t   hat ,   die  H a u p t b a u e l e m e n t e   einer  D o p p e l b a n d p r e s s e   so  

a u s z u b i l d e n   und  in  der  Maschine  a n z u o r d n e n ,   dass  zur  A n p a s s u n g   d e r  

Maschine  an  die  B e a r b e i t u n g s a u f g a b e   nur  d ie jen igen   Elemente  a n g e p a s s t  

w e r d e n ,   die  d ieser   A n p a s s u n g   b e d ü r f e n ,   alle  a n d e r e n   jedoch  u n v e r ä n d e r t  

V e r w e n d u n g   f inden  k ö n n e n .  



Dieser   S tand  der  T e c h n i k   zwingt   den  M a s c h i n e n b a u e r   b i s h e r ,   die  s t a t i -  

sche  A u s l e g u n g   der  t r a g e n d e n   P r e s s e n t e i l e ,   z .B .   für  jede  M a s c h i n e n b r e i t e  

neu  zu  best immen  und  d e m e n t s p r e c h e n d   diese  Teile  neu  zu  d i m e n s i o n i e r e n  

und  zu  f e r t i g e n .   Da  sich  z.  B.  mit  der  M a s c h i n e n l ä n g e   die  A u f b i e g u n g   d e r  

D r u c k p l a t t e n   in  L ä n g s r i c h t u n g   e r h ö h t ,   s ieht   DE-PS  24  51  894  vor ,   j e d e s  

P r e s s e n j o c h   mit  e igene r   S p a l t v e r s t e l l u n g   über   Gewindesp inde l   a u s z u s t a t -  

ten ,   was  zu  einer  t e u e r e n   Ü b e r d i m e n s i o n i e r u n g   füh ren   w ü r d e ,   wenn  d i e  

Maschine  nur   für  n i ed r ige   s p e z i f i s c h e   F l ä c h e n d r ü c k e   v o r z u s e h e n   i s t .  

Ähnl iches   gilt  für   die  A u s b i l d u n g   der  D r u c k p l a t t e n ,   die  für  i s o -  

chore   D o p p e l b a n d p r e s s e n   wesent l i ch   a n d e r s   k o n s t r u i e r t   werden   m ü s s e n  

als  für  i sobare   Masch inen ,   obwohl  alle  ü b r i g e n   Haup te l emen te   be i  

sons t   g le ichen  A n f o r d e r u n g e n   du rch   den  P rozess   u n v e r ä n d e r t   b l e i b e n  

k ö n n t e n .   An  einen  schne l len   Wechsel  von  D r u c k p l a t t e n   jeweils  f ü r  

i soba ren   oder   i sochoren   Bet r ieb   in  d e r s e l b e n   Maschine  zur  E r w e i t e r u n g  

ih re r   A n w e n d u n g   und  damit  zur  E r h ö h u n g   ih re r   W i r t s c h a f t l i c h k e i t   i s t  

n i r g e n d w o   g e d a c h t .  

Der  E r f inde r   hat  sich  die  Aufgabe   ge s t e l l t ,   die  H a u p t e l e m e n t e   e i n e r  

D o p p e l b a n d p r e s s e ,   die  S t ü t z t r ä g e r ,   die  D r u c k p l a t t e n ,   die  L a g e r b r ü c k e n ,  

die  G e w i n d e s p i n d e l n   zur  S p a l t v e r s t e l l u n g ,   die  Heiz-  und  A n t r i e b s t r o m m e i n  

und  die  P r e s s b ä n d e r   so  a u s z u b i l d e n   und  e i n a n d e r   z u z u o r d n e n ,   dass  d i e s e  

eine  an  die  B e a r b e i t u n g s a u f g a b e   leicht  a n p a s s b a r e   Maschine  e r g e b e n .  

Die  Lösung  d ieser   Aufgabe   wird  du rch   die  t e c h n i s c h e   Lehre  v e r m i t t e l t ,  

dass  die  G r u n d e l e m e n t e ,   nämlich  die  S t ü t z t r ä g e r   je  nach  W i d e r s t a n d s -  

moment  mit  m e h r e r e n   S t e g e n ,   die  L a g e r b r ü c k e n   je  nach  P r e s s k r a f t   mi t  

m e h r e r e n   M u t t e r g e w i n d e n ,   die  V e r s t e l l g e w i n d e s p i n d e l n   mit  l ö s b a r e n ,  

v e r d r e h s i c h e r e n   S c h a l e n k u p p l u n g e n ,   die  obe ren   und  u n t e r e n   H e i z p l a t t e n  

mit  e i n g e b a u t e n   E i n r i c h t u n g e n   zur  L a g e r u n g   der  P r e s s b ä n d e r   der  M e h r -  

l a g e n - P r e s s b a n d p a k e t e ,   die  U n t e r s e t z u n g s g e t r i e b e   mit  dem  S t e l l a n t r i e b  



und  der  Ro l l enke t t e   oder   einem  g l e i c h w e r t i g e n   K r a f t ü b e r t r a g u n g s m i t t e l  

a u s g e s t a t t e t   sind  und  die  F e s t l a g e r ,   die  S p a n n l a g e r ,   die  He iz t rommel  

und  die  Umlenktrommel  so  e i n a n d e r   z u g e o r d n e t   s ind,   dass  die  P r e s s e  

an  die  von  der  B e a r b e i t u n g s a u f g a b e   g e f o r d e r t e n   A b m e s s u n g e n   l e d i g l i c h  

du rch   Ä n d e r u n g   der  e n t s p r e c h e n d e n   G r u n d e l e m e n t e   a n g e p a s s t   werden   k a n n  

und  dabei  der  e infache   A u s t a u s c h   sowohl  der  P r e s s b ä n d e r   oder  M e h r -  

l a g e n - P r e s s b a n d p a k e t e   als  auch  der  Heizp la t ten   du rch   A u s e i n a n d e r f a h r e n  

der  D o p p e l b a n d e i n h e i t e n   mit  den  V e r s t e l l g e w i n d e s p i n d e l n   gegen  d i e  

A n s c h l ä g e   an  den  Schenke ln   des  U n t e r g e s t e l l s   bei  d e m o n t i e r t e n  

S c h a l e n k u p p l u n g e n   s i c h e r g e s t e l l t   i s t .  

In  der  Z e i c h n u n g   ist  eine  A u s f ü h r u n g s f o r m   der  E r f i n d u n g   d a r g e s t e l l t .  

Dabei  zeigen  Fig.  1  eine  P resse   in  p e r s p e k t i v i s c h e r   Sicht  und  Fig.  2 

eine  Presse   im  S c h n i t t .  

Die  S t ü t z t r ä g e r   1  der  D o p p e l b a n d p r e s s e   sind  an  ihren  beiden  Enden  mi t  

a n g e s c h w e i s s t e n   Kopfp la t t en   1'  v e r s e h e n ,   in  denen  sich  S ä g e z a h n p r o f i l e  

b e f i n d e n ,   z .B .   nach  DE-PS  27  37  629,  Seite  10,  Einzelhei t   X,  die  e i n e  

hoch  b e l a s t b a r e   k r a f t s c h l ü s s i g e   V e r b i n d u n g   zu  den  L a g e r b r ü c k e n   2  h e r -  

s t e l l e n .  

Die  V e r b i n d u n g   zwischen  der  oberen   D o p p e l b a n d e i n h e i t   3  und  d e r  

u n t e r e n   D o p p e l b a n d e i n h e i t   4  wird  un te r   V e r w e n d u n g   der  S p a n n b r ü c k e   2 

als  geme insamer   T r ä g e r   aller  n o t w e n d i g e n   M u t t e r g e w i n d e   bei  6,  6 ' ,   6 " ,  

6 " ' ,   s i n n g e m ä s s   an  beiden  L ä n g s s e i t e n   der  Maschine  du rch   V e r s t e l l -  

g e w i n d e s p i n d e l n   7  h e r g e s t e l l t .  

Die  Heizp la t ten   8  und  9  sind  an  den  S t ü t z t r ä g e r n   1  mit  Hilfe  von  F ü h -  

r u n g s s c h i e n e n   10  so  b e f e s t i g t ,   dass  sie  nach  E n t f e r n e n   der  S c h a l e n k u p p -  

lungen  11  auf  n icht   d a r g e s t e l l t e n   F ü h r u n g s r o l l e n   bewegt ,   aus  der  o b e r e n  

bzw.  u n t e r e n   D o p p e l b a n d e i n h e i t   h e r a u s g e z o g e n   und  g e g e b e n e n f a l l s   d u r c h  

solche  z.  B.  eines  a n d e r e n   W i r k p r i n z i p s   e r s e t z t   werden   k ö n n e n .  



Die  T e i l a u f g a b e   p l a n p a r a l l e l e   P r e s s s p a l t v e r s t e l l u n g   wird  e r f i n d u n g s g e m ä s s  
d a d u r c h   ge lös t ,   dass  die  V e r s t e l l g e w i n d e s p i n d e l n   7  aus  zwei  Teilen  mi t  

g e g e n s i n n i g e m   Gewinde  d a r g e s t e l l t   w e r d e n ,   die  ueber   d e m o n t i e r b a r e   S c h a l e n -  

k u p p l u n g e n   11  v e r d r e h s i c h e r   m i t e i n a n d e r   v e r b u n d e n   und  von  einer   Ro l l en -  

ket te   12  a n g e t r i e b e n   w e r d e n ,   die  von  einem  S t e l l a n t r i e b   13  gezogen  w i r d .  

Die  wicht ige   T e i l a u f g a b e   P r e s s b a n d w e c h s e l   wird  e i n e r s e i t s   gelöst   d u r c h  

die  schnell   d e m o n t i e r b a r e n   S c h a l e n k u p p l u n g e n   11,  a n d e r e r s e i t s   d a d u r c h ,  

dass  die  obere   D o p p e l b a n d e i n h e i t   3  gegen  Ansch l äge   14  an  den  Schenke ln   15 

des  L-Ges te l l s   16  g e f a h r e n   wird,   wo  sich  ihr  Gewicht  über   die  V e r s t e l l -  

g e w i n d e s p i n d e l n   11  in  der  a n l i e g e n d e n   S p a n n b r ü c k e   2'  a b s t ü t z t ,   s o b a l d  

die  S c h a l e n k u p p l u n g e n   11  zum  P r e s s b a n d w e c h s e l   oder  zum  Ausz iehen   der  Heiz-  

p la t ten   8  oder   9  e n t f e r n t   we rden .   Diese  A n o r d n u n g   e rmög l i ch t ,   wie  v o r e r -  

wähn t ,   auch  den  A u s t a u s c h   der  He izp la t ten   8  und  9 .  

Die  Fes t l age r   17  und  die  S p a n n l a g e r   18  sind  auf  die  S t i r n s e i t e   der  L a g e r -  

b r ü c k e n   2  und  2'  a u f g e s c h r a u b t ,   ihre  Dimensionen  können  bei  B e m e s s u n g  

der  e i n z u b a u e n d e n   Wälzlager  für  die  g r ö s s t e n   v o r k o m m e n d e n   M a s c h i n e n  

und  bei  V e r w e n d u n g   von  P r e s s b a n d p a k e t s ä t z e n   nach  DE-PS  27  35  142  f ü r  

alle  d a r z u s t e l l e n d e n   M a s c h i n e n g r ö s s e n   gleich  sein.   Das  gleiche  g i l t ,  

von  der  Länge  a b g e s e h e n ,   für  die  Heiztrommel  19  und  die  Umlenktrommel  20.  

Die  Vortei le   der  e r f i n d u n g s g e m ä s s   a u f g e b a u t e n   D o p p e l b a n d p r e s s e   s i n d  

o f f e n s i c h t l i c h .   Die  S t ü t z t r ä g e r   haben  eine  G r u n d g e s t a l t ,   die  d u r c h  

z u s ä t z l i c h e n   Einbau  von  S tegen  5 ' ,   5 " ,   5 " '   für  einen  weiten  B e r e i c h  

von  W i d e r s t a n d s m o m e n t e n   d a r g e s t e l l t   werden   kann,   ohne  dass  sich  i h r e  

ü b r i g e   Ges ta l t   un te r   z w i n g e n d e n   K o s t e n ü b e r l e g u n g e n   ände rn   m u s s .  

B e s o n d e r s   gilt  dies  für   die  Kopfp la t ten   1 '  .  

Wird  h ö h e r e r   s p e z i f i s c h e r   Druck  oder  g r ö s s e r e   M a s c h i n e n b r e i t e   v e r l a n g t ,  

so  werden   neben  höheren   W i d e r s t a n d s m o m e n t e n   höhere   V e r s t e l l s p i n d e l -  



q u e r s c h n i t t e   no twend ig .   Die  e in fache   Lösung ,   die  V e r s t e l l s p i n d e l n   11 

masslich  u n v e r ä n d e r t   in  e n t s p r e c h e n d   g r ö s s e r e r   Anzahl  und  mit  k l e i n e r e m  

A b s t a n d   in  den  L a g e r b r ü c k e n   a n z u o r d n e n ,   ä n d e r t   an  den  üb r igen   T e i l e n  

der  Maschine  n i c h t s .  

Bei  l ängeren   D r u c k z o n e n   ä n d e r t   sich  die  L a g e r b r ü c k e n - ,   die  H e i z p l a t t e n -  

und  die  B a n d p a k e t l ä n g e ,   w ä h r e n d   die  ü b r i g e n   Teile  g l e i c h b l e i b e n ,   g e g e -  

benenfa l l s   in  a n d e r e r   Anzahl  e i n g e h e n .   Der  S t e l l a n t r i e b   13  und  die  U n t e r -  

s e t z u n g s g e t r i e b e   13 ' ,   ohne  n e n n e n s w e r t e n   Aufwand  von  v o r n e h e r e i n   ü b e r -  

d i m e n s i o n i e r t ,   wirkt   auf  alle  e r f o r d e r l i c h e n   V e r s t e l l s p i n d e l n   7  über   e i n e  

e n t s p r e c h e n d   l ängere   Rol lenke t te   12  g e g e b e n e n f a l l s   g r ö s s e r e n   Q u e r -  
s c h n i t t s .  

Soll  eine  Maschine  für  i sochoren   Bet r ieb   nach  DE-PS  27  35  142  oder  f ü r  

kombin ie r t   i s o c h o r - i s o b a r e n   Bet r ieb   nach  P a t e n t a n m e l d u n g   P  31  35  0 3 1 . 3 - 1 4  

a u s g e r ü s t e t   w e r d e n ,   so  kann  man  der  A u s w i r k u n g   u n t e r s c h i e d l i c h e r   g e f o r -  

d e r t e r   Drücke   auf  das  no twend ige   W i d e r s t a n d s m o m e n t   des  P r e s s b a n d e s   u n d  

den  aus  höherem  Druck  r e s u l t i e r e n d e n   höheren   B a n d z u g k r ä f t e n   du rch   e i n e  

e n t s p r e c h e n d e   Anzahl  von  P r e s s b a n d l a g e n   in  den  B a n d p a k e t e n ,   mit  d e n e n  

die  Maschine  b e s t ü c k t   wird,   R e c h n u n g   t r a g e n .   Mit  d iese r   Massnahme  ist  e s  

möglich,   den  D u r c h m e s s e r   der  Heiztrommel  19  und  der  Umlenktrommel  20 

sowie  alle  davon  a b h ä n g i g e n   A b m e s s u n g e n   der  ü b r i g e n   G r u n d e l e m e n t e   d e r  

Maschine  u n v e r ä n d e r t   b e i z u b e h a l t e n .  

Eine  e r f i n d u n g s g e m ä s s   a u s g e s t a l t e t e   Maschine  e r l a u b t   dem  M a s c h i n e n -  

bauer   nicht   nur  den  Bau  gewi s se r   G r u n d e l e m e n t e   in  g r ö s s e r e n   Ser ien  o h n e  

f i x i e r t en   Auf t r ag   und  die  L ie fe rung   i n n e r h a l b   k ü r z e r e r   L i e f e r f r i s t e n .  

Sein  Kunde  kann  j e d e r z e i t   w ä h r e n d   der  übl ichen  N u t z u n g s d a u e r   s e i n e r  

D o p p e l b a n d p r e s s e   auf  eine  a n d e r e   E i n s a t z a r t   oder  B e a r b e i t u n g s a u f g a b e  

ü b e r g e h e n ,   die  Kapaz i tä t   e r w e i t e r n   u.  ä . ,   lediglich  du rch   A u s t a u s c h  

der  b e t r o f f e n e n ,   von  seinem  L ie fe ran ten   bei  A u f t r e t e n   des  g e ä n d e r t e n  

Beda r f s   a n g e f e r t i g t e n   H a u p t e l e m e n t e .  



1.  Mit  a u s t a u s c h b a r e n   und  g e s c h l o s s e n e   F u n k t i o n s e i n h e i t e n   b i l d e n d e n  

G r u n d e l e m e n t e n   a u s g e s t a l t e t e   und  den  jeweil igen  B e a r b e i t u n g s a u f g a b e n  

und  P r o z e s s b e d i n g u n g e n   a n p a s s b a r e   D o p p e l b a n d p r e s s e   mit  zwei  g e g e n -  

sinnig  a n g e t r i e b e n e n , a i f   Trommeln  i n S t ü t z g e s t e l l e n   l au fenden   e n d l o s e n  

und  das  zu  l amin ie rende   Gut  a u f n e h m e n d e n   P r e s s b ä n d e r n   mit  auf  d e r e n  

Rückse i t e   a n g e o r d n e t e n   D r u c k k a m m e r n   und  t r a g e n d e n   P r e s s e n t e i l e n   wie  

P r e s s e n j o c h e n ,   S p a n n -   oder   L a g e r b r ü c k e n ,   G e w i n d e s p i n d e l n ,   S t ü t z -  

t r ä g e r n   und  H e i z p l a t t e n ,   bei  der  die  A r b e i t s b e r e i c h e   in  Bezug  a u f  

die  Länge,   die  Brei te   und  die  Höhe  v a r i i e r b a r   s ind,   d a d u r c h  

g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t  ,   dass  die  G r u n d e l e m e n t e ,   nämlich  d i e  

S t ü t z t r ä g e r   (1)  je  nach  W i d e r s t a n d s m o m e n t   mit  m e h r e r e n   S tegen  (5,  5 ' ,  

5 " ,   5 " ' ) ,   die  L a g e r b r ü c k e n   (2,  2 ' )   je  nach  P r e s s k r a f t   mi t  

m e h r e r e n   M u t t e r g e w i n d e n   bei  (6,  6 ' ,   6 " ,   6 " '   u s w . ) ,   die  V e r -  

s t e l l g e w i n d e s p i n d e l n   (7)  mit  l ö sba ren ,   v e r d r e h s i c h e r e n   S c h a l e n k u p p -  

lungen  (11) ,   die  obe ren   und  u n t e r e n   Heizp la t ten   (8,  9)  mit  e i n g e b a u -  

ten  E i n r i c h t u n g e n   zur  L a g e r u n g   der  P r e s s b ä n d e r   der  M e h r l a g e n - P r e s s -  

b a n d p a k e t e   (21),   die  U n t e r s e t z u n g s g e t r i e b e   (13 ' )   mit  dem  S t e I l -  

an t r i eb   (13)  und  der  Ro l lenke t te   (12)  oder   einem  g l e i c h w e r t i g e n  

K r a f t ü b e r t r a g u n g s m i t t e l   a u s g e s t a t t e t   sind  und  die  Fes t l age r   ( 1 7 ) ,  

die  S p a n n l a g e r   (18) ,   die  Heiztrommel  (19)  und  die  Umlenktrommel  ( 2 0 )  

so  e i n a n d e r   z u g e o r d n e t   s ind,   dass  die  P resse   an  die  von  der  B e a r b e i -  

t u n g s a u f g a b e   g e f o r d e r t e n   A b m e s s u n g e n   lediglich  du rch   Ä n d e r u n g   d e r  

e n t s p r e c h e n d e n   G r u n d e l e m e n t e   a n g e p a s s t   werden  kann  und  dabei  d e r  

e in fache   A u s t a u s c h   sowohl  der  P r e s s b ä n d e r   oder   M e h r l a g e n - P r e s s b a n d -  

pake t e   (21)  als  auch  der  Heizp la t ten   (8,  9)  du rch   A u s e i n a n d e r f a h r e n  

der   D o p p e l b a n d e i n h e i t e n   (3,  4)  mit  den  V e r s t e l l g e w i n d e s p i n d e l n ( 7 )  

gegen  die  A n s c h l ä g e   (14)  an  den  Schenke ln   (15)  des  U n t e r g e s t e l l s   ( 1 6 )  

bei  d e m o n t i e r t e n   S c h a l e n k u p p l u n g e n   (11)  s i c h e r g e s t e l l t   i s t .  



2.  D o p p e l b a n d p r e s s e   nach  A n s p r u c h   1,  d   a  d  u   r  c   h  g  e   k  e  n   n  -  

z  e  i  c  h   n  e  t  ,   dass  die  S t ü t z t r ä g e r   (1)  an  beiden  Enden  Kopf -  

p la t ten   ( 1 ' )   mit  S ä g e z a h n p r o f i l e n   t r a g e n ,   die  eine  k r a f t s c h l ü s s i g e  

V e r b i n d u n g   zu  den  S p a n n -   oder  L a g e r b r ü c k e n   (2)  h e r s t e l l e n .  

3.  D o p p e l b a n d p r e s s e   nach  A n s p r u c h   1  und  2,  d  a  d  u  r  c  h   g  e  -  

k e n n z e i c h n e t ,   dass  die  die  D o p p e l b a n d e i n h e i t e n   (3,  4 )  

t r a g e n d e n   S p a n n b r ü c k e n   (2) ,   die  mit  M u t t e r g e w i n d e n   (6,  6 ' ,   6 " ,   6 " ' )  

a u s g e r ü s t e t   s ind,   an  beiden  Längsse i t en   der  P resse   V e r s t e l l g e w i n d e -  

sp inde ln   (7)  b e s i t z e n .  

4.  D o p p e l b a n d p r e s s e   nach  A n s p r u c h   1  bis  3,  d  a  d  u  r  c  h   g e -  

k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t  ,   dass  die  He izp la t ten   (8,  9)  an  den  S t ü t z -  

t r ä g e r n   (1)  mittels  F ü h r u n g s s c h i e n e n   (10)  b e f e s t i g t   sind  und  n a c h  

E n t f e r n u n g   der  S c h a l e n k u p p l u n g e n   (11)  en tnommen  und  du rch   s o l c h e  

eines  a n d e r e n   W i r k u n g s p r i n z i p s   e r s e t z t   werden   k ö n n e n .  

5.  D o p p e l b a n d p r e s s e   nach  A n s p r u c h   1  bis  4,  d  a  d  u  r  c h   g  e  -  

k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t  ,   dass  zur  P r e s s s p a l t v e r s t e l l u n g   V e r s t e l l -  

g e w i n d e s p i n d e l n   (7)  aus  zwei  Teilen  mit  g e g e n s i n n i g e m   Gewinde  v o r -  

g e s e h e n   s ind,   die  über   d e m o n t i e r b a r e   S c h a l e n k u p p l u n g e n   (11)  v e r d r e h -  

s icher   v e r b u n d e n   sind  und  von  einer   Ro l lenke t te   (12)  mit  S t e l l a n t r i e b  

13  a n g e t r i e b e n   w e r d e n .  



6.  D o p p e l b a n d p r s s e   nach  A n s p r u c h   1  bis  5,  d  a  d  u  r  c  h   g  e  -  
k e n n z e i c h n e t ,   dass  beim  Arbe i t en   mit  höheren   Drucken   o d e r  

bei  g r ö s s e r e r   M a s c h i n e n b r e i t e   die  V e r s t e l l s p i n d e l q u e r s c h n i t t e   v e r -  

g r ö s s e r t   oder   bei  mass l i che r   U n v e r ä n d e r t h e i t   in  g r ö s s e r e r   A n z a h l  

und  mit  k le inerem  A b s t a n d   in  den  L a g e r b r ü c k e n   (2,  2 ' )   a n g e o r d n e t  
s i n d .  

7.  D o p p e l b a n d p r e s s e   nach  A n s p r u c h   1  bis  6,  d  a  d  u  r  c  h   g  e  -  
k e n n z e i c h n e t ,   dass  zur  D u r c h f ü h r u n g   eines  P r e s s b a n d -  

wechse l s   die  S c h a l e n k u p p l u n g e n   (11)  d e m o n t i e r b a r   sind  oder   die  o b e r e  

P r e s s b a n d e i n h e i t   (3)  gegen  A n s c h l ä g e   (14)  an  den  Schenke ln   ( 1 5 )  

des  L-Ges te l l s   (16)  zur  A b s t ü t z u n g   ihres  Gewichts   über   die  V e r s t e l l -  

sp inde ln   (7)  in  der  a n l i e g e n d e n   S p a n n b r ü c k e   ( 2 ' )   f a h r b a r   i s t .  

8.  D o p p e l b a n d p r e s s e   nach  A n s p r u c h   1  bis  7,  d  a  d  u  r  c  h   g  e  -  

k e n n z e i c h n e t ,   dass  die  S t ü t z t r ä g e r   (1)  mit  z u s ä t z l i c h e n  

S tegen   ( 5 ' ,   5 " ,   5 " )   für  einen  Bereich  von  Biegemomenten   a u s g e -  
r ü s t e t   s i n d .  
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