A1

EP 0 103 122

Europaisches Patentamt

o> European Patent Office

Office européen des brevets

@) Verdffentlichungsnummer:

A1

@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 83107324.2

@ Anmeldetag: 26.07.83

& int.ci>:B30B 5/06

@D Prioritat: 14.09.82 DE 3234082

Verdffentlichungstag der Anmeldung: 21.03.84
Patentblatt 84/12

Benannte Vertragsstaaten: FR GB IT SE

@ Anmelder: Held, Kurt, Alte Strasse 1,
D-7218 Trossingen 2 (DE)

@ Erfinder: Held, Kurt, Alte Strasse 1,
D-7218 Trossingen 2 (DE)

@ Vertreter: Ullrich, Thurmod, Dr., c¢/o Held Alte Strasse 1,
D-7218 Trossingen 2 (DE)

@ Modular aufgebaute Doppelbandpresse.

€) Die Erfindung betrifft eine mit austauschbaren und ge-
schlossene Funktionseinheiten bildenden Grundelementen
ausgestaltete und den jeweiligen Bearbeitungsaufgaben
und ProzeBbedingungen anpassbare DoppelbandpreBe mit
zwei gegensinnig angetriebenen, auf Trommeln in Stitzge-
stellen laufenden endlosen und das zu laminierende Gut
aufnehmenden Pre3bandern mit auf deren Riickseite ange-
ordneten Druckkammern und tragenden PreBenteilen wie
PreBlenjochen, Spann- oder Lagerbriicken, Gewindespin-
deln, Stiitztragern und Heizplatten, bei der die Arbeitsberei-
che in Bezug auf die Lange, die Breite und die Hohe variier-
bar sind.
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Doppelbandpresse

Die Erfindung betrifft eine mit austauschbaren und geschlossene
Funktionseinheiten bildenden Grundelementen ausgestaltete und den
jeweiligen Bearbeitungsaufgaben und Prozessbedingungen anpassbare
Doppelbandpresse mit zwel gegensinnig angetriebenen, auf Trommeln in
Stitzgestellen laufenden endlosen und das zu laminierende Gut auf-
nehmenden Pressbandern mit auf deren Rickseite angeordneten Druck-
kammern und tragenden Pressenteilen wie Pressenjochen, Spann- oder
Lagerbriicken, Gewindespindeln, Stiitztragern und Heizplatten, bei der
die Arbeitsbereiche in Bezug auf die Lange, die Breite und die Hhe
variierbar sind, d.h. eine Doppelbandpresse mit einstellbarer Spalt-
héhe und einem Aufbau aus Grundelementen, die eine einfache Anpassung

an die Bearbeitungsaufgabe erlauben.

Bei Doppelbandpressen ist es von entscheidender Bedeutung, die Abmes-
sungen der Maschine ohne vdllige Neukonstruktion der jeweiligen Be-
arbeitungsaufgabe oder den Prozessbedingungen anpassen zu kdnnen. Je
nachdem sind dazu isobar oder isochor wirkende Maschinen erforderlich,
deren Realisierung unterschiedliche konstruktive Ldsungen verlangt.

Stand der Technik sind Maschinen, die derzeit gebaut werden nach Pro-
spekten der Firmen Hymmen GmbH & Co. KG, Kurt Held GmbH, der Firma
des Anmelders, und Contipress GmbH & Co. KG, die beigefligt sind. Ferner
sind DE-PS 27 37 629, DE-PS 936 718, DE-PS 20 61 195, DE-OS 23 13 902,
AT-PS 176 349, US-PS 3 521 552, DE-OS 2 140 105, DE-PS 22 65 401 u.a.
als Beispiel dafir zu nennen, dass sich der Stand der Technik nicht

damit beschaftigt hat, die Hauptbauelemente einer Doppelbandpresse so
auszubilden und in der Maschine anzuordnen, dass zur Anpassung der
Maschine an die Bearbeitungsaufgabe nur diejenigen Elemente angepasst
werden, die dieser Anpassung bedirfen, alle anderen jedoch unverandert

Verwendung finden kdnnen.
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Dieser Stand der Technik zwingt den Maschinenbauer bisher, die stati-
sche Auslegung der tragenden Pressenteile, z.B. flir jede Maschinenbreite
neu zu bestimmen und dementsprechend diese Teile neu zu dimensionieren
und zu fertigen. Da sich z. B. mit der Maschinenidnge die Aufbiegung der
Druckplatten in Langsrichtung erhdht, sieht DE-PS 24 51 894 vor, jedes
Pressenjoch mit eigener Spaltverstellung Uber Gewindespindel auszustat-
ten, was zu einer teueren Uberdimensionierung fiihren wiirde, wenn die

Maschine nur flr niedrige spezifische Flichendriicke vorzusehen ist.

Ahnliches gilt fiir die Ausbildung der Druckplatten, die flr iso-

chore Doppelbandpressen wesentlich anders konstruiert werden miissen
als flir isobare Maschinen, obwohl alle Ubrigen Hauptelemente bei
sonst gleichen Anforderungen durch den Prozess unverdndert bleiben
kénnten. An einen schnellen Wechsel von Druckplatten jeweils filr
isobaren oder isochoren Betrieb in derselben Maschine zur Erweiterung
ihrer Anwendung und damit zur Erhdhung ihrer Wirtschaftlichkeit ist

nirgendwo gedacht.

Der Erfinder hat sich die Aufgabe gestellt, die Hauptelemente einer
Doppelbandpresse, die Stiitztrdger, die Druckplatten, die Lagerbriicken,
die Gewindespindeln zur Spaltverstellung, die Heiz- und Antriebstrommeln
und die Pressbdnder so auszubilden und einander zuzuordnen, dass diese

eine an die Bearbeitungsaufgabe leicht anpassbare Maschine ergeben.

Die Losung dieser Aufgabe wird durch die technische Lehre vermittelt,
dass die Grundelemente, namlich die Stltztriger je nach Widerstands-
moment mit mehreren Stegen, die Lagerbriicken je nach Presskraft mit
mehreren Muttergewinden, die Verstellgewindespindeln mit l6sbaren,
verdrehsicheren Schalenkupplungen, die oberen und unteren Heizplatten
mit eingebauten Einrichtungen zur Lagerung der Pressbdnder der Mehr-
lagen-Pressbandpakete, die Untersetzungsgetriebe mit dem Stellantrieb
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und der Rollenkette oder einem gleichwertigen Kraftlibertragungsmittel
ausgestattet sind und die Festlager, die Spannlager, die Heiztrommel

und die Umlenktrommel so einander zugeordnet sind, dass die Presse

an die von der Bearbeitungsaufgabe geforderten Abmessungen lediglich
durch Anderung der entsprechenden Grundelemente angepasst werden kann
und dabei der einfache Austausch sowohl der Pressbander oder Mehr-
lagen-Pressbandpakete als auch der Heizplatten durch Auseinanderfahren
der Doppelbandeinheiten mit den Verstellgewindespindeln gegen die
Anschliage an den Schenkeln des Untergestells bei demontierten
Schalenkupplungen sichergestellt ist.

In der Zeichnung ist eine Ausflihrungsform der Erfindung dargestelit.
Dabei zeigen Fig. 1 eine Presse in perspektivischer Sicht und Fig. 2
eine Presse im Schnitt.

Die Stutztrdager 1 der Doppelbandpresse sind an ihren beiden Enden mit
angeschweissten Kopfplatten 1’ versehen, in denen sich Sagezahnprofile
befinden, z.B. nach DE-PS 27 37 629, Seite 10, Einzelheit X, die eine
hoch belastbare kraftschllissige Verbindung zu den Lagerbriicken 2 her-
stellen.

Die Verbindung zwischen der oberen Doppelbandeinheit 3 und der
unteren Doppelbandeinheit 4 wird unter Verwendung der Spannbricke 2
als gemeinsamer Trager aller notwendigen Muttergewinde bei 6, 6, 6'',
6’’’, sinngemdss an beiden Lingsseiten der Maschine durch Verstell-
gewindespindeln 7 hergestellt.

Die Heizplatten 8 und 9 sind an den Stlitztrdgern 1 mit Hilfe von Fih-

rungsschienen 10 so befestigt, dass sie nach Entfernen der Schalenkupp-
lungen 11 auf nicht dargestellten Flihrungsrolien bewegt, aus der oberen
bzw. unteren Doppelbandeinheit herausgezogen und gegebenenfalis durch

solche z. B. eines anderen Wirkprinzips ersetzt werden kénnen.
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Die Teilaufgabe planparallele Pressspaltverstellung wird erfindungsgemdss
dadurch geldst, dass die Verstellgewindespindeln 7 aus zwei Teilen mit
gegensinnigem Gewinde dargestellt werden, die ueber demontierbare Schalen-
kupplungen 11 verdrehsicher miteinander verbunden und von einer Rollen-
kette 12 angetrieben werden, die von einem Stellantrieb 13 gezogen wird.

Die wichtige Teilaufgabe Pressbandwechsel wird einerseits gel6st durch

die schnell demontierbaren Schalenkupplungen 11, andererseits dadurch,

dass die obere Doppelbandeinheit 3 gegen Anschldge 14 an den Schenkeln 15
des L-Gestells 16 gefahren wird, wo sich ihr Gewicht (iber die Verstell-
gewindespindeln 11 in der anliegenden Spannbriicke 2’ abstiitzt, sobald

die Schalenkupplungen 11 zum Pressbandwechsel oder zum Ausziehen der Heiz-
platten 8 oder 9 entfernt werden. Diese Anordnung ermdglicht, wie vorer-
wahnt, auch den Austausch der Heizplatten 8 und 9.

Die Festlager 17 und die Spannlager 18 sind auf die Stirnseite der Lager-
bricken 2 und 2’ aufgeschraubt, ihre Dimensionen kdnnen bei Bemessung
der einzubauenden Walzlager fiir die grdssten vorkommenden Maschinen

und bei Verwendung von Pressbandpaketsdtzen nach DE-PS 27 35 142 fir
alle darzustellenden Maschinengrdssen gleich sein. Das gleiche gilt,

von der Linge abgesehen, flir die Heiztrommel 19 und die Umlenktrommel 20.

Die Vorteile der erfindungsgemdss aufgebauten Doppelbandpresse sind
offensichtlich. Die Stlitztrdger haben eine Grundgestalt, die durch
zusatzlichen Einbau von Stegen 5/, 57/, 5’’’ flr einen weiten Bereich
von Widerstandsmomenten dargestellt werden kann, chne dass sich ihre
Ubrige Gestalt unter zwingenden Kostenliberlegungen andern muss.
Besonders gilt dies fir die Kopfplatten 1’.

Wird hoherer spezifischer Druck oder grdssere Maschinenbreite verlangt,

so werden neben hoheren Widerstandsmomenten hthere Verstellspindel-
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querschnitte notwendig. Die einfache L8sung, die Verstelispindeln 11
masslich unverdndert in entsprechend grosserer Anzah! und mit kleinerem
Abstand in den Lagerbriicken anzuordnen, a@ndert an den Ubrigen Teilen
der Maschine nichts.

Bei langeren Druckzonen #dndert sich die Lagerbriicken-, die Heizplatten-
und die Bandpaketlange, wadhrend die librigen Teile gleichbleiben, gege-
benenfalls in anderer Anzahl eingehen. Der Stellantrieb 13 und die Unter-
setzungsgetriebe 13/, ochne nennenswerten Aufwand von vorneherein Uber-
dimensioniert, wirkt auf alle erforderlichen Verstellspindein 7 {ber eine
entsprechend langere Rollenkette 12 gegebenenfalls grdsseren Quer-
schnitts.

Soll eine Maschine fiir isochoren Betrieb nach DE-PS 27 35 142 oder fiir
kombiniert isochor-isobaren Betrieb nach Patentanmeldung P 31 35 031.3-14
ausgeriistet werden, so kann man der Auswirkung unterschiedlicher gefor-
derter Drilicke auf das notwendige Widerstandsmoment des Pressbandes und
den aus hoéherem Druck resultierenden hoheren Bandzugkraften durch eine
entsprechende Anzahl von Pressbandlagen in den Bandpaketen, mit denen
die Maschine bestiickt wird, Rechnung tragen. Mit dieser Massnahme ist es
mdglich, den Durchmesser der Heiztrommel 19 und der Umlenktrommel 20
sowie alle davon abhdngigen Abmessungen der (ibrigen Grundelemente der
Maschine unverdndert beizubehalten.

Eine erfindungsgemadss ausgestaltete Maschine erlaubt dem Maschinen-
bauer nicht nur den Bau gewisser Grundelemente in grésseren Serien ohne
fixierten Auftrag und die Lieferung innerhalb kiirzerer Lieferfristen.

Sein Kunde kann jederzeit wahrend der Ublichen Nutzungsdauer seiner
Doppelbandpresse auf eine andere Einsatzart oder Bearbeitungsaufgabe
Ubergehen, die Kapazitdt erweitern u. &., lediglich durch Austausch

der betroffenen, von seinem Lieferanten bei Auftreten des gednderten
Bedarfs angefertigten Hauptelemente.
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Patentanspriiche

1. Mit austauschbaren und geschlossene Funktionseinheiten bildenden
Grundelementen ausgestaltete und den jeweiligen Bearbeitungsaufgaben
und Prozessbedingungen anpassbare Doppelbandpresse mit zwei gegen-
sinnig angetriebenen,a1f Tmwrmmeln inStlitzgestellen laufenden endlosen
und das zu laminierende Gut aufnehmenden Pressbdndern mit auf deren
Riickseite angeordneten Druckkammern und tragenden Pressenteilen wie
Pressenjochen, Spann- oder Lagerbriicken, Gewindespindeln, Stiitz-
trdgern und Heizplatten, bei der die Arbeitsbereiche in Bezug auf

die Lange, die Breite und die Hdhe variierbar sind, dad ur ch
gekennzeichnet, dass die Grundelemente, namlich die
Stltztrager (1) je nach Widerstandsmoment mit mehreren Stegen (5, 5/,
577, 5''"), die Lagerbriicken (2, 2’) je nach Presskraft mit

mehreren Muttergewinden bei (6, 6’, 6’’, 6’’’ usw.), die Ver-
stellgewindespindeln (7) mit I8sbaren, verdrehsicheren Schalenkupp-
tungen (11), die oberen und unteren Heizplatten (8, 9) mit eingebau-
ten Einrichtungen zur Lagerung der Pressbander der Mehrlagen-Press-
bandpakete (21), die Untersetzungsgetriebe (13’) mit dem Stell-
antrieb (13) und der Rollenkette (12) oder einem gleichwertigen
Kraftibertragungsmittel ausgestattet sind und die Festlager (17),

die Spannlager (18), die Heiztrommel (19) und die Umlenktrommel (20)
so einander zugeordnet sind, dass die Presse an die von der Bearbei-
tungsaufgabe geforderten Abmessungen lediglich durch Anderung der
entsprechenden Grundelemente angepasst werden kann und dabei der
einfache Austausch sowohl der Pressbander oder Mehrlagen-Pressband-
pakete (21) als auch der Heizplatten (8, 9) durch Auseinanderfahren
der Doppelbandeinheiten (3, 4) mit den Verstellgewindespindeln{7)
gegen die Anschldge (14) an den Schenkeln (15) des Untergestells (16)
bei demontierten Schalenkupplungen (11) sichergestellt ist.
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2. Doppelbandpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet,6 dass die Stltztrdger (1) an beiden Enden Kopf-
platten (1’) mit S&gezahnprofilen tragen, die eine kraftschlissige
Verbindung zu den Spann- oder Lagerbriicken (2) herstellen.

3. Doppelbandpresse nach Anspruch 1und 2, dadurch ge-
kennzeichnet,h dass die die Doppelbandeinheiten (3, 4)
tragenden Spannbriicken (2), die mit Muttergewinden (6, 6’, 6’’, 6’7')
ausgeristet sind, an beiden Langsseiten der Presse Verstellgewinde-

spindeln (7) besitzen.

4. Doppelbandpresse nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet,h dass die Heizplatten (8, 9) an den Stitz-
tragern (1) mittels Flihrungsschienen (10) befestigt sind und nach

Entfernung der Schalenkupplungen (11) entnommen und durch solche

eines anderen Wirkungsprinzips ersetzt werden kénnen.

5. Doppelbandpresse nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zur Pressspaltverstellung Versteli-
gewindespindeln (7) aus zwei Teilen mit gegensinnigem Gewinde vor-
gesehen sind, die Uber demontierbare Schalenkupplungen (11) verdreh-
sicher verbunden sind und von einer Rollenkette (12) mit Stellantrieb

13 angetrieben werden.
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6. Doppelbandprsse nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet,h6 dass beim Arbeiten mit héheren Drucken oder
bei gr&sserer Maschinenbreite die Verstellspindelquerschnitte ver-
grossert oder bei masslicher Unverandertheit in grésserer Anzahl

und mit kleinerem Abstand in den Lagerbriicken (2, 2’) angeordnet

sind.

7. Doppelbandpresse nach Anspruch 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zur Durchfihrung eines Pressband-
wechsels die Schalenkupplungen (11) demontierbar sind oder die obere
Pressbandeinheit (3) gegen Anschldge (14) an den Schenkeln (15)

des L-Gestells (16) zur Abstilitzung ihres Gewichts liber die Verstell-
spindeln (7) in der anliegenden Spannbriicke (2’) fahrbar ist.

8. Doppelbandpresse nach Anspruch 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet,h dass die Stitztrager (1) mit zusatzlichen
Stegen (57, 5’7, 5’’’) filir einen Bereich von Biegemomenten ausge-
riistet sind.
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