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@ Vorrichtung zum Dampfen von Waren, bestehend aus einem Démpfer und mindestens einer Transportvorrichtung fiir dle
Ware.

6) Der Dampfer, der sonst allseitig geschlossen ist, ist an
seiner Unterseite offen ausgebildet, und die Ware wird
durch die Transportvorrichtung von unten in ihn einge-
hoben. Dieses Einheben der Ware kann dadurch ge-
schehen, daB die Ware auf einer oder mehreren Hebebiih-
nen direkt liegt, oder daB die Ware in Transportvorrichtun-
gen, wie z.B. Behéiter oder Wagen, eingeflllt wird, die luft-
und demzufolge auch dampfdurchlédssig sind und daB die
Behéiter durch Hebebiihnen od.dgl. oder eine andere Hebe-
vorrichtung von unten in den Dampfer einhebbar sind. Es
besteht die Mdglichkeit, eine Anzah! von Hebevorrichtun-
gen vorzusehen. Es besteht aber auch die Méglichkeit, an
einem Ende des Dampfers die Ware einzuheben, durch eine
Horizontal-Transportvorrichtung ggf. auf Schienen fahrend
die Wagen oder auch die Ware durch den Dampfer zu trans-
portieren und auf der Endseite eine Absenkvorrichtung an- 22 {
zuordnen. Der Dampfer steht auf einem Untergestell und ist ) 21 20 2
nur von unten offen.
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Mathias Mitter, Falkenstr. 57, 4815 SchloB Holte

Vorrichtung zum Da&mpfen von Waren, bestehend aus einem
D&mpfer und mindestens einer Transportvorrichtung fir
die Ware

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Dampfen von

Waren entsprechend dem Gattungsbegriff des Anspruches 1.

Es sind bereits die verschiedensten Vorrichtungen zum
Dampfen von Waren bekannt. Diese Dampfer werden verwendet,
um beispielsweise Fdden, Fasern, Garne oder auch andere
Textilwareﬁ’nach einem F&rbe- oder Bedruckungsprozefl 2zu
behandeln und durch die Einwirkuhg von Dampf die Farben
oder Farbstoffe bzw. auch Chemikalien zu fixieren, sich
entwickeln zu lassen oder auszupolymerisieren. Auch soll
beispielsweise durch das Dampfen von Garnen verhindert
werden, daB sich die Garne krduseln, wenn sie gesponnen
und gezwirnt Werden; daB sie also keine Schlingen w&hrend
der Weiterverarbeitung bilden. Somit werden die unter-
schiedlichsten Waren zu unterschiedlichsten Zwecken einer
Dampfbehandlung unterzogen. Beim Dampfen miissen alle
Partien die ZuBeren und inneren Lagen der Waren gleich-

md&Big von Dampf und Wirme durchdrungen werden, wobel sie
aber nicht
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vergilben dirfen und beil gefd@rbten Garnen oder anderen
Waren darf kein Farbumschlag entstehen. Das Ddmpfen ist
somit eine schwierige MaBnahme.

Bei den vorbekannten Dampfern ist es aber nicht moglich,
zu verhindern, dal in das Innere des Dampfers Frischluft
oder Raumluft gelangt. So ist an der Eingangs- und/oder
Ausgangsseite des Dampfers jeweils eine Tir, ein Durch-
trittsschlitz od.dgl. verhanden, durch die bzw. durch den
Frischluft oder Raumluft in das Innere des Dampfers ge-
langen kann. Diese Luft wird auch h#ufig mit der Ware mit-
gezogen, was sehr nachteilhaft ist, insbesondere wenn
kontinuierlich von der Ware Luft in den D&mpfer einge-
bracht wird.

Hiufig wird die Vorrichtung durch Einschieben gefillter
Behdlter beschickt. Dieses Einschieben gefiillter Behdalter
zwingt aber dazu, eine Tir zu 6ffnen und sie nach dem Ein-
schieben des Beh#dlters wieder zu schlieBen. Schon allein
durch die Tirbewegung und die Bewegung des Behdlters ent-
weicht der Dampf in den umliegenden Raum, wehn auch die
Zufuhr abgeschaltet ist und normale Luft stromt in das

Innere des Dampfers.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, einen
Dampfer zu schaffen, der so gut wie keinen Luftzutritt
zuldBt, um die ProzeBzeit der einzeln eingebrachten
Posten exakt berechnen zu konnen.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des An-

spruches 1 aufgefihrten Merkmale gelost.

Mit einem Dampfer nach der Erfindung ist es nun mdglich,
schnell und problemlos zu arbeiten. Dabei herrschen in
dem Dampfer liberall gleichmdBige Zustdnde hinsichtlich
des Sadttigungsgrades und auch der Warme. Zwischen den
einzelnen Arbeitsschritten braucht niemals der Dampf ab-

geschaltet zu werden. Wesentlich ist, daB der Déampfer
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immer vollstdndig mit Dampf gefiillt ist. Es gibt keine
Tiiren, die gedffnet werden miissen oder Schlitze, so daB
sich die einzelnen ProzeBzeiten verkiirzen und genau be-
rechnen lassen, da keine Einstromung von Raumluft oder

Frischluft irgendwie mit beriicksichtigt werden muB.

ZweckmaBige Weiterbildungen des Gegehstandes nach Anspruch
1 sind in den Unteranspriichen beschrieben. Bei Ausgestal-
tung des Dampfers nach Anspruch 2 wird erreicht, daBl ein
problemloses Einfiihren und Herausfiihren der einzelnen
Warenpartien aus dem Dampfbereich erm&glicht ist, wobei

bei Anordnung mehrerer Hebebiihnen als Transportvorrichtung

* fliir jede Warenpartie ihre eigene ProzeBzeit zur Verfiigung

steht.

Der Dampfer ist gedacht insbesondere fiir das Dampfen von
textilen Waren bzw. Waren mit faseriger Struktur, wie
Teppichbodenvliesen, Garnspulen u.dgl. Besonders geeignet
ist der Da&mpfer zum Entwickeln von Farb- und Druckchemi-
kalien auf diesen Waren mit faseriger Struktur. Es kOnnen
aber auch andere Auftragsmittel durch den Dampf auf der
Ware fixiert oder entwickelt werden, Veredlungschemika-
lien u.dgl. Im Grunde kann jede denkbare Dampfbehandlung
mit dem erfindungsgemdBen Dampfer durchgefiihrt werden.
Dabei kann Sattdampf oder iiberhitzter Dampf in die Vor-
richtung eingebracht werden.

Weitere Kennzeichen und Merkmale ergeben sich wus den

nachfolgend beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen.
Es zeigen:
Fig. 1 ein Ausfiihrungsbeispiel in Seitenansicht,

Fig. 2 einweiteres Ausfiihrungsbeispiel in Seiten-

ansicht im Schnitt.
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Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Dampfen von Waren be-
steht zundchst aus einem Dampfer 1, in den in an sich be-
kannter Weise Dampf eingelassen wird, so daB der Dampfer
mit Sattdampf oder lUberhitztem Dampf vollstidndig gefillt
ist. Der Dampfer ist kastenartig ausgebildet und allseitig
geschlossen, Jjedoch an seiner Unterseite 10 offen ausge-
bildet. Durch die im Da@mpfer vorhandene Temperatur halt
sich der Dampf in dem wie eine Glocke wirkender Dampfer. Es
ist weder an der Vorder- noch an der Rlickseite noch an der
Oberseite oder in den Seitenwdnden eine Offnung fir die
Ware vorhanden. Eine Dampfzufihrung ist bei D in der Zeich-
nung angedeutet.

Die Ware wird durch eine Transportvorrichtung, vorzugsweise
eine Hebebihne 2, von unten in den Dampfer eingehoben. Auf
der Hebebiihne ktnnen Behdlter, Wagen 3 od.dgl. stehen. Beim
dargestellten Ausfihrungsbeispiel sind die Behalter mit
Radern 30 versehen und somit als Wagen ausgebildet.

Der Wagen oder der Behalter kann als Lattengeriist ausgebil-
det sein, er kann aus Kunststoff bestehen, evtl. Lochern
versehen sein, es kann sich aber auch um ein Drahtgewebe
u.dgl. handeln, das in ein entsprechendes Gestell gebracht
wird. Es sind viele Variationen der Wagen- oder Paletten-
ausbildung denkbar und moglich.

Die Transportvorrichtung kann, wie bereits erwdhnt, als
Hebebiihne ausgebildet sein. Dabei kénnen an sich bekannte
Mittel zum Anheben und Absenken der Hebebiihne gewdhlt
werden, beispielsweise druckmittelbeaufschlagte Zylinder.
Derartige Hebebihnen sind zur Reparatur von Kraftfahrzeugen
u.dgl. vorbekannt und in den verschiedensten Ausfihrungen
im Handel. Es besteht auch die Méglichkeit, als Bewegungs-
mittel eine Schere 20 zu verwenden, wie es auf der rechten
Seite in der Fig. 1 gezeigt ist. Auf der oberen Hebebiihnen-
Plattform 21 steht dann der Wagen 3 und kann durch Ver-
schwenkung der Scherenglieder abgesenkt werden. Es kdnnen
auch, wie angedeutet, fiir den Transport mittels Gabel-

stapler Paletten 300 vorgesehen sein.



10

15

20

25

30

Mitter

oL 0103155

Es besteht auch die Moglichkeit, als Transportvorrichtung
Seilaufziige u.dgl. zu verwenden.

Die Arbeitsweilse dieser Vorrichtung ist folgende:

Die Hebebiihne bzw. die Transportvorrichtung 2 ist abge-
senkt, die Wagen werden auf die Tranéportvorrichtung ge-
fahren, beispielsweise auf jede Hebebiihne einer, an-
schlieBend werden die Wagen so hoch gehoben, daB sie voll-
standig im nach unten offenen, kastenartigen D&mpfer
liegen, und zwar vollstdndig im Dampfbereich des Innen-

raumes 11, Statt Wagen kdnnen die Ware W tragende Paletien verwendet
werden.

Nach der kontrollierten Einwirkzéiﬁ des Dampfes wird die
Hebeblihne bzw. Transportvorrichtung wieder abgesenkt und
der Wagen aus dem Bereich des Untergestells

des Dampfers herausgefahren. Der Abstand zwischen FuB-
bodenoberfldche und Unterkante des Dampfers bzw. Unter-
kante eines Trigers des Untergestelles muB das Ein- und

Ausfahren des Behdlters oder Wagens 3 zulassen.

Sind eine Anzahl von Transportvorrichtungen oder Hebe-
biihnen vorgesehen, so kann jeder Beh3lter oder jeder Wagen
seine individuelle Einwirkzeit im Dampfbereiah des
Dampfers erfahren. Demzufolge besteht die Moglichkeit,
unterschiedliche Posten von Waren unterschiedlich zu be-

handeln, um optimale Ergebnisse zu erzielen.

In der Fig. 2 ist ein Ausfiihrungsbeispiel gezeigt, bel dem
es moglich ist, in Pfeilrichtung A die Wagen zufahren zu
lassen, wiederum auf Hebebiihnen 2, die durch beliebige
Mechanismen gehoben und gesenkt werden konnen, beispiels-
weise durch die Kolbenstange 22 eines nicht dargestellten

Druckzylinders oder durch eine Schere 20, wie es in Fig. 1
gezeigt ist.
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Die Hebebiihne hebt den Behdlter oder den Wagen 3 so hoch,
daB eine Horizontaltransportvorrichtung 5, beispielsweise
eine Kette, mit ihren Greifern 50 die im oberen Bereich
des Wagens 3 angeordneten Befestigungsmittel 30, wie
Haken ergreifen konnen. Derartige Transportvorrichtungen
zum horizontalen Transport irgendwelcher Teile sind vor-
bekannt. Das dargestellte Beispiel zeigt nur eine Mdglich-
keit. An diesen Greifern 50 oder an diesen Befestigungs-
vorrichtungen 50 hingend wird der Wagen oder der BehZlter
3 in Pfeilrichtung B im Innemn des Ddmpfers 1 vortrans-
portiert, bis er an eine Uberwachungsvorrichtung 6 an-
schldgt, wodurch die Greifer 50 ihn freigeben, nachdem
die im Austrittsbereich angeordnete Transportvorrichtung
bzw. Hebebilihne 2' in der angehobenen Position steht,

wie strichpunktiert in der Fig. 2 angedeutet ist. Wenn
nicht gewilinscht wird, daB die gesamte Belastung des
Wagens oder Behdlters 3 durch die Greifer 50 wdahrend des
Gesamttransportes getragen wird, besteht die Moglichkeit,
im Mittenbereich die L&ngstraversen 40 etwas nach innen
auskragen zu lassen und die Wagen 3 auf diesen Teilen 41,

die dann schienenartig wirken, zu fihren.

Dies sind nur alles M&glichkeiten der Einbringung und des
Transportes der Wagen und Beh3lter in dem an seiner Unter-

seite offenen, aber sonst allseitig geschlossenen Dampfer 1.

In der Fig. 2 ist noch die Uberwachungseinheit 7 des
Dampfers dargestellt, die auch vdllig anders aussehen
kann. Die Temperatur und die Feuchtigkeit kdnnen ge-

messen werden und einzeln zu- und abgeschaltet werden.

Ob nun die Greifer 50 an einer umlaufenden, motorgetrie-
benen Kette h@dngen oder ob sich die Wagen gegenseitig
vorschieben oder von Hand irgendwie vorgeschoben werden,
wird sich je nach Verwendungszweck und Einsatzmoglich-

keit des Dampfers andern.
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Auch kann jede beliebige Auvtomatikkonstruktion Verwendung

finden, die vorbekannt ist fir die Greifer.

Statt Hebebiihnen konnen andere Hebevorrichtungen vorge-
sehen werden, genauso auch wie andere Absenkvorrichtungen,
venn asuch Hebebiihnen fiir beide Z2Zwecke geeignet sind und
demzufologe vorteilhaft sind. Die Ware kann auch direkt
auf den Hebebihnen liegen bzw. von anderen Hebe- und Senk-
vorrichtungen in den D&mpfer von unten eingehoben, ggf. in

ihm transportiert und am Ende des Dampfers wieder abge-
senkt werden. '

Ganz wesentlich ist, daB der Dampfer sonst allseitig ge-
schlossen ist und an seiner Unterseite offen gelassen ist.
Der Dampf wird, wie von einer groBen Glocke gehalten. Es
sind keine Tiren und Tiroffnungen vorhanden. Der D3ampfer
ist immer mit Dampf gefiillt. Man braucht den Dampf nie-
mals abzuschalten, well die Einfihrung der Ware und die
Entnahme der Ware ohne Dampfaustritt erfolgt. Es ist eine
schnelle Arbeitsmdglichkeit gegeben und der Dampfer ist
fir viele Warenbehandluhgen einsetzbar. Dabeil kann jeder
Posten von Ware seine eigene ProzeBzeit haben. '
Wesentlich ist, daB die Ware als geschlossene Einheit als
Einzelposten -eingehoben und wieder abgesenkt wird und nicht,
wie es auch.vorbekannt ist, in den Dampfer kontinuierlich

oder diskontinuierlich:eingezogén und herauslaufen ge-

lassen wird.

Dié offenbarten Merkmale, einzeln und in Kombination, werden,

soweit sie gegeniiber dem Stand der Technik neu sind, als

erfindungswesentlicﬁ angesehen.
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Ddampfen von Waren, bestehend aus einem
Dampfer und mindestens einer Transportvorrichtung fir die
Ware, dadurch gekennzedichne?t,

daB der sonst allseitig geschlossene Dampfer (1) an seiner
Unterseite (10) offen ausgebildet ist und die Ware durch
die Transpertvorrichtung (2,3,5,50,300) von unten in ihn

einhebbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB eine oder mehrere Hebebihnen (2,2') als Transport-

vorrichtung (2) unterhalb des D&mpfers angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daB als Transportvorrichtung Behdlter, Wagen (3) od.dgl.
vorgesehen sind, die auf mindestens eine Hebebihne (2)
transportierbar bzw. auf sie fahrbar und durch diese in

den Dampfer hebbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB im Dampfer (1) Vorrichtungen, wie Horizontal-
Transportvorrichtungen (5,50) zum Weitertransport von Be-

hdltern, Wagen (3) aod.dgl. angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB im Dampfer
Schienen (41) zum Transport der Beh#dlter, Wagen (3) od.dgl.

angeordnet sind.
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Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

daB in dem Déampfer (1) Transportketten, vorzugsweise mit
Greifern (50) ausgeriistet zum Weitertransport der Behdlter,
Wagen (3) od.dgl. im Inneren des Dampfers (1) vorgesehen

sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB am Eingang des Dé@mpfers eine Hebebiihne (2) zum Ein-
bringen der Behdlter, Wagen (3) od.dgl. und am Ende des
Ddmpfers eine Hebebiihne (2') zum Absenken der Behdlter,

Wagen (3) od.dgl. vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die als Hebebiihne ausgebildete Transportverrichtung (2)

in ihrer Grundstellung in ihrer Oberflache ebenerdig liegt.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daBB die Hebebiihne bzw. die Hebebithnen durch Druck-

zylinder beWegbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB unterhalb des Dampfers (1) ein Unterge-
stell (4) angeordnet ist, das eine DurchlaBhdhe hat ent-
sprechend der Hohe der eingeschobenen oder eingefahrenen
Behdlter, Wagen (3) od.dgl.
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