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€D Meisseihalter, sowie Verfahren zu seiner Herstellung.
@ Der Meisselhalter (1} aus warmfestem und rostirdgem
Stahl weist eine Bohrung {2) fiir die Aufnahme eines Meissels
auf. Der Fuss (3) des Meisselhaiters (1) wird mit dem Grund-
korper (5) eines Schrimkopfes durch Schweissen verbunder,
wobei der Meisselhalter zumindest im Bereich des Fussteiles
{3) einen durch Auftragsschweissen aufgetragenen Mantel (4)
aus gut schweissbarem Stahl aufweist. Dieser Mantel (4) er-
streckt sich héchstens Gber die Haifte der Hohe des Meisselhal-
ters (1) und besteht aus ferritischem oder austenitischem Stahl
N einer Wandstérke von 0, 5 bis 10 mm. Derjenige Teilbereichdes
Fusses (4] des Meisselhaiters (1), auf welchem die Auftrags-
schwaeissung aufgetragen wird, istim Bereich dieser Auftrags-
schweissung vor der Auftragsschweissung um die Starke der
Auftragsschweissung abgesetzt ausgebildet.
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MeiBelhalter, sowie Verfahren zu seiner Herstellung

Die Erfindung bezieht sich auf einen MeiBelhalter aus Stahl,
insbesondere warmfestem und rosttrigem Stahl, welcher eine
Bohrung £fiir die Aufnahme eines Meifelschaftes aufweist und
mit dem Grundkérper eines Schrémkopfes einer Schrimmaschine
durch Schweifilen verbunden wird,sowie ein Verfahren zu seiner
Herstellung. Bei Schrdmk&pfen wvon Schrimmaschinen sind die
MeiBel in Bohrungen von MeiBelhaltern eingesetzt und die
MeiBelhalter werden mit dem Grundkdrper des Schrémkopfes
durch SchweiBen verbunden. Solche MeiBelhalter sind hoch
beansprucht, da sie mit dem zu schrédmenden Gestein, welches
nur unregelmiBig ausbricht, in Beriihrung, kommen und miissen
daher aus hcchwertigem Stahl bestehen. Solche MeiBelhalter
bestehen daher {iblicherweise aus warmfestem Stahl hoher
Festigkeit, wdhrend der Grundkérper des Schrimkopfes in der
Regel aus gqut schweiBbarem Baustahl besteht. Das AnschweiBen
solcher MeiBelhalter an den Grundkérper des Schrémkopfes
gestaltet sich ZuBerst schwierig, da bei solchen Stdhlen eine
Vorwdrmung der miteinander zu verschweiBenden Teile erforder-
lich ist. Der Grundkérper des Schrdmkopfes ist ein volumi-
nSser und schwerer Bauteil, da Schrimkdpfe einen verh&lt-
nismgBig groflen Durchmesser aufweisen, und es bietet die Vor-
wdrmung dieses . Grundkéirpers betrdchtliche Schwierigkeiten,
wozu noch die Gefahr eines Verziehens kommt. .

Aus der AT-PS 339 234 ist hereits ein MeiBelhalter bekannt
geworden, bei welchem der den MeiBelschaft aufnehmende Teil
aué warmfestem Stahl hoher Festigkeit besteht und ganzfléchig
rit einem FufR aus unlegiertem und niedriglegiertem, qut
schweiflbarem Stahl verbunden ist. Auf diese VWeise wurde
erreicht, daB der Grundkéirper des Schrimkecpfes beim Auf-
schweifBen deé lMeiBelhalters nicht rorgewirmt werden muBte,
wedurch sich bereits ein deutlicher Vorteil bei der Ver-
schweiBung des MeiRelhalters mit dem Grundkérper des
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Schrémkopfes ergab, Hochfeste bzw. warmfeste Stéhle fir
MeiBelhalter, wie beispielsweise Vergiitungsstahl,
Warmarbeitsstahl oder Kaltarbeitsstahl, wiirden, bedingt durch

die Legierungszusammensetzung Solcher Stdhle, die Gefahr

~einer Aufh&rtung und Gefahr einer RiSbildung bei einer

VerschweiBung ohne hohe Vorwdrmung des Grundkdrpers des
Schrémkopfes auf Temperaturen von ungefshr 500°C mit sich
bringen. Der aus zwei Werkstoffen aufgebaute bekannte
MeiBelhalter war jedoch in seiner Fertigung relativ aufwendig
und kostépielig. Insbesondere bei MeiBelhaltern, in welchen
Bohrungen fiir die Zufilhrung von Kiihlwasser vofgesehen'waren,
ergab sich bei dem bekannten MeiBfelhalter der Nachteil, daB
der FuBteil eine wesentlich geringere Korrosionsbest&ndigkeit
aufwies, wodurch es zu vorzeitiger Zerstdrung des
MeiBelhalters kommen konnte.

Die Erfindung zielt nun darauf ab; einen MeiBelhalter zu
schaffen, welcher sich durch h&here Korrosionsbestédndigkeit
auszeichnet und welcher dennoch eine einfache AufschweiBung
auf den Grundkdrper eines Schré&mkopfes ohne Vorwdrmung des
Schrimkopfgrundkérpers erméiglicht. Zur L3sung dieser Aufgabe
besteht die Erfindung im wesentlichen darin, daB der mit dem
Grundkdrper des Schrimkopfes zu verbindende MeiBelhalter
zumindest im Bereich seines der Aufnahmebohrung fiir den
MeiBielschaft abgewendeten FuBteiles einen durch Auftrags-
schweifen aufgetragenen Mantel aus gut schweiBbarem Stahl
aufweist. Dadurch, daB der MeiBelhalter einen durch Auftrags-
schweifen aufgetragenen Mantel aus gut schweiBbarem Stahl
aufweist, kann der gesamte Kern des MeiRelhalters, in welchem
auch Wasserbohrungen angeordnet sein k&nnen, aus rosttrigem
Stahl, insbesondere chromlegiertem Stahl, ausgebildet werden,
wobei der Mantel lediglich so dick bemessen werden muB, daB
beli der sp&teren Verbkindungsschweifung mit dem Schrdmkopf
keine Beeinflussung des Gefiiges des MeiBelhalters eintritt
und damit keine Aufh#rtung mit eventueller RiBbildung auf-
treten kann. Da nun der gesamte MeiBelhalter bis zum Fuf aus
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hochfestem Stahl mit hesseren Korrosionseigenschaften be-
stehen kann, ist es auch m&glich, hohe Belastungen des
MeiBelhalters =zuzulassen oder aber die GréBe des MeiBel-
halters zu verringern. Durch die AuftragsschweiBung wird eine
Verschweifflung des MeiRelhalters mit dem Grundkdrper des
Schrimkopfes ohne Vorwdérmung des Grundkdrpers des Schrim-
kopfes mdglich und die Ausbildung ist vorzugsweise so ge-
troffen, daB der Mantel aus ferritischem oder austenitischem
Stahl hesteht und eine Wandstdrke von 0,5 bis 10 mm, insbe-
sondere 1 bis 8 mm, aufweist. Derartige Wandstdrken reichen
in der Regel aus, um eine Ver&nderung des Gefliges bei der
VerbindungsschweiBung mit dem Schrimkopf zu verhindern. Bei
Verwendung eines Mantels aus austenitischem Stahl geniigen
hiebei Wandstdrken bis zu 3 mm, wohingegen die Vandstdrke bei
Verwendung wvon ferritischem Stahl als Material fiir den Mantel
entsprechend héher bemessen werden mufl.

Da lediglich der FuB des MeiBelhalters mit dem Schr#mkopf
verschweiffit werden muf, reicht es aus, wern der Mantel sich
htchstens i{ber die H&lfte der H&he des MeiBelhalters, vor-
zugsweise {lber weniger als ein Drittel der Hohe des MeiBel-
halters, erstreckt.

Als Material fiir den Meiflelhalter kommen vor allen Dingen
warmfeste Arbeitsstdhle biwe hherfeste Verglitungsstdhle mit

einem Kohlenstoffdquivalent von mehr als 0,3 in Frage. Ein

derartiger Stahl ist beispielsweise die Type X 38 Cr Mo V 51,
oder der Stahl V 130 (= htherfester Verglitungsstahl) mit der
Zusammensetzung 0,39 Geﬁ.% C, 0,3 Gew.% Si, 0,6 Gew.% Mn, 0,8
Gew.% Cr, 0,4 Gew.$% Mo und 1,4 Gew.% Ni, Rest Fe. Bevorzugt
wird die Auftragsschweifung mit austenitischen Elektroden
vorgenommen. Da das Material des Grundkérpers des Schrim-
kopfes in aller Regel aus einfachem ferritischem Baustahl
besteht, lassen sich aber auch ferritische Elektroden,

beispielsweise mit einer Zusammensetzuna C 0,1 Gew.%, Si 0,6
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Gew.%, Mn 1,2 Gew.% und Mo 0,5 Gew;%, Rest Fe, mit Erfolg
verwenden.

Vorzugsweise besteht der MeiBelhalter aus einem Stahl mit der
Richtanalyse 7

C .Si Mn Cr Mo Ni v W Al Co B

0,1 0,01 O 0 0 0 0 0 0 0 0 Gew.%

bis 1,5 3 3 30 4 6 4 20 2,0 11 1 Gew.%
Rest Fe )

und der Mantel aus einem Stahl mit der Richtanalyse
C Si Mn Cr Mo Ni Vv Al W Nb "Ti Co Ta

0,01 0,01 0,01 0 0 o 0 0 o 0 0 0 0
bis 0,3 2,0 20 30 4 15 4 2 10 10 10 5 5
Gew.%, Rest Fe,

Der erfindungsaemiBe MeiBelhalter 1&8t sich in besonders
einfacher Weise dadurch herstellen, daf auf einen MeiBel-
haltergrundkdrper eine AuftragsschweiBung mit einer aus-
tenitischen oder ferritischen FElektrode folgender Zusammen-
setzung in Gew.%

C Si Mn Cr Mo Ni V Al W Nb Ti Co Ta

0,01 0,01 0,01 0 0 0 0 0 0 o 0 0 0
bis

c,3 2,0 20 30 4 15 4 2 10 10 10 S 5
vorgenommen wird, wobei vorzugsweise die Auftragsschweifung
mit einer austenitischen Elektrode mit einer Std#rke von 1 bis
3 mm, vorzugsweise mit einer Schweiflage, vorgenommen wird.

Im Falle der Verwendung ferritischer Elektroden ist es in

30

'35

aller Regel erforderlich, mit wenigstens zwei SchweifBlagen zu
arbeiten, '

An denjenigen Stellen, an welchen die AuftragsschweiBung

-aufgetragen wird, 1ist es vorteilhaft, den MeiRelhalter

abgesetzt auszubilden, so daB8 sich eine glatte AuBfenober-

"fliche ergibt. Fine derartige Ausbildung erméglicht auch eine

Vereinfachung beim Gesenkschlagen der MeiBelhalter,

)
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insbesondere dann, wenn auf Rohrungen fiir die Wasserzufiihrung

Riicksicht genommen werden muBl. Bei der AuftragsschweiBung ist
es erforderlich, den MeiBelhalter soweit vorzuwirmen, daB
RiBfreiheit gewdhrleistet wird, wobei diese Vorwdrmung
bedingt durch die kleine BauteilgréBe des MeiBelhalters
leicht durchfiihrbar ist. Die Gefligeverinderung in der Wérme-
einfluBzone des aufgeschweiffiten Mantels wird durch die fiir
den MeiBelhalter immer vorgesehéne Warmebehandlung (Weich-
glilhen, Vergiiten, Spannungsarmglilhen) beseitigt, so dasB
wieder ein homogener Meifelhaltergrundwerkstoff vorliegt und
so die Gefahr von RiBbildung infolge dieser Inhomogenité&t

beseitigt ist.

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand der Zeichnung und an
Hand von Ausfiihrungsbeispielen né&her erl&utert.

In der Zeichnung ist ein MeiBelhalter 1 dargestellt, dessen
Aufnahmebohrung 2 fiir den Meifelschaft strichliert angedeutet
ist. Im Bereich des FuBes 3 des MeiBelhalters ist ein Mantel
4 durch AuftragsschweiBung aufgebracht, dessen HShe im
wesentlichen ‘der fiir die nachfolgende VerbindungsschweiBung
erforderlichen H6he entspricht. Die VerschweiBung mit dem
Grundkdrper 5 des Schrémkopfes erfolgt durch SchweiBinihte 6,
wobei fir diese Schweiflung ohne weiteres Elektroden aus
ferritischem Material verwendet werden k&nnen. Der Grund-
kbrper 5 des Schrimkopfes besteht iiblicherweise aus fer-
ritischem Baustahl.

Ausfiihrungsbeispiele:

Als Material fiir den MeiBelhalter wurde ein Stahl der Zusam-
mensetzung X 38 Cr Mo V 51 gewéhlt. Unter Vorwérmung dieses
MeiBelhalters auf Temperaturen vcn etwa 200°C wurde in zwei

" Schweifilagen ein Mantel mit der Zusammensetzung C 0,1 Gew.%,

35

si 0,6 Gew.%, Mn 1,2 Gew.% und Mo 0,5 Gew.%, Rest Fe, auf-
gebraucht, wobei die Dicke der Mantelschicht mit 6 mm
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bemessen wurde. Als SchweiBverfahren wurde eine MAG-C-Hand-
schweiBung gew&hlt, wobei die Mantelschicht nach dem Gesenk-
schlagen der MeiBelhalter aufgeschweiBit wurde, worauf an-
schlieBend ein Weichglithen, MNacharbeiten und Vergiiten vor-

genommen wurde.

Alternativ wurde in einer Schweifilage unter Einhaltung einer
Dicke der Mantelschicht von 3 mm eine austenitische Elektrode
mit der Zusammensetzung 0,14%C, 0,4%Si, 2,0%Mn, 29,5%Cr und
9,0%Ni als AuftragsschweiBmaterial fiir den Mantel herange-
zogen, wobei unter Verwendung eines MIG-HandschweiBverfahrens
gearbeitet wurde. ,
Weiters wurde eine Elektrode mit der Zusammensetzung 0,02%C,
0,9%si, 0,8%Mn, 23,0%Cr, 2,7%Mo und 12,0%Ni (B&hler CN 23/12
Mo-A) praktisch erprobt. S&mtliche MeiBelhalter konnten ohne
Vorwdrmung des Grundkdrpers des Schrimkopfes ohne Beein-
trichtigung der Festigkeitseigeﬁschaften des MeiBelhalters
mit dem Grﬁndkﬁrper des Schrémkopfes verschweift werden.

L2

o
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Patentanspriiche:

1. MeiBelhalter aus Stahl, insbesondere warmfestem und rost-
trdgem Stahl, welcher eine Bohrung fir die Aufnahme eines
MeiBelschaftes aufweist und mit dem Grundk&érper eines Schrim-
kopfes einer Schrdmmaschine durch SchweiBfen verbunden wird,
dadurch gekennzeichnet,.daB der mit dem Grundkdrper (5) des
Schrimkopfes 2zu wverbindende Meifielhalter (1) zumindest im
Bereich seines der Aufnahmebohrung (2) fiir den MeiBelschaft
abgewendeten FuBteiles (3) einen durch AuftragsschweiBen-
aufgetragenen Mantel (4) aus gut schweiBbarem Stahl aufweist.

2. MeiBelhalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Mantel (4) aus ferritischem oder austenitischen Stahl
besteht und eine Wandst&rke von 0,5 bis 10 mm, insbesondere 1
bis 8 mm, aufweist.

3. MeiBelhalter nach'Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich--
net, daB der Mantel {4) sich héchstens {iber die Hilfte der
Hhe des Meifilelhalters (1), vorzugsweise {iber weniger als ein
Drittel der Hthe des Meiflelhalters (1), erstreckt.

4., MeiBelhalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB der MeiBelhalter (1) aus einem Stahl mit
der Richtanalyse
Cc Si Mn Cr Mo Mi v W Al Co
0,1 0,01 0 0 0 0 0 0 0 0 0
bis 1,5 3 3 30 4 6 4 20 2,0 11 1
Rest Fe
und dafl der Mantel aus einem Stahl mit der Richtanalvse
C Si Mn Cr Mo Ni Vv Al W ©Nb Ti Co Ta
' 6,01 0,01 0,010 0 o 0 0 0 0 0 0 0
bis 0,3 2,0 20 30 4 15 4 2 i0 10 10 S 5
Gew.%, Rest Fe
besteht.
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5. Verfahren zur Herstellung eines MeiBelhalters nach einem
der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB auf einen
MeiBelhaltergrundkdrper eine AuftragsschweiBung mit einer
austenitischen oder ferritischen Elektrode folgender Zu-
sammensetzung in Gew.% -

c Si Mn Cr Mo Ni V Al W Nb Ti Co Ta

0,00 0,00 0,000 0 ©0 O O O O O 0 O
bis 0,3 2,0 20 30 4 15 4 2 10 10 10 5 5
vorgenommen wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die

Auftragsschweifflung mit einer austenitischen Elektrode mit

einer Stdrke von 1 bis 3 mm, vorzugsweise mit einer SchweiB-

lage, vorgenommen wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 der Teilbereich (3) des MeiRelhalters (1),
auf welchen die Auftragsschweifung aufgetragen wird, um die
Stérke der AuftragsschweiBung abgesetzt ausgebildet wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der

mit der Auftragsschweifung zu versehende MeiBelhalter (1) im

25

30

35

Gesenk geschlagen wird,

a

a
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