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@ Vorrichtung zum Bilden eines Zigarettenblocks.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bilden eines
Zigarettenblocks (14) mit einem Zigarettentrichter (10), der in
Schachte {11) miindet, die jeweils eine im wesentlichen
vertikale Reihe von Zigaretten aufnehmen, und mit einem
Schieber (15) zum etwa waagerechten Ausschieben einer
vorbestimmten Anzahl von Zigaretten entsprechend der
Anzah! des zu bildenden Zigarettenblocks (14) in eine
Zigarettenblockaufnahme (17). Um héhere Arbeitsgeschwin-
digkeiten zu erzielen, ist ein weiterer Schieber (16) vorgese-
hen, wobei beide Schieber {15, 16) mit jeweils einer Einrich-
tung (23, 25) zum Verfahren des jeweiligen Schiebers {15, 16)
zwischen der Ausschiebeposition zum Ausschieben der
Zigaretten aus den Schachten (11) und einer Position, in der
der jeweilige Schieber {15, 16) die Schachte (11) an ihrer
Unterseite wie eine Bodenplatte begrenzt, verbunden sind,
wobei die Einrichtungen eine Vertikalverstelleinrichtung (20,
21) zum Absenken bzw. Anheben des jeweiligen Schiebers
(15, 16) um eine Blockstdrke umfassen.
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Varrichtung zum Bilden eines Zigarettenblocks

Die Erfindung betrifft eine Varrichtung zum Bilden eines Zigarettenblocks
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Einer Packmaschine werden Zigaretten narmalerweise dwrch einen Trichter
zugefilhrt, der in einzelne Schichte miindet, die jeweils eine senkrechte
Reihe von einzelnen Zigaretten aufnehmen. Wermn z.B. die Zigaretten in Grup~
pen von je zwanzig Stlick verpackt werden sollen, betré@gt die Anzahl der
Schéchte sieben. Die Schichte sind am unteren Ende von einer Grundplatte
begrenzt, auf welcher sich die Zigarettenreihen aufbauven. Ein Schieber
schiebt darm die untersten drei Zigaretten aus den Schichten (aus dem
mittleren Schacht die untersten zwei) aus. Die Zigaretten werden anschlies-
serd zur bekannten Formation 7-6~7 Zigaxjetten zusammengefiihrt., Wemm der
Schieber in seine Ausgangsposition zuriié:kgefahren ist, fallen die Ziga-
retten in den Sch&chten durch Schwerkraft nach.

Da dieser Vorgang eine bestimmte Zeit hraucht, welche die Arbeitsgeschwin-
digkeit der Packmaschine begrenzt, werden zumeist zwei Schachtanordnunaen
und zwei Schieber eingesetzt, so daB sich die Arbeitsgeschwirdigkeit wver-
doppelt. Da dies aber immer noch zu wenig ist, ist bereits worgesehen wor-
den, den Schieber beim Zurilickgehen abzusenken (US-PS 3 993 217) oder die
Zigarettengruppe nacheinander aus drei einzelnen Reihen aufzubauven (DE-0S

1 757 195). Hierbei sind ferner die Sch&chte weit genug, um den freien Fall
der Zigaretten nicht zu beeintrdchtigen, jedoch miissen die Zigaretten dann
nach dem Ausschieben zur gewinschten Formation zusammengefiihrt werden. Hierzu
sind besordere, aufwerdige Mittel erforderlich, zum Beispiel Aufnahmetaschen
mit beweglichen Seiterwdrden o.&.

Nachteilig bei dieser letztgenamnten Methode ist es, daB auBer dem nicht

geringen technischen Aufwarnd auch noch ein erheblicher Platzbedarf vorhan-
den ist.

Es ist auwch bereits bekarnt (DE-0S 2 532 112), die Zigarettenfarmation
7-6-7 aus nur drei senkrechten Reihen zu bilden, die beim Ausschieben leicht
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durch eine geeignete Filhrung zur Dichtlage gebracht werden kdnnen. Da die
Fallzeit filir die sieben Zigaretten jedoch relativ lang ist, werden drei
oder mehr Schacht—- und Schieberanardnungen gelxraucht.

Aufgabe der Exrfindung ist es daher, eine Vorrichtung nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1 zu schaffen, welche den miglichen Anteil der Fallzeit der
Zigaretten an einem Maschinentakt erheblich vergrdfert und so héhere Ar-

beitsgeschwirdigkeiten zuldft, andererseits aber einfach aufgebaut ist wd
wenig Platz benttigt.

Diese Aufgabe wird entsprechend dem kennzeichnerden Teil des Anspruchs 1
geldst.

Dies wird erreicht durch Verwendung von zwei Schiebern, die miteinander
zyklisch vertauscht werden und von denen jeweils einer das Ausschieben

der Zigaretten aus den Schachten vur:nimft, wahrend der ardere als Boden—
platte fir die Schichte dient. Nach dem Ausschieben der Zigaretten wird

der dazu verwendete Schieber etwa in der Fallzeit der Zigaretten abgesenkt,
wahrernd der andere Schieber vorher zurlickaezogen wurde, um damm in Aus-
schiebeposition gebracht zu werden. Wern daher die Zigaretten in den Schach-
ten nachgefallen sind, steht der zweite Schieber zum Ausschieben bereit.

Weitere Ausgestaltungen der Erfimdung sind der nachfolgenden Beschreibung
und den Unteranspriichen zu entnehmen.

Die Erfimdung wird nachstehend anhand des in den beigefligten Abbildungen
dargestellten Ausfilhrungsbeispiels ndher erldutert.

Fig. 1 zeigt schematisch eine Anordnung von Zigarettentrichtern und Zellen
eines Blockrevolvers zum Bilden von Zigarettenblocks.

Fig. 2 zeigt eine Varrichtung zum Bilden von Zigarettenhlocks in Seiten-
ansicht ud teilweise im Schnitt.

Fig. 3 und 4 zeigen die Vorrichtung von Fig. 2 in Richtung des Zigaretten—
ausschubs in zwel um 9%0° versetzten Blickrichtungen ausschnittweise.

Bei der in Fig. 1 dargestellten Anordnung sind zwei Zigarettentrichter 1o
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vorgesehen, die im wesentlichen vertikal sowie schrdg zueinander angecrdnet
sind uwd Schichte 11 aufweisen, die jeweils eine im wesentlichen vertikale
Reihe von Zigaretten aufnehmen. Unter einer Anordnung, die im wesentlichen
vertikal ist, wird hier eine Anardnung verstanden, bel der die Zigaretten
unter Schwerkrafteinwirkung in den Sch&chten 11 nach einer Entnahme nach-
rutschen. Im Eingangsbereich der Schéchte 11 k&nnen ferner Riittelrollen 12

vorgesehen sein, durch die das Aufteilen der Zigaretten auf die einzelnen
Schichte 11 erleichtert wird.

Aus den Schichten 11 jedes Zigarettentrichters 1o wird jewells ein Zigaret-
tenblock 14 ausgeschoben, dies geschieht mittels eines in Fig. 1 nicht dar-
gestellten Schiebers 15, wdhrend gleichzeitig ein weiterer Schieber 16 als
Bodenplatte fiir den Schiebevorgang dient. Der Zigarettenblock 14 ~ beim
dargestellten Ausfilhrungsbeispiel bestehend aus drei Vertikalreihen mit
sieben, sechs und sieben Zigaretten - wird hierbei aus den drei benachbarten
Schichten 11 in eine Zelle 17 eines Blockrevolvers geschoben. Da bei dem
dargestellten Ausfihrungsbeispiel die mittlere Reihe des Zigarettenbl ocks
14 eine Zigarette weniger enthdlt, sind die Zellen 17 des Blockrevolvers

an ihren gegeniibberliegenden Innenseiten mit Rippen 18 wversehen, deren Star-
ke etwa einem halben Zigarettendurchmesser entspricht, wobei sich die Rip-
pen 18 im Bereich der mittleren Zigarettenreihe befirden.

Die zum Bilden des Zigarettenblocks 14 verwendete Vorrichtung ist im ein-
zelnen in den Fig. 2 bis 4 dargestellt. Die beiden Schieber 15 ud 16

sirnd spiegelbildiich zueinarder in Bezug auf den Zigarettentrichter 1o
angeordnet. Fiir jeden Schieber 15, 16 ist eine Vertikalfiirung 2o vargesehen,
l&ngs der ein Schlitten21, der sich iber Buchsen 22 an

der Vertikalfiihhrung 20 abstlitzt, liber ein nicht dargestelltes Kurvengetriebe
gestevert verfahrbar ist. Der Schlitten 21 besitzt eine Horizontalfiihrung 23,
ldngs der ein tber Buchsen 24 gelagerter Schlitten 25 (ebenfalls iiber das
nicht dargestellte Kurverngetriebe gesteuert) verfahrbar ist. Der Schlitten
25 trégt den eigentlichen Schieber 15 bzw. 16.

Im dargestellten Ausfithrungsbeispiel - Zigarettenblock besteherd aus drei
Vertikalreihen mit sieben, sechs und sieben Zigaretten - ist der Schieber
15 bzw. 16 zweiteilig ausgebildet und besteht aus einer Schiebergabel 26,
die mit ihren beiden vertikal abgewinkelten Zinken 27 entsmrechend der Hohe
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von sieben Ubereinarder angeardneten Zigaretten in die beiden HuBeren
Schdchte 11 des Zigarettentrichters 1o eingreifen kann, um jeweils sieben
bereinarder befimdliche Zigaretten auszuschieben, sowie einem m:<tleren
Schieberteil 28, mit dem sich sechs tbereinarnder befindliche Zigaretten aus
dem mittleren Schacht 11 ausschieben lassen. Der mittlere Schieberteil 28
besitzt ebenfalls einen vertikal abgewinkelten Zinken 28a, wobei die abge-
winkelten Teile des jeweiligen Schiebers 15 bzw. 16 in einer Vertikalebene
angecrdnet sind. Der Schieberteil 28 ist am oberen Erde von einem St8Bel-
paar 29 befestigt, das itiber Buchsen 3o verschiebbar von dem Schlitten 25
aufgenammen ist. Die StOBel 29 simd tiber eine Feder 31 an ihrem dem Schie-
berteil 28 abgewandten Ende in eine Ausgangsposition vargespannt sowie an
diesem Ende mit einer Rolle 32 o.dgl. wversehen, iiber die die StdBel 29 wd
damit das Schieberteil 28 um etwa eine Zigarettenstirke vertikal verstell-
bar sind. Die Rolle 32 stiitzt sich hierzu auf einer Kurve 32a ab.

Einer der Schieber, in Fig. 2 der Schieber 15, befindet sich in der Ausschie-
beposition, wdhrend der ardere Schieber, in Fig. 2 der Schieber 16, die
Schachte 11 an ihrer Unterseite wie eine Bodenplatte begrenzt. Hierbei

ist der mittlere Schieberteil 28 um etwa eine halbe Zigarettenstérke hdher
als die horizontalen Abschnitte der Schiebergabel 26 fluchtend mit der un-
teren Rippe 18 der Zelle 17 angeordnet (Fig. 3). Gleichzeitig ist der mitt-
lere Schieberteil 28 des Schiebers 15 mit seinem harizontalen Abschnitt wd
damit mit der Oberkante des Zinkens 28a um eine halbe Zigarettenstirke tie~
fer als die Schiebergabel 26 fluchtend mit der oberen Rippe 18 der Zelle 17
angeordnet, so daB der mittelere Schieberteil 28 nur sechs Zigaretten aus
dem mittleren Schacht 11 in die Zelle 17 einschieben kamn, widhrend durch
die Schiebergabel 26 des Schiebers 15 jeweils sieben Zigaretten ausgeschoben
werden.

Die Lirge der horizontalen Abschnitte der Schiebergabeln 26 wnd des
Schieberteils 28 ist so bemessen, daR diese Abschnitte zum Ausschieben
der Zigaretten aus den Schédchten 11 von der Riickseite der Schichte 11 her
durch diese hindurch bis in blindige Ausrichtung mit der zugewandten Stirn-
seite der Zelle 17 verschoben werden k&nnen. Beim Uberschieben wird daher
der Schieber 15 in Richtung des Pfeils 33 zur Zelle 17 hin verschoben und
der Schieber 15 befSrdert auf diese Weise die Zigaretten entsprechend dem
Block 14 aus den Schachten 11 in die Zelle 17, wéhrerd sich der Schieber
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16 in einer Position befindet, in der er die Schdchte 11 an ilrer Unterseite
wie eine Bodenplatte begrenzt. Nach Beendigung der Blockbildung, bei der
sich der Zigarettenblock 14 in der Zelle 17 befindet, wird der Schieber

15 vorzugsweise um einige Millimeter zurlickgefahren, wdlrend der sich in

der unteren Stellung befimdliche Schieber 16 l&ngs der Horizontalfthrung

23 in Richtung des Pfeils 34 in eine Position entsprecherd der in Fig. 3
dargestellten Position des Schiebers 15, jedoch auf dem Niveau des Schiebers
16 verfahren wird. Dann wird der Schieber 15, der sich benachhart zur Zelle
17 befindet, l8ngs der Vertikalfiihrung 20 abgesenkt und der Schieber 16
langs seiner Vertikalfilhrung 20 angehoben, so daB die dargestellten Positionen
der Schieber 15, 16 vertauscht werden. Durch das BAbsenken des Schiebers 15
rutschen die Zigaretten in den Schichten 11 durch Schwerkrafteinwirkung
nach, so daB8 anschliefiend dann der munmelr in Ausschiebeposition befind-
liche Schieber 16 einen weiteren Zigarettenblock 14 in eine neue lesre Zelle
17 des Blockrevolvers uberschieben kann, wobei die Oberkante des Schiebers

15 dann als Bodenplatte dient. Durch das Anheben der Schiebers 16 wird
dessen Rolle 32 freigegeben, so daB das mittelere Schieberteil 28 um etwa
eine halbe Zigarettenstérke abgesenkt wird, wdhrend die Rolle 32 des
Schiebers 15 durch das Absenken hiervon auf die Rurwve 32a auflduft und dessen

mittlerer Schieberteil 28 somit um eine halbe Zigarettenstdrke angehoben
wird.

Das Absenken des jeweiligen Schiebers 15 bzw. 16 in die untere Position
erfolgt in einer Zeit, die etwa der Fallzeit der Zigaretten entspricht.

Die Schichte 11 kénnen etwa in einem Winkelbereich von 60 bis %° zur
Horizontalen angeordnet werden, die Vertikalfithrungen 20 sind dann ent-
sprecherd und die Horizentalfiihrungen senkrecht zu den Vertikalfiilrungen
angeordnet. Anstatt drei vertikale Reihen von Zigaretten durch drei Schich-
te 11 auszubilden, konnen auch horizontale Reihen - beim Ausfiihrungsbeispiel
sieben Reihen in sieben Schéchten 11, wobei die mittelre Reihe nur zwei,

die Ulrigen jedoch drei Zigaretten umfassen - bei entsprechender Schieber-
ausbildung ausgebildet werden.
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ANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Bilden eines Zigarettenblocks
(14) mit einem Zigarettentrichter (10), der in Schichte
(11) miindet, die jeweils eine im wesentlichen vertikale
Reihe von Zigaretten aufnehmen, und mit einem Schieber
(15) zum etwa waagerechten Ausschieben einer vorbestimm-
ten Anzahl von Zigaretten entsprechend der Anzahl des zu
bildenden Zigarettenblocks (14) in eine Zigarettenblock-
aufnahme (17), dadurch gekennzeichnet, daB ein weiterer
Schieber (16) vorgesehen ist, wobei beide Schieber (15,16)
mit jeweils einer Einreichtung (23,25) zum Verfahren des
jeweiligen Schiebers (15,16) zwischen der Ausschiebepo-
sition zum Ausschieben der Zigaretten aus den Schidchten
(11) und einer Position, in der der jeweilige Schieber
(15,16) die Schdchte (11} an ihrer Unterseite wie eine
Bodenplatte begrenzt, verbunden sind, wobei die Einrich- ..
tungen eine Vertikalverstelleinrichtung (20,21) zum
Absenken bzw. Anheben des jeweiligen Schiebers (15,16)

um eine Blockstdrke umfassen.
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1 zum Bilden eines Zigarettenblocks
aus Reihen unterschiedlicher Zigarettenzahl, dadurch
gekennzeichnet, daB jeder Schieber (15,16) ein Schieber-
teil (28) aufweist, das mit einer Einrichtung (29 bis 32)
zum vertikalen Verschieben um etwa eine Zigarettenstérke
verbunden ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Einrichtung (23,25) zum horizon-
talen Verfahren der Schieber (15, 16) jeweils einen

Schlitten (21), der lings einer Vertikalflihrung ver-
fahrbar ist, aufweist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Vertikalverstellein-
richtung (20,21) jeweils einen Schlitten (25), der

lings einer Horizontalfiihrung (23) verfahrbar ist,
aufweist.

5. Vorrichtunénnach Anspruch 3 und 4, dadurch
gekennzeichnet, daB‘der Schlitten (21) die Horizontal-
fiilhrung (23) aufweist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daf jeder Schieber eine Schieber-
gabel (26) und einen mittleren Schieberteil (28), der
gegeniiber der Schiebergabel (26) um eine halbe Zigaret-
tenstédrke nach oben und unten verstellbar ist, aufweist.
7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der mittlere Schieberteil (28) an einem
in dem Schlitten (25) gefiihrten, vertikal verstellbaren
St6Bel (29) angeordnet ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB der jeweilige Schieber
(15,16) in einer Zeit etwa gleich der Fallzeit der
Zigaretten vertikal absenkbar ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der jeweilige Schieber
(15,16) nach dem Ausschiebevorgang um eine kleine Strecke
horizontal zurilickfahrbar ist.
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