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@ Wiirmegediammtes Verbundprofil.

@ Bei der Herstellung von Verbundprofilen fir Fensterrah-
men u.dgl., deren innere und &uBere Profilschiene mittels
Stegen aus einem die Warme schiecht leitenden Stoff
verbunden sind, werden zum Einklemmen der Stegenden in
durch Leisten gebildete Nuten entweder Andriickrollen oder
fiir jedes unterschiedliche Verbundprofil besondere, diesen
Profilschienen angepasste Werkzeuge bendtigt, deren Ein-
satz nur bei Profilschienen bestimmter Ausbildung maglich
ist,

ErfindungsgeméB werden diese Nachteile dadurch ver-
mieden, daR seitlich der gegen die Enden der Stege (3,4)
anzupressenden Nutenleisten (10,11} dem Anpresswerkzeug
als Fiihrung dienende, an den Profilschienen (1,2) angeform-
te Widerlager (14,15} angeordnet sind.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein wirmegedimmtes Verbundprofil
fiir Fenster~, Tlirrahmen u.dgl. der im Oberbegriff des
Anspruchs 1 angegebenen Gattung, wie sie z.B. durch die
DE-PS 27 55 695 und 27 55 697 bekannt ist.

5 Bel diesen vorbekannten Verbundprofilen erfolgt das An-
pressen der einen Nutenleiste durch Einwalzen mit Hilfe
einer Andriickrolle, was 2zur Voraussetzung hat, danl die
beiden miteinander zu verbindenden Metallprofile eine
solche Querschnittsform aufweisen, daB die Andriickrolle

10 =zwischen die beiden Metallprofile eingefiihrt werden kann.
Da ein Verbundprofii sehr hdufig zwel einander benach-
barte isolierende Stege aufweist, miissen, wenn die An-
driickrolle nur von einer Seite der Metallprofile einge-
fiihrt werden kann, die anzupressenden Nutenleisten un-

15 gleich lang ausgebildet sein, damit zuerst die zu unterst
angeordnete Klemmnut gebildet werden kann. Innerhalb der
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Fertigungstoleranzen liegende Abweichungen im Profil der
Nutenleisten oder der isoclierenden Stege kdnnen bei die-
sem Verfahren nur unzuldnglich ausgeglichen werden, so
daB eine sichere Verankerung der Stegenden in den Metall-
profilen nicht gewdhrleistet ist.

Es sind auch Verbundprofile mit zwei im Abstand voneinan-
der angeordneten isolierenden Stegen bekannt, die so ausge-
bildet sind, daB die einander zugewandten Seiten der iso-
lierenden Stege Angriffsfldchen filir ein sie voneinander
wegpressendes Werkzeug bilden (DE-0S 26 04 670) oder bei
denen einander gegeniiberliegende, gegen je einen isolie-
renden Steg anzupressenden Nutleisten mittels eines Ver-
formungswerkzeugs auseinandergepresst und in an den iso-
lierenden Stegen vorgesehene Aussparungen, Rillen o.dgl.
eingepresst werden (DE-0S 29 37 454).

Auch bei diesem Verfahren ist eine sichere Verankerung der
isolierenden Stege an den Metallprofilen nicht gewdhrlei-
stet, wenn diese innerhalb der Fertigungstocleranzen lie-
gende Abweichungen aufweisen. Weisen die einander benach-
barten isolierenden Stege nur eine verhidltnismdpgig klei-
nen Abstand voneinander auf, so bereitet das Verformen
mittels eines durch die so gebildete Innenkammer hindurch-
gezogenen, kellfdrmig ausgebildeten Werkzeugs erhebliche
Schwierigkeiten. Nachteilig wirkt sich bei diesem Verfah-
ren des weiteren aus, daB filir die unterschiedliche Abmes-
sungen aufweisenden Verbundprofile jeweils ein diesen Ab-
messungen entsprechendes Verformungswerkzeug angefertigt
werden mufl,

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein wirmege-
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dammtes Verbundprofil der eingangs genannten Gattung so aus-
zubilden, daB die Nachteile der vorgenannten bekannten Ver-
fahren vermieden werden, eine sichere Verankerung der iso-~
lierenden Stege auch bei verhdltnismifig groBen, durch Fer-
tigungstoleranzen bedingten Abweichungen gewdhrleistet

wird, und daB das Verfahren bei den unterschiedlichsten Me-

tallprofilen mit einem und demselben einfachen Werkzeug
ausgefiihrt werden kann.

Diese Aufgabe wird gemdB der Erfindung mit den Mitteln ge-
16st, die die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1
bilden, und vorteilhafterweise mit Mitteln, wie sie den
Gegenstand der Unteranspriiche bilden.

Bel der erfindungsgemiéBen Ausbildung der miteinander zu
verbindenden Metallprofile ist es mdglich, die isolieren-
den Stege mit ihren vorzugsweise schwalbenschwanzdhnlich
ausgebildeten Enden miihelos stirnseitig in die an den Me-
tallprofilen vorgesehenen Nuten ohne Uberwindung von Fli-
chenreibungskrdften einzufiihren, da die die vorgebildeten
Nuten bildenden Leisten einen Raum begrenzen, in den das

Ende eines isolierenden Steges mit Spiel eingeschoben wer-
den kann.

Ein weiterer Vortell des erfindungsgemdn ausgebildeten
Verbundprofils besteht darin, daBl jeder einzelne isolie-
rende Steg unabhingig von der Lage eines anderen isolie-
renden Steges, der beispielsweise gegeniiber einem zweiten
isolierenden Steg parallel- oder winkelversetzt angeordnet

sein kann, zuverldssig an dem betreffenden Metallprofil
verankert werden kanne.
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In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele des Erfindungs-
gegenstandes in schematischer Weise dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 einen Schnitt durch ein Verbundprofil mit zwei
einen verhdltnismdBig groBen Abstand voneinander
aufweisenden isolierenden Stegen,

Fig. 2 einen Schnitt durch zwel miteinander zu verbin-
dende Metallprofile in gegenilber Fig. 1 vergro-
Bertem MaBstab,

Fig. 3 einen Schnitt durch ein Verbundprofil mit zwel

eng benachbarten isolierenden Stegen,

Fig. 4 - einen Schnitt durch ein Verbundprofil mit gegen-

einander versetzt angeordneten isolierenden Stegen.

Das in Fig. 1 dargestellte Verbundprofil weist ein inneres
Metallprofil 1, ein duBeres Metallprofil 2 und die beiden,
diese Metallprofile miteinander verbindende isolierende
Stege 3 und 4 mit schwalbenschwanzartig verbreiterten R&n-
dern auf, die in die vorgebildeten Nuten 8 und 9 eingrei-
fen, deren Flanken durch je eine stdrker ausgebildete Nu-
tenleiste 6,7 und eine schwdcher ausgebildete, zu verformen-
de Nutenleiste 10,11 gebildet werden. Die Metallprofile 1,2
und die isolierenden Stege 3,4 begrenzen eine Innenkammer 5,
In verhdltnismdnBig geringem Abstand von den zu verformenden
schwicheren Nutenleisten 10,11 sind an den Metallprofilen
1,2 Widerlager bildende Rippen 14,15 angeformt, die Fiih-
rungen 12,13 fir das eine geringe Verjlingung aufweisende

strichpunktiert eingezeichnete Verformungswerkzeug 16 bil-
den.
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Bei dem in Fig. 3 dargestellten Ausfihrungsbeispiel sind
die Fihrungen 12,13 flr das Werkzeug 16 bildenden Wider-
lager 14,15 auBerhalb der durch die eng einander benach-

barten isolierenden Stege 3,4 begrenzten Innenkammer 5 an-

goerfinet, so daB die eine Flanke der Nuten 8,9 durch die-
selbe Nutenleiste 6,7 gebildet wird.

Das in Fig. 4 dargestellte Ausfilhrungsbeispiel zeigt ein
Verbundprofil, bei dem die beiden isolierenden Stege 3,4
gegeneinander versetzt angeordnet sind und bei dem nach
den bekannten Verfahren eine Verankerung des lisolierenden
Steges 3 an den Metallprofilen 1,2 nicht mdglich wire.

In die Ré@nder der Stege 3,4 ist zur Abdichtung der Innen-
kammer 5 ein Dichtungsband 17 eingesetzt.

- 6 -
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1. Warmegedammtes Vérbundprofil fir Fenster-, Tilirrahmen
und dergleichen, bestehend aus zwel Metallprofilen
(1,2), die mittels mindestens eines isolierenden Ste-
ges (3,4) im Abstand voneinander gehalten werden,
dessen Enden zwischen von den Metallprofilen (1,2)
abstehende, Nuten (8,9) bildende Leisten (6,7,10,11)
durch Anpressen einer Leiste (10,11) mittels eines
Werkzeugs eingeklemmt sind, dadurch ge ~
kennzedilchnet, dafl jeder gegen ein Seg-
ende anzupressenden Leiste (10,11) ein dem Werkzeug
als Fiihrung dienendes, an dem jeweiligen Metallpro-

fil (1,2) angeformtes Widerlager (14,15) zugeordnet
ist.
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Verbundprofil nach Anspruch 1, dadurch
kennzelilchnet t

g e -
, daB die Widerlager (14,15)
von den anzupressenden Leisten (10,11) denselben Ab-

_ stand aufweisen.

Verbundprofil nach den Anspriichen 1 und 2 mit zwel eine
Innenkammer (5) Bildenden Stegen (3,4), dadurch
gekennzsz eichnet ’ daB die Widerlager (14,
15) innerhalb und/oéer auBerhalb der Innenkammer (5)
angeordnet sind.

Verbundprofil nach einem der Anspriiche 1 bis 3, d a -
durch 'g ekennzelchnet, dafl die
Widerlager (14,15) -durch an den Metallprofilen (1,2)
angeordnete Rippen gebildet werden.

Verbundprofll nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da -
durch gekennzeichnet, daB die
Flanken zweier benachbarter Nuten (8,9) durch eine ge-
meinsame Nutenleiste (6,7) gebildet werden.

Verbundprofil nach einem der Anspriiche 1 bis 5, d a ~
durch gekennzeilchnet, -daf in

die Rinder der isolierenden Stege (3,4) Dichtbdnder (7)
eingesetzt sind.
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