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@ Mischvorrichtung zur Herstellung von Mischungen.

@ Eine Mischvorrichtung zur Herstellung von Baustoffmi-
schungen, insbesondere zur Herstellung unterschiedlicher
Mértelmischungen, hat Dosiereinrichtungen, Steuereinrich-
tungen und Ubergabevorrichtungen zum Beladen von Fahr-
zeugen und ist ohne Zwischenbehdlter fiir die verschiede-
nen Baustoffmischungen und mit einem riickstandfrei ent-
leerbaren Mischer sowie mit selbstreinigenden Transport-
einrichtungen von dem Mischer zu der oder den Ubergabe-
vorrichtungen versehen. Der Mischer ist dabei in seinem
unteren Wandungsbereich fiir die riickstandfreie Entleerung
vollstindig &ffenbar, wobei der Offnungswinkel gréBer ais
der Béschungswinkel des Mischgutes bzw. von Restmisch-
gutim Wandbereich ist. Diese vollstdndige und durchgehen-
de Offnung in dieser GréBe verhindert, daB innerhalb des
Mischers nennenswerte, die nachste Mischung verfalschen-
de Reste verbleiben konnen.
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Mischvorrichtung zur Herstellung von Mischungen

10 Die Erfindung betrifft eine Misch&orrichtung von vor-
zugsweise trockenen.Mischungen insbesondere auf mine-
ralischer, organischer und/oder Kunststoffﬁasis wie

L ] Trockenmdrtel, Beton, Futter-, Dingemittel, Lebens-
mittel od. dgl. mit Dosiereinrichtungen, Steuerein-

15  richtungen und ﬁbergabe@orrichtungen zum Beladen Von
Transportfahrzeugen. -

Derartige Mischvorrichtungen sind bekannt. Vor alleh
Mischanlagen fiir Fertigmdrtel arbeiten dabei mit einer
20 Vorratshaltung im Fertiggutbereich, weil fiir jede
Mértelsorte, die lose verladen werden muf ein Fertig-
gutsilo innerhalb der Vorrichtung vorzusehen ist. Dies
erlaubt es, nacheinander verschiedene Produkte zu
7 mischen und Jjeweils in diesen Fertiggutsilos zwischen-
: 25 zulagern. Zwischen jeder Produktumstellung miissen die
‘ zugehdrigen Dosier-Misch- und Ubergabevorrichtungen in
. der Regel gereinigt werden. Die Zwischenlagerung in
Silos erfordert auch im Bereich dieser Silos zusitz-
lichen maschinellen Aufwand, z. B. zusdtzlich einen
30 EleVator zum Hochtransportieren und von jedem Silo aus
eine Fdrdereinrichtung, beispielsweise eine Transport-
schnecke od. dgl. zu einer Ubergabevorrichtung zum Be-
~laden von Fahrzeugen- .

35 Die Zwischenlagerung in Vorratssilos hat vor allem bei
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trockenen Baustoffmischungen und insbesondere bei Putzen
und Morteln den empfindlichen Nachteil, daB die Ent-
mischungsgefahr &ergraﬁert wird, weil bei jedem Umfilillen
eines solchen Mischgutes die in sehr unterschiedlicher
Kérnung innerhalb der Mischung vorkommenden Material-
teile voneinander getrennt werden k&nnen. Ferner bend-
tigen diese Zwischenlagerbeh8lter jeweils Mef- oder An-
zeigevorrichtungen, die unabhidngig &on der ﬁorangegange-
nen Herstellung der Mischung,die jeweilige Verlademenge
genau bestimmen. ' '

Der Erfinduﬁg liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine
Mischvorrichtung der eingangs erwdhnten Art zu schaffen,
mit der der maschinelle Aufwand erheblich vermindert
werden kann, wihrend dennoch in beliebiger oder nahezu
beliebiger Reihenfolge Fahrzeuge unterschiedliche Bau-
stoffmischungen jeder Zeit laden k®nnen sollen.

Die LOsung dieser Aufgabe besteht im wesentlichen darin,

da® die Mischvorrichtﬁng ohne Zwischenlager fiir die fer-

tigen Mischungen und mit einem fﬁckstandfrei-entleerbaren
Mischer sowie mit selbstreinigenden Transporteinrichtun-

gen von dem Mischer zu der oder den Ubergabevorrichtungen
versehen ist.

Dadurch wird erreicht, daf der Chargenmischer nach jeder
Entleerung keinerlei Riickstidnde mehr enthdlt, so daB er
im unmittelbaren Anschluf an seine Entleerung eine abge-
wandelte Mischung herstellen kann, die nicht durch eine
vorangegangene Mischung verfdlscht wird. Das gleiche
gilt fir die Transporteinrichtungeﬁ vom Mischer zu den
ﬁbergabe&orrichtungen, so daR die gesamte Mischvorrich-
tung je nach Bedarf ein ankommendes Fahrzeug mit einer

- gewlinschten Produktmischung beladen kann, ohne dass

Zwischenbehdlter bendtigt werden. Dadurch entfallen
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nicht nur diese Zwischenbehdlter, sondern auch die Be-
schickungs- und Entleerungseinrichtungen und -die Mengen-
meBvorrichtungen dieser Zwischenbehdlter, so daR die ge-
samte Misch%orrichtung oder Mischanlage eine wesentlich
geringere Investition erforderlich macht, weniger War-
tungsaufwand bendtigt und kilirzere Transportwege mit ge-
ringerer Anfriebsenergie und entsprechend geringerem
VerschleiR® hat. Dabei ist gegeniliber einer Mischﬁorrich-
tung mit Zwischenbehdltern sogar noch der Vorteil ge-
geben, daf Jjede Produktmischung gewissermaBen sofort zur
Verfiigung gestellt werden kann, wdhrend im Falle einer
Anlage mit Zwischenbeh#dltern unter Umstidnden ein solcher
Zwischenbehidlter gerade entleert sein kann und die An-
lage eine andere Mischdng herstellt, so daB manche Pro-
dukte gegebenenfalls nicht immer sofort zur Verfligung
stehen. '

In Uberraschender Weise wird also auf eine Zwischenlage-
rung der fertigen Mié#hung, die- bisher bei Mischanlagen
fir unterschiedliche Produkte filir unbedingt notwendig
gehalten wurde,-ﬁerzichtet. Entsprechend.%erringert ist
auch die Gefahr von Entmischungen der jeweils herge-
stellten Baustoffmischﬁng.

Die Entleerdffnung des Mischers kann‘uber oder in einem
Trichter mit Verschluf zum abgebremsten, ebenfalls riick-
standfreien Entleeren angeordnet sein., Unter dem Trichter
kann ein mechanischer oder pneumatischer F&rderer, Qor-
zugswelse ein Forderband in staubdichter Form oderreine
Luftforderrinne od. dgl. vorgesehen sein.

Eine zweckmdRBige Ausfihrungsform der Erfindung kann darin
bestehen, daR als Forderer eine Fdrderschnecke vorgesehen
ist, parallel zu welcher eine tiefer liegende Reinigungs-

schnecke angeordnet ist, die bei der Reinigung in umge-
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kehrter Richtung antreibbar ist und dann {iber einem Ab-
fallbehdlter od. dgl. miindet. Bei normaler Befdrderung

kann die normale Fdrderschnecke somit das gemischte Gut
zu seinem Bestimmungsort bringen. Da jedoch beim Wechsel
der Mischungsverhdltnisse im Bereich von Forderschrecken

"gewisse Riickstdnde nicht ganz zu vermeiden sind, kann

durch umgekehrte Fdrderrichtung mit Hilfe der Reinigungs-

'schnecke auch ein solcher Rickstand beseitigt werden, so

daB nach kurzer Zeit auch im Bereich dieses Fordermittels
keine von einer vorhergehenden Mischung stammenden Be-
standteile mehr vorhanden sind.

Das Fordermittel kann in beide Erstreckungsrichtungen an-
treibbar sein und wenigstens zwei ﬁbergabeéorrichtungen
beaufschlagen. Dadurch kann die gesamte Mischﬁorrichtung
noch effektiver beﬁufzt werden, weil wdhrend der Beladung
eines Fahrzeuges bereits ein zweites Fahrzeug in Lade-
position gebracht werden kann.

Ein wesentlicher Teil der Erfindung ist in demtrﬁckstand-
frei entleerbaren Mischer zu sehen, daf dieser ein be-
sonders schnelles Umschalten von einer Produktmischung
auf die andere erlaubt, ohne daf Zwischenbehilter not-
wendig sind. Praktisch kann schon nach einer Charge, da
diese ohne Rilickstidnde aus dem'Mischer entfernt wird,

eine andere Mischung hergestelltrwerden. Dieser Vorteil
des Mischers ist jedoch auch in anderen Ahwendungen
denkbar, so daR die Ausbildung des Mischers, die die
rickstandfreie Entleerung in besonders vorteilhafter

und einfacher Weise ermdglicht, gleichzeitig als Erfin-
dung Qon eigener schutzwiirdiger Bedeutung angesehen wird.
Um zu erreichen, daR der Mischer riickstandfrei entleer-
bar ist, ohne daf dazu besondere Blas-, Schabe- od. dgl.
Einrichtungen im Mischer &orhanden sein missen, kann als
Mischer ein etwa horizontal angeordneter, trommelfdrmiger
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Chargenmischer %orgesehen sein, dessen unterer Wandungs-
bereich fir die Entleerung %ollsténdig 6ffenbar'ist, WO -
bei der Offnungswinkel grodfer als der BOschungswinkel des
Mischgutes ist. Wird bei einem derartigen Chargenmischer
die untere Wandung gedffnet bzw. zum Offnen entfernt,
rutscht das gesamte Mischgut heraus, da es sich aufgrund
der erwidhnten Winkelverhdlitnisse nicht und auch nicht
teilweise halten kann. Wird der Offnungswinkel des Char-
genmischers groRer als der B&schungswinkel des'Restmisch-
gutes, welches zwischen der Wandung und Mischfligeln

' .des Mischers wdhrend des Mischvorganges liegen bleibt,

gewdhlt, ist die Sicherheit der rilickstandfreien Entlee-
rung besonders grof.

Eine zweckmdfBige Ausfiihrungsform der Erfindung kann darin
bestehen, daf der uhtére Wandungsbereich des Mischers von
wenigstens einer Klappe od. dgl. VerschluB, %orzugsweise
von zwei voneinander wegschwenkbaren Klappen verschlief-
bar ist. Dies erlaubt eine sehr einfache O0ffnung nach
unten, durch die zunichst einmal der gréRte Teil des
Mischer-Inhaltes nach unten freigegeben wird. Aﬁch die
seitlichen Reste des Mischgutes k&nnen sich aber in dem
trommelfdrmigen Mischer nicht halten, -da sie keine ge-
niigend stabile Bdschung bilden k&nnen. Beispielsweise
kann der untere Offnungsbereich etwa ein Drittel des ge-
samten Mischerumfanges umfassen und ist dabei insbeson-
dere mittig angeordnet. Der nicht zur Offnung gehdrende
untere, der ﬁffnung nahe Wandbereich des Mischers ist
dann bereits so steil, da® sich eine Trockenmischung

auch in kleinen Restén dort nicht halten kann.

Das oder die Scharniere der unteren Offnungsklappen sind
zweckmifigerweise an der AﬁBenseite des Mantels des
Mischers und die entsprechenden Beschlige an der AuRen-
seite der den unteren Teil der Mischerwandung bildenden

/6



10

15

20

25

30

35

P 0105107

Offnungsklappen angebracht, damit im Inneren des Mischers

keine Vorspriinge od. dgl. entstehen, an denen eventuell
geringe Mischgutreste haften bleiben k&nnten. In SchlieR-
stellung kodnnen die fonﬁngsklappen mit ihrer Innenseite
bliindig mit der Innenseite der Mischerwandung sein. Ferner
kann die Klappe oder kdnnen die Klappen als Fortsetzung
der Mischerwand den selben Krimmungsradius und in
SchlieRstellung den selben Krimmungsmittelpunkt wie die
Ubrige Behdlterwand haben, so daB wihrend des Mischvor-
ganges keine Unregelmdfigkeiten im Inneren des Chargen-
mischers auftreten, die das Mischergebnis unglnstig be-
einflussen kdnnten. '

Die untere Offnung kann bis zu den Stirnwinden des
Mischers verlaufen und diese Stirnwdnde kdnnen die vor-
dere bzw. hintere Beérenzung der unteren O0ffnung bilden.
Dadurch wird auch in den stirnseitigen Bereichen des
Mischers das Entstehen eines Randes, auf welchem Misch-
gﬁt liegen bleiben k&nnte, vermieden.

Insgesamt ergibt sich eine preiswerte, Qom maschinellen
Aufwand und somit auch ﬁom Platzbedarf ;erminderte
Misch@orrichtung, der ein Chargenmischer Zugehért, der
aufgrund seiner speziellen Ausbildung ebenfalls ohne be-
sondere Einrichtungen riickstandfrel entleert werden kann.
Somit ist die gesamte Vorrichtung und auch der Chargen-
mischer nach Jeder Entleerung sofort bereit, auch eine
abgewandelte Mischung aufZﬁnehmen. Da die jeweils in den
Chargenmischer gefiillte Menge recht genau gestimmt ist,
1438t sich eine entsprechend prizise Beladﬁng &on Fahr-
zeugen durchfihren.

Nachstehend ist die Erfindung mit ihren ihr als wesent-

‘lich zugehdrenden Einzelheiten anhand der Zeichnung noch

niher beschrieben. Es zeigt in schemétisierter Darstel-
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eine teilweise im Lingsschnitt gehaltene Misch-
Qorrichtung gemdhR der Erfindung mit Platz fir
zwel oder gegebenenfalls auch drei zu beladene
Fahrzeuge,

in vergrodfRertem MaBstab

einen Querschnitt und

einen Lingsschnitt durch den zu der Erfindung
gehdrenden und zusdtzlich eine eigene Erfindung
bildenden Chargenmischer fiir eine rilickstandfreie
Entleerung, .

eine im Weéentlichen der in Fig. 1 dargestellten
Mischer&orrichtung entsprechende abgewandelte
Ausfihrungsform, bei welcher unter dem Chargen-
mischer eine Fdrderschnecke mit paralleler Rei-
nigungssdhnécke Qorgesehen ist, sowie

in vergrodfRertem MaRBstab ein Querschnitt durch
den Bereich der Forderschnecke mit der Reini-
gungsschnecke.

Eine im ganzen mit 1 bezeichnete Misch&orrichtung ent-

hdlt in ihrem Inneren Dosiereinrichtungen 2, die ver-

schiedene Mischungskomponenten in jeweils bendtigten

Mengen von entsprechenden Behiltern unter Zwischen-

schaltung von Steuereinrichtungen 3 und Trichtern 4

einem noch ndher zu beschreibenden Mischer 5 zufiihren.

Charakteristisch flr diese Misch%orrichtung 1 ist, daB®

keinerlei Zwischenbehdlter vorgesehen sind, in die eine

fertige Mischung so lange eingebracht werden kann, bis
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das Umstellen auf eine andere Mischung mit den damit Qer-,
bundenen Reinigungen der %erschiedenen Aggregate lohnend
ist. Vielmehr ist der Mischer 5 als rickstandfrei ent-
leerbarer, horizontal angeordneter trommelfdrmiger Char-
genmischer ausgebildet, dessen unterer Wandungsbereich

'geméﬁ den Figuren 2 und 3 fir die Entleerung vollstidndig

offenbar ist, wobei der Offnungswinkel groéfRer als der
BOschungswinkel des Mischgutes ist. Bel jeder Entleerung
wird also ein Zurilickbleiben von Mischgut in diesem Mi-

"scher vermieden, so daf nun auch eine andere Zusammen-

setzung einer Mischung eingebracht und gemischt werden
kann. Dadurch ist es'praktisch-méglich, nach jeder
Charge- fiir eine bestimmte Mischung eine andere Mischung
herzustellen, indem einfach die Dosier- und Steuerein-
richtungen entsprechend umgestellt werden. Auf dlese
Weise sind Zwischenbehilter zur Zwischenlagerung ver-
schiedener Mischungen entbehrlich.

Vor allem in Fig. 2 erkennt man, daB der Offnungswinkel
des Chargenmlschers groBer als der Boschungsw1nkel des

Restmischgutes 6 ist, welches andernfalls zwischen der

Wandung 7 und den Mischfliigeln 8 des Mischers 5 w&hrend
des Mischvorganges liegen bleiben kann.

In Fig. 1 ist noch angedeutet, daf die Entleeréffnﬁng 9
des Mischers 5 liber oder in einem Trichter 10 mit Ver-
schluB 11 zum abgebremsten Entleeren angeordnet ist und
daR unter dem Trichter 10 ein F&rderband 12, ;orzugs-
weise ein Forderband in staubdichter Form %orgesehen
ist. Man erkennt in Fig. 1 in schematischer Anordnung
die Ummantelung 13 des Fdrderbandes 12. Der Trichter 10
kann in seinem Inneren den Inhalt des Chargenmischers 5
aufnehmen, so daR dieses Mischgut langsam auf das For-
derband 12 iUbergeleitet werden kann.
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Im Ausfihrungsbeispiel ist das Fdrderband 12 in éeine
beiden Erstreckungsrichtungen antreibbar, so daf zwel
ibergabevorrichtungen 14, 18 beaufschlagt werden kdn-
nen. In Fig. 1 erkennt man im linken Teil einen direkten
Ubergang von dem Fdrderband 12 in eine Bbergabe&orrich-
tung 14 mit Fillrissel 15 zu einem Fahrzeug 16, wiZhrend
der rechte Teil des Fdrderbandes 12 liber einem weiteren
Forderband 17 miindet, das seinerseits zwei Stellen be-
schicken kann, ndmlich eine zweite ﬁbergabe%orrichtung
18 mit Fillriissel 15 fir ein Fahrzeug 19 oder aber fiur
besondere Fille eine Ubergabestation 20, mit der das
Mischgut weitertransportiert werden kann.

Der untere Wandungsbereich des Mischers 5 ist mit wenig-
stens einer Klappe, Verschlﬁﬁ od. dgl., im Ausfihrungs-
beispiel mit zwel voneinander wegschwenkbaren Klappen 21
;erschlieﬁbar. Dabei nimmt der untere O0ffnungsbereich
etwa ein Drittel des gesamten Mischerumfanges ein und
ist mittig angeordneﬁ. Man erkennt deutlich, daR im un-
mittelbaren Anschluﬁrén die Klappen 21 die zylinder-
formige Wandung 7 des Mischers 5 bereits so steil ist,
daf sich hier trockenes Mischgut nicht mehr ansetzen und
halten kann, wenn dle Klappen 21 gedffnet werden. Die
bisher im unteren Bereich O0ffnungen aufweisenden Mischer
haben dabei in der Regel so kleine Offnungen, daR Ulber-
all noch Restmischgut verbleiben kann, welches dann mit
besonderen Werkzeugen oder mit Prefluft aﬁsgetragen
werden miRte.

Um trotz dieser grofRen O0ffnung 9 ein genﬁgend stabiles
Mischergehduse zu erhalten, kdnnen in vorteilhafter
Weise die entlang den Offnungsrédndern Qerladfenden
Scharniere 22 als Aussteifung des Mischers 5 ausgebildet
sein bzw. umgekehrt kdnnen in diesem Bereich Ausstei-

fungen angeordnet sein, die gleichzeitig zur Aufnahme
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oder Ausbildung der Scharniere 22 herangezogen werden
kénnen. Dabei sind das oder die Scharniere 22 an der
Aufenseite des Mantels 7 des Mischers 5 und die entspre-
chenden Beschlidge 23 an den Aufenseiten der den unteren
Teil der Mischerwandung bildenden Offnungsklappen 21 an-
gebracht. Falls es flir die Aussteifung des Mischers 5
insbesondere im Bereich seiner grofen O0ffnung 9 zweck-
mdlig ist, kdnnen ﬁon den Scharnieren 22 auch den Be-
schldgen 23 entsprechende Gegenstliicke am Mischer 5
selbst vorhanden sein.

Die Offnungsklappen 21 sind so ausgebildet,'daﬁ sie in
Schliefstellung mit ihrer Innenseite blindig mit der In-
nenseite der Mischerwandung 7 sind. Dabei haben sie als
Fortsetzﬁng der MiscnerWand 7 denselben Krﬁmmungsradiﬁs
und in Schlieﬁstelfung denselben Krﬁmmﬁngsmittelpﬁnkt
wie die {ibrige Mischerwand.

In Fig. 3 erkennt man, daB die untere Offnung 9 bis zu
den Stirnwinden 24 ‘des Mischers 5 Qerlaﬁfen und diese
Stirnwdnde 24 die Gordere bzw. hintere Begrenzung der
unteren 6ffnung 9 bilden. Es wird also auch hier #er;
mieden, daB ein Rand oder Absatz am Ubergang zu der

Sffnung 9 entsteht, auf dem kleine Mengen von Mischgut

'liegen bleiben kdnnten, die die nichste Charge mit an-

deren Mischungsverhdltnissen und -komponenten verfil-
schen kdnnten.

Insgesamt ist durch relati@ einfache Mafnahmen ein Char-
genmischer 5 gebildet worden, der allein aufgrund seiner
grofen Offnung ohne besondere Zﬁsatzwerkzeﬁge riickstand-
frei entleert werden kann, was filir sich allein schon fiir
unterschiedliche Anwendﬁngsfélle einen grofBen Vortell

darstellt. Besonders Qorteilhaft ist er jedoch innerhalb
der Misch%orrichtﬁng 1, weill dadurch diese Mischvorrich-
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tung praktisch libergangslos und ohne Zwischenlagerung
dennoch wirtschaftlich Qon einer Mischung aﬁf eine andere
umgestellt werden kann, so daB nacheinander zwei Fahr-
zeuge 16 und 19 mit Qerschiedenen Mischungen gefillt wer-
den konnen, ohne dak es der erwdhnten Zwischenlagerung
bedarf. Somit wird die gesamte Mischvorrichtung 1 ein-

facher und preiswerter.

In den Figuren 4 und 5 ist éine Ausfihrungsform der
Mischvorrichtung 1 dargestellt, bel welcher unterhalb
des Trichters'10; in den der Mischer 5 entleert wird,
als Fdrdermittel eine Fdrderschnecke 25 ebenfalls inner-
halb eines staubdichten.Geh3uses 26 angeordnet ist, die
im Ausfuhrungsbelsplel zwel Ubergabevorrichtungen 14 fir
zwel Fahrzeuge 16 und- 19 bedienen kann. Dadurch kdnnen
in diesem Bereich dér Vorrichtung 1 die Vorteile einer

Forderschnecke nutzbar gemacht werden.

Da jedoch béim Stillsetzen einer solchen Férder;chnecke
insbesondere unterhalb einer solchen Foérderschnecke, wo
noch ein gewisser Splelraum vorhanden ist, Material

eines Férder- und Mischvorganges verblelben wirde, ist

in erfindungsgemiBer Weise parallel zu dieser Forder-
schnecke 25 unmittelbar unter ihr eine Reinigungsschnecke
27 in einem entsprechenden konischen Bereich 28 des Ge-
hduses 26 angeordnet.

Ist ein Férder@organg zu einem der Fahrzeuge 16 oder 19
mit Hilfe der Schnecke 25 beendet und soll die gesamte
Vorrichtung 1 auf eine andere Mischung umgestellt werden,
kann nun zundchst mit Hilfe der Reinigungsschnecke 27 der
in dem Gehduse 26 befindliche Mischungsrest liber Abfihr-
leitungen 29 zu einem entsprechenden Abfallbehilter 30
beftrdert werden. Dieser kann gegebenenfalls sogar beweg-
bar ausgebildet sein, um noch in das entsprechende Fahr-
zeug eingefillt zu werden.

/12
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Misch#orrichtung zur Herstellung Qon Mischungen

Anspriiche

10 1. Mischvorrichtﬁng zur Herstellung von vorzugsweise
trockenen Mischungen insbeéondeqe auf minerali-
scher, organischer und/oder Kunststoffbasis wie

‘ Trockenmdrtel, Beton, Futter-, Dingemittel, Le-
bensmittel od. dgl. mit D051ere1nr1chtungen,

15 Steuerelnrlchtungen und Ubergabevorrichtungen zum
Beladen von Transportfahrzeugen, d a dur c h
gekennzeilchnet,h daB die Misch;or-
richtung (1) ohne Zwischenlager filir die fertigen
Mischungen und mit einem riickstandfrei entleer-

20 7 baren Mischer (5) sowie mit selbstreinigenden
Transporteinrichtungen von dem Mischer zu der oder
den. bergabevorrichtungen versehen ist.

2. . Misch%orrichtung nach Ansprﬁch 1, dadurch gekenn-
§,€. . 25 zeichnet, daf die Entleerdffnung des Migchers tUber
' oder in einem Trichter (10) mit Verschluf (11) zum

abgebremsten, ebenfalls rﬁcksténdfreien Entleeren
angeordnet ist, und daf unter dem Trichter (10)
ein mechanischer oder pneumatischer Fdrderer (12),
30 vorzugsweise ein Forderband in staubdichter Form
) oder eine Luftfdrderrinne od. dgl. vorgesehen ist.

3. Mischvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadﬁrch
gekennzeichnet, daf als Forderer eine Fdrderschnecke
35 vorgesehen ist, parallél zu welcher eine tiefer
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liegende Reinigungsschnecke angeordnet ist, die bei
der Reinigung vorzugsweise umgekehrter Richtung an-
treibbar ist und liber einem Abfallbeh&lter od. dgl.

miindet.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daf das Fdrdermittel in beide
Erstreckungsrichtungen antreibbar ist und wenig-
stens zweil Ubergabe&orrichtungen beaufschlagt.

Misch&orrichtung insbesondere nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR als
Mischer ein etwa horizontal angeordneter trommel-
formiger Chargenmischer vorgesehen ist, dessen un-
terer Wandungsbeéreich fiir die Entleerung vollstén-
dig 8ffenbar ist, wobei der Offnungswinkel groRer
als der B&schungswinkel des Mischgutes ist.

Mischvorrichtﬁng*nach Ansprﬁch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daé:der Offnungswinkel des Chargen-
mischers grofBer als der Bdschungswinkel des Rest-
mischgutes ist, welches zwischen der Wandung und
Mischflligeln des Mischers wihrend des Mischvor-
ganges. liegen bleibt.

Vorrichtung nach einem der ;orstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der untere Wandungsbe-
reich des Mischers mit wenigstens einer Klappe od.
dgl. VerschluB, %orzugsweise mit zwei voneinander
wegschwenkbaren Klappen (21) ;erschlieﬁbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB der untere O0ffnungsbe-

reich etwa ein Drittel des gesamten Mischerumfan-
ges umfalRt und insbesondere mittig angeordnet ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daB das oder die Scharniere
(22) der unteren ﬁffnﬁngsklappen an der AuBRenseite
des Mantels (7) des Mischers (5) und die entspre-
chenden Beschlige (23) an der AuBenseite der den
unteren Teil der Mischerwandﬁng bildenden O0ffnungs-
klappen angebracht sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daR die Offnungsklappen in
SchlieBstellung mit ihrer Innenseite blindig mit der
Innenseite der Mischerwandung sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, daR die Klappen als Fort-
setzung der Mischerwand denselben.Krﬁmmungsradiﬁs
und in SchlieRstellung denselben Krﬁmmﬁngsmittel-
punkt wie die ‘ibrige Mischerwand haben.

Vorrichtung néﬁh einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, daf die untere O0ffnung bis zu
den Stirnwinden des Mischers Qerlaufen und diese
Stirnwidnde die %ordere bzw. hintere Begrenzung der
unteren Offnung (9) bilden.

- Vorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 12, da-

durch gekennzeichnet, daf die entlang den O0ffnungs-
rdndern verlaufenden Scharniere als Aussteifung des
Mischers (5) ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, déﬁ die Reinigﬁngsschnecke
(27) unterhalb der Fdrderschnecke (25) in einer
konischen Verengung (28) des Gehduses {26) angeord-
net ist und vorzugsweise iber Férderleitﬁngen (29)
mit dem Abfallbehdlter (30) verbunden ist.
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